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Description

L'invention est relative & un touret pour le déroule-
ment de couronnes de tubes, de profilés ou autres, en
particulier en matiére plastique, du genre de ceux qui
comprennent deux flasques d'extrémité et un moyeu
s'étendant suivant toute la longueur axiale, au moins
I'un des flasques d'extrémité étant démontable , et au
moins un flasque intermédiaire déterminant, entre les
flasques d'extrémité, des logements séparés pour au
moins deux couronnes différentes

Des tourets sont utilisés, notamment, pour la pose
de tubes en matiére plastique servant de gaines pour
les cables téléphoniques. Les longueurs de tubes & met-
tre en place sont généralement importantes et le diamé-
tre extérieur des tourets peut dépasser deux métres
pour recevoir des couronnes correspondant & une lon-
gueur suffisamment élevée de tube plastique. Pour le
déroulement du tube, le touret est monté rotatif sur un
support, généralement prévu sur un engin de transport
tel qu'une remorque ou un camion.

L'invention a pour but, surtout de fournir un touret
de construction simple et économique, permettant une
mise en place facile et rapide d'un nombre variable de
couronnes de tubes sur le tambour pour permetire un
déroulement simultané de plusieurs tubes, ou profilés,
destinés a différentes applications.

Selon l'invention, un touret du genre défini précé-
demment est caractérisé par le fait qu'il comprend un
tambour sur lequel peut étre engagée la (les) couronne
(s), que le moyeu est coaxial & l'intérieur du tambour et
est muni & une exirémité de moyens de fixation rapide
pour le flasque démontable , qu'au moins un anneau for-
mant le flasque intermédiaire est engagé sur le tambour
et que des moyens de blocage du ou des flasques in-
termédiaires relativement au tambour sont prévus.

Le nombre de flasques intermédiaires engagés sur
le tambour est de préférence au moins égal a deux pour
déterminer au moins trois logements annulaires sépa-
rés.

Généralement |'autre flasque d'extrémité du touret
est fixe et solidaire du tambour et le moyeu tubulaire
central est solidaire de ce flasque d'extrémité fixe.

Les moyens de blocage des flasques intermédiai-
res comprennent, de préférence, au moins un élément,
en particulier un tube, solidaire du flasque fixe, en saillie
parallélement a I'axe du tambour & partir du flasque fixe,
et situé radialement a l'intérieur de la paroi du tambour,
laquelle paroi comporte au moins une fente longitudina-
le ayant méme position angulaire que cet élément, tan-
dis que chaque flasque intermédiaire comprend au
moins une tige en saillie radialement vers l'intérieur, mu-
nie a son extrémité tournée vers le centre d'une fourche
équipée d'un moyen de serrage, cette tige étant desti-
née a étre engagée dans la fente longitudinale du tam-
bour, I'ensemble étant tel que la fourche de la tige vient
coiffer ledit élément en saillie solidaire du flasque fixe
qui peut étre serré entre les branches de cette fourche.
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Généralement deux tiges en saillie radialement
vers l'intérieur, équipées chacune d'une fourche de ser-
rage et diamétralement opposées, sont prévues sur
chaque flasque intermédiaire, tandis que deux fentes
correspondantes diamétralement opposées sont pré-
vues dans la paroi du tambour ; deux éléments en saillie
a partir du flasque fixe sont en outre prévus en corres-
pondance avec ces fentes, pour assurer le blocage du
flasque intermédiaire.

De préférence, vers |'extrémité du moyeu éloignée
du flasque fixe, des rayons de soutien sont prévus par-
tant du moyeu et fixés, a leur extrémité éloignée du
moyeu, contre la face interne de la paroi du tambour.

Chaque élément de blocage en saillie axiale a partir
du flasque fixe est compris angulairement entre deux
rayons de soutien et une barre d'appui, s'étendant sui-
vant une corde entre deux rayons de soutien, est reliée
rigidement au dit élément en saillie.

Les moyens de fixation rapide du flasque démonta-
ble peuvent comprendre, du cété du moyeu, un man-
chon central male muni, sur sa surface extérieure, d'un
logement paralléle & I'axe, pour une clavette, et du cb6té
du flasque mobile un manchon central femelle muni
d'une rainure paralléle & I'axe propre a recevoir une par-
tie de la clavette lorsque le manchon femelle est engagé
sur le manchon méle, de sorte qu'un blocage en rotation
du flasque démontable sur le moyeu est ainsi obtenu ;
des moyens de retenue axiale sont en outre prévus en-
tre le moyeu et le flasque démontable.

Ces moyens de retenue axiale peuvent comprendre
une bague, ou crabot, engagée en bout de moyeu, cette
bague comportant un trou taraudé radial avec lequel
une vis coopére et fait saillie, par un pion d'exirémité,
dans l'alésage de la bague, le manchon male du moyeu
comportant une rainure paralléle a I'axe débouchant, en
retrait de I'extrémité du moyeu, dans une rainure en arc
de cercle propre a recevoir le pion de la vis, grace & un
déplacement en translation suivi d'une rotation entre la
bague et le moyeu.

Avantageusement, la paroi du tambour est compo-
sée d'un nombre pair de pales, supérieur a deux, en par-
ticulier égal & huit, chaque pale ayant la forme d'un sec-
teur cylindrique, et étant séparée des deux pales voisi-
nes par une fente. Les génératrices des pales peuvent
présenter une légére inclinaison conique , notamment
pour faciliter I'engagement des couronnes sur le tam-
bour.

Selon une réalisation particuliérement simple, cha-
que flasque d'extrémité comprend des tubes, en parti-
culier & section carrée, partant d'un manchon central et
formant des rayons reliés deux a deux, dans leur zone
d'extrémité éloignée du centre, par des plaques en for-
me de trapéze, en particulier soudées aux rayons, tan-
dis que laface du flasque située vers l'intérieur du touret
est formée par un anneau continu dont le diamétre in-
térieur est sensiblement égal a celui du tambour.

Les rayons du flasque d'extrémité fixe sont situés a
mi-distance angulaire entre les fentes séparant les pa-
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les du tambour, tandis que les moyens de fixation du
flasque démmontable sur le moyeu sont agencés pour
qu'en position fixe du flasque démontable, les rayons
de ce flasque démontable soient engagés dans les ex-
trémités des fentes du tambour.

Le diamétre extérieur des flasques intermédiaires
est, de préférence, inférieur au diameétre extérieur des
flasques d'extrémité.

Le diamétre du tambour peut atteindre et dépasser
150 cm, tandis que le diamétre des flasques d'extrémité
peut atteindre et dépasser 250 cm. La longueur du tam-
bour est choisie en fonction du nombre de flasques in-
termédiaires que I'on souhaite pouvoir installer sur ce
tambour. Dans le cas de la mise en place de deux flas-
ques intermédiaires, conduisant & trois logements pour
trois couronnes différentes, la longueur du tambour est
de l'ordre de 100 cm.

L'invention consiste, mises a part les dispositions
exposées ci-dessus, en un certain nombre d'autres dis-
positions dont il sera plus explicitement question ci-
aprés a propos d'un exemple de réalisation décrit avec
références aux dessins ci-annexés, mais qui n'est nul-
lement limitatif.

La Figure 1 de ces dessins, est une vue en élévation
avec partie arrachée et partie en extérieur, d'un touret
selon l'invention, sans couronnes de tubes.

La Figure 2 est une vue en coupe axiale verticale
selon la ligne -l de la figure 1, des couronnes de tubes
étant installées sur le touret.

La Figure 3 est une coupe partielle, & plus grande
échelle, suivant la ligne llI-lll, figure 4, d'un flasque in-
termédiaire.

La Figure 4 montre la fourche des moyens de blo-
cage d'un flasque intermédiaire, a plus grande échelle.
La Figure 5 est un agrandissement du détail V en coupe
de la figure 2.

La Figure 6 est une vue en coupe suivant la ligne
VI-VI de la figure 7.

La Figure 7 est une vue de face du manchon male
de l'extrémité du moyeu appartenant aux moyens de
fixation du flasque démontable .

La Figure 8 est une coupe suivant la ligne VIII-VIII
de la figure 9.

La Figure 9 est une vue de face du manchon femelle
du flasque d'extrémité démontable , avec le départ des
rayons.

La Figure 10 est une vue en coupe d'une bague a
monter en bout du manchon de la figure 6.

La Figure 11 est une vue en perspective d'une cla-
vette pour le manchon de la figure 6.

La Figure 12, enfin, est une vue en élévation d'une
vis moletée avec pion d'extrémité.

En se reportant aux dessins, notamment aux figu-
res 1 et 2, on peut voir un touret 1 pour le déroulement
de couronnes C de tubes, profilés ou autres, en matiére
plastique.

Le touret comprend un tambour 2, c'est a dire un
cylindre de révolution, sur lequel sont engagées les cou-
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ronnes C, deux flasques d'extrémité 3, 4 pour maintenir
axialement les couronnes sur le tambour, et un moyeu
5 coaxial & l'intérieur du tambour 2.

Le flasque 3 est fixe et solidaire du tambour 2.
L'autre flasque d'extrémité 4 est démontable. Le moyeu
5 s'étend suivant toute la longueur axiale du tambour 2
et est muni, & son extrémité éloignée du flasque fixe 3,
de moyens de fixation rapide F pour le flasque démon-
table 4. Dans I'exemple représenté sur la figure 2, deux
anneaux 6, formant flasques intermédiaires, sont enga-
gés sur le tambour 2 pour déterminer entre les flasques
d'extrémité 3, 4 et entre les deux flasques intermédiai-
res 6, trois logements séparés pour trois couronnes dif-
férentes de tubes Ta, Tb, Tc. Des moyens de blocage B
de chaque flasque intermédiaire 6 relativement au tam-
bour 2 sont prévus.

Les moyens de blocage B comprennent, solidaires
du tambour et du flasque fixe 3, deux éléments 7 en
saillie parallélement a I'axe du tambour & partir du flas-
que fixe 3. Les deux éléments 7 sont diamétralement
opposés et situés radialement a l'intérieur de la paroidu
tambour 2. La paroi de ce tambour comporte, suivant le
méme diamétre que les éléments 7, deux fentes longi-
tudinales opposées 8 (fig. 1) s'étendant suivant toute la
longueur du tambour et débouchant a I'extrémité éloi-
gnée du flasque fixe 3. Les fentes 8 peuvent étre obte-
nues en rabattant vers l'intérieur des zones de largeur
sensiblement moitié de celle de la fente, de part et
d'autre d'un trait de coupe.

Chaque élément 7 est avantageusement constitué
par un tube carré dont I'extrémité 9, du cbété du flasque
3, est recourbée a angle droit et soudée sur une barre
transversale 10 s'étendant suivant une corde, entre
deux rayons 11, 12, constitués par des tubes & section
carrée ou rectangulaire , du flasque d'extrémité 3.

Le moyeu 5 comporte, a distance du flasque fixe 3,
des rayons de soutien 13, constitués par des tubes a
section carrée ou rectangulaire, situés dans un plan
moyen orthogonal a I'axe géométrique du moyeu 5 et
régulidrement espacés angulairement. Ces rayons 13
sont solidaires du moyeu 5, notamment par soudure et
sont fixés, également par soudure, a leur autre extrémi-
té contre la face interne du tambour 2. Dans I'exemple
considéré, ces rayons 13 sont au nombre de huit et ont
méme disposition angulaire que les rayons 11, 12 du
flasque fixe. L'élément en saillie 7 est compris angulai-
rement entre deux rayons 13 & égale distance et s'étend
au dela du plan des rayons 13, comme visible sur la fi-
gure 2. L'extrémité de I' élément 7 est & l'intérieur du
tambour 2, en retrait de l'autre flasque d'extrémité 4.

Une barre d'appui 14 s'étend suivant une corde en-
tre deux rayons 13 parallélement & la barre 10 et de pré-
férence & méme distance radiale de I'axe du moyeu 5.
L'élément 7 est relié rigidement par une entretoise sou-
dée 15 & la barre d'appui 14.

Chaque flasque intermédiaire comprend deux tiges
16 diamétralement opposées, avantageusement for-
mées par une longueur de tube & section carrée, en
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saillie radialement vers l'intérieur de chaque flasque in-
termédiaire 6. Les deux tiges 16 d'un méme flasque 6
sont diamétralement opposées. L'exirémité tournée
vers le centre de chaque tige 16 est munie d'une fourche
17 propre a venir coiffer 'élément 7 avec possibilité de
coulissement relatif. Chaque fourche 17 est équipée
d'un moyen de serrage, par exemple une vis 18 a
oreilles, vissée dans un trou taraudé d'une des bran-
ches de la fourche 17 et orientée orthogonalement a la
direction longitudinale de I'élément 7.

Les bords intérieur et extérieur, dans le sens radial,
des flasques intermédiaires 6 sont constitués par des
tubes 19, 20 a section circulaire, cintrés suivant le con-
tour des flasques. La présence de ces tubes 19, 20 per-
met d'éviter toute aréte vive susceptible d'endommager
les tubes en matiére plastique lors du déroulement.

Le tambour 2 comporte un nombre pair de fentes
8, au moins égal a deux. Dans l'exemple de réalisation
illustré sur les dessins, le nombre de ces fentes est égal
a huit. Les positions angulaires des fentes 8 correspon-
dent aux bissectrices des angles formés par les rayons
11, 12 du flasque fixe 3. Le tambour 2 est ainsi constitué
par huit pales 21, en forme de secteur cylindrique, en
saillie & partir du flasque fixe 3, et supportées au voisi-
nage de leur extrémité, a mi-largeur, par les rayons 13.
De préférence, les pales 21 présentent une légére incli-
naison, par exemple de 5/1000, de maniére a se rap-
procher de l'axe & partir du flasque fixe 3. Cette inclinai-
son facilite la mise en place des couronnes de tubes sur
le tambour 2.

Le flasque démontable 4 comprend un manchon
central femelle 22 d'ou partent des rayons 23, formés
par des tubes a section carrée, en nombre égal & celui
des rayons 11, 12 du flasque fixe 3. Les rayons de cha-
que flasque sont reliés deux & deux, dans leur zone
éloignée de I'axe du tambour, du cbté extérieur du tou-
ret, par des plaques P en forme de trapéze isocéle, sou-
dées auxrayons suivant les deux cotés du trapéze. Vers
I'intérieur du touret, les rayons des flasques 3 et 4 sont
soudés a un anneau continu respectivement 24, 25 dont
le diamétre intérieur est égal ou supérieur au diamétre
extérieur du tambour 2. Cet anneau détermine une sur-
face interne lisse pour les deux logements compris entre
les flasques d'extrémité et les flasques intermédiaires 6.

Le contour circulaire extérieur des flasques d'extré-
mité 3 et 4 est formé par un tube 26 a section carrée ou
rectangulaire, cintré suivant la circonférence et consti-
tuant une bande de roulement du touret sur le sol. Le
diamétre extérieur de cette bande de roulement est su-
périeur au diametre extérieur des flasques intermédiai-
res 6.

Les moyens de fixation rapide F comprennent, du
¢6té du moyeu 5, un manchon central méle 27. Ce man-
chon 27 comporte un alésage dans lequel est engagée
I'extrémité du moyeu 5, sur lequel est soudé le man-
chon. Le diamétre extérieur du manchon 27 est égal,
aux tolérances prés, au diamétre intérieur de l'alésage
du manchon femelle 22 qui peut ainsi étre engagé sur
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ce manchon 27.

Le manchon 27 est muni, a son extrémité arriére,
d'une collerette 28 et comporte, sur sa paroi cylindrique
externe, un logement 29 a bords paralléles aux généra-
trices du manchon . Le logement 29 peut recevoir une
clavette 30 montrée sur la figure 11. La profondeur du
logement 29 est inférieure a I'épaisseur de la clavette
30 qui, lorsqu'elle est placée dans ce logement 29, fait
saillie sur la surface cylindrique extérieure du manchon
27. La partie en saillie de la clavette 30 peut s'engager
dans une rainure 31 (figure 8) prévue dans l'alésage du
manchon femelle 22 du flasque démontable 4. Le blo-
cage en rotation du manchon femelle 22 relativement
au manchon 27 est assuré par cette clavette 30. A mi-
longueur du logement 29 et de la clavette 30 un trou
taraudé respectivement 32, 33 propre a recevoir une vis
peut étre prévu.

Lalongueur axiale de la partie du manchon 27, situé
en avant de la collerette 28, est supérieure a la longueur
axiale du manchon 22.

L'extrémité du manchon 27, qui fait saillie au dela
du manchon 22 lorsque ce dernier est en butée axiale
contre la collerette 28, comporte deux rainures 34a, 34b
diamétralement opposées, paralléles a I'axe du man-
chon. Ces rainures débouchent, a leur extrémité inté-
rieure, dans une rainure associée 35a, 35b en arc de
cercle s'étendant par exemple sur 30°. Les deux rainu-
res en arc de cercle 35a, 35b sont également diamétra-
lement opposées, comme visible sur la figure 7.

Une bague 36, ou crabot, (voir figure 10) est prévue
pour étre montée en bout du manchon male 27. Cette
bague 36 comporte, & mi-longueur, deux trous taraudés
diamétralement opposés 37a, 37b. Une vis 38 a téte
moletée est propre a coopérer avec 'un des trous 373,
37b. L'extrémité de la vis éloignée de la téte comporte
un pion 39 propre a faire saillie dans 'alésage de la ba-
gue 36 et a s'engager dans la rainure 34a ou 34b puis
dans la rainure 35a ou 35b grace a un déplacement en
translation suivi d'une rotation entre la bague 36 et le
manchon 27.

Les cotes des différents éléments sont telles que
lorsque le manchon 22 est en appui contre la collerette
28, la bague 36 est en appui contre la face avant du
manchon 22 lorsque le pion 39 est logé dans la rainure
35a ou 35b (voir figure 5).

L'ensemble de ces éléments constitue des moyens
de retenue axiale du manchon femelle 22 relativement
au manchon male 27.

Envissant la vis 38 dans le trou taraudé 37a ou 37b,
on peut exercer une pression par le pion 39 contre le
fond de la gorge 35a ou 35b de sorte que la bague 36
se trouve également bloquée en rotation.

On peut prévoir, comme visible sur la figure 2, des
crochets 40 fixés contre la surface interne d'une pale du
tambour 2, le long d'une génératrice.

Ceci étant les opérations de mise en place des cou-
ronnes de tubes sur le touret et le fonctionnement de ce
touret sont les suivants.
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Pour la mise en place de la premiére couronne de
tube Ta on démonte, au préalable, le flasque 4 et les
anneaux intermédiaires 6 ; on peut alors engager axia-
lement la couronne de tube Ta sur le tambour 2. Cette
opération s'effectue manuellement ou a l'aide de
moyens de levage selon le poids de lacouronne. Le flas-
que 3 est maintenu dans un plan sensiblement vertical.

Un premier flasque intermédiaire 6 est ensuite mis
en place en engageant les tiges 16 dans les fentes 8
diamétralement opposées du tambour 2, situées au
droit des éléments en saillie 7 qui sont regcus dans les
fourches 17. On fait coulisser axialement le flasque 6
jusqu'a la couronne de tube Ta et on bloque ce flasque
6 sur les éléments 7 en serrant ces derniers dans les
fourches 17 & l'aide des vis 18.

On met ensuite en place la deuxiéme couronne de
tube Tb autour du tambour 2 jusqu'a venir en appui axial
contre le premier flasque intermédiaire 6.

Puis on installe le deuxiéme flasque intermédiaire
6 comme expliqué pour le premier.

Enfin, on met en place la troisieme couronne de tu-
be Tc sur I'extrémité du tambour 2 et on assemble le
flasque démontable 4 avec l'extrémité du moyeu 5.

Pour cela, aprés avoir placé la clavette 30 dans le
logement 29 du manchon 27, on présente le flasque 4
de telle sorte que la rainure 31 de son manchon 22 re-
coive la partie extérieure de la clavette 30. On fait cou-
lisser le flasque 4 jusqu'a ce que le manchon 22 vienne
en appui contre la collerette 28. |l est & noter que la po-
sition angulaire déterminée par la clavette 30 et la rai-
nure 31 est telle que les rayons 23 du flasque 4 viennent
s'engager dans les extrémités des fentes 8 du tambour.
Les rayons 23 sont ainsi orientés suivant les bissectri-
ces des angles formés par les rayons 11, 12 du flasque
fixe 3.

On assure ensduite le blocage axial du manchon 22
en mettant en place la bague 36 équipée de la vis 38,
par un mouvement de coulissement axial suivid'une ro-
tation, comme expliqué précédemment.

Les exirémités intérieures des tubes de chaque
couronne peuvent étre attachées au tambour 2, notam-
ment aux crochets 40, pour éviter un glissement des
couronnes lors du déroulement des tubes.

Le touret 1, ainsi équipé de trois couronnes de tu-
bes, est ensuite installé sur un porte-touret muni d'un
arbre propre a traverser le moyeu 5 pour permettre la
rotation de I'ensemble du touret 1.

On peut alors dérouler simultanément les trois tu-
bes Ta, Tb, Tc pour leur pose, par exemple dans une
tranchée.

Le touret de l'invention est d'une construction sim-
ple et sa mise en oeuvre est rapide. Il permet de ne tra-
vailler qu'avec un seul engin porte-touret se trouvant sur
le chantier de pose des tubes.

Le touret permet d'effectuer des économies de
transport a l'aller puisque seuls les tubes en couronnes
sont a transporter par camion ; ils peuvent étre trans-
portés en quantité importante ce qui réduit le codt du
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transport. En outre il n'y a aucuns frais de retour du tou-
ret vers le lieu de fabrication des couronnes de tubes.

Le touret permet de gagner de I'espace sur le chan-
tier et de dérouler simultanément plusieurs couronnes
de tubes.

Il s'adresse & tous types de tubes ou de profilés en
matiére plastique pouvant étre enroulés, par exemple
en polyéthyléne (PE), en chlorure de polyvinyle (PVC),
en polypropyléne (PP).

Revendications

1. Touret, pour le déroulement de couronnes de tubes,
de profilés ou autres, en particulier en matiére plas-
tique, comprenant deux flasques d'extrémité (3,4)
et un moyeu (5) s'étendant suivant toute la longueur
axiale, au moins I'un (4) des flasques d'extrémité
étant démontable , et au moins un flasque intermé-
diaire déterminant, entre les flasques d'extrémité
(8,4), des logements séparés pour au moins deux
couronnes différentes, caractérisé par le fait qu'il
comprend un tambour (2) sur lequel peut étre en-
gagée la (les) couronne (s), que le moyeu (5) est
coaxial & l'intérieur du tambour et est muni & une
extrémité de moyens de fixation rapide (F) pour le
flasque démontable (4), qu'au moins un anneau (6)
formant le flasque intermédiaire est engagé sur le
tambour (2) et que des moyens de blocage (B) du
ou des flasques intermédiaires (6) relativement au
tambour (2) sont prévus.

2. Touret selon la revendication 1 caractérisé par le
fait que le nombre de flasques intermédiaires (6)en-
gagés sur le tambour (2) est au moins égal a deux,
pour déterminer au moins trois logements annulai-
res séparés.

3. Touret selon la revendication 1 ou 2 caractérisé par
le fait que l'autre flasque d'extrémité (3) est fixe et
solidaire du tambour (2) et que le moyeu tubulaire
central (5) est solidaire de ce flasque d'extrémité
fixe (3).

4. Touret selon la revendication 3 caractérisé par le
fait que les moyens de blocage (B) des flasques in-
termédiaires (6) comprennent au moins un élément
(7), en particulier un tube, solidaire du flasque fixe
(8), en saillie parallélement & l'axe du tambour (2)
a partir du flasque fixe, et situé radialement a l'inté-
rieur de la paroi du tambour, laquelle paroi compor-
te au moins une fente longitudinale (8) ayant méme
position angulaire que cet élément (7), tandis que
chaque flasque intermédiaire (6) comprend au
moins une tige (16) en saillie radialement vers I'in-
térieur, munie a son extrémité tournée vers le centre
d'une fourche (17) équipée d'un moyen de serrage
(18), cette tige (16) étant destinée a étre engagée
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dans la fente longitudinale (8) du tambour, I'ensem-
ble étant tel que la fourche (17) de la tige vient coif-
fer ledit élément en saillie (7) solidaire du flasque
fixe, qui peut &tre serré entre les branches de cette
fourche.

Touret selon la revendication 4 caractérisé par le
fait que deux tiges (16) en saillie radialement vers
I'intérieur, équipées chacune d'une fourche de ser-
rage (17), et diamétralement opposées, sont pré-
vues sur chaque flasque intermédiaire (6) tandis
que deux fentes correspondantes (8), diamétrale-
ment opposées, sont prévues dans la paroi du tam-
bour, avec deux éléments (7) en saillie correspon-
dants.

Touret selon I'une des revendications 3 a 5 carac-
térisé par le fait que le moyeu (5) comporte, a dis-
tance du flasque fixe (3), des rayons de soutien (13)
partant du moyeu et s'étendant jusqu'a la face in-
terne de la paroi du tambour (2).

Touret selon la revendication 6 caractérisé par le
fait que chaque élément (7) en saille axiale partant
du flasque fixe (3) est compris angulairement entre
deux rayons de soutien (13) et qu'une barre d'appui
(14) s'étendant suivant une corde entre deux
rayons de soutien (13) est reliée rigidement audit
élément (7).

Touret selon I'une des revendications précédentes
caractérisé par le fait que les moyens de fixation
rapide (F) du flasque démontable (4) comprennent,
du cbté moyeu (5), un manchon central méale (27)
muni d'un logement (29) pour une clavette (30) pa-
ralléle & I'axe, et du cbité flasque mobile(4), un man-
chon central femelle (22) muni d'une rainure (31)
paralléle a I'axe , propre a recevoir la clavette lors-
que le manchon femelle(22) est engagé sur le man-
chon méle (27), de sorte qu'un blocage en rotation
du flasque démontable (4) sur le moyeu (5) est ainsi
obtenu, des moyens de retenue axiale (35a,35b,
36,38) étant en outre prévus pour ce flasque dé-
montable.

Touret selon la revendication 8 caractérisé par le
fait que les moyens de retenue axiale comprennent
une bague (36) engagée en bout de moyeu, et une
vis (38) coopérant avec un trou taraudé (37a,37b)
de la bague et faisant saillie par un pion d'extrémité
(39) dans 1' alésage de la bague (36), le manchon
male (27) du moyeu comportant une rainure(34a,
34b) paralléle & l'axe, se raccordant & une rainure
en arc de cercle (35a,35b) pour recevoir e pion (39)
gréce a un déplacement en translation suivi d'une
rotation entre la bague (36) et le moyeu (5).

10. Touret selon 'une des revendications précédentes
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11.

caractérisé par le fait que la paroi du tambour (2)
est composée de huit pales (21) en forme de sec-
teur cylindrique séparées par huit fentes (8).

Touret selon l'une des revendications précédentes
caractérisé par le fait que chaque flasque d'exiré-
mité (3,4) comprend des tubes partant d'un man-
chon central et formant des rayons (11,12;23) reliés
deux a deux dans leur zone d'extrémité, du coté ex-
térieur, par des plaques (P) en forme de trapéze, en
particulier soudées aux rayons, et du cbté intérieur
par un anneau continu (24,25) recouvrant les pla-
ques et les rayons.
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