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Verfahren zum Herstellung eines derartigen Gehéduses und Vorrichtungen zum
Durchfithrung des Verfahrens

(57)  Ein Gehause, insbesondere ein Fassungsge-
hause fur Glihlampen mit Schraubsockel, sowie ein
Verfahren zur Herstellung des Geh&uses und Vorrich-
tungen zur Durchflhrung des Verfahrens. Das aus ther-
moplastischem Kunststoff bestehende, im wesentlichen
axialsymmetrisch aufgebaute Gehause ist an einem
Ende als in axialer Richtung (S) offener Hohlzylinder
ausgebildet und aus zwei Halbschalen (1.1, 1.2) derart
zusammengesetzt, daB die Gehauseachse (S) in der
Trennebene liegt. Die Halbschalen (1.1, 1.2) sind mit
ihren Randern aneinander angesetzt und durch Ultra-
schallschweiBung miteinander verbunden. Hierzu sind
die Rander der Halbschalen mit einander tbergreifen-
den flachen Stegen (2.11, 2.12, 2.22) versehen. Die
durch die UltraschallschweiBung miteinander verbunde-
nen Fugeflachen (3.11, 3.22) liegen an den Seitenfla-
chen der Stege und verlaufen senkrecht zur
Trennebene der Halbschalen. AuBerhalb der Fligezo-
nen sind an der einen Halbschale Anschlagflachen (15)
angeordnet, die parallel zur Trennebene und senkrecht
zu den Fugeflachen verlaufen und im zusammenge-
setzten Zustand des Geh&uses an entsprechenden
Gegenanschlagen (16) der anderen Halbschale anlie-
gen. Es findet eine NahfeldverschweiBung der beiden
Halbschalen miteinander statt, indem Ultraschallener-
gie den Fligezonen zugefihrt wird.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Gehause, insbesondere
ein Fassungsgehéuse fur Glihlampen mit Schraubsok-
kel mit den Merkmalen aus dem Oberbegriff des Patent-
anspruchs 1. Die Erindung betrifft weiterhin ein
Verfahren zur Herstellung eines derartigen Gehauses,
sowie Vorrichtungen zur Durchfihrung des Verfahrens.

Ein Fassungsgehause fur eine Leuchte mit den
Merkmalen aus dem Oberbegriff des Patentanspruchs
1istin EP 0 612 122 A2 beschrieben.

Bei diesem bekannten Gehause wird zur Verbin-
dung der Halbschalen miteinander bereits eine Ultra-
schallverschweiBung  vorgeschlagen, ohne dafB
genauere Angaben dariiber gemacht werden, welche
Merkmale das Geh&use und das Verfahren zu seiner
Herstellung aufweisen missen, damit eine Ultraschall-
verschweiBung praktisch durchfihrbar ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Gehéause zu schaffen, bei dem die miteinander zu ver-
bindenden Halbschalen so ausgebildet sind, daB eine
UltraschallverschweiBung praktisch méglich ist und ein
Verfahren anzugeben, nach dem diese Ultraschallver-
schweiBung in einfacher und dauerhafter Weise durch-
gefuhrt werden kann. Weiterhin sollten Vorrichtungen
zur Durchfiihrung des Verfahrens geschaffen werden.

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt im Hinblick auf
das Gehause mit den Merkmalen aus dem kennzeich-
nenden Teil des Patentanspruchs 1. Vorteilhafte Weiter-
bildungen des Gehauses sind in den abhangigen
Anspriichen 2 bis 22 beschrieben.

Ein Verfahren zur Herstellung des erfindungsgema-
Ben Gehauses ist Gegenstand des Anspruchs 23. Wei-
terbildungen des Verfahrens sind in den Ansprichen 24
und 25 beschrieben.

Vorrichtungen zur Durchfihrung des Verfahrens
sind Gegenstand der Anspriiche 26 und 28, wobei Wei-
terbildungen dieser Vorrichtungen in den abhangigen
Anspriichen 27 sowie 29 bis 32 beschrieben werden.

Aus dem eingangs genannten Dokument ist es
bekannt, an den Randern der miteinander zu verbin-
denden Halbschalen Stege vorzusehen, die nach Art
einer Nut-Federverbindung ineinander eingreifen und
mittels einer UltraschallschweiBung miteinander ver-
bunden werden sollen. Ein bei einer Ultraschallschwei-
Bung auftretendes Problem besteht darin, die
Ultraschallenergie méglichst verlustfrei in die Fligezo-
nen der miteinander zu verbindenden Bauteile, also den
Bereich, in welchem einander unmittelbar gegeniber-
liegende Fugeflachen angeordnet sind, einzuleiten.
Wenn der Aufsetzpunkt der Sonotrode relativ dicht an
der Fligezone liegt, wird von einer Nahfeldverschwei-
Bung gesprochen. Aus Grinden der Haltbarkeit der
SchweiBstellen wird im allgemeinen eine Nahfeldver-
schweifBung empfohlen, zumal manche Kunststoffe
Uberhaupt nur im Nahfeld verschweiBbar sind. Insbe-
sondere flr Fassungsgehause fur Gliihlampen werden
Ublicherweise teilkristalline Thermoplaste (z.B. PBTP,
PETP oder PA 6.6) verwendet, da die meisten amor-
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phen Thermoplaste den an Fassungsgehausen flr
Gluhlampen auftretenden hohen Temperaturen nicht
standhalten. Derartige teilkristalline Thermoplaste sind
jedoch im Fernfeld nur mit Einschrdnkungen schweiB-
bar. Zur Erzielung einer hohen und gleichbleibenden
Qualitat der SchweiBnaht bei der VerscheiBung von teil-
kristallinen Thermoplasten ist es notwendig, die Flige-
flachen derart zu gestalten, daB die SchweiBnaht im
Nabhfeld liegt. Bei einer UltraschallverschweiBung eines
aus zwei Halbschalen zusammengesetzten Gehauses
einer Schraubfassung, wie in dem eingangs zitierten
Dokument beschrieben, ist es wegen des relativ
geschlossenen Aufbaus des Gesamtgehauses schwie-
rig, eine VerschweiBung im Nahfeld zu erreichen. Setzt
man beispielsweise eine Sonotrode an einer Stelle an
der AuBenseite des Gehauses an und ein die Ultra-
schallenergie aufnehmendes AmboBteil an einer ande-
ren Stelle der AuBenseite, so ist leicht zu erkennen, daB
eine VerschweiBung im Nahfeld nicht méglich ist.

Der Grundgedanke der Erfindung besteht darin, die
Fugeflachen an den beiden das Gehause zusammen-
setzenden Halbschalen so anzuordnen, daB eine
Zufuhrung der Ultiraschallenergie méglich wird, die eine
VerschweiBung im Nahfeld sicherstellt. Weiterhin sind
auBerhalb der Fligezonen an den beiden Halbschalen
zusammenwirkende Anschlagflachen angeordnet, die
sich beim Zusammensetzen des Gehauses vor der Ver-
schweiBung aneinander anlegen und eine Fixierung der
Halbschalen in der Lage, in der sie miteinander ver-
schweiBt werden sollen, sicherstellen. Es kann somit in
einem einfachen, leicht automatisierbaren Verfahren
eine rasche und dauerhafte UltraschallverschweiBung
der das Gehause aufbauenden Halbschalen erreicht
werden. Zur Durchfihrung dieses Verfahrens gibt die
Erfindung einige einfach aufgebaute Vorrichtungen an.

Im folgenden werden anhand der beigefligten
Zeichnungen Ausflihrungsbeispiele fir das erfindungs-
gemaBe Gehause, das Verfahren zu seiner Herstellung
und einige Vorrichtungen zur Durchfihrung des Verfah-
rens néher beschrieben.

Fig. 1 zeigt in einer perspektivischen Explosions-
darstellung ein aus zwei Halbschalen zusammen-
gesetztes Fassungsgehduse fir eine Leuchte;

Fig. 1A zeigt eine der Halbschalen nach Fig. 1 aus
einer anderen Perspektive;

Fig. 2 zeigt in einer analogen Explosionsdarstellung
aus einer anderen Richtung das Gehause nach Fig.
1;

Fig. 2A zeigt in einer Darstellung analog Fig. 2 eine
Variante der Ausfiihrungsform nach Fig. 1 und 2;

Fig. 3 zeigt eine Halbschale des Gehauses nach
den Fig. 1 und 2 in einer perspektivischen Darstel-
lung aus einer anderen Richtung;
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Fig. 3A zeigt in vergroBerter Darstellung den
Bereich lllin Fig. 3;

Fig. 4 zeigt die Halbschale nach Fig. 3 aus einer
anderen Richtung;

Fig. 4A zeigt in vergroBerter Darstellung den
Bereich IV in Fig. 4;

Fig. 5 zeigt im Schnitt eine erste Vorrichtung zur
UltraschallverschweiBung eines Geh&uses nach
den Fig. 1 bis 4 im Zustand vor dem Einsetzen des
Gehduses;

Fig. 6 zeigt in einer Darstellung analog Fig. 5 die
Vorrichtung mit eingesetztem Geh&use im Zustand
vor dem Ansetzen der AmboBiteile;

Fig. 7 zeigt in einer Darstellung analog Fig. 5 die
Vorrichtung im Zustand nach dem Ansetzen der
AmboBteile und vor dem Ansetzen der Sonotrode;

Fig. 8 zeigt die Vorrichtung nach Fig. 5 im Zustand
nach dem Ansetzen der Sonotrode;

Fig. 9 zeigt in einer Darstellung analog Fig. 5 eine
zweite Vorrichtung zum UltraschallverschweiBen
eines Gehauses nach den Fig. 1 bis 4 im Zustand
vor dem Einsetzen des Gehauses;

Fig. 10 zeigt die Vorrichtung nach Fig. 9 im Zustand
nach dem Einsetzen des Gehauses und vor dem
Einfiihren eines AmboBiteiles;

Fig. 11 zeigt die Vorrichtung nach Fig. 9 nach dem
Einflhren des AmboBteils und vor dem Ansetzen
der Sonotroden;

Fig. 12 zeigt die Vorrichtung nach Fig. 9 im Zustand
nach dem Ansetzen der Sonotroden.

Die Fig. 1 bis 4 zeigen ein Lampenfassungsge-
hause fur eine Leuchte, wie es beispielsweise fiir Pen-
delleuchten verwendet werden kann.

Wie den Zeichnungen zu entnehmen, ist das
Gehduse, das aus einem teilkristallinen thermoplasti-
schen Kunststoff besteht, im wesentlichen axialsymme-
trisch in bezug auf die Gehauseachse S aufgebaut und
ist aus zwei Halbschalen 1.1 und 1.2 zusammenge-
setzt, die derart ausgebildet sind, daB das Gehéause in
seinem in Fig. 1 und 2 unteren Abschnitt als offener
Hohlzylinder ausgebildet ist, wobei im fertigen Zustand
des Gehauses durch das offene Ende des Hohlzylin-
ders der Sockel einer Lampe einfihrbar ist. Die beiden
Halbschalen 1.1 und 1.2 sind so ausgebildet, daB die
Trennebene zwischen den Halbschalen, also die
Ebene, in der im wesentlichen die einander gegeniber-
liegenden Randabschnitte der beiden Halbschalen im
zusammengesetzien Zustand liegen, eine axiale
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Langsebene ist, in der die Gehduseachse S liegt.

Die beiden Halbschalen 1.1 und 1.2 weisen in an
sich bekannter Weise Teile 4.1 und 4.2 auf, die sich
beim Zusammensetzen zu einer Einfihrungstille fir ein
Zuleitungskabel erganzen, sowie Teile 5.1 und 5.2, die
sich zu Halterungsvorrichtungen fir einen Kontakttra-
ger 14 erganzen, Teile 6.1 und 6.2 die sich zu einem
Lampentraggewinde erganzen, Teile 7.1 und 7.2 die
sich zu einem AuBengewinde erganzen und Teile 8.1
und 8.2, die sich zu einem AuBenflansch mit Anschl&-
gen fir einen Leuchtenschirm erganzen.

An den beim Ansetzen der beiden Halbschalen 1.1
und 1.2 aneinander einander gegeniiberliegenden Réan-
dern der Halbschalen sind flache Stege 2.11, 2.12 bzw.
2.21, 2.22 angeordnet. Beim Zusammensetzen der bei-
den Halbschalen geraten diese Stege in eine sich Uber-
lappende gegenseitige Lage, so daB beispielsweise die
Stege 2.11 und 2.12 an der AuBenseite und die Stege
2.21 und 2.22 an der Innenseite des Geh&uses liegen.
Mindestens die im zylindrischen Abschnitt des Gehau-
ses liegenden Abschnitte der Stege sollen beim nach-
folgenden Ultraschallschwei3en auf einer
vorgegebenen Lange miteinander verschweiBt werden.
Im folgenden werden die an den Stegen angeordneten,
miteinander zu verschweiBenden Flachen als "Fugefla-
chen” bezeichnet und der Bereich, in dem die Flugefla-
chen einander gegenuberliegen, als "Fligezone".

Damit nach dem Zusammenseizen der beiden
Halbschalen die Stege genau in der richtigen Lage zum
VerschweiBen liegen, sind im Bereich der Rander der
Stege jeweils auBerhalb der Fligezonen miteinander
zusammenwirkende Anschlagflachen angeordnet, die
parallel zur Trennebene und senkrecht zu den Flgefla-
chen verlaufen und im zusammengesetzten Zustand
des Gehduses aneinander anliegen. Diese Anschlagfla-
chen sind bei der Halbschale 1.1 durch die Stirnflachen
15 der Stege 2.11 und 2.12 gegeben, die im zusam-
mengesetzten Zustand an Anschlagflachen anliegen,
welche durch die Stirnflachen 16 an den Randern des
AuBengewindeabschnittes 7.2 gegeben sind.

Wichtig bei der Konstruktion des Gehauses ist, daB
die Fugezonen im Bereich der Stege auBen und innen
so zuganglich bleiben, daB, wie weiter unten naher
erlautert, Sonotroden und AmboBteile zum Verschwei-
Ben in das Gehause eingefuhrt bzw. von auBen ange-
setzt werden kénnen. Wie aus den Zeichnungen zu
ersehen, ist aus diesem Grunde das sich aus den Teilen
6.1 und 6.2, die aus einsttickig mit dem Gehause ver-
bundenen, nach innen ragenden und unter einem Stei-
gungswinkel zur Umlaufrichtung verlaufenden Rippen
gebildet sind, zusammensetzende Lampentraggewinde
im Bereich der sich Ubergreifenden Teile der Stege
2.11, 2.12 bzw. 2.21, 2.22 unterbrochen. Ebenso sind
die sich zum AuBengewinde erganzenden Teile 7.1 und
7.2 und die sich zum AuBenflansch erganzenden Teile
8.1 und 8.2 im Bereich der Stege unterbrochen. Weiter-
hin ist der Kontakitrager 14 (siehe Fig. 1A) derartin das
Gehause eingesetzt, daB der Zentralkontakt 14.1 und
der Seitenkontakt 14.2 in einer axialen Ebene liegen,
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die gegeniber der Trennebene S um 90° verdreht ist.
Auf diese Weise entsteht im Innenraum des Gehauses
ein symmetrisch zur Trennebene S liegendes Raumele-
ment, das frei von hineinragenden Teilen ist und einem
Quader entspricht, dessen Lange gleich der Lange der
Flagezonen in axialer Richtung, dessen Breite gleich
dem radialen Abstand der beiden, jeweils innenliegen-
den Stege 2.21 und 2.22 ist und dessen Dicke im
wesentlichen gleich der Breite der Stege ist. In dieses
Raumelement kann dann, wie weiter unten erlautert,
eine Sonotrode oder ein AmboBteil eingefihrt werden.

Bei der Fassung nach Fig. 1 bis 4 sind an der
Innenseite der Vorspringe 2.11 und 2.12 Fligeflachen
3.11 und 3.12 und an der AuBenseite der Vorspriinge
2.21 und 2.22 Fugeflachen 3.21 und 3.22 angeordnet.

Wie aus den Zeichnungen abzulesen, verlaufen
diese Figeflachen im wesentlichen senkrecht zur
Trennebene zwischen den beiden Halbschalen und in
ihrer Langsrichtung parallel zur axialen Richtung S des
Gehéauses. Weiterhin sind die Flgezonen, die jeweils
aus den Fugeflachenpaaren 3.11 und 3.21 bzw. 3.12
und 3.22 gebildet werden, an den Halbschalen symme-
trisch zur Gehauseachse S angeordnet. Die Fligefla-
chen, durch die bei dem nachfolgend beschriebenen
Ultraschallverschwei3en die Ultraschallenergie austritt,
um in die jeweils gegentiberliegende Flgeflache einzu-
treten, sind in an sich bekannter Weise mit Energierich-
tungsgebern versehen, die rippenartig mit im
wesentlichen dreieckigem Querschnitt ausgebildet sind.
Im dargestellten Ausfihrungsbeispiel befinden sich die
Energierichtungsgeber 9 jeweils an den Fugeflachen
3.11 und 3.12 (siehe Fig. 3A und 4A). Die Energierich-
tungsgeber 9 verlaufen dabei quer zur Langsrichtung
der Fugeflachen und senkrecht zur Trennebene.

Wichtig erscheint bei der Ausbildung der Halbscha-
len 1.1 und 1.2, daB die Uberlappungsbereiche der
Stege 2.11 und 2.12 mit den Stegen 2.21 und 2.22 so
grof3 sind, daB relativ breite Fuigeflachen entstehen, die
eine haltbare VerschweiBung erlauben.

Es hat sich herausgestellt, daB es vorteilhaft ist,
wenn die Breite der Stege gréBer oder gleich 1/6 des
Gehéausedurchmessers und die Dicke der Stege kleiner
als 1/5 ihrer Breite ist. Vorteilhaft ist auch, wenn die
Abmessungen der Stege so gewahlt sind und die Stege
derart elastisch ausgebildet sind, daB die Halbschalen
1.1 und 1.2 nach dem Zusammensetzen und vor dem
VerschweiBen im PreBsitz miteinander verbunden sind.

Bei dem dargestellien Ausfihrungsbeispiel sind die
Stege 2.11 und 2.12 bzw. 2.21 und 2.22 im wesentli-
chen eben ausgebildet, so daB auch die einander
gegeniberliegenden Flgeflachen sowie die Flachen,
an welche Sonotroden oder AmboBteile angesetzt wer-
den, ebene Flachen sind. Es hat sich nun herausge-
stellt, daB es giinstig und erwinscht ist, wenn in einem
sich an den Offnungsrand des Fassungsgeh&uses
anschlieBenden Abschnitt vorgegebener axialer Lange
die inneren und &uBeren Seitenflachen der Stege Zylin-
derflachenabschnitte sind. Bei dieser Ausbildung kann
der Abstand zwischen dem Offnungsrand und einer ein-
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geschraubten Glihlampe auf einem tber den Umfang
gleichmaBigen geringen Wert gehalten werden. Der
Abstand darf einen vorgegebenen Wert nicht Uber-
schreiten, um den BerGhrungsschutz beim Einsetzen
einer Glihlampe nicht zu beeintrachtigen. Andererseits
darf dieser Abstand einen anderen vorgegebenen Wert
nicht unterschreiten, weil sonst die Gefahr besteht, daB
der Fassungsrand den Glaskolben einer Gluhlampe
beim Ausschrauben beschédigt. Im dargestellten Aus-
fahrungsbeispiel ist dies in der Weise gelést, daB die
Stege 2.11 bzw. 2.12 an der Halbschale 1.1 einen Zylin-
derflachenabschnitt 17 und die Stege 2.21 bzw. 2.22 an
der Halbschale 1.2 einen Zylinderflachenabschnitt 18
aufweisen, der jeweils an der Geh&usetffnung beginnt
und sich Uber einen vorgegebenen Teil der Steglange
erstreckt. Wie man den Zeichnungen entnehmen kann,
geht jeder Zylinderflachenabschnitt 17 und 18 an einer
vorgegebenen Stelle 17.1 bzw. 18.1 in einen ebenen
Abschnitt tber, an dem die eigentlichen Figeflachen
3.11, 3.12 bzw. 3.21, 3.22 angeordnet sind. Im darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiel werden also die beiden
Halbschalen 1.1 und 1.2 im Bereich der Zylinderfla-
chenabschnitte 17 und 18 nicht miteinander ver-
schweift.

Es ist aber durchaus méglich auch die Zylinderfla-
chenabschnitte so auszubilden, daB sich die Fugezo-
nen auch in ihren Bereich hineinerstrecken. In diesem
Falle sind dann auch die Innenflachen der Zylinderfla-
chenabschnitte 17 mit den in Fig. 1 und 1A dargestell-
ten, an den Fugeflachen 3.11 und 3.12 angeordneten
Energierichtungsgebern 9 versehen.

Um zu verhindern, daB ein Schirmtragerring beim
Aufschrauben auf die ersten Géange des AuBengewin-
des 7.1-7.2 schief angesetzt wird, kann der AuBenge-
windeabschnitt 7.1 im Bereich des
Zylinderflachenabschnitts 17 bis an den Rand der
Stege 2.11 bzw. 2.12 gefuhrt werden.

In Fig. 2A ist eine Variante der Ausfihrungsform
eines Leuchtengehduses nach den Fig. 1 bis 4
beschrieben, die sich von der oben beschriebenen Aus-
fahrungsform lediglich dadurch unterscheidet, dafB bei
der einen Halbschale 1.2 anstelle der Stege 2.21 bzw.
2.22 Wandabschnitte 2.21" bzw. 2.22' treten, die jeweils
aus einem Steg bestehen, an dessen AuBenseite die
Flgeflache 3.21' bzw. 3.22" angeordnet ist, wahrend an
der von der Flgeflaiche abgewandten Seite radiale,
senkrecht zur Trennebene verlaufende Rippen 19 ange-
ordnet sind.

Die andere Halbschale 1.1 ist dagegen bei diesem
Ausfiihrungsbeispiel ausgebildet, wie in Fig. 1 und 1A
dargestellt. Die Wandabschnitte 2.21' und 2.22' werden
demnach von den Stegen 2.11 und 2.12 Ubergriffen,
derart, daB die Fugeflachen 3.11 und 3.21' sowie 3.12
und 3.22' einander gegeniberliegen. Da die Ausflih-
rungsform nach Fig. 2A in ihren Gbrigen Merkmalen der
Ausfihrungsform nach den Fig. 1, 1A und 2 entspricht,
tragen diese Teile die gleichen Bezugsziffern wie bei
dieser Ausfihrungsform und werden nicht noch einmal
beschrieben.
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Im folgenden werden anhand der Fig. 5 bis 12 zwei
Méglichkeiten eines Verfahrens zur VerschweifBBung der
beiden Halbschalen des Gehauses nach den Fig. 1 bis
4 anhand zweier unterschiedlich aufgebauter Vorrich-
tungen beschrieben.

Die Fig. 5 bis 8 zeigen eine erste Vorrichtung mit
einem Halterungsblock 10, in den ein Einsatzstick 10.1
eingesetzt ist, das zur Aufnahme des Zuleitungsendes
eines Fassungsgehduses 1 ausgebildet ist, das in der
bereits beschriebenen Weise aus zwei Halbschalen in
leichtem PreBsitz zusammengesetzt ist und im darge-
stellten Ausflihrungsbeispiel von oben in Pfeilrichtung
A1 in den Halterungsblock 10 eingesetzt wird derart,
daf die Zuleitungsttlle 4 in das Einsatzteil 10.1 eingreift
und das offene Ende des Gehauses 1 axial nach oben
gerichtet ist. Die Fligezonen zwischen den beiden Halb-
schalen sind mit Bezugsziffer 3 bezeichnet. Die Vorrich-
tung besitzt weiterhin zwei in bezug auf die Richtung
der Gehduseachse S symmetrisch einander gegen-
Uberliegende, in radialer Richtung aufeinander zube-
wegbare AmboBteile 11 und 12. Wie aus Fig. 6 zu
ersehen, liegt das in den Halterungsblock 10 einge-
setzte Gehause 1 zwischen den beiden AmboBteilen 11
und 12, die in den Richtungen R1 aufeinander zube-
wegbar sind. Wie aus Fig. 7 zu entnehmen, ist weiterhin
eine Sonotrode 13 eines im Ubrigen nicht dargestellten
UltraschallschweiBgerates vorhanden, welche in axialer
Richtung A2 durch das offene Ende des Gehéduses 1 in
das Gehauseinnere einflhrbar ist. Die Sonotrode 13 ist,
wie aus Fig. 8 zu ersehen, so ausgebildet, daB sie sich
an die Innenseite des Gehauses im Bereich der Fluge-
zonen 3 anlegt, was im dargestellten Ausfihrungsbei-
spiel dadurch sichergestellt ist, daB die Sonotrode 13 in
den radialen Richtungen, in welchen die Fligezonen 3
des Gehauses 1 angeordnet sind, einen AuBendurch-
messer besitzt, der im wesentlichen dem Innendurch-
messer des Gehauses 1 entspricht.

In dem in Fig. 8 dargestellten Zustand der Vorrich-
tung kann der UltraschallschweiBvorgang eingeleitet
werden. Die Schwingungsamplitude liegt dabei in Rich-
tung US1 und die Ultraschallenergie wird direkt im Nah-
feld in die FOogezonen 3 geleitet. Die einander
gegenuberliegenden Fligezonen 3 kénnen somit gleich-
zeitig miteinander verschweiBt werden.

Bei einer UltraschallverschweiBung des Gehauses
1 mittels der in den Fig. 9 bis 12 dargestellten Vorrich-
tung ist die Anordnung von Sonotrode und AmboBteil
gegentber dem obigen Ausflhrungsbeispiel ver-
tauscht.

GemaB den Fig. 9 bis 12 besitzt die Vorrichtung
einen Halterungsblock 20 mit einem Einsatzteil 20.1,
das an die Zuleitungsseite des Gehauses 1 angepalt
ist. Das Gehause 1 besteht wiederum aus zwei in leich-
tem PreBsitz zusammengesetzten Halbschalen wie
oben beschrieben und wird in axialer Richtung A3 in
den Halterungsblock 20 so eingesetzt, daB die Zulei-
tungstille 4 vom Einsatzteil 20.1 aufgenommen wird.
Wie aus Fig. 10 ersichtlich, wird dann von oben in axia-
ler Richtung A4 ein AmboBteil 23 abgesenkt und wie
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aus Fig. 11 zu ersehen, in das Gehauseinnere einge-
fuhrt. Dieses AmboBteil 23 legt sich in den radialen
Richtungen, in welchen die Fligezonen 3 des Gehauses
liegen, an die Gehauseinnenwand an. Im dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel besitzt das AmboBteil 23 hierzu in
der radialen Richtung, in welcher die Fligezonen 3
angeordnet sind, einen AuBendurchmesser, der im
wesentlichen dem Innendurchmesser des Gehauses 1
entspricht. Wie aus Fig. 11 und 12 zu ersehen, besitzt
die Vorrichtung weiterhin zwei in bezug auf die Richtung
der Gehduseachse S symmetrisch einander gegen-
Uberliegend angeordnete und in radialer Richtung R2
aufeinander zubewegbare Sonotroden 21 und 22, die
sich, wie aus Fig. 12 zu entnehmen, an die AuBenseite
des Gehduses 1 anlegen. In dem in Fig. 12 dargestell-
ten Zustand wird der UltraschallschweifBBvorgang einge-
leitet. Die Schwingungsamplituden liegen dabei in
Richtung US2 und US3. Die Ultraschallenergie gelangt
direkt in die Fligezonen 3, so dafB auch hier eine Nah-
feldverschweiBung sichergestellt ist und die beiden
Flugezonen gleichzeitig verschweift werden kénnen.

Patentanspriiche

1. Gehduse, insbesondere Fassungsgehause fir
Gluhlampen mit Schraubsockel aus thermoplasti-
schem Kunststoff, insbesondere aus telikristallinen
Thermoplasten, das im wesentlichen axialsymme-
trisch aufgebaut ist und an einem Ende im wesent-
lichen als in einer Richtung offener Hohlzylinder
ausgebildet ist und das aus zwei Halbschalen der-
art zusammengesetzt ist, daB die Gehauseachse in
der Trennebene zwischen den Halbschalen liegt
und die Halbschalen mit ihren Randern aneinander
angesetzt und durch UltraschallschweiBung mitein-
ander verbunden sind, wobei mindestens Teilab-
schnitte der Rander mit Stegen versehen sind, die
im aneinander angesetzten Zustand der Halbscha-
len jeweils einen Steg oder Wandabschnitt im
Bereich des gegenlberliegenden Randes der
anderen Halbschale Ubergreifen, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die durch die UltraschallschweiBung
miteinander verbundenen Flgeflachen (3.11, 3.12,
3.21, 3.22, 3.21', 3.22") an den Seitenflachen der
Stege (2.11, 2.12, 2.21, 2.22) bzw. Wandabschnitte
(2.21, 2.22") derart angeordnet sind, daB die Flge-
flachen einander zugewandt sind und daB sie bzw.
ihre an der Schnittlinie mit der Trennebene anlie-
genden Tangentialebenen senkrecht zur Trenn-
ebene verlaufen und jeweils auBerhalb der aus
zwei miteinander verbundenen Fugeflachen gebil-
deten Filigezonen an der einen Halbschale (1.1)
Anschlagflachen (15) angeordnet sind, die parallel
zur Trennebene und senkrecht zu den Flgeflachen
verlaufen und im zusammengesetzten Zustand des
Gehduses an entsprechend ausgerichteten
Gegenanschlagflachen (16) der anderen Halb-
schale (1.2) anliegen.
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Gehéause nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB jeweils der Wandabschnitt (2.21', 2.22"),
an dem eine Figeflache (3.21, 3.22") angeordnet
ist, aus einem Steg besteht, der an der von der
Fugeflache abgewandten Seite mit radialen, senk-
recht zur Trennebene verlaufenden Rippen (19)
versehen ist.

Gehéause nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die radiale Ausdehnung der Rippen (19) im
wesentlichen gleich ist.

Gehause nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB der Steg (2.12) den
Wandbereich (3.22) an seiner AuBenseite Uber-
greift.

Gehduse nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB der Steg den Wand-
bereich an seiner Innenseite Ubergreift.

Gehduse nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die miteinander ver-
bundenen Fulgeflachen (3.11-3.21, 3.12-3.22) min-
destens in einem von der Gehausedfinung bis zu
einem vorgegebenen Punkt der Gesamtlange des
Gehéauses reichenden Abschnitt im wesentlichen
parallel zur axialen Richtung (S) des Gehauses (1)
verlaufen.

Gehduse nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die jeweils aus zwei
miteinander verbundenen Figeflachen gebildeten
Fugezonen (3) am Gehause (1) spiegelsymme-
trisch zu einer Ebene durch die Gehauseachse (S)
und senkrecht zur Trennebene angeordnet sind.

Gehduse nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die jeweils aus zwei
miteinander verbundenen Figeflachen gebildeten
Flugezonen am Gehause (1) axialsymmetrisch zur
Gehauseachse (S) angeordnet sind.

Gehéause nach einem der Anspriiche 1 bis 8, wel-
ches als Fassungsgehause fur Glihlampen mit
Schraubsockel ausgebildet ist und in seinem Innen-
raum ein Gluhlampentraggewinde aufweist,
dadurch gekennzeichnet, daB das Glihlampen-
traggewinde (6.1-6.2) jeweils mindestens im
Bereich der sich Ubergreifenden Teile der Stege
(2.11,2.12, 2.21, 2.22) unterbrochen ist.

Gehause nach Anspruch 9, bei dem das Gluhlam-
pentraggewinde aus einstlickig mit dem Gehause
verbundenen, nach innen ragenden, unter einem
Steigungswinkel zur Umfangsrichtung verlaufenden
Rippen gebildet ist, dadurch gekennzeichnet, daf
die Rippen (6.1, 6.2) jeder Halbschale (1.1, 1.2)
sich jeweils héchstens bis in den Bereich der sich
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13.

14.

15.

16.

17.

18.
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Ubergreifenden Teile der Stege erstrecken.

Gehause nach Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, daB zwischen den Halbschalen
(1.1-1.2) ein Kontakttrager (14) formschliissig
gehalten ist und der Zentralkontakt (14.1) und der
Seitenkontakt (14.2) des Kontakttragers (14) in
einer axialen Ebene liegen, die gegeniber der
Trennebene um 90° verdreht angeordnet ist.

Gehause nach einem der Anspriiche 9 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB im Innenraum des
Gehauses ein symmetrisch zur Trennebene liegen-
des Raumelement frei von hineinragenden Teilen
ist, das einem Quader entspricht, dessen Lange
mindestens gleich der Lange der Flugezonen in
axialer Richtung, dessen Breite gleich dem radialen
Abstand der beiden jeweils innenliegenden Stege
(2.21, 2.22) der Halbschalen und dessen Dicke
mindestens gleich der Breite der Fligezonen ist.

Gehause nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, daB es ein AuBenge-
winde (7.1-7.2) aufweist, das mindestens im
Bereich der sich Ubergreifenden Teile der Stege
(2.11, 2.12, 2.21, 2.22) unterbrochen ist.

Gehause nach einem der Anspriche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daB3 es einen in einer
Ebene senkrecht zur axialen Richtung des Gehau-
ses liegenden AuBenflansch (8.1-8.2) aufweist, der
mindestens im Bereich der sich Ubergreifenden
Teile der Stege (2.11, 2.12, 2.21, 2.22) unterbro-
chen ist.

Gehause nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens die als
Fageflachen (3.11, 3.12, 3.21, 3.22) dienenden
Seitenflachen der Stege ebene Flachen sind.

Gehause nach einem der Anspriiche 1 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, daf in einem sich an den
Offnungsrand des Gehauses anschlieBenden
Abschnitt vorgegebener axialer Lange die Seitent-
lachen der Stege als Zylinderflachenabschnitte (17,
18) ausgebildet sind, welche zur Gehauseachse
symmetrisch sind.

Gehause nach Anspruch 16, dadurch gekennzeich-
net, daB die Flgezonen erst im AnschluB an die
Zylinderflachenabschnitte (17, 18) beginnen.

Gehause nach einem der Anspriiche 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, daf in einem sich an den
Offnungsrand des Gehauses anschlieBenden
Abschnitt die Fugeflachen als Zylinderflachen aus-
gebildet sind, welche zur Gehauseachse symme-
trisch sind.
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Gehause nach einem der Anspriiche 1 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, daB im zusammenge-
setzten Zustand des Gehauses die beiden Stege
(2.21, 2.22) der einen Halbschale (1.2) an der
Innenseite, und die beiden Stege (2.11, 2.12) der
anderen Halbschale (1.1) an der AuBenseite lie-
gen, wobei die Abmessungen der Stege so gewahit
sind und die Stege derart elastisch ausgebildet
sind, daB die Halbschalen vor dem Verschweifen
im PrefBsitz miteinander verbunden sind.

Gehause nach einem der Anspriiche 1 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, daB die Breite der Stege
(2.11, 2.12, 2.21, 2.22) gréBer oder gleich 1/6 des
Gehausedurchmessers ist.

Gehéuse nach Anspruch 20, dadurch gekennzeich-
net, daB die Dicke der Stege (2.11, 2.12, 2.21,
2.22) kleiner als 1/5 ihrer Breite ist.

Gehduse nach einem der Anspriiche 1 bis 20,
dadurch gekennzeichnet, daB an den Flgeflachen
senkrecht zur Trennebene verlaufende rippenartige
Energierichtungsgeber (9) angeordnet sind.

Verfahren zur Herstellung eines Gehauses, insbe-
sondere eines Fassungsgehauses fir Glihlampen
mit Schraubsockel, mit den Merkmalen aus einem
der Anspriche 1 bis 22, dadurch gekennzeichnet,
daB die beiden Halbschalen (1.1, 1.2) bis zum
Anliegen an den Anschlagen (15, 16) derart anein-
ander angesetzt werden, daB die miteinander zu
verbindenden Fugeflachen (3.11-3.21, 3.12-3.22)
aneinander anliegen und daB eine Nahfeldver-
schweiBBung der Figeflachen durchgefihrt wird,
indem Ultraschallenergie jeweils in die aus zwei
miteinander zu verbindenden Fligeflachen gebilde-
ten Fugezonen geleitet wird, und daB die Halbscha-
len zumindest an zwei symmetrisch zur
Gehauseachse (S) liegenden Flgezonen (3)
gleichzeitig miteinander verschweif3t werden.

Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zur Durchfihrung des Uliraschall-
schweiBvorgangs ein AmboBteil (23) in axialer
Richtung (A4) in das Geh&use (1) derart hineinge-
fuhrt wird, daB es mit den Seitenflachen an den ein-
ander gegenuberliegenden Innenseiten der
Flugezonen am Gehéause (1) anliegt und radial von
auBen Sonotroden (21, 22) herangefiihrt und an
den AuBenseiten der Flgezonen zur Anlage
gebracht werden.

Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zur Durchfihrung des Uliraschall-
schweiBvorgangs eine Sonotrode (13) in axialer
Richtung (A2) in das Geh&use derart hineingefihrt
wird, daB sie mit den Seitenflachen an den einan-
der gegentberliegenden Innenseiten der Flgezo-
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26.

27.

28.

29,

30.

nen am Gehause (1) anliegt und von auBen
AmboBteile (11, 12) herangefthrt und an den
AuBenseiten der Fligezonen zur Anlage gebracht
werden.

Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens nach
Anspruch 24 gekennzeichnet durch einen Halte-
rungsblock (20) zur Aufnahme der aneinander
angesetzten Halbschalen derart, daB das offene
Ende des Gehauses (1) in axialer Richtung (S) von
auBen zuganglich ist, sowie zwei in bezug auf die
Richtung der Gehauseachse (S) des in den Halte-
rungsblock (20) eingesetzten Gehauses (1) sym-
metrisch einander gegeniberliegend angeordnete
und in radialer Richtung (US2, US3) aufeinander
zubewegbare und an die GehauseauBenwand
anlegbare Sonotroden (21, 22) und ein in axialer
Richtung (A4) durch das offene Ende des in den
Halterungsblock (20) eingesetzten Gehauses (1) in
das Gehauseinnere einfihrbares AmboBteil (23),
das mindestens in den radialen Richtungen, in wel-
chen die Fligezonen (3) des Gehauses (1) liegen,
an die Gehauseinnenwand anlegbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das AmbobBteil (23) in der radialen
Richtung, in welcher die einander symmetrisch
gegenuberliegenden Fligezonen (3) des Gehauses
(1) angeordnet sind, einen AuBendurchmesser
besitzt, der im wesentlichen dem Innendurchmes-
ser des Gehauses (1) entspricht.

Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens nach
Anspruch 25 gekennzeichnet durch einen Halte-
rungsblock (10) zur Aufnahme der aneinander
angesetzten Halbschalen derart, daB das offene
Ende des Gehauses (1) in axialer Richtung von
auBen zuganglich ist, sowie mindestens ein auf das
Gehause (1) zubewegbares Ambofteil (11, 12),
wobei die Anlageflachen des AmboBteils bzw. der
AmboBteile in bezug auf eine durch die Gehause-
achse (S) des in den Halterungsblock (10) einge-
setzten Gehduses (1) gehende, senkrecht zur
Trennebene des Gehauses (1) stehende Ebene
symmetrisch einander gegenlberliegend derart
angeordnet sind, daB sie an die GehauseauBen-
wand anlegbar sind, und eine in axialer Richtung
(A2) durch das offene Ende des in den Halterungs-
block (10) eingesetzten Gehauses (1) in das
Gehauseinnere einflihrbare Sonotrode (13), die
mindestens in den radialen Richtungen, in welcher
die Flgezonen (3) des Gehauses (1) liegen, an die
Gehauseinnenwand anlegbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 28 gekennzeichnet
durch ein AmboBteil, an dem zwei Anlageflachen
angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 28 gekennzeichnet
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durch zwei AmboBteile (11, 12), welche jeweils mit
mindestens einer Anlageflache versehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 28 bis 30,
dadurch gekennzeichnet, daB die Sonotrode (13) in
den radialen Richtungen, in welchen die einander
symmetrisch gegeniberliegenden Fligezonen (3)
des Gehauses (1) angeordnet sind, einen AuBen-
durchmesser besitzt, der im wesentlichen dem
Innendurchmesser des Gehauses (1) entspricht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 26 bis 31,
dadurch gekennzeichnet, daB die Flache jeder
Sonotrode (13, 21, 22), welche an eine Flache des
Gehéuses (1) im Bereich der Fligezonen anlegbar
ist mit einer feinen Randelung versehen ist, welche
mit einer entsprechenden Ré&ndelung an der
Gehauseflache in Eingriff bringbar ist.
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