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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Ausstanzen randoffener Ausschnitte im Heftrand von
Faltbogen

(57)  Die Vorrichtung dient zur Herstellung von rand-
offenen Ausschnitten (32) in grossformatigen Bogen
(11) wie z.B. Zeichnungen, die nach der Faltung dek- I
kungsgleich Uber Heftlochungen (46) liegen.

Die Stanzwerkzeuge zur Erzeugung der randoffe- ‘
nen Ausschnitte in einem seitlichen Heftstreifen befin- 12 %_-
den sich auf dem Querfaltttisch einer Faltmaschine.
Die Ausgabe der grossformatigen Bogen erfolgt konti-

nuierlich von einem Plotter. In der Faltmaschine werden 44\ -1
die Bogen vorerst langsgefaltet und gelangen dann auf ! -
den Querfalttisch, wo die randoffenen Ausschnitte am 12> N - -
Heftrand (42) maschinell angebracht werden. Hernach !
findet eine Querfaltung statt. 56 54

Dadurch ist es méglich, solche in handelsiiblichen Ay 1 ]
Ordnern abgeheftete Zeichnungen od. dgl. vollsténdig in /L\ 342
6ffnen zu kénnen, ohne die Zeichnungen aus dem QOrd- 32 32 \46 /
ner herauszunehmen. Flg 4
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Beschreibung

Die Erindung betrifft ein Verfahren und eine Vor-
richtung nach dem Oberbegriff der Ansprtiche 1 und 2.

Bei grossformatigen Blattern wie Werkzeichnun-
gen, Bauplanen od. dgl. ist es erwinscht, diese zur Auf-
bewahrung auf ein geringeres Format, vorzugsweise
auf das Format DIN A4 zusammenzufalten und nach
dem Anbringen einer Lochung im Ordner abzuheften.
Dabei muss das bei solchen Zeichnungen bliche
Beschriftungsfeld oder Stlckliste am zusammengefalte-
ten Blatt zuoberst liegen.

Es ist bereits bekannt, solche grossformatige
Zeichnungen od. dgl. zick-zack-férmig zu falten, wobei
zum Anbringen der Lochung ein die Faltlagen seitwérts
vorstehender Heftrand vorgesehen wird. Ein solcher
Heftrand muss nachtraglich angeklebt werden, was
umstandlich ist und aufwendige Handarbeit bedingt.

Aus der DE-A 26 18 257 ist bekannt bei grossfor-
matigem Blattmaterial vorerst eine zick-zack-férmige
Langsfaltung derart anzubringen, dass linksseitig ein
vorstehender Haftrand bleibt. Hernach erfolgt eine oder
mehrere Querfaltungen, wobei nur in der obersten Falt-
lage Heftlochungen angebracht werden. In den darun-
ter liegenden Faltlagen missen an den mit der
Haftlochung Ubereinstimmenden Lagen randoffene
Ausschnitte vorhanden sein, sodass das in einem Ord-
ner eingeheftete Faltblatt voll entfaltet werden kann,
ohne dass man es aus dem Ordner herausnehmen
muss.

Die hierfur erforderlichen randoffenen Ausschnitte
wurden bei grossem Blattmaterial, beispielsweise Licht-
pausen, bisher im flachen, ungefalteten Zustand von
Hand auf einen separaten Tisch gelegt. Auf diesem
Tisch wurden die randoffenen Ausschnitte durch rotie-
rende Kreismesser ausgestanzt. Der mit diesen Aus-
stanzungen versehene Bogen wurde hernach entweder
von Hand gefaltet oder in eine Faltmaschine eingege-
ben.

Bei grossformatigen Zeichnungen od. dgl., die von
einem Plotter oder dhnlichen Apparaten laufend ausge-
geben werden und anschliessend direkt in eine Faltma-
schine eingeleitet werden, ist das Anbringen
randoffener Ausschnitte in herkdmmlicher Weise nicht
mehr méglich.

Mit der Erfindung soll die Aufgabe gelést werden,
ohne zusétzliche Handarbeit randoffene Ausschnitte an
vorbestimmten Stellen des Faltblattes maschinell anzu-
bringen, ohne dass die kontinuierliche Bogenausgabe
des Plotters od. dgl. und die direkt anschliessende lau-
fende Faltung der Faltmaschine gestért wird oder unter-
brochen werden muss.

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen der
Anspriiche 1 und 2 genannten Merkmale gelést.

Durch das Anbringen der randoffenen Ausschnitte
zwischen dem Langsfalten und dem Querfalten des
Bogens direkt auf dem Querfalttisch ist es méglich,
diese Ausschnitte in den Bearbeitungsrhythmus einzu-
beziehen. Diese randoffenen Ausschnitte kbnnen somit
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ohne Unterbruch des maschinellen Falivorganges und
unter Vermeidung von Handarbeit ausgefihrt werden.
Hierzu dienen die direkt auf dem Falttisch angeordneten
Stanzwerkzeuge.

In der Zeichnung ist ein Ausfihrungsbeispiel des
Erfindungsgegenstandes dargestellt und wird nachfol-
gend naher beschrieben.

Es zeigen:

eine schematische Gesamtansicht eines Plot-
ters mit nachgeordneter Faltmaschine

Fig.1

Fig.2 einen Schnitt durch ein Stanzwerkzeug

Fig.3 eine Draufsicht auf zwei Stanzwerkzeuge

Fig.4 eine Draufsicht auf einen flachen Faltbogen
mit eingezeichneten Langs- und Querfalten
und mit am Heftrand angebrachten randoffe-
nen Ausschnitten

Fig.5 einen Querschnitt durch einen langsgefalte-
ten Faltbogen zu Beginn der Querfaltung.

Fig.6 einen Querschnitt durch eine Falttasche zum

Quertalten

In Fig.1 ist ein xerographischer Apparat, insbeson-
dere ein handelslblicher Plotter 1 od. dgl. zur Herstel-
lung grossformatiger Zeichnungen, insbesondere
Werkzeichnungen oder Bauplanen dargestellt. Das vom
Plotter od. dgl. kontinuierlich ausgegebene Blattmate-
rial in Form einzelner, voneinander getrennter Blatter
gelangt auf einen plattenformigen Uberleiteteil 3, an
den sich eine Faltmaschine 4 anschliesst. Derartige
Faltmaschinen sind beispielsweise aus der europ.
Patentschrift No. 0 354 176 an sich bekannt. Das vom
Uberleiteteil 3 durch Rollen oder Transportbénder trans-
portierte Blatimaterial wird bei der Faltmaschine 4 um
eine erste Umlenkrolle 5 und ein Umlenkband 5a nach
unten umgelenkt und Uber eine zweite Umlenkrolle 6
und ein Umlenkband 6a einem stationdren Tisch 7
zugefihrt. Von dort gelangt das Blattmaterial in einen
Langsfalter 12.

Dieser Langsfalter 12 enthalt zwei erste Faltbander
14,15 die vertikal Gbereinander liegen. Parallel zu die-
sen beiden Faltbandern befindet sich ein langeres drit-
tes Faltband 16. Diese drei Faltbander 14,15,16 sind
oben und unten je um Umlenkwalzen 17 gefihrt, die
motorisch angetrieben sind.

Den Faltbandern vorgelagert sind zwei Transport-
rollen 18, zwischen den das zu faltende Blattmaterial
eingezogen wird. Die maschinelle zick-zack-férmige
Faltung der Blatter entlang den Faltlinien 12 erfolgt
durch vorbestimmte Steuerung der Faltbander 14,15,16
mit Vor- und Rucklauf, wie dies im einzelnen in der
europ. Patentschrift No. 0 354 176 beschrieben ist.

Nach diesem Faltvorgang gelangt das langsgefal-
tete Blatt durch Flhrungsbleche 19 umgelenkt auf
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einen oberhalb den Faltbandern 14,16 befindlichen
horizontalen Querfalttisch 20. Auf diesem Querfalttisch
20 sitzen mindestens zwei Stanzwerkzeuge, wie sie aus
den Fig. 2 und 3 hervorgehen.. Der mittige seitliche
Abstand der beiden Stanzwerkzeuge 22 entspricht dem
ublichen Lochabstand der Stifte gebrauchlicher Locher
und der Mechanik von Ordnern. Dieser Lochabstand
betragt Gblicherweise 8 cm.

Jedes Stanzwerkzeug 22 dient zur Herstellung
randoffener Ausschnitte im Heftrand und enthalt einen
Fuhrungsteil 24 fir den Stempel 30, sowie eine Stanz-
matrize 26. Diese besteht vorzugsweise aus einem ein-
zigen geharteten Stahlstlck. Fur den Einschub der mit
Ausschnitten zu versehenen Bogen ist eine V-férmige
Offnung 28 vorhanden, deren Unterkante biindig mit
der Tischflédche verlauft. Ein in Vertikalrichtung bewegli-
cher, in einem Fihrungsteil 24 geftihrter Stempel 30 hat
eine Kontur wie sie aus Fig.3 hervorgeht, um im Heft-
rand 42 einen randoffenen Ausschnitt 32 gemass Fig.4
zu erzeugen.

Diese gegen den Rand hin offenen Ausschnitte haben
je eine Rundung 54 an die sich Seitenbegrenzungen 56
anschliessen, die einen spitzen Winkel bilden.

Im Stempel 30 sitzt geméass Fig.2 oben je ein Zwi-
schenstlick 34, in das ein mit einem Schlitz versehener
Schwenkhebel 38 eingreift. Die Hebel 38 sind drehfest
mit einer gemeinsamen Antriebsstange 40 verbunden,
an welcher Uber einen radial abstehenden Arm ein nicht
ndher dargestellter Elekiromagnet angreift. Die
Antriebsstange 40 ist in Lagern 39 drehbar abgestiitzt.

Symmetrisch zur Querfaltlinie 44 des Faltbogens
11 wird durch Lochwerkzeuge 22 am Heftrand eine
runde Heftlochung 46 angebracht. Diese zum Einheften
bestimmten Lécher 46 kénnen indessen statt auf dem
Querfalttisch 20 auch an anderer Stelle vor oder nach
dem Faltvorgang angebracht werden.

Die mit randoffenen Ausschnitten 32 zu versehen-
den, bereits langsgefalteten Faltbogen 11 gelangen von
den Faltbandern 14,16 Gber Umlenkbleche 19 auf den
Querfalttisch 20. Auf diesem werden sie durch Trans-
portorgane in Richtung des Pfeiles A gegen die Stanz-
werkzeuge 22 transportiert, bis sie gegen die
Anschlagkante 48 an den Stanzwerkzeugen anzuliegen
kommen. Die Transportorgane kénnen auf dem Quer-
falttisch 20 angetriebene Transportrollen 23 oder gerad-
linig bewegte Schieber sein, welche die Faltbogen 11
vorzugsweise quer zur Einlaufrichtung auf den Quer-
tisch gegen die Stanzwerkzeuge 22 bewegen. Die Aus-
Iésung des Stanzvorganges erfolgt durch einen
Endschalter oder eine Lichtschranke, wenn ein Heft-
rand 42 der Faltbogen 11, die Anschlagkante 48
erreicht hat.

Nachdem die Stempel 30 nach durchgefthrter Aus-
schnittbewegung in die Ausgangslage zurtickgelangt
sind, erfolgt mit einer geringen zeitlichen Verzégerung
die Arbeitsbewegung eines Querfalt-Schwertes 50. Die-
ses Querfalt-Schwert 50 wird durch einen mechanisch-
elektrischen Antrieb in Richtung des Pfeiles B (Fig.5)
nach abwarts bewegt. Dadurch wird der auf dem Quer-
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falttisch 20 liegende langsgefaltete Faltbogen 11 ent-
lang der Querfaltlinie 52 gefaltet, sodass hernach ein in
Langs- und Querrichtung gefaltetes Endprodukt vor-
liegt. Durch die Abwartsbewegung des Schwertes 50
bewegt wird das vorerst langsgefaltete Faltblatt 11 in
Richtung des Pieiles C seitlich aus den V-Offnungen 28
der Stanzmatrize 26 herausgezogen, ohne das weitere
Transportorgane notwendig sind.

Da sich nach der Querfaltung die randoffenen Aus-
schnitte 32 deckungsgleich unterhalb den Léchern 46
des Heftrandes 42 befinden, Iasst sich der mit den rand-
offenen Ausschnitten 32 versehene Faltteil aus einem
Ordner herausklappen und entfalten, ohne dass die
Ordnermechanik getffnet und der Faltbogen aus dem
Ordner herausgenommen werden muss. Die Langsfal-
ten sind so ausgefthrt, dass sie sich nicht Uber den
Heftrand 42 erstrecken. Das Entfalten des Blattes ohne
Entfernung aus dem Ordner kann dann erwlinscht sein,
wenn die Ordner-Mechanik gegen unbefugtes Offnen
gesichert wird, um eine Entfernung von Planen oder
Zeichnungen zu verhindern.

An Stelle des in Fig. 5 dargestellten Querfalters mit
einem vertikal beweglichen Schwert 50 lasst sich als
Variante die Querfaltung gemass Fig.6 auch durch Ein-
lauf des Faltblattes in eine Falttasche durchfiihren. Die -
wie beschrieben - mit randoffenen Ausschnitten 32 ver-
sehenen langsgefalteten Bogen 11 gelangen auf dem
Querfalttisch 20 liegend zwischen zwei Faltwalzen
59,60 in eine schrage, dem Faltspalt 61 nachgeordnete
Falttasche 58. In dieser befindet sich ein verstellbarer
Anschlag 65. Wenn die Faltbogen 11 gegen diesen
Anschlag 65 anstossen und sich die Faltwalzen 59,60
weiter drehen, ergibt sich eine Schlaufe 66, wodurch die
Bogen in den Spalt 61 zwischen den beiden Walzen 59
und 62 gelangen, dadurch gefaltet werden und hernach
als fertig gefaltetes Produkt nach unten abgeflhrt wer-
den.

Far den Transport der auf dem Falitisch 20 liegen-
den Blatter von den Stanzwerkzeugen 22 in Richtung
zu den Faltwalzen 59, 60 sind angetriebene Transport-
rollen od. dgl. vorhanden.

Zur Lochverstarkung kann allenfalls ein sich tber
die Lécher 46 erstreckendes Verstarkungsband durch
eine zusétzliche, automatisch arbeitende Vorrichtung
angebracht werden.

Falls bei einem grosseren Format mehr als eine
Querfaltung erforderlich ist, sind entsprechend mehr
Stanzwerkzeuge 22 zur Herstellung weiterer randoffe-
ner Ausschnitt erforderlich, die an Stellen anzubringen
sind, dass sie sich nach durchgefiihrter Querfaltung alle
deckungsgleich unterhalb den Heftlochungen 46 befin-
den.

Wenn die Heftlochung 46 als Zwillingslochung aus-
gefthrt wird, mit zwei nahe beieinanderliegenden
Lochungen, beispielsweise zur Anpassung an unter-
schiedliche Stiftabstande von Ordnermechaniken, dann
missen die randoffenen Ausschnitte 32 entsprechend
grésser gewahlt werden.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Ausstanzen randoffener Ausschnitte
in einem seitlichen Heftrand (42) grossformatiger
Faltbogen, die deckungsgleich zu Heftlochungen 5
(46) sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Aus-
schnitte (32) maschinell zwischen dem Léngsfalten
und dem Querfalten der Faltbogen (11) angebracht
werden.

10

2. \Vorrichtung zum Ausstanzen randoffener Aus-
schnitte in einem seitlichen Heftrand (42) grossfor-
matiger, zick-zack-férmiger langs- und
querfaltbarer Bogen (11), wobei sich diese Aus-
schnitte (32) nach der Querfaltung an Stellen befin- 15
den, die deckungsgleich zu den Heftlochungen (46)
sind, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens
zwei Stanzwerkzeuge (22) zur Erzeugung der rand-
offenen Ausschnitte (32) auf dem Querfalttisch (20)
einer Faltmaschine (4) angeordnet sind, den langs- 20
gefalteten Faltbogen (11) Transportorgane (23)
zugeordnet sind, welche die Faltbogen (11) auf
dem Querfalttisch (20) liegend in einer ersten
Bewegungsrichtung (A) quer zur Langsrichtung des
Heftrandes (42) den Stanzwerkzeugen (22) zufiih- 25
ren.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Mittel vorhanden sind, welche die
langsgefalteten Faltbogen (11) nach dem Stanzvor- 30
gang quer zur ersten Bewegungsrichtung aus den
Stanzwerkzeugen (22) abziehen.

4. \Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die langsgefalteten Bogen (11) mit- 35
tels eines Querfalt-Schwertes (50) in Richtung (C)
parallel zur Heftstreifenlangsrichtung aus den
Stanzwerkzeugen (22) abziehbar sind.

5. Vorrichtung nach den Ansprichen 2 oder 3, 40
dadurch gekennzeichnet, dass die langsgefalteten
Bogen (11) mittels Transportorganen (25) in Rich-
tung (C) parallel zur Heftstreifenlangsrichtung aus
dem Stanzwerkzeug (22) abziehbar sind.

45

6. Vorrichtung nach den Ansprichen 2-5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stanzwerkzeuge (22) je
von einem schwenkbaren Betatigungshebel (34),
von einer gemeinsamen Antriebswelle (40) betéatig-
bar sind. 50

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Querfaltung durch miteinander
zusammenwirkende Faltwalzen (59, 60, 62) mit Bil-
dung eines Faltspaltes (61) und einer zum Querfalt- 55
tisch (20) geneigten Falttasche (58) erfolgt.
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