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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Drainage-, Dichtungs-
und/oder Warmedammplatte nach dem Oberbegriff des
Hauptanspruchs bzw. des Nebenanspruchs.

Es ist Ublich, Gebaude mit einer AuBenisolierung
zu versehen. Es wird hierbei fiir den Uberflurbereich ein
anderes Isoliermaterial verwendet, wie dies in erdbe-
rahrten Zonen der Fall ist. Der erdberihrte Bereich wird
herkdmmlicherweise als sogenannter Perimeterbereich
bezeichnet. Hier sind nicht nur warmeisolierende Auf-
gaben durch das Isoliermaterial zu erflillen, sondern es
muB auch eine Drainage von anstehendem Wasser
bewirkt werden.

Diese Perimeterddmmung gewinnt im Rahmen der
Nutzung von Kellerraumen zunehmend an Bedeutung.
Je nach der jeweils giiltigen Bauordnung kénnen Hob-
byraume, Spielkeller, FitneBecken usw. als Wohnraume
oder wohnéhnlich genutzte R&ume im Kellergeschof3
ausgewiesen werden. Die D&mmung von erdberihrten
Gebaudeteilen steigert den Wert eines Gebaudes und
ist eine auBerst wirtschaftliche Investition, da unge-
dammte, erdberihrte Bauteile groBe Anteile der
gesamten Heizenergie abgeben. GemaB Warme-
schutzverordnung (WSVO) missen AuBenwande
beheizter Kellerrdaume gedammt werden. Dies gilt auch
fur selten beheizte Kellerrdume, wie Hobbyraume. Der
K-Wert darf maximal 0,35 W/gm x K betragen. Dieser
bezieht sich auf das vereinfachte Nachweisverfahren
und gilt far kleine Wohngebaude mit bis zu 2 Vollge-
schossen und nicht mehr als 3 Wohneinheiten.

Aus der EP 0 127 824 ist eine Isolierplatte bekannt,
die sowohl fir die Warmeisolierung als auch fir die
Wasserableitung dienen soll. Die Platte hat eine Viel-
zahl von offenen Drainagekanélen an einer Plattenober-
flache. Diese Drainagekanale erstrecken sich von der
ersten Kante bis zur gegeniberliegenden zweiten
Kante, wobei die Kandle an beiden Kanten der Platte
offen sind. Um eine Korrespondenz der Drainagekanale
von einer Platte zur anderen Platte sicherzustellen, ist
auf jeder Seitenflache ein Verbindungskanal angeord-
net, der sich entlang der ersten und zweiten Platten-
kante erstreckt und in Verbindung mit jedem
Drainagekanal steht und sich senkrecht zu diesen
erstreckt. Jeder der Verbindungskanéle ist in Richtung
der Plattendicke relativ zu den Drainagekanélen ver-
setzt und in einer Seitenwand eine Vielzahl von Offnun-
gen als DurchlaB zu jedem Drainagekanal vorhanden.
Hier sind die Drainagekanale auf der Plattenoberflache
mit einem bahnférmigen Material so bedeckt, daB die
Drainagekandle gegen Eindringen von Partikeln
geschutzt sind.

Ein eklatanter Nachteil der bekannten Platten aus
dem Stand der Technik liegt darin, daB schon nach kur-
zer Betriebszeit, d.h. schon nach wenigen Wochen,
nachdem die Platten montiert sind, keine zufriedenstel-
lende FlUssigkeitsableitung mehr gegeben ist.

Insbesondere eine Platte nach der EP 0 127 824
bringt erhebliche Nachteile mit sich. In der Praxis hat
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sich gezeigt, daB das Filtervlies nicht absolut partikel-
sperrend wirkt. Schlamm, der das Vlies durchdringt,
kann sich im Innern, d.h. hinter dem Filtervlies abset-
zen. Gerade im horizontalen Verbindungskanal kann
dieser Schlamm nicht abgeférdert werden und setzt
diesen mit der Zeit zu, so daf hier die Drainagewirkung
ganzlich verloren geht. Hierzu tragt auch die mehrma-
lige Umlenkung der Wasserfiihrung bei, wobei sich an
den Umlenkungsstellen stets Ablagerungen ansetzen.

Ein weiterer Nachteil der Platten aus dem aufge-
zeichneten Stand der Technik besteht darin, daB die
Nuten oder Vertiefungen zum Zwecke der Drainage ver-
fahrensbedingt nachtraglich, also durch materialabhe-
bende Bearbeitung, hergestellt werden, da eine
Formgebung bereits wahrend der Extrusions-Schau-
mung zwar theoretisch méglich ist, dies aber einen
enormen Aufwand bei der Kalibrierung erfordert,
wodurch die Herstellung unwirtschatftlich wird. Daraus
ergibt sich eine rauhe, zum Teil feuchtigkeitsaufsau-
gende Oberflache, die eine ungunstige Reibungszahl
besitzt und bei der die Ablagerungsaffinitat fir Partikel
verstarkt wird.

Der Erfindung liegt die weitere Erkenntnis
zugrunde, daf bei den derzeit handelsiblichen Platten,
das die Drainagekanéale abdeckende Vlies, durch den
Erddruck in die Kanale eingedriickt wird und diese ver-
sperrt oder zumindest im Ableitungsquerschnitt redu-
ziert, so daB auch hierdurch die Drainagewirkung
verloren geht.

Ein weiterer Nachteil dieser beschriebenen Platten
besteht darin, daB3 der Plattenversatz hinsichtlich der
Plattendicke unberticksichtigt blieb. Schon ein geringes
Hervorstehen der oberen Platte gegeniber der unteren
Platte fuhrt dazu, daB keine Kommunikation der Draina-
gekanéle mit dem Querkanal mehr vorliegt und auch
hier die Drainagewirkung verloren geht.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe
zugrunde, eine kombinierte Warmeisolierungs- Dich-
tungs- und Drainageplatte zu schaffen, mittels der eine
geschlossene Warmeisolier-, Dichtungs- und Drainage-
schicht gebildet werden kann, wobei bei jedem Versatz
der Platten eine Kommunikation der Drainagekanale
von einer Platte zur anderen Platte vorliegt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durch eine
Drainage-, Dicht- und Warmeisolierplatte mit den Merk-
malen des Anspruchs 1 gelést.

Ferner liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde,
ohne Warmeisolierungseigenschaft zur Ableitung von
Deponiewéssern genutzt zu werden, wobei auch eine
anndhernd senkrechte Aufstellung der Platte ange-
strebt wird.

Diese Aufgabe wird durch eine Drainage- und Dich-
tungsplatte mit den Merkmalen des Anspruchs 2 gelést.

Besonders bevorzugte Weiterbildungen der Erfin-
dung sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet.

Die erfindungsgeméBe Warmedamm-, Dichtungs-
und Drainageplatte wird auf der AuBenwand von erdbe-
rihrten Wanden befestigt. Diese Platten besitzen auf
ihrer wandfernen Seite Drainagekanale, die von einem
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wasserdurchlassigen, aber als Partikelsperre wirken-
den Material abgedeckt sind

GemaB der vorliegenden Erfindung besitzen die
Drainagekanale sowohl eine Querschnittsform als auch
einen Verlauf Uber die Kanallangsachse, die/der neben
ihrer Anordnung und Positionierung zueinander so
gewahlt ist, daB bei der Anordnung im Verbund an der
GebaudeauBenwand als geschlossene Warme-, Dicht-
und Drainageschicht, zum Zwecke der ungehinderten
Flussigkeitsableitung eine direkte Kommunikation der
Drainagekanale benachbarter Platten vorliegt. Somit ist
nach der vorliegenden Erfindung nicht darauf zu ach-
ten, wie die Platten zueinander versetzt an der Wandau-
Benseite angebracht werden, da bei jeder Position einer
jeden Platte eine Kommunikation der Drainagekanéle
vorliegt. Diese erfindungsgemae Ausfihrungsform der
vorliegenden Erfindung ist fir den Einsatz an Gebau-
den ausgelegt. Die gleiche Platte kann aber auch bei-
spielsweise zur Ableitung von Sickerwassern von
Deponien eingesetzt werden, wobei nur noch Drainage-
und Dichtungsaufgaben zu erfiillen sind. Die Warme-
dammeigenschaften kénnen dann selbstverstandlich
vernachlassigt werden.

Die Drainagekanale selbst sind durch in die Plat-
tenoberflache der wandfernen Seite angeformte Nuten
gebildet, die im Zuge des Formgebungsprozesses ohne
nachfolgende spanabhebende materialabtragende
Bearbeitung eingearbeitet sind. Die Kanéle sind an min-
destens einem Ende geéffnet. Wichtig ist, daB sie auf
ihrer Mantelflache mindestens mit einer EinlaBffnung
zur Aufnahme der abzuleitenden Flissigkeit versehen
sind. Diese EinlaB&ffnung kann durch eine in die Plat-
tenéffnung zum Kanal fuhrende Durchbrechung, die
sich annahernd Uber die gesamte Kanallange erstreckt
oder durch Perforationen gebildet werden. Hierbei
besteht die Méglichkeit, die Perforation in den Platten-
kérper einzuarbeiten oder auf eine mit offenen Draina-
gekandlen versehene Platte als separate Schicht
aufzulegen.

Die gesamte Drainageplatte wird aus einem verrot-
tungsfesten, expandierfahigen Partikelschaum geschaf-
fen, deren Plattenendform im Zuge des
Formgebungsprozesses in einer entsprechenden Vor-
richtung gebildet wird. Der Grundstoff der Platten
besteht aus einem vorgeschaumten expandierfahigen
Partikelmaterial, das in einer Form, die einen raumli-
chen AbschluBB gegen die Umgebung bildet, und gegen
den entstehenden Expansionsdruck resistent ist, einem
in die Form eingeleiteten und die Expansion bewirken-
den Medium ausgesetzt wird, derart, daB sich eine all-
seits gleichmaBig geschlossene und verdichtete
Oberiflache ergibt.

Bei einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform
der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen, daB3 die
Kanalbreite der Drainagekanale gréBer ist als die Breite
der zwischen den Drainagekanélen verbleibenden
Trennstege. Es besteht aber auch die Méglichkeit, die-
ses Verhalinis zu verlassen und die Drainagekanale an
ihren randseitigen Auslaufen, dort wo sie mit den
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benachbarten Platten korrespondieren, mit Aufweitun-
gen zu versehen. Bei einer besonders bevorzugten
Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung sind diese
Aufweitungen von trichterférmiger Gestalt. Bevorzugter-
weise sind hierbei die Drainagekanéle in bezug auf die
Montageposition vertikal ausgerichtet. Es besteht aber
auch die Méglichkeit, die Drainagekanéle diagonal, sich
kreuzend anzuordnen, wobei entweder wieder auf das
Nuten/Stegverhalinis wie vorgeschlagen zuriickgegrif-
fen wird, oder aber auch hier an den Auslaufen Aufwei-
tungen vorgesehen werden.

Die diagonal angeordneten Drainagekanale sind
von im wesentlichen quadratischen Trennstegen
begrenzt.

Bei diagonal angeordneten Drainagekanalen sind
geman der Erfindung entlang des Umfangs der Platten
Profile angeordnet, die in einem zur Plattenmitte gerich-
teten Bereich der Form der Eckbereiche der quadrati-
schen Trennstege entsprechen. Am Umfang der Platten
bilden die Profile mit dem Umfang der Platte parallele
Basiskanten.

Die Oberflache der Profile am Umfang der Platten
ist vorzugsweise etwas kleiner als die Halfte der Ober-
flache der quadratischen Trennstege.

Eine weitere erfindungsgeméaBe MaBnahme sieht
vor, die Drainagekanéle zum Zwecke der Bildung einer
ausreichenden Auflageflache fir das wasserdurchlas-
sige und partikelsperrende Andeckmaterial auf der Plat-
tenoberflache der wandfernen Seite relativ schmal
auszubilden und zum Plattenkern ausgerichtete, der
Drainagekorrespondenz entsprechende Aufweitungen
vorzusehen. Die Drainageplatten, die wie dargelegt aus
geschdumtem Kunststoff bestehen, sind verrottungs-
fest.

Als flussigkeitsdurchlassiges und partikelsperren-
des Material wird ein an sich bekanntes Filtervlies ver-
wendet, das im Zuge des Formgebungsprozesses auf
den Plattenkérper mit oder ohne Haftvermittler durch
thermische Verschmelzung aufgebracht und verbunden
wird, so daB die Drainageplatte als Verbundplatte aus-
gebildet ist.

Anstelle der Verwendung eines Filterviieses
besteht auch die Méglichkeit, daB das flussigkeits-
durchlassige, partikelsperrende Material als Schaum-
stoffplatte bereitgestellt wird, welche einen relativ
groBen Zwischenraum zwischen den Schaumstoffku-
geln, ein sogenanntes groBes Zwickelvolumen, hat.

Es ist nach der Erfindung auch méglich, das Filterv-
lies durch ein Gitter zu ersetzen, das selbst von eigen-
steifer Gestalt ist. Falls eine solche nicht ausreichend
eigensteife Eigenschaft vorliegt, besteht die Méglich-
keit, zwischen das Filtervlies bzw. das jeweils verwen-
dete partikelsperrende Material und dem Plattenkérper
eine eigensteife Materialschicht anzuordnen, die selbst-
verstandlich ebenfalls von flissigkeitsdurchlassiger und
partikelsperrender Art sein muB, und bevorzugterweise
von poroser Gestalt ist.

Um dem Plattenverbund eine FormschlUssigkeit zu
verleihen, die Krafteinwirkungen vom Erdreich auf die
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Wand oder von der Wand ins Erdreich verlaufend auf-
nimmt, sind die erfindungsgeméBen Drainageplatten
randseitig mit einem Nut- und Feder-Verbindungssy-
stem ausgestattet.

GemaB der Erfindung ist zur Adaption im Platten-
verbund eine Stufenfalzausbildung vorgesehen, die bei-
spielsweise von der wandfernen Seite mit einer
Steigung gegen den Plattenkern gebildet wird, an deren
Steigungsende in etwa der Plattenmitte ein vertikal ver-
laufender Absatz in eine zweite, gegen die Wand anlau-
fende Steigung tbergeht.

GemanB der Effindung ist die Platte auf der Ruck-
seite mit einer zusatzlichen Abdichtschicht versehen.
Diese kann sowohl vollflachig als auch lediglich an den
Réndern angeordnet sein, derart, daB die Abdicht-
schicht randseitig, im Verbund sich berlappend
erstreckt, derart, daB saémtliche sich ausbildenden
StoBfugen mit zusatzlichem Dichtungsmaterial hinter-
legt sind.

Durch die vorliegende Erfindung wird eine Damm-
platte geschaffen, welche als Kombination die Funktion
der Warmedammung, Dichtung und der Drainage in
sich vereinigen und bevorzugt im Bereich erdberthrter
Bauteile Anwendung findet. Nach der vorliegenden
Erfindung kann das vorgeschlagene System auch im
Bereich von Deponien und dergleichen eingesetzt wer-
den, bei denen Sickerwasser im Vertikalbereich aufzu-
fangen ist.

Die Platte ist als einstlickiges Gebilde geschaffen
und 4Bt sich ohne spanabhebende Nachbearbeitung
herstellen. Durch die spezielle Formgebung und Anord-
nung der Drainagenuten auf der Plattenoberseite und
einer besonders dichten Kantenausbildung wird
erreicht, daB Gbereinander angeordnete Drainageplat-
ten seitlich zueinander versetzt sein kénnen, und die
Drainagekanale, die das Wasser nach unten abfiihren,
trotzdem miteinander kommunizieren, d.h. in Verbin-
dung stehen und das Wasser ungehindert auf der Plat-
tenoberseite abflieBen kann. Zur Abfihrung groBer
Flussigkeitsmengen ist es erforderlich, bei gegebener
Filterdurchlassigkeit die Nutbreite und somit die ange-
botene freie Filterflache zu vergréBern. Die Nutbreite
wird begrenzt durch den vorherrschenden Erddruck des
angeschuiteten Materials vor der Filterflache, der mit
zunehmender Einbautiefe gréBer wird (bis 40 KN pro
gm und mehr) und den in nachster Nahe auftretenden
Verkehrslasten. Durch beide Beanspruchungen, Erd-
druck und Verkehrslasten, werden die Trennstege
gestaucht und der AbfluBquerschnitt verkleinert sich
dauerhaft. Damit wirde die Drainageleistung sinken.
GemaB der Erfindung wurde diesen Nachteilen wir-
kungsvoll entgegengetreten.

Des weiteren kénnten beide Beanspruchungen bei
zu groBer Nutbreite (Trennstegabstande) das vorlie-
gende Filtervlies in die Nuten hineindricken, so daB
sich auch hierdurch der AbfluBquerschnitt und damit die
Drainageleistung verringert. Dem wirken eine schmale
Nutbreite von etwa 2 - 20 mm ohne zusatzliche Filterab-
stitzung und auch eine ausreichende Nuttiefe von P = 3
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mm bis T = 0,6 x Plattendicke, eine ausreichende
Trennstegbreite bzw. Filterabstitzungsflache, um
Druckspannungen und somit Trennstegestauchungen
zu verringern, bei relativ groBen Nutbreiten Filtermate-
rial mit hoher Festigkeit bzw. Steifigkeit, oder bei relativ
groBBen Nutbreiten zwischen Drainageplatte und Filter
ein dinnes eigensteifes und zusétzlich wasserdurchlas-
siges Material zur Abstiitzung des Filtermaterials, ent-
gegen.

Far die erfindungsgemaBen Perimeterplatten als
auch fir die Platten, die im Deponiebereich einsetzbar
sind, ist ein "Styropor-Hartschaum” des Anwendungs-
typs WS und WD nach DIN 18164 Teil 1 gewahlt. Bau-
physikalisch hat eine Perimeterddmmung gegentber
einer Innenddmmung groBe Vorteile. Dampfsperrende
MaBnahmen sind nicht erforderlich. Warmebriicken
kénnen weitgehend vermieden werden. Die Abdichtung
wird wirksam geschiitzt und die Anbringung in der Roh-
bauphase ist handwerklich einfach.

Anhand der beigeftgten Zeichnungen, die beson-
ders bevorzugte Ausflhrungsbeispiele der Erfindung
zeigen, wird diese nun néher beschrieben. Es zeigen:
far erdberihrte

Figur 1 ein Einsatzbeispiel

Gebaudeteile,
Figur 2 ein Einsatzbeispiel fir Deponiedrai-
nage und Dichtung,

eine Frontansicht auf einen Plattenkér-
per in einer ersten Ausflhrungsvari-
ante,

Figur 3

Figur 4 einen Schnitt entlang der in Figur 3

angedeuteten Linie B-B,
Figur 5 eine Ansicht der erfindungsgemaBen
Platte aus der in Figur 3 angedeuteten
Richtung D,
Figur6u.7 das in Figur 4 mit C gekennzeichnete
Detail in einer VergréBerung, wobei die
Figur 7 eine Variante der Kantenausbil-
dung gegeniber der Darstellung nach
Figur 6 zeigt,
Figur 8 zeigt eine VergréBerung des in Figur 3
mit A gekennzeichneten Details,
Figur 9 zeigt eine Variante zur Darstellung
geman Figur 8,
Figur 10 zwei versetzt zueinander angeordnete
Platten,
Figur 11 eine Variante der Drainagenutenausbil-
dung, wobei die Platte aus einer
Ansicht analog zur Darstellung geman
Figur 5 abgebildet ist,
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Figur 12 eine VergréBerung der Figur 11, wobei
zwei versetzt aufeinanderstoBende
Platten dargestellt sind,

Figur 13 eine Variante der vorliegenden Platte in
einer Frontansicht, bei der die Nut-
breite groBer gewahlt ist als die Steg-
breite,

Figur 14 zwei versetzt aufeinandergestoBBene
Platten nach Figur 13,

Figur 15 eine Platte nach Figur 11 aus der in
Figur 13 angedeuteten Richtung E mit
Abdeckvlies,

Figur 16 eine Ansicht einer Variante der Platte
mit diagonal sich Uberkreuzenden Drai-
nagenuten,

Figur 17 ein StoB zweier Platten gemafB Figur
16,

Figur 18 ein vergréBerter Ausschnitt einer Platte
gemasn Fig. 16,

Figur 19 ein Plattenverbund,

Figur 20 die Randverbindung zweier Platten im
Schnitt mittels einem Stufenfalz,

Figur 21 die Randverbindung zweier Platten mit
Nut- und Federsystem,

Figur 22 eine besonders bevorzugte Ausfih-
rungsvariante eines Stufenfalzes,

Figur 23 eine Draufsicht auf eine perforierte
Platte,

Figur 24 die Platte nach Figur 23 im Schnitt

Figur 25 eine Variante zur Darstellung nach

Figur 24.

Figur 1 zeigt ein Einsatzbeispiel der vorliegenden
Erfindung fur erdberthrte Gebaudeteile. Eine Gebau-
deauBenwand 2, hier eine Kellerwand, wird wie Ublich,
mit einem Voranstrich 11 versehen, bevor eine Bitu-
mendeckbeschichtung 19 aufgebracht wird. Im Bereich
eines Fundamentes 20 befindet sich ein Drainrohr 21.
Platten 1 sind so an der Geb&audeauBen-/Kellerwand 2
befestigt, daB durch diese abgeleitetes Wasser bzw.
Flussigkeit dem Drainrohr 21 zugefihrt wird. Auf den
Platten 1 ist partikelsperrendes aber fllissigkeitsdurch-
lassiges Abdeckmaterial 4 aufgebracht, durch das die
Flussigkeit, vom Erdreich gefiltert, in die Drainageka-
nale 5 zur Ableitung gelangt.

Die Figur 2 zeigt schematisch ein Einsatzbeispiel
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der vorliegenden Erfindung im Deponiebereich. Vertikal
anfallende Sickerwasser werden der Drainage zuge-
fuhrt, wobei die Seite der Drainage- und Dichtungsplat-
ten 1, die jeweils das Abdeckmaterial 4 tragt zur
Deponie 25 hinweist. Die durch die Drainageplatten 1
gefluhrten Sickerwasser werden dann der herkémmli-
chen Drainage 26 zugeleitet.

Fig. 3: Die Platte 1 ist relativ zur Montageposition
mit vertikalen Drainagekanalen 5 versehen. Die Quer-
schnittsform der Drainagekanale 5 und deren Verlauf
entlang Kanallangsachsen 6, sowie die Anordnung und
Positionierung der Drainagekanéle 5 zueinander und
relativ zur Drainageplatte 1 ist so gewahlt, daB bei der
Anordnung im Verbund an einer GebaudeauBenwand
als geschlossene Warme-, Dichtungs- und Drainage-
schicht, zum Zwecke der ungehinderten Wasserablei-
tung eine direkte Kommunikation der Drainagekanéle 5
benachbarter Platten 1 vorliegt. Dies ist insofern wich-
tig, da erfindungsgema erkannt wurde, daf3 bei der
Montage auf der Baustelle nicht darauf geachtet wird,
wie die Platten 1 zueinander sitzen, was in der Regel
auch nicht méglich ist, da die Drainagekanéle 5 als sol-
che mit dem partikelsperrenden Vlies abgedeckt sind.
Die Drainagekanale 5 sind in die Plattenoberflache 10
der wandfernen Seite 3 eingeformt, wobei die Drainage-
kanale 5 durch jeweils dazwischenliegende Trennstege
7 voneinander distanziert sind.

GemaB den Varianten nach den Figuren 3 bis 8
sind die Drainagekanéle 5 an ihren randseitigen Auslau-
fen mit frichterformigen Aufweitungen 8 versehen.
Diese trichterférmigen Aufweitungen 8 sind durch
Abschragungen der Trennstege 7 gebildet.

Figur 9: Die Trennstege 7 sind an ihren Auslaufen
nicht mit Abschréagungen, sondern mit Rundungen ver-
sehen sind, so daB hier, &quivalent zu den trichterférmi-
gen Aufweitungen eine Trompetenform gebildet ist.

Figur 10 zeigt einen vergréBerten Ausschnitt der
Drainagekanale 5 mit den trichterférmigen Aufweitun-
gen an ihren randseitigen Auslaufen zweier aneinander-
liegender Platten 1.

Die Figuren 11 und 12 zeigen Varianten zu den
Ausfihrungsformen gemaB Figur 3 bis 10, wobei Auf-
weitungen der Drainagekanéle 5 etwas nach hinten, zur
Plattenmitte 15 hin, versetzt sind, so daB sich eine
breite Auflageflache flr das Vlies (hier nicht abgebildet)
auf den Trennstegen 7 ergibt. Bei Versatz der Platten 1
zueinander, treffen sich immer kommunizierende Drai-
nagekandle 5, die die Wasserableitung sicherstellen.

Figuren 13 und 14: Die Drainagekanale 5 sind so
ausgebildet, daB die Kanalbreite S der Drainagekanale
5 gr6Ber ist als die Breite B der Trennstege 7.

Figur 15: Zwischen dem Abdeckmaterial 4, z. B. ein
Vlies, und der Platte 1 ist eine eigensteife Material-
schicht 22 angeordnet.

Figuren 16 und 17: Diagonal kreuzende Drainage-
kanéle 5 auf Platte 1 werden durch im wesentlichen
quadratische Trennstege 7 eingegrenzt. Die Gr6Be, der
Verlauf und die Anordnung der Drainagekanéle 5 sind
so gewahlt, daB am randseitigen Auslauf wiederum
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trichterférmige Aufweltungen 8 gebildet werden.

Figur 18: Ein vergréBerter Ausschnitt der Platten 1
mit sich diagonal kreuzenden Drainagekanalen 5 zeigt
die im wesentlichen quadratische Trennstege 7. Eck-
punkte der quadratischen Trennstege 7 sind mit einem
kleinen Radius versehen. Die quadratischen Trenn-
stege 7 weisen entlang ihrer Oberkanten eine Kanten-
fase 31 auf. Die Kantenlange der quadratischen
Trennstege 7 steht vorzugsweise zu der Breite der Drai-
nagekandle 5 in einem Verhaltnis von ca. 1:4.

Entlang des Umfangs der Platte 1 weisen die Eck-
punkte der quadratischen Trennstege 7 einen Abstand
von mindestens Y2 mal halbe Breite der Drainageka-
néle 5 auf. In den Mitten zwischen den quadratischen
Trennstegen 7 sind Profile 32 entlang des Umfangs der
Platte 1 angeordnet. Die Profile 32 weisen Seitenkanten
33, 34 auf, die parallel sind zu den Seiten der quadrati-
schen Trennstege 7. Die Profile 32 grenzen mit einer
Basiskante 35 parallel an den Umfang der Platte 1,
wobei die Lange der Basiskante 35 ungefahr gleich 1/5
des Abstands zwischen zwei Mittenpunkten benachbar-
ter, quadratischer Trennstege 7 ist. Von der Basiskante
35 laufen seitlich facherférmig zwei kurze Seiten 36, 37
des Profils 32 ab, die jeweils Gber eine kleinen Radius in
die Seitenkanten 33, 34 Ubergehen. Die Profile 32 wei-
sen entlang des Umfangs die Kantenfase 31 auf. Die
Profile 32 sind so hoch wie die quadratischen Trenn-
stege 7 und haben eine Oberflache, die vorzugsweise
etwas kleiner ist als die Halfte der Oberflache der qua-
dratischen Trennstege 7.

Figur 19 zeigt einen Plattenverbund.

Die Nut- und Federverbindung gemas Figur 20 und
21 weist dartber hinaus den Vorteil auf, daB die Platten
1im Verbund einen Formschluf3 eingehen, so daB Kraft-
einwirkungen, beispielsweise senkrecht zu den Platten
1 nicht zu einem Versatz der Platten 1 flhren kénnen.

Die Figur 22 zeigt eine bevorzugte Ausgestaltung
der Nut- und Federverbindung in Form eines Stufenfal-
zes 14. Der Stufenfalz 14 wird durch mindestens eine
von der wandfernen Seite 3 zur Plattenmitte 15 anstei-
gende erste Auflageschulter 16 und eine, durch eine
Stufe 17 von dieser versetzten, zweiten Auflageschulter
27 gebildet, die von der Plattenmitte 15 der Plattenrick-
seite 18 ansteigend verlauft. Somit ist auch bei einer
eventuell auftretenden Dichtungsliicke ein Hinterkrie-
chen der Platten durch Sickerwasser kaum méglich.

Die Figuren 23 und 24 zeigen eine Ausfihrungsva-
riante der vorliegenden Erfindung, bei der EinlaBéffnun-
gen 28 durch Perforationen gebildet sind.

Figur 25: Eine Plattenauflageschicht 30 weist durch
Perforation gebildete EinlaB&ffnungen 28 auf.

Mit der vorliegenden Erfindung wird die Vorausset-
zung fir einen hochwertigen Ausbau der Kellerrdume
geschaffen. Weder Durchfeuchtung noch ein Verlust
der Warme bei erdbertihrten Bauteilen ist zu beflrch-
ten, was zu trockenen und warmen Raumen fahrt. Auch
dort wo keine Warmedammung erforderlich ist, sondern
Dichtungs- und Drainageaufgaben erfllt werden mis-
sen, wie dies beispielsweise im Deponiebereich der Fall
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ist, eignet sich die erfindungsgemaéBe Platte bestens.

Patentanspriiche

1. Drainage- Dichtungs- und/oder Warmedammplatte
fur die AuBenverkleidung von erdberthrten Wan-
den, die auf ihrer wandfernen Seite von einem flls-
sigkeitsdurchlassigen und  partikelsperrenden
Material abgedeckte Drainagekanéle besitzt,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Drainagekanale (5) an mindestens einem
Ende mit einer Aufweitung (8) versehen sind und
die Querschnittsform der Drainagekanale (5) und
deren Verlauf Gber die Kanallangsachse (6) sowie
die Anordnung und Positionierung der Drainageka-
nale (5) zueinander und relativ zur Platte (1) so
gewahlt sind, daB bei der Anordnung im Verbund
an der GebaudeauBenwand (2) als geschlossene
Drainage- Dichtungs- und/oder Warmedamm-
schicht, zum Zwecke der ungehinderten Flissig-
keitsableitung eine direkte Kommunikation der
Drainagekanale (5) benachbarter Platten (1) vor-
liegt.

2. Drainage- und Dichtungsplatte, die auf mindestens
einer Seite von einem flussigkeitsdurchlassigen
und partikelsperrenden Material abgedeckte Drai-
nagekanéle besitzt,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Querschnittsform der Drainagekanéle (5)
und deren Verlauf Uber die Kanallangsachse (6)
sowie die Anordnung und Positionierung der Drai-
nagekanale (5) zueinander und relativ zur Drai-
nage- und Dichtungsplatte (1) so gewabhlt ist, daB
bei der Anordnung im Verbund als geschlossene
Drainage- und Dichtschicht, zum Zwecke der unge-
hinderten Flussigkeitsableitung eine direkte Kom-
munikation der Drainagekanale (5) benachbarter
Platten (1) vorliegt.

3. Platte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dafB3 die Aufweitungen (8) von trichterfor-
miger Gestalt sind.

4. Platte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Drainagekanale (5) in bezug auf
die Montageposition diagonal und sich kreuzend
ausgerichtet sind.

5. Platte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB entlang des Umfangs der Platte (1) in
Mittenlage zwischen quadratischen Trennstegen
(7) Profile (32) angeordnet sind, die mit einer Basis-
kante (35) an den Umfang der Platte (1) angrenzen.

6. Platte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Platten (1) aus einem verrot-
tungsfesten, expandierfahigem Partikelschaum
bestehen, der im Zuge eines Formgebungsprozes-
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ses zu einer Plattenendform ohne nachfolgende
spanabhebende, materialabtragende Bearbeitung
verarbeitet wird.

Platte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Grundstoff der Platten (1) aus
vorgeschaumten expandierfahigen Partikeln
besteht, die in einer Form, die einen rdumlichen
AbschluB gegen die Umgebung bildet und gegen
den entstehenden Expansionsdruck resistent ist,
einem in die Form eingeleiteten und die Expansion
bewirkenden Medium ausgesetzt wird, derart, daB
sich eine allseits gleichmaBig geschlossene und
verdichtete Oberflache ergibt.

Platte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das flissigkeitsdurchlassige, parti-
kelsperrende Material (4) als Schaumstoffplatte mit
relativ groBem Zwickelvolumen vorliegt.

Platte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das flissigkeitsdurchlassige, parti-
kelsperrende Material (4) als Gitter vorliegt.

Platte nach mindestens einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das fliis-
sigkeitsdurchlassige, partikelsperrende Material (4)
eigensteif ausgebildet ist.

Platte nach mindestens einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB zwi-
schen dem das flissigkeitsdurchlassige, partikel-
sperrende Material (4) bildenden Filtervlies und der
Platte (1) eine eigensteife Materialschicht (22)
angeordnet ist.

Platte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das die flussigkeitsdurchlassige, par-
tikelsperrenden Material (4) bildende Filtervlies
wéhrend des Formgebungsprozesses auf den Plat-
tenkérper aufgebracht und mit diesem verbunden
wird, so dafB3 die Platte (1) als Verbundplatte ausge-
bildet ist.

Platte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Verbund zwischen Platte (1) und
dem aus flussigkeitsdurchlassigen, partikelsperren-
den Material (4) gebildeten Filtervlies durch thermi-
sches Verschmelzen erreicht wird.

Platte nach mindestens einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das fliis-
sigkeitsdurchlassige, partikelsperrende Material (4)
als portéses Gebilde vorliegt.

Platte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB am Umfang der Platte (1) ein Stufen-
falz (14) mindestens durch eine von der
wandfernen Seite (3) zur Plattenmitte (15) anstei-
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16.

17.

18.

19.

gende erste Auflageschulter (16) und durch eine
Stufe (17) von dieser versetzten zweiten Auflage-
schulter (17) gebildet ist, die von der Plattenmitte
(15) zur Plattenriickseite (18) ansteigend verlauft.

Platte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Platte (1) auf der Plattenrtickseite
(18) eine zusatzliche Abdichtschicht (23) aufweist.

Platte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Abdichtschicht (23) vollflachig
aufgebracht ist.

Platte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Abdichtschicht (23) randseitig, im
Verbund sich Uberlappend angeordnet ist, derart,
daB samtliche sich ausbildenden StoBfugen mit
zusétzlichem Dichtungsmaterial hinterlegt sind.

Platte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dafB3 die Platte (1) an zwei, bevorzugter-
weise gegentberliegenden Seiten, vorzugsweise
an den, in Plattenaufstellungsrichtung horizontal
verlaufenden Seiten mit einem Nut- und Federsy-
stem und an den in Plattenaufstellungsrichtung ver-
tikal verlaufenden Seiten mit einem Stufenfalz
versehen ist.
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