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(54)  Distributeur  vertical  et  mural  à  rouleaux  multiples  de  feuilles  de  papier  hygiénique 

(57)  Appareil  conçu  pour  les  diamètres  de  rouleaux 
les  plus  courants  jusqu'à  130mm,  avec  leur  mandrin  en  |  5 
carton  d'un  diamètre  variable  de  26mm  intérieurs  à  \ y   p ~ ~ \  
47mm  extérieurs,  à  usage  dans  les  water-closets  y   i  J\  -(-•  —  ds  —  -j  — 
publics  ainsi  que  privés.  Un  réservoir  cylindrique  verti-  1  v  ,  y   V^ -̂Î-LL---̂ M 
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son  sommet  par  un  couvercle  amovible  vissé  (5)  muni  ! 
d'un  tube  centreur  (6).  A  l'extraction  du  papier  par  P  
l'ouverture  faciale  inférieure  (3),  les  rouleaux  tournent  /  j 
ensemble  librement  avec  le  dessus  d'un  roulement  à  Vri-T  7~ 
butée  calibré  (8  et  9).  Les  éléments  centrés  de  l'ensem-  11 
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Description 

L'invention  concerne  un  distributeur  vertical  et 
mural  à  rouleaux  multiples  de  feuilles  de  papier  hygiéni- 
que,  conçu  pour  les  diamètres  de  rouleaux  les  plus  cou- 
rants  jusqu'à  130mm,  avec  leur  mandrin  en  carton  d'un 
diamètre  variable  de  26mm  intérieurs  à  47mm  exté- 
rieurs,  à  usage  dans  les  water-closets  publics  aisi  que 
privés;  comprenant  un  corps  cylindrique  creux  servant 
de  réserve,  muni  à  sa  partie  inférieure  d'une  ouverture 
faciale  pour  la  sortie  de  la  feuille  de  papier,  obturé  a  sa 
base  par  un  couvercle  renversé  ouvert  au  centre, 
équipé  d'un  roulement  à  butée  permettant  le  passage 
pour  libérer  vers  le  bas  le  mandrin  vide  du  rouleau  et 
fermé  en  son  dessus  par  une  pièce  filetée  démontable 
pour  la  recharge  des  rouleaux,  comportant  un  tube  cen- 
treur. 

Un  connait  déjà  des  porte-rouleaux  de  papier 
hygiénique  simples  ou  doubles,  d'autres  à  grand  rou- 
leau,  des  distributeurs  à  deux  rouleaux  dont  un  de 
réserve  se  met  en  place  lorsque  le  premier  est 
vide(modèle  d'utilité  n°  WO  90/07901).  Les  distributeurs 
à  grand  rouleau  ou  à  petits  rouleaux  avec  réserve  impo- 
sent  l'utilisation  d'un  format  type  de  rouleau  bien  spéci- 
fique,  ce  qui  en  rend  l'usage  moins  souple. 

La  présente  invention  caractérisée  dans  les  reven- 
dications  résoud  le  problème  consistant  à  créer  on  dis- 
tributeur  vertical  et  mural  à  rouleaux  multiples  de 
feuilles  de  papier  hygiénique,  conçu  pour  les  diamètres 
de  rouleaux  les  plus  courants  jusqu'à  130mm,  avec  leur 
mandrin  en  carton  d'un  diamètre  variable  de  26mm  inté- 
rieurs  à  47mm  extérieurs,  à  usage  dans  les  water-clo- 
sets  publics  ainsi  que  privés.  Dans  l'appareil  les 
rouleaux  sont  disposés  en  hauteur  et  guidés  par  un 
tube  central  muni  à  sa  base  d'une  pièce  manchonnée 
calibrée  permutable  de  dimensions  différentes  extérieu- 
res  suivant  le  diamètre  intérieur  du  mandrin  des  rou- 
leaux;  ceux-ci  tournent  dans  l'appareil  par 
l'intermédiaire  d'un  roulement  à  butée  par  traction 
manuelle  du  papier  à  travers  l'ouverture  faciale  infé- 
rieure.  Une  bague  à  coilet  calibrée  permutable  de 
dimensions  intérieures  différentes  suivant  le  diamètre 
extérieur  du  mandrin  en  carton  des  rouleaux  équipe  le 
roulement  à  butée.  Le  point  clef  se  situe  au  niveau  du 
centrage  du  rouleau  sur  le  roulement  par  la  pièce  man- 
chonnée,  ainsi  que  celui  de  la  bague  à  collet,  toutes 
deux  calibrées  suivant  les  diamètres  du  mandrin  en  car- 
ton  du  rouleau.  Lorsque  le  rouleau  du  bas  est  vide,  les 
rouleaux  de  réserve  descendent  par  gravité  en  pous- 
sant  le  mandrin  vide  dans  l'espace  entre  les  pièces  cali- 
brées  vers  le  bas  hors  de  l'appareil  et  le  nouveau 
rouleau  se  met  en  place.  Pour  l'amorçage  de  la  feuille 
du  nouveau  rouleau,  il  suffit  de  décoller  le  bord  du 
papier,  puis  de  tirer  celui-ci  manuellement  à  travers 
l'ouverture  faciale  inférieure.  Il  est  important  de  com- 
prendre  qu'il  faut  changer  les  deux  pièces  calibrées 
deux  par  deux  suivant  le  diamètre  du  mandrin  du  rou- 
leau,  mais  cela  se  réaiise  aisément  à  la  main  sans 
outillage. 

Cette  invention  se  distingue  donc  par  sa  rationalisa- 
tion  avantageuse,  elle  permet  de  ranger  les  rouleaux 
qui  assurent  ainsi  une  réserve  supérieure  à  la  normale, 
elle  ne  nécessite  pas  de  rouleaux  spéciaux:  elle  permet 

5  par  conséquent  d'utiliser  à  un  prix  des  plus  avantageux 
les  rouleaux  commercialisés  à  grande  échelle. 

L'invention  est  exposée  ci-après  plus  en  détail  à 
l'aide  de  dessins  représentant  seulement  un  mode 
d'exécution. 

10  La  figure  1  représente  à  l'échelle  réduite  les  diffé- 
rentes  parties  composant  le  distributeur  en  perspective. 

La  figure  2  représente  à  l'échelle  réduite  le  distribu- 
teur  en  perspective,  assemblé  et  rempli  de  rouleaux. 

Ces  figures  représentent  le  distributeur  vertical  et 
15  mural  à  rouleaux  multiples  de  feuilles  de  papier  hygiéni- 

que,  comprenant  essentiellement  un  corps  cylindrique 
1  percé  d'ouvertures  2  pour  contrôler  la  présence  des 
rouleaux,  une  ouverture  faciale  inférieure  3  pour  la 
manipulation  puis  le  passage  de  la  feuille  de  papier,  une 

20  partie  filetée  mâle  4  pour  recevoir  la  pièce  filetée 
femelle  5  munie  du  tube  centreur  6  pourvu  d'une  pièce 
manchonnée  calibrée  permutable  7.  Un  couvercle  ren- 
versé  10  équipé  d'un  roulement  à  butée  serti  9  calibré 
par  une  bague  à  coilet  permutabie  8,  sert  de  fond  à 

25  l'appareil.  Le  distributeur  se  fixe  muralement  par  des 
pièces  traditionnelles  1  1  avec  des  chevilles,  mais  les  vis 
sont  introduites  et  fermées  de  l'intérieur  du  cylindre  par 
les  ouvertures  de  contrôle  2. 
Le  distributeur  est  réalisé  principalement  en  matière 

30  plastique  rigide(EUCARIGID),  il  est  de  dimensions 
commerciales,  les  assemblages  fixes  sont  réalisés  par 
soudure  à  froid,  le  tube  centreur  6  est  en  aluminium,  et 
le  roulement  à  butée  en  acier. 

35  Revendications 

1  .  Distributeur  vertical  et  moral  à  rouleaux  multiples 
de  feuilles  du  papier  hygiénique,  conçu  pour  les 
diamètres  de  rouleaux  les  plus  courants  jusqu'à 

40  130mm,  avec  leur  mandrin  en  carton  d'un  diamètre 
variable  de  26mm  intérieurs  à  47mm  extérieurs,  à 
usage  dans  les  water-closets  publics  ainsi  que  pri- 
vés.  Il  est  constitué  d'un  corps  cylindrique  (1)  ser- 
vant  de  réserve  à  6  rouleaux,  lequel  est  percé  de 

45  regards  de  contrôle  (2)  avec  une  ouverture  faciale 
inférieure  (3),  d'un  fond  rapporté  (10)  de  conception 
originale  pour  l'évacuation  du  mandrin  en  carton 
vide  du  rouleau,  fond  pourvu  d'un  roulement  à 
butée  (9)  calibré  par  une  bague  à  collet  permutable 

50  (8)  et  fermé  par  un  couvercle  amovible  vissé  (5), 
équipé  d'un  tube  centré  dans  l'axe  (6)  adapté  en 
son  extrémité  d'une  pièce  calibrée  permutable  (7). 
Le  système  de  fonctionnement  de  l'appareil  est 
caractérisé  par  le  centrage  vertical  et  latéral  précis 

55  de  l'ensemble  des  éléments  (7,  8,  9,  10).  Une  tolé- 
rance  dimensionnelle  des  pièces  calibrées  permu- 
tables  (7  et  8),  extérieure  pour  la  pièce 
adaptée(manchonnée)  (7)  et  intérieure  pour  la 
bague  à  collet  (8)  est  autorisée  par  le  faible  poids 
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des  rouleaux  ainsi  que  par  l'appui  du  papier  de  la 
base  du  rouleau  inférieur  sur  la  face  horizontale 
supérieure  du  roulement  à  butée.  L'ouverture 
faciale  inférieure  (3)  donne  accès  au  papier  du  rou- 
leau  situé  à  ce  niveau;  lorsque  l'on  tire  sur  le  papier  5 
les  rouleaux  tournent  librement;  à  l'épuisement  de 
la  réserve  de  papier  du  rouleau  utilisé,  le  mandrin 
en  carton  vide  sort  vers  le  bas  et  lu  rouleau  suivant 
se  met  en  place. 
Grâce  à  sa  mobilité,  le  distributeur  chargé  de  1  ,  2,  w 
3,  et  même  6  rouleaux  de  papier  hygiénique, 
accepte  un  papier  de  qualité  fragile.  Par  sa  concep- 
tion,  le  verrouillage  de  son  couvercle  (5)  est  possi- 
ble  et  ceci  interdit  la  subtilisation  des  rouleaux  de 
papier  hygiénique,  des  pièces  intérieures,  ainsi  que  75 
de  l'appareil  lui  même  par  démontage. 
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