EP 0 806 252 A1

Europdéisches Patentamt
European Patent Office

(19) p)

Office européen des brevets

(11) EP 0 806 252 A1

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Veroffentlichungstag:
12.11.1997 Patentblatt 1997/46

(21) Anmeldenummer: 97106345.8

(22) Anmeldetag: 17.04.1997

(51) nt.CcL.5: B21B 1/14

(84) Benannte Vertragsstaaten:
ATDEGBIT

(30) Prioritat: 08.05.1996 DE 19618437

(71) Anmelder:
SMS SCHLOEMANN-SIEMAG
AKTIENGESELLSCHAFT
40237 Diisseldorf (DE)

(72) Erfinder:
+ Miiller, Hubert
41515 Grevenbroich (DE)

» Svejkovsky, Ulrich
42349 Wuppertal (DE)

(74) Vertreter:

Valentin, Ekkehard, Dipl.-Ing. et al
Patentanwilte
Hemmerich-Miiller-Grosse-
Polimeier-Valentin-Gihske
Hammerstrasse 2

57072 Siegen (DE)

(54) Verfahren zum Betreiben einer Walzgeriistanlage

(57)  Ein Verfahren zum Betreiben einer Walzgerust-
anlage. Diese besteht aus einem oder mehreren Vorge-
rusten SVG, denen (ber Verbindungsroligdnge R und
einer Quertransporteinrichtung QT eine Kompaktwalz-
gruppe UG1, STZG, UG2 nachgeordnet ist. Diese ist zu
den Vorgerlsten SVG querversetzt und besteht aus
einem ersten und einem zweiten Universalgertst UGT;
UG2 sowie einem zwischen diesen angeordneten
Stauchzwischengerlst STZG. Der Walzgerlstanlage

werden Vorprofile direkt oder nach Zwischenlagerung
zugefohrt, die aus einer StrangguBeinrichtung kom-
men. Der von den Vorgerlsten SVG walzbeaufschlagte
Walzgutstrang wird dabei in Abhangigkeit von der von
dem Walzplan vorgegebenen geradzahligen oder unge-
radzahligen Stichzahl wahlweise von der einen oder der
anderen Einflihrseite der Kompaktwalzgruppe UG1,
STZG, UG2 zugefuhrt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betreiben
einer Walzgerustanlage, die aus einem oder mehreren
Vorgerusten besteht, denen tiber Verbindungsrollgange
und eine Quertransporteinrichtung eine quer zu den
Vorgerusten versetzte Kompaktwalzgruppe nachgeord-
net ist, die aus einem ersten und einem zweiten Univer-
salgertist oder Duo-Gertist und einem zwischen diesen
angeordneten Stauchzwischengerlst besteht, wobei
der Walzgeristanlage, aus einer StrangguBeinrichtung
kommende Vorprofile direkt oder nach Zwischenlage-
rung zugefihrt werden.

In der Regel werden diese Walzgeristanlagen so
betrieben, daB der von den Vorgertisten walzbeauf-
schlagte Walzgutstrang in der Kompaktwalzgruppe in
einer ungeraden Anzahl von Durchlaufen walzverformt
wird. Es wurde auch schon vorgeschlagen, jeweils eine
geradzahlige Anzahl von Durchlaufen durch die Kom-
paktwalzgruppe dadurch zu erreichen, daB bei entspre-
chender Anordnung dieser  Vorgerlste  zur
StrangguBeinrichtung das Vorprofil entgegen der Walz-
richtung in diese Vorgerlste eingebracht und der Walz-
gutstrang dann mit seinem rickwartigen Ende in die
Kompaktwalzgruppe eingebracht wurde.

Bei den Kompakiwalzgruppen in der beschriebe-
nen Anordnung zweier Universalgerlste mlssen des-
halb z.B. fur vier Hauptstiche jeweils zwei Durchlaufe
mehr gemacht werden. Werden aber nur ein Stich oder
deren zwei mehr gebraucht, ist die Kompaktwalzgruppe
unnétig lange belegt. Die Abstimmung der Belegung
der Kompaktwalzgruppe auf die Leistung der das Vor-
profil des Walzgutstranges liefernden StrangguBeinrich-
tung stellt bei modernen Walzgutanlagen dieser Art
einen fur die Gesamtleistung der Anlage wesentlichen
Faktor dar. Diese Abstimmung muB so erfolgen, daB die
Leistung der Walzgerlstanordnung immer um ein gerin-
ges MaB groBer ist als die der StranggieBeinrichtung.
Diese Abstimmung erlaubt es dann, bei der Gesamtan-
lage ein Kaltzwischenlager zwischen der StrangguBein-
richtung und der Walzgertstanlage zu vermeiden.

Ausgehend von der Erkenntnis, daB die der Kom-
pakiwalzgruppe vorgeordneten Vorgerlste, meist ein
Vertikal- und/oder ein Horizontalstauchgertst fir die
Formung des Walzguisiranges, wesentlich weniger
Walzzeit benétigen als die nachfolgende Kompaktwalz-
gruppe und, dafB daher in erster Linie die Leistung der
Kompaktwalzgruppe gesteigert werden muf3, um den
oben erwdhnten Leistungserfordernissen zu entspre-
chen, hat sich die Erfindung die Aufgabe gestellt, die
Leistung der Kompakiwalzgruppe dadurch zu erhdhen,
daB die Mdglichkeit geschaffen wird, je nach den tat-
sachlich erforderten Zahlen von Verformungsstichen in
der Kompakiwalzgruppe die Anzahl und Reihenfolge
der Durchlaufe des Walzgutstranges optimal festzule-
gen.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB der von
den Vorgeriisten walzbeaufschlagte Walzgutstrang in
Abhangigkeit von der, von dem jeweiligen Walzpro-

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

gramm vorgegebenen Stichzahl der Kompakiwalz-
gruppe wahlweise von der einen oder der anderen
Einlaufseite zugefahrt wird.

Wahrend bei den bekannten Verfahren mit Anstich
von ein und derselben Seite der Kompaktwalzgruppe
her die Wahl der Stichzahl festgelegt war und z.B. bei
einem Erfordernis, einen weiteren Stich zu machen, vier
zusatzliche Stiche in der Form von Walzstichen oder
Leerstichen unvermeidlich war, kann beim erfindungs-
gemaéBen Verfahren den tatséchlichen Verformungser-
fordernissen entsprechend, die Zahlen der Durchlaufe
optimal ausgewahlt und damit erhebliche Leistungsstei-
gerungen der Kompakiwalzgruppe erzielt werden.

Wie die Erfindung weiter vorsieht, kann die Walzge-
ristanlage so ausgebildet werden, daB hinter dem
zweiten Universalgerlst bzw. Duogeriist eine weitere
zweite Quertransporteinrichtung angeordnet wird, die
Uber eine Verlangerung des von den Vorgeristen zu der
ersten Quertransporteinrichtung fllhrenden Verbin-
dungsrollgangs mit dieser verbunden ist.

Die Erfindung wird anhand des in der Zeichnung
dargestellien Ausflhrungsbeispiels naher erlautert. In
der Zeichnung zeigen

Fig. 1 eine Walzwerksanlage in schematischer
Darstellung in der Draufsicht und einen
Stichablaufplan,

Fig. 2 eine andere Anordnung einer Walzwerksan-
lage und

Fig. 3 eine weitere Anordnung einer Walzwerksan-

lage.

Wie aus Fig. 1 zu ersehen, wird bei einer bekann-
ten Walzwerksanlage das nicht dargestellte, aus der
ebenfalls nicht dargesteliten StrangguBeinrichtung
kommende Vorprofil in Richtung des Pfeils E mit einem
Vorstich V1 in das Vorgertst SVG, an dessen Stelle
auch mehrere Vorgerlste treten kdnnen, eingebracht
mit einem folgenden Reversierstich R1 und einem wei-
teren Vorwalzstich V2 vorverformt und dann weiter in
Richtung des urspringlichen Pfeils E auf die Quertrans-
porteinrichtung QT aufgebracht und von dieser, quer-
verschoben, weiter in Richtung des Pfeils E in die aus
dem Universalgertist UG1, dem Stauchzwischengertst
STZG und dem Universalgertist UG2 bestehende Kom-
paktwalzgruppe eingeftihrt, in der mit einem Stich 1,
dem folgenden Reversierstich und dem sich anschlie-
Benden Stich 3, also nach insgesamt drei Stichen ein
Walzvorgang mit Austritt in Richtung des, in unterbro-
chenen Linien angedeuteten Pfeils A3 méglich ist. Soll
der Walzgutstrang weiter walzverformt werden, dann
kann dies nach einem weiteren Reversierstich und dem
anschlieBenden Stich 5 in Richtung des Pfeils A5 erfol-
gen bzw. nach einem weiteren Reversierstich und dem
Stich 7 in Richtung des Pfeils A7.

Bei der ebenfalls bekannten Walzwerksanlage
nach Fig. 2 wickelt sich die Formung des in Richtung
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des Pfeils E in die VorgerUstgruppe SVG eintretenden
Walzgutes in der gleichen Weise ab, wie bei der Ausbil-
dung nach Fig. 1. Der vorgeformte Walzgutstrang wird
dann, anders als bei der Ausbildung nach Fig. 1 auf
dem Rollgang R mit Abstand parallel an der Kompaki-
walzgruppe UG1, STZG, UG2 der Quertransportein-
richtung QT zugeftihrt und, auf dieser querverschoben,
entgegen der Richtung des Pfeils E in der Richtung RE
in die Kompakiwalzgruppe eingefihrt und dann entwe-
der mit einem Stich und einem folgenden Reversier-
stich, also insgesamt zwei Stichen, oder einem weiteren
Stich und folgenden Reversierstich, d.h. vier Stichen
oder einem weiteren folgenden Stich und Reversier-
stich, also insgesamt sechs Stichen, fertiggewalzt. Bei
der Ausbildung nach Fig. 1 waren also fir das Fertig-
walzen die ungeradzahligen Stichfolgen 3, 5, 7 méglich
und beim Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 2 die gerad-
zahligen Stichfolgen 2, 4, 6.

Bei der erfindungsgemaBen Ausbildung der Walz-
werksanlage nach Fig. 3 sind bei Anordnung der Vorge-
ristgruppe SVG, querversetzt zu der
Kompaktwalzgruppe UG1, STZG, UG2 zwischenge-
schalteter Quertransporteinrichtung QT1 ein an den
Eingang dieser Quertransporteinrichtung anschlieBen-
der, parallel an der Kompaktwalzgruppe UG1 STZG und
UG2 parallel vorbeiftihrender Rollgang und eine an die-
sen anschlieBende zweite Quertransporteinrichtung
QT2 vorgesehen. Mit dieser Anordnung kdnnen jetzt
wahlweise die ungeradzahligen Stichfolgen GemaB Fig.
1 oder die geradzahligen Stichfolgen gemaB Fig. 2
durchgefiihrt werden. Der vorgewalzte Walzgutstrang in
dem einen Fall der Kompaktwalzgruppe UG1, STZG,
UG2 Uber die Quertransporteinrichtung QT1 oder tiber
die Quertransporteinrichtung QT2 zugefuhrt wird, wie
dies aus den beiden diesen Quertransporteinrichtun-
gen QT1 bzw. QT2 zugeordneten Stichfolgeplanen her-
vorgeht.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Betreiben einer Walzgeristanlage,
bestehend aus einem oder mehreren Vorgertsten,
denen Uber Verbindungsrollgdnge und eine Quer-
transporteinrichtung eine, quer zu den Vorgertsten
versetzte Kompaktwalzgruppe nachgeordnet ist,
die aus einem ersten und einem zweiten Universal-
gerust oder Duogertst und einem zwischen diesen
angeordneten  Stauchzwischengerlist besteht,
wobei der WalzgerUstanlage, aus einer StrangguB-
einrichtung kommende Vorprofile direkt oder nach
Zwischenlagerung zugeflhrt werden,
dadurch gekennzeichnet,
daB der von den Vorgerusten (SVG) walzbeauf-
schlagte Walzgutstrang in Abhangigkeit von der
von dem Walzplan vorgegebenen geradzahligen
oder ungeradzahligen Stichzahl, der Kompaktwalz-
gruppe (UG1, STZG, UG2) wahlweise von der
einen oder der anderen Einfuhrseite zugefihrt wird.
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2. Walzgeristanlage zur Durchfihrung des Verfah-
rens nach Anspruch 1,
gekennzeichnet durch
durch eine weitere, ebenfalls versetzt zu der Kom-
paktwalzgruppe (UG1, STZG, UG2), hinter dieser
angeordnete zweite  Quertransporteinrichtung
(UT2), die Uber eine Verlangerung des, von den
Vorgertsten (SVG) zu der ersten Quertransportein-
richtung (QT1) eingangsseitig mit dieser Quer-
transporteinrichtung (QT2) verbunden ist.
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