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(54) Surface de transfert d’un produit liquide plus ou moins visqueux sur un support, procédé
de fabrication d’impression offset réalisé avec cette surface

(57) La présente invention concerne une surface de
transfert d'un produit liquide plus ou moins visqueux sur
un support, un procédé de fabrication d'une telle surface
et un blanchet d'impression offset réalisé avec cette sur-
face.

Cette surface de transfert se compose essentielle-
ment d'un substrat (1) sur lequel sont greffées une plu-
ralité de zones distinctes (2, 3, 4) constituées soit par
des zones (2) en matériau anti-adhérent, soit par des

zones (3) en matériau hydrophile, soit par des zones (4)
en matériau hydrophobe, soit par une combinaison
quelconque de ces zones pour conférer a la surface (S)
une hétérogénéité de structure apte a améliorer la qua-
lité du transfert sur un support.

Cette surface de transfert permet notamment la
réalisation d'un blanchet d'impression offset pour réali-
ser des impressions avec de l'encre (E) sur un support
en papier.
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Description

La présente invention a essentiellement pour objet
une surface de transfert d'un produit liquide plus ou
moins visqueux, tel que par exemple de l'encre, sur un
support quelconque et tel que par exemple du papier.

Elle vise également un procédé de fabrication d'une
telle surface.

Elle vise encore un blanchet d'impression réalisé
avec cette surface et utilisable par exemple dans I'im-
pression offset.

Il a déja été proposé un trés grand nombre de struc-
tures de blanchet pour l'impression offset. Comme on
le sait, les cylindres d'impression sont généralement re-
vétus d'un tel blanchet qui permet l'impression sur une
feuille de papier par exemple, et qui recoit I'encre portée
par une plaque offset elle-méme portée par un cylindre
qui a été précédemment recouvert d'un film d'encre et
d'eau.

Les inconvénients et problémes procurés par ces
structures sont les suivants.

Tout d'abord le transfert de I'encre sur le blanchet
du cylindre d'impression ne s'effectue pas de fagon pré-
cise. En d'autres termes, le transfert du motif ou du relief
encré sur le blanchet ne s'effectue pas d'une maniére
fidéle, car l'encre a tendance a s'étaler sur le blanchet
du cylindre d'impression et a diffuser, ce qui, comme on
le comprend, affecte sérieusement la qualité de ['im-
pression sur le papier. Ces défauts sont particuliére-
ment marqués dans les zones imprimées avec tramage,
c'est-a-dire des images constituées par des points ou
des zones imprimées séparées les unes des autres par
des zones non-imprimantes.

De plus, le transfert de I'encre sur le blanchet d'im-
pression n'est pas régulier, de sorte que I'on observe
une hétérogénéité dans les aplats, c'est-a-dire les zo-
nes imprimées constituées par un film continu d'encre,
c'est-a-dire couvrant en totalité une certaine surface.

Egalement, les blanchets de I'art antérieur n'assu-
rent pas un bon clivage du couple encre-eau transféré
sur le blanchet d'impression, ce qui se répercute au ni-
veau de l'impression faite par le blanchet sur le papier.
Autrement dit, la sélectivité du positionnement de l'en-
cre et de I'eau sur le blanchet est cruciale si I'on veut
obtenir sur le papier une image imprimée d'excellente
qualité.

Il faut encore ajouter qu'en sortie d'impression,
c'est-a-dire au niveau de la zone de contact entre le cy-
lindre porte-blanchet et le cylindre sous-jacent de con-
tre-pression, sont générés des efforts de clivage élevés
qui provoquent un mauvais relachement du papier en
raison d'une trop grande adhérence relative entre I'en-
cre et la surface du blanchet. Du fait de cette adhérence
relativement importante, des fibres peuvent se détacher
de la feuille de papier et ainsi venir s'accumuler sur le
blanchet lui-méme au cours de l'impression, ce qui est
évidemment de nature a détériorer progressivement la
qualité d'impression.
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L'invention a donc pour but de remédier notamment
aux inconvénients ci-dessus en proposant une surface
de transfert perfectionnée assurant une excellente qua-
lité & l'image transférée sur le papier, un transfert régu-
lier de l'encre sur le blanchet en ce qui concerne les
aplats, un bon clivage encre-eau sur la surface du blan-
chet, et un excellent relachement du papier en sortie
d'impression, sans risque d'accumulation de fibres de
papier sur le blanchet.

A cet effet, l'invention a pour objet une surface de
transfert d'un produit liquide plus ou moins visqueux sur
un support a revétir, tel que par exemple du papier, ca-
ractérisé en ce qu'elle se compose d'un substrat sur le-
quel sont greffées une pluralité de zones distinctes
constituées soit par des zones en matériau anti-adhé-
rent, soit par des zones en matériau hydrophile, soit par
des zones en matériau hydrophobe, soit par une com-
binaison quelconque de ces zones pour conférer a la-
dite surface une hétérogénéité de structure apte & amé-
liorer la qualité du transfert sur le support.

Le matériau anti-adhérent précité est du silicone
formant sur le substrat une pluralité de zones représen-
tant au total de 5 a 95 % de la surface dudit substrat.

Le matériau hydrophile est un polymére du type par
exemple a groupements latéraux acides formant sur le
substrat une pluralité de zones représentant au total 5
a 95 % de la surface du substrat.

Le matériau hydrophobe est un polymére non po-
laire ou fluoré formant sur le substrat une pluralité de
zones représentant au total de 5 & 95 % de la surface
du substrat.

Suivant un exemple de réalisation, la surface de
transfert précitée comporte un substrat sur lequel sont
greffées des zones de matériau anti-adhérent représen-
tant 5 a 50 % de la surface du substrat, des zones de
matériau hydrophile représentant 5a 75 % de la surface
du substrat et des zones de matériau hydrophobe re-
présentant 5 & 75 % de la surface dudit substrat.

De préférence, les zones précitées de matériaux
anti-adhérent, de matériau hydrophile et de matériau
hydrophobe représentent respectivement 5 & 10 %, 30
a 45 %, et 50 a 60 % de la surface du substrat.

Suivant une autre caractéristique de cette surface
de transfert, les zones précitées ont une forme géomé-
trique quelconque réalisant sur le substrat un tramage
régulier ou aléatoire.

On précisera encore ici que la surface d'implanta-
tion de chaque zone sur le substrat précité est comprise
entre environ 10"mm? et environ 102mm2,

Selon encore une autre caractéristique de cette in-
vention, le substrat précité est lui-méme en un matériau
hydrophile ou hydrophobe, de préférence de nature
élastomérique.

L'invention vise encore un procédé de fabrication
d'une surface de transfert d'un produit liquide plus ou
moins visqueux répondant & l'une et/ou l'autre des ca-
ractéristiques ci-dessus, ce procédé étant caractérisé
en ce qu'il consiste a greffer photochimiquement sur un
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substrat des monoméres ou oligoméres anti-adhérents,
hydrophiles ou hydrophobes, ou bien une combinaison
quelconque de ces monomeéres ou oligoméres pour réa-
liser sur le substrat des zones distinctes conférant a la-
dite surface une hétérogénéité de structure susceptible
d'améliorer la qualité du transfert.

Ce procédé est encore caractérisé en ce que les
zones précitées sont réalisées, aprés enduction des
monomeéres ou oligoméres sur le substrat, par irradia-
tion de celui-ci au travers d'un masque comportant des
parties opaques et transparentes.

Le greffage des zones précitées pourra étre réalisé
par des irradiations successives avec des masques dif-
férents et suivant un ordre quelconque.

On précisera encore ici que lirradiation est effec-
tuée par exemple a l'aide d'un rayonnement ultraviolet
et en présence d'au moins un photo-initiateur.

Cette invention vise encore un blanchet d'impres-
sion qui comporte une surface de transfert répondant
aux caractéristiques ci-dessus ou obtenue a l'aide du
procédé énoncé ci-avant.

Ce blanchet pourra se présenter sous la forme
d'une bande ou d'un manchon destiné a étre monté sur
un cylindre d'impression dans par exemple une machine
rotative d'impression offset.

Mais d'autres caractéristiques et avantages de l'in-
vention apparaitront mieux dans la description détaillée
qui suit et se référe aux dessins annexés, donnés uni-
quement a titre d'exemple, et dans lesquels :

Lafigure 1 est une vue en élévation et coupe d'une
surface de transfert selon cette invention, et suivant un
exemple de réalisation.

Les figures 2, 3 et 4 illustrent successivement, éga-
lement en élévation et coupe, le procédé de fabrication
d'une telle surface de transfert.

La figure 5 est une vue en plan et de dessus de
cette surface de transfert.

Lafigure 6 est une vue schématique et en élévation
d'une partie d'une unité d'impression offset utilisant un
cylindre d'impression portant un blanchet constitué par
la surface de transfert selon cette invention.

Suivant un exemple de réalisation, et en se repor-
tant & la figure 1, on voit qu'une surface de transfert S
d'un produit liquide plus ou moins visqueux, tel que par
exemple de l'encre E, comprend, conformément aux
principes de l'invention, un substrat 1 sur lequel sont
greffées photochimiquement une multiplicité de zones
distinctes et a savoir des zones 2 en matériau anti-ad-
hérent, des zones 3 en matériau hydrophile et des zo-
nes 4 en matériau hydrophobe, étant bien entendu que
les dimensions de ces zones ont été fortement exagé-
rées sur la figure dans un but de clarté et de meilleure
compréhension.

Le substrat 1, bien que cela ne soit pas représenté,
peut parfaitement ne comporter qu'un seul type ou deux
types quelconques des trois zones 2, 3, 4 ci-dessus,
sans pour cela sortir du cadre de l'invention. C'est dire
qu'on pourra greffer sur le substrat 1 des zones 2, 3, 4
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en matériau anti-adhérent, hydrophile et hydrophobe
suivant une combinaison quelconque de ces zones, ce
qui conférera a la surface de transfert S une certaine
hétérogénéité de structure permettant d'améliorer la
qualité du transfert de I'encre E sur un support quelcon-
que, tel que par exemple une feuille de papier visible en
5 sur la figure 6, et comme on le décrira en détail ulté-
rieurement.

Le substrat 1 pourra étre un substrat classique tel
qu'habituellement utilisé dans la technique des blan-
chets, c'est-a-dire un substrat en matériau élastomére
a base de nitrile qui est rectifié-poncé ou obtenu par ex-
trusion, mais ledit substrat pourra, selon l'invention, étre
également réalisé en un matériau hydrophile ou hydro-
phobe,de préférence en un matériau élastomérique hy-
drophile ou hydrophobe, tel que polyoléfine ou polyuré-
thane formulé. Le substrat 1 aura une épaisseur com-
prise entre environ 0,05 et environ 0,5 mm.

Par ailleurs, les zones constituées par les divers
matériaux précités peuvent avoir une forme géoméitri-
que quelconque réalisant sur la surface du substrat 1
un tramage qui peut é&tre régulier ou aléatoire. Ainsi,
dans le cas d'une surface de transfert S comportant les
trois types de zones 2, 3, 4, le tramage pourra étre par
exemple celui visible sur la figure 5 ou l'on voit que les
zones en matériau anti-adhérent 2, les zones en maté-
riau hydrophile 3 et les zones en matériau hydrophobe
4 présentent des formes sensiblement circulaires de di-
mensions différentes. |l s'agit ici d'un tramage aléatoire,
mais qui pourrait tout aussi bien étre régulier, c'est-a-
dire dans lequel toutes les zones auraient par exemple
la méme dimension avec un espacement constant entre
ces zones. L'implantation des zones 2, 3, 4 sera telle
qu'il pourra donc y avoir communication entre elles, I'im-
portance de cette communication étant fontion du rap-
port surface zones greffées/surface substrat non greffé,
c'est-a-dire fonction du taux de couverture désiré pour
une impression donnée.

A cet égard, on précisera que la surface d'implan-
tation de chaque zone 2, 3 et/ou 4 sur le substrat 1 pour-
ra &tre comprise entre environ 107mm2 et environ
102mm2, |a valeur adoptée pour cette surface étant évi-
demment fonction de la qualité du transfert sur le sup-
port 5 que I'on recherche, et aussi de la nature de ce
support. Les zones photogreffées 2, 3, 4 auront une
épaisseur comprise entre 0,001 p et 10 p environ.

Le matériau anti-adhérent constituant les zones 2
sur le substrat 1 est du silicone. Le matériau hydrophile
constituant les zones 3 sur le support 1 est, d'une ma-
niére générale, un polymére du type par exemple a
groupements latéraux acides. Quant au matériau hydro-
phobe formant les zones 4 sur le substrat 1, il sera cons-
titué par un polymére non polaire ou fluoré.

Les zones précitées, en un matériau différent, pour-
ront représenter au total de 5 & 95 % de la surface du
substrat 1.

Revenant a la réalisation particuliére visible sur la
figure 1, les zones 2 en matériau a base de silicone ren-
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dant la surface S anti-adhérente seront greffées sur le
substrat 1 de facon a constituer 5 &4 50 % de la surface
de ce substrat. Les zones de matériau hydrophile 3
pourront représenter 5 a 75 % de la surface du substrat
1, et les zones 4 de matériau hydrophobe pourront re-
présenter 5 & 75 % de la surface dudit substrat.

Ces trois zones, 2, 3, 4 de matériau anti-adhérent,
de matériau hydrophile et de matériau hydrophobe re-
présenteront préférentiellement et respectivement 5 a
10 %, 30 a 45 % et 50 a 60 % de la surface du substrat
1, et cela de fagon & obtenir le meilleur compromis des
avantages énoncés au début de cette description.

On expliquera maintenant comment s'effectue la fa-
brication du support S de la figure 1, donné uniquement
a titre d'exemple, en se reportant plus particulierement
aux figures 2, 3 et 4.

Tout d'abord, comme on le voit sur la figure 2, un
film 6 de monoméres a base de silicone est déposé et
enduit sur la surface du substrat 1 a l'aide d'une raclette
repérée schématiquement en 7. Le film 6 comporte de
préférence des photo-initiateurs classiques, de méme
que le substrat 1 peut lui aussi comporter des photo-
initiateurs et des sites photosensibles intégrés pour fa-
ciliter la réalisation du greffage.

Ensuite, le substrat 1 revétu du film 6 est irradié a
I'aide d'un rayonnement ultraviolet haute énergie, com-
me matérialisé par la fleche 8, au travers d'un premier
masque 9 comportant des parties opaques 9a et trans-
parentes 9b. Ainsi, le photo-greffage des monoméres a
base de silicone se produira seulement dans les zones
2 exposées au rayonnement ultraviolet. On pourrait par-
faitement utiliser pour déclencher la polymérisation ou
le greffage, de la lumiére visible, un faisceau d'électrons
ou méme un rayonnement X, & la place du rayonnement
ultraviolet, sans pour cela sortir du cadre de l'invention.

Ensuite, comme on le voit sur la figure 3, on dépose
sur le substrat précédemment obtenu et comportant les
zones 2 de silicone, un film 10 enduit avec la raclette 7
et qui est un film a base de monoméres hydrophiles,
c'est-a-dire contenant par exemple des fonctions acides
ou des groupements fonctionnels tels que NaSO,,
COOH ou OH. Le film 10 comportera également des
photo-initiateurs adéquats. Puis la surface du substrat
1 sera exposé au rayonnement ultraviolet, et cela au tra-
vers d'un deuxiéme masque 11 de fagon & obtenir rapi-
dement la polymérisation des monoméres. Ce deuxié-
me masque 11 comporte des parties opaques 11a sus-
ceptibles de préserver les zones 2 en matériau de sili-
cone précédemment greffées, et des parties transpa-
rentes 11b permettant d'obtenir la polymérisation des
monomeéres a groupements acides pour ainsi réaliser
les zones 3 en matériau hydrophile.

Enfin, pour réaliser le photo-greffage des zones 4
en matériau hydrophobe, on procéde comme montré
sur la figure 4. Un film 12 de monomeéres hydrophobes
est déposé et enduit & l'aide de la raclette 7 sur le subs-
trat 1 comportant, comme expliqué précédemment, les
zones anti-adhérentes 2 de silicone et les zones 3 de
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matériau hydrophile. Les monoméres hydrophobes
sont par exemple des monomeéres non polaires tels que
des monoméres d'alcane, d'alcéne ou fluorés avec, par
exemple, une ou des fonctionnalités acrylate ou métha-
cryclate. Le film de monoméres 12 comportera égale-
ment des photo-initiateurs appropriés, et il sera irradié
par un rayonnement ultraviolet 8 au travers d'un troisié-
me masque 13 comportant des parties opaques 13a et
des parties transparentes 13b permettant au greffage
de se produire seulement dans les zones exposées au
rayonnement ultraviolet pour ainsi obtenir les zones 4
en matériau hydrophile.

On observera ici qu'entre chaque application de film
6, 10, 12, la surface du substrat 1 est lavée énergique-
ment pour éliminer le monomeére dans les zones non
irradiées et pour éliminer les excés de monoméres dans
les zones irradiées. Cette opération est nécessaire a la
fin d'une phase de greffage avant d'enclencher la phase
de greffage suivante.

On a donc réalisé par ce procédé une surface de
transfert S d'encre E par exemple sur une bande de pa-
pier 5, laquelle surface comporte trois types de zones
constitués par des matériaux différents, mais d'autres
variantes de surface de transfert S peuvent étre fabri-
quées dans le cadre de ce procédé. On en donnera ci-
aprés quelques exemples a titre d'illustration de l'inven-
tion et qui ne doivent pas étre considérés comme res-
trictifs de celle-ci.

Ainsi, on peut fabriquer une surface S formant blan-
chet d'impression a fort pouvoir de relachement. Ce
blanchet comportera un substrat 1 du type classique,
c'est-a-dire constitué par un élastomére a base de nitrile
et qui sera reciifié et poncé. Puis, & I'aide d'un masque,
tel que le masque 9 de lafigure 1, on réalisera le photo-
greffage d'une pluralité de zones en silicone avec une
trame stochastique et des tailles de zones en silicone
communicantes entre elles ou non, avec des surfaces
d'implantation de 10”7 mm2 & 102 mm?2 ou des diamé-
tres de zones circulaires de 0,2 micron a 100 microns.
Comme expliqué précédemment, ces zones ou points
en silicone pourront représenter au total de 5 4 95 % de
la surface du substrat 1 qui ne comportera donc ici que
des zones 2 en matériau a base de silicone rendant la-
dite surface fortement anti-adhérente.

Suivant un autre exemple, le substrat 1 pourra étre
lui-méme réalisé en un matériau hydrophobe sur lequel
sont greffés des zones, telles que des zones 3 en ma-
tériau hydrophile. Plus précisément, le substrat sera en
un élastomére polyoléfinique et les zones 3 formeront
un motif de tramage quelconque, la taille de ces zones
ou points ainsi que le pourcentage de couverture du
substrat 1 ayant les valeurs indiquées ci-dessus. Dans
ce cas, la surface S de transfert ne comportera donc
que des zones ou points hydrophiles 3 réalisés avec un
masque tel que le masque 11 visible sur la figure 3.

Il est également possible de fabriquer une surface
de transfert S comportant, a l'inverse de la surface de
transfert précédente, un substrat 1 hydrophile compor-
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tant des zones ou points hydrophobes 4. Le substrat
pourra étre ici, d'une maniére typique, un élastomére a
base de nitrile carboxylé. Les zones hydrophobes, telles
que les zones 4 visibles sur la figure 4 pourront étre ob-
tenues au travers d'un masque tel que 13 par photo-
greffage d'un revétement de monoméres d'alcane ou
d'alcéne pour former un tramage régulier ou aléatoire,
avec les valeurs indiquées précédemment pour la taille
des zones ou points hydrophobes 4 et pour ce qui est
du pourcentage de couverture par ces zones du subs-
trat 1.

Les exemples de surface de transfert S selon l'in-
vention ne sont bien entendu pas limitatifs.

Revenant a la surface de transfert S particuliére vi-
sible sur la figure 1, on ajoutera que I'ordre de greffage
des divers types de zones pourrait étre différent que ce-
lui illustré successivement par les figures 2, 3 et 4.

La surface de transfert S selon cette invention avec
ses différentes zones en des matériaux différents qui
viennent d'étre décrits présentera, comme on le com-
prend, une hétérogénéité de structure apte & améliorer
la qualité de transfert de I'encre E sur une feuille de pa-
pier 5 par exemple.

Comme on le voit sur la figure 6, la surface impri-
mante S comportant le substrat avec les zones photo-
greffées constitue la couche lithographique d'un blan-
chet ou d'un manchon qui comporte également au
moins une couche compressible et une couche de ren-
fort (non représentées) et qui est monté sur un cylindre
d'impression offset 14. On a encore montré sur la figure
6 un cylindre porte-plaque offset 15 recevant de I'eau et
de l'encre, comme matérialisé par les fleches G et H
respectivement, transférées sur le cylindre d'impression
14 sous l'effet de la rotation, lequel cylindre 14 réalisera
I'impression sur la feuille de papier 5 maintenue par un
cylindre 16 de contre-pression. Ce cylindre 16 pourrait
&tre aussi un cylindre d'impression, tout comme le cy-
lindre 14, afin de réaliser une impression sur les deux
faces de la feuille de papier 5.

L'impression sur la feuille 5 pourra étre d'une excel-
lente qualité grdce au tramage avec matériaux diffé-
rents comme expliqué précédemment. Plus précisé-
ment, les zones anti-adhérentes 2 a base de silicone,
selon leurs tailles, leur répartition, la surface qu'ils cou-
vrent par rapport a la surface du substrat 1 sur lequel
elles sont implantées etc... permettront un relachement
de l'eau et de I'encre sur le papier 5 qui sera approprié
et tel qu'on obtiendra une impression précise et régulie-
re sans risque d'engraissement ou de débordement du
motif & imprimer, porté par le cylindre 14.

Quant aux zones hydrophiles 2 sur le substrat 1,
elles permettront une attraction appropriée de l'eau et
de I'encre depuis le cylindre 15 sur le cylindre d'impres-
sion 14 portant la surface S formant blanchet, alors que
les zones hydrophobes 4 contribueront & améliorer la
répartition de I'eau sur ledit blanchet en dehors desdites
zones, de fagon a réaliser en quelque sorte un clivage
eau-encre approprié et apte a améliorer la séparation
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des images et donc la qualité d'impression sur la feuille
de papier 5. De plus, la surface de transfert selon cette
invention évitera, comme expliqué au début de cette
description, un mauvais relachement en sortie du papier
dans l'intervalle entre les cylindres 14 et 16, c'est-a-dire
réduira considérablement les efforts de clivage du film
d'encre. En outre, la surface ou blanchet selon cette in-
vention ne fera apparaitre, a l'impression, aucun défaut
d'homogénéité des aplats, notamment parce qu'il ne se
produira aucune accumulation de fibres de papier et
d'encre sur le blanchet et parce que le clivage du film
d'encre est facilité par la surface hétérogéne.

Bien entendu, cette invention n'est nullement limi-
tée aux modes de réalisation décrits et illustrés quin'ont
été donnés qu'a titre d'exemple.

En effet, la sélection de la nature, du nombre, de la
répartition, et/ou de la taille des zones ou points greffés
photochimiquement sur le substrat, permettra d'aboutir
a une surface de transfert ayant la morphologie de sur-
face désirée pour réaliser une surface de transfert d'en-
cre ou autre produit tel que par exemple vernis ou additif
de mouillage sur un support quelconque, tel que du pa-
pier, avec toutes les qualités requises et recherchées
pour le transfert et cela en fonction notamment de la na-
ture du support recevant l'impression et du type de mo-
tifs & imprimer. Bien que l'invention ait été décrite com-
me s'appliquant essentiellement aux blanchets d'im-
pression, elle doit étre également considérée comme
englobant toutes les surfaces de transfert montées sur
les cylindres de machines quelconques a imprimer, a
vernir et & enduire.

L'invention comprend donc tous les équivalents
techniques des moyens décrits ainsi que leurs combi-
naisons si celles-ci entrent dans le cadre des revendi-
cations qui suivent.

Revendications

1. Surface de transfert d'un produit liquide plus ou
moins visqueux sur un support (5) a revétir, tel que
par exemple du papier, caractérisée en ce qu'elle
se compose d'un substrat (1) sur lequel sont gref-
fées une pluralité de zones distinctes (2, 3, 4) cons-
tituées soit par des zones (2) en matériau anti-ad-
hérent, soit par des zones (3) en matériau hydro-
phile, soit par des zones (4) en matériau hydropho-
be, soit par une combinaison quelconque de ces zo-
nes pour conférer & ladite surface (S) une hétéro-
généité de structure apte & améliorer la qualité du
transfert sur le support (5).

2. Surface selon la revendication 1, caractérisée en
ce que le matériau anti-adhérent est du silicone for-
mant sur le substrat (1) une pluralité de zones (2)
représentant au total de 5 a 95 % de la surface du
substrat (1).
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Surface selon la revendication 1, caractérisée en
ce que le matériau hydrophile est un polymére du
type par exemple & groupements latéraux acides
formant sur le substrat (1) une pluralité de zones (3)
représentant au total de 5 & 95 % de la surface du
substrat (1).

Surface selon la revendication 1, caractérisée en
ce que le matériau hydrophobe est un polymére non
polaire ou fluoré formant sur le substrat (1) une plu-
ralité de zones (4) représentant au total de 5 a 95
% de la surface du substrat (1).

Surface de transfert selon |'une des revendications
1 & 4, caractérisée en ce que sur le substrat précité
(1) sont greffées des zones (2) de matériau anti-
adhérent représentant de 5 & 50 % de la surface du
substrat (1), des zones (3) de matériau hydrophile
représentant de 5 & 75 % de la surface du substrat
(1), et des zones (4) de matériau hydrophobe re-
présentant de 5 a 75 % de la surface dudit substrat.

Surface de transfert selon la revendication 4, carac-
térisée en ce que les zones précitées (2, 3, 4) de
matériau anti-adhérent, de matériau hydrophile et
de matériau hydrophobe représentant respective-
ment5a 10 %, 30 a 45 % et 50 a 60 % de la surface
du substrat (1).

Surface selon l'une des revendications 1 a 6, carac-
térisée en ce que les zones précitées (2, 3, 4) ont
une forme géométrique quelconque réalisant sur le
substrat (1) un tramage régulier ou aléatoire.

Surface selon l'une des revendications 1 a 7, carac-
térisée en ce que la surface d'implantation de cha-
que zone (2, 3, 4) sur le substrat précité (1) est com-
prise entre environ 107mm2 et environ 102mm2, et
I'épaisseur desdites zones (2, 3, 4) est comprise en-
tre environ 0,001 pL et 10 .

Surface de transfert selon |'une des revendications
1 & 8, caractérisée en ce que le substrat précité (1)
est lui-méme en un matériau hydrophile ou hydro-
phobe.

Procédé de fabrication d'une surface (S) de trans-
fert d'un produit liquide plus ou moins visqueux se-
lon l'une quelconque des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce qu'il consiste a greffer photo-
chimiquement sur un substrat (1) des monoméres
ou oligomeéres anti-adhérents, hydrophiles ou hy-
drophobes, ou une combinaison quelconque de ces
monomeéres ou oligomeéres pour réaliser sur le
substrat (1) des zones distinctes (2, 3, 4) conférant
a ladite surface une hétérogénéité de structure sus-
ceptible d'améliorer la qualité du transfert.
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Procédé selon la revendication 10, caractérisé en
ce que les zones précitées (2, 3, 4) sont réalisées,
aprés enduction des monomeéres ou oligoméres sur
le substrat (1), par irradiation de celui-ci au travers
d'un masque (9, 11, 13) avec parties opaques (9a,
11a, 13a) et transparentes (9b, 11b, 13b).

Procédé selon la revendication 10 ou 11, caractéri-
sé en ce qu'on réalise le greffage des zones préci-
tées par irradiations successives avec des mas-
ques différents (9, 11, 13) et suivant un ordre quel-
conque.

Procédé selon la revendication 11 ou 12, caractéri-
sé en ce que l'irradiation précitée est effectuée par
un rayonnement ultraviolet et en présence d'au
moins un photo-initiateur.

Blanchet d'impression formé d'une surface de
transfert selon l'une des revendications 1 & 9 ou ob-
tenue par le procédé selon I'une des revendications
9a13.

Blanchet selon la revendication 14, caractérisé en
ce qu'il se présente sous la forme d'une bande ou
d'un manchon destiné a étre monté et maintenu sur
un cylindre d'impression offset (14).
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