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Description

[0001] L'invention concerne une cartouche fermée,
prévue pour étre extraite sous pression, contenant une
substance pour la préparation d'une boisson, compre-
nant une coupelle avec un fond et une paroi latérale
ayant sensiblement la forme d'un tronc de céne inversé
et un rebord circulaire de diamétre supérieur au fond, et
un opercule soudé sur le pourtour du rebord de la cou-
pelle, le fond de la coupelle comportant des zones de
moindre épaisseur destinées a favoriser l'ouverture de
la cartouche lors de I'extraction.

[0002] Le brevet EP 521'510 concerne déja un em-
ballage sous forme de cartouche rigide fermée conte-
nant une substance pour la confection d'une boisson et
comportant des zones de moindre épaisseur. L'incon-
vénient de cette cartouche est qu'elle nécessite, lors de
son extraction, la présence, sous la face inférieure pré-
sentant les zones de moindre épaisseur, d'éléments
saillants. Le fait de prévoir ces éléments saillants a un
double inconvénient : d'une part, ce systéeme renchérit
le prix et d'autre part, les pointes s'émoussent et il est
obligatoire d'en controler I'efficacité dans le temps.
[0003] Le but de la présente invention est de mettre
au point une cartouche présentant des zones d'affaiblis-
sement de maniére a pouvoir étre extraite sans aucun
élément saillant.

[0004] L'invention concerne une cartouche fermée
selon le préambule de la revendication 1, basé sur EP-
A-0 521 520 dans laquelle la coupelle est en aluminium
ou un alliage a base d'aluminium et les zones de moin-
dre épaisseur sont produites par cisaillement et se pré-
sentent sous la forme d'arcs de cercle concentriques de
méme rayon, d'arcs de cercle concentriques de rayons
différents, d'une spirale, de trongons sensiblement sinu-
soidaux ou de segments radiaux.

[0005] Paralliage d'aluminium, on entend dans la pré-
sente description un mélange comprenant au moins 90
% d'aluminium et un second composant métallique choi-
si dans le groupe constitué par le fer, silicium, manga-
nése, magnésium, chrome, cuivre, zinc et autres.
[0006] La cartouche estremplie d'une substance pour
la préparation d'une boisson. Cette substance est de
préférence du café torréfié et moulu, mais peut étre aus-
si du thé, du café soluble, un mélange de café moulu et
de café soluble, un produit chocolaté ou toute autre
substance comestible déshydratée.

[0007] L'intérét de disposer d'une telle cartouche est
qu'on la place dans son porte-cartouche, pourvue d'un
support présentant des ouvertures pour permettre
I'écoulement du café, et lors de I'extraction le simple fait
d'avoir une montée en pression dans la cartouche per-
met I'ouverture dans les zones de moindre épaisseur. ||
est bien entendu que ces zones de moindre épaisseur
doivent avoir une géométrie spécifique et, pour le ma-
tériau considéré, doivent avoir I'épaisseur résiduelle
adéquate. On a constaté lors d'essais qu'on arrivait a
une bonne extraction avec des zones de moindre épais-
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seur ayant une épaisseur sensiblement moitié de celle
de départ. Il n'est pas du tout utile d'avoir un filtre a I'in-
térieur de la cartouche, car l'ouverture le long de lignes
d'affaiblissement est telle qu'elle garantit cette fonctio-
nalité. Il y a une retenue du marc de café par une ouver-
ture contrdlée de la cartouche.

[0008] Ilestimportant que les zones d'affaiblissement
soient créés par cisaillement et non par poingonnage.
[0009] L'opercule doit étre souple et Iégérement ex-
tensible pour faciliter la perforation. L'opercule a une
épaisseur moindre que celle de la coupelle, par exemple
comprise entre 20 et 60 microns.

[0010] Lacoupelle doit présenter une certaine rigidite,
par exemple lors de sa manipulation par le consomma-
teur. Elle a donc une épaisseur comprise entre 50 et 150
microns, plus préférablement entre 70 et 100 microns.
[0011] Il est bien entendu qu'il faut prévoir un porte-
cartouche sur le fond duquel repose la face pourvue des
zones de moindre épaisseur : ce support est obligatoire
pour contréler I'ouverture de maniére a ce que la fonc-
tion defiltre soit bien remplie lors de I'ouverture de ladite
cartouche.

[0012] De maniere préférentielle, la cartouche con-
tient du café réti et moulu. Le café est disposé dans la
cartouche soit tel quel, soit tassé, soit compacté. Par
tassé, on entend une compression sous une pression
de l'ordre de quelques centaines de kilogrammes. Par
compacté, on entend une compression sous une pres-
sion de l'ordre de quelques tonnes. Le café de la car-
touche est de préférence tassé.

[0013] Pour faciliter I'ouverture de la cartouche, on
peut prévoir des zones de moindre épaisseur ayant des
épaisseurs variables le long desdites zones : par exem-
ple, on peut prévoir une épaisseur résiduelle de 40 mi-
crons qui varie jusqu'a 60 microns. L'ouverture se fera
d'abord sur la zone de 40 microns et continuera le long
de la ligne vers I'épaisseur plus élevée. Ceci permet
également une autorégulation de la pression d'extrac-
tion.

[0014] Laseconde possibilité pour faciliter l'ouverture
est de prévoir sur le départ de la zone de moindre épais-
seur une amorce de démarrage, par exemple par une
entaille avec épaisseur résiduelle de 40 microns, alors
que le reste de la zone est a 50 microns.

[0015] Dans une forme de réalisation concréte, la car-
touche fermée selon l'invention est faite d'une coupelle
enun alliage d'aluminium ayant une épaisseur de 'ordre
de 85 microns et présentant des zones de moindre
épaisseur sous la forme d'arcs concentriques de méme
rayon d'épaisseur comprise entre 40 et 50 microns. Si
on opére avec une machine a café montant a 12 bar, on
arrive a extraire une tasse de 120 ml en 50 secondes,
sans aucun passage de marc.

[0016] La suite de la description est faite en référence
aux dessins, sur lesquels

Fig. 1 est une coupe schématique médiane d'une
cartouche selon l'invention,
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Fig. 2 est une coupe selon A-A de la figure 1,

Fig. 3, 4, 5 et 6 sont des coupes analogues a celle
de la figure 2, mais montrant des géométries diffé-
rentes des zones de moindre épaisseur et

Fig. 7 est une coupe selon B-B a I'emplacement
d'un point de moindre épaisseur.

[0017] En référence aux figures 1 et 2, la cartouche
se compose d'une coupelle (1) constituée d'un fond (2),
d'une paroi latérale (3) et d'un rebord (4), ainsi que d'un
opercule (5). La coupelle et I'opercule sont en un alliage
d'aluminium, la coupelle ayant une épaisseur de 85 mi-
crons et I'opercule de 60 microns. L'opercule est ther-
moscellé sur le rebord (4) de la coupelle. Le fond (2) de
la coupelle présente trois zones (6) de moindre épais-
seur sous la forme d'arcs de cercle. Comme déja men-
tionné ci-dessus, ces zones sont obtenus par cisaille-
ment a l'aide de presses d'emboutissage. La cartouche
contient du café moulu et torréfié (7). Lors de I'extrac-
tion, l'ouverture des zones (6) permet aux extraits de
café de passer, mais garantit €galement une bonne re-
tenue du marc de café. L'épaisseur résiduelle dans les
zones (6) est de 40 microns.

[0018] Comme présenté sur la figure 3, on peut éga-
lement prévoir des zones de moindre épaisseur sur des
arcs de cercle disposés a des distances différentes du
centre du fond (8) de la coupelle. On a ainsi des zones
(9) et des zones (10). L'intérét de cette disposition rési-
de dans le fait que lors de I'extraction, c'est d'abord les
zones plus proches du centre, a savoir (10) qui vont
s'ouvrir.

[0019] Dans le cas de la figure 4, on a un fond (11)
présentant une zone (12) en forme de spirale.

[0020] La figure 5 présente un fond (13) de coupelle
ayant des zones de moindre épaisseur (14) de forme
sensiblement sinusoidale.

[0021] La figure 6 présente un fond (16) de coupelle
ayant des zones de moindre épaisseur (17) sous la for-
me de segments radiaux.

[0022] Lafigure 7 représente finalement un agrandis-
sement en coupe de I'endroit de moindre épaisseur ob-
tenu par cisaillement. Comme déja mentionné ci-des-
sus, la partie (15) a une épaisseur résiduelle de 40 mi-
crons. La distance A est comprise entre 0,2 et 1 mm.
[0023] On dispose selon l'invention d'une cartouche
de conception relativement simple, permettant d'extrai-
re avec un porte-cartouche de conception spécifique et
permettant de préparer un café de type espresso, c'est-
a-dire avec une montée en pression de I'ordre de 10 bar.

Revendications

1. Cartouche fermée, prévue pour étre extraite sous
pression, contenant une substance pour la prépa-
ration d'une boisson, comprenant une coupelle
avec un fond et une paroi latérale ayant sensible-
ment la forme d'un tronc de cdne inversé et un re-
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bord circulaire de diamétre supérieur au fond, et un
opercule soudé sur le pourtour du rebord de la cou-
pelle, le fond de la coupelle comportant des zones
de moindre épaisseur destinées a favoriser l'ouver-
ture de la cartouche lors de I'extraction, la coupelle
étant en aluminium ou un alliage a base d'alumi-
nium, caractérisée en ce que les zones de moin-
dre épaisseur sont produites par cisaillement et se
présentent sous la forme d'arcs de cercle concen-
triques de méme rayon, d'arcs de cercle concentri-
ques de rayons différents , d'une spirale ou de tron-
cons sensiblement sinusoidaux ou de segments ra-
diaux.

2. Cartouche fermée selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que les zones de moindre épaisseur
ont une épaisseur de sensiblement la moitié de
I'épaisseur de départ.

3. Cartouche fermée selon I'une des revendications 1
ou 2, caractérisée en ce que la coupelle a une
épaisseur comprise entre 50 et 150 microns.

4. Cartouche fermée selon I'une des revendications 1
a 3, caractérisée en ce que l'opercule a une épais-
seur moindre que celle de la coupelle.

5. Cartouche fermée selon l'une des revendications 1
a 4, caractérisée en ce que la substance pour la
préparation d'une boisson est du café réti et moulu
et tassé ou compacté.

6. Cartouche fermée selon I'une des revendications 1
a 5, caractérisée en ce que les zones de moindre
épaisseur ont des épaisseurs variables le long des-
dites zones.

7. Cartouche fermée selon I'une des revendications 1
a 6, caractérisée en ce que la coupelle a une
épaisseur de I'ordre de 85 microns et présente des
zones de moindre épaisseur sous la forme d'arcs
concentriques de méme rayon d'épaisseur compri-
se entre 40 et 50 microns.

Patentanspriiche

1. Geschlossene Portionspackung, die fir eine Ex-
traktion unter Druck vorgesehen ist, eine Substanz
zur Zubereitung eines Getranks enthalt und einen
Napf mit einem Boden, einer im wesentlichen um-
gekehrt kegelstumpfférmigen Seitenwand und ei-
nem kreisférmigen Rand mit gréerem Durchmes-
ser als der Boden und einen am Umfang des Rands
der Schale angeschweilten Deckel umfasst, wobei
der Boden des Napfes Bereiche verminderter Dicke
aufweist, die dazu bestimmt sind, die Offnung der
Portionspackung bei der Extraktion zu beglnsti-
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gen, wobei der Napf aus Aluminium oder einer Le-
gierung auf Aluminiumbasis besteht, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Bereiche verminderter Dik-
ke durch Scherung hergestellt sind und die Form
von konzentrischen Kreisbdégen mit gleichem Radi-
us, von konzentrischen Kreisbdgen mit verschiede-
nen Radien, von einer Spirale oder von im wesent-
lichen sinusférmigen Abschnitten oder von radialen
Strecken haben.

2. Geschlossene Portionspackung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Bereiche ver-
minderter Dicke eine Dicke haben, die im wesentli-
chen die Halfte der Ausgangsdicke betragt.

3. Geschlossene Portionspackung nach einem der
Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Napf eine Dicke zwischen 50 und 150 Mi-
kron hat.

4. Geschlossene Portionspackung nach einem der
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der Deckel eine kleinere Dicke als der Napf hat.

5. Geschlossene Portionspackung nach einem der
Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Substanz fir die Zubereitung eines Getranks
gestampfter oder verdichteter gerdsteter und ge-
mabhlener Kaffe ist.

6. Geschlossene Portionspackung nach einem der
Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Bereiche verminderter Dicke langs dieser Be-
reiche variierende Dicken haben.

7. Geschlossene Portionspackung nach einem der
Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
der Napf eine Dicke von etwa 85 Mikron hat und
Bereiche verminderter Dicke in Form von konzen-
trischen Bogen mit gleichem Radius und mit einer
Dicke zwischen 40 und 50 Mikron aufweist.

Claims

1. Closed cartridge, designed to be extracted under
pressure, containing a substance for the prepara-
tion of a beverage, comprising a cup with a bottom
and a lateral wall having substantially the shape of
an inverted truncated cone and a circular rim with a
larger diameter at the bottom, and a seal welded
onto the periphery of the rim of the cup, the bottom
of the cup having zones of lesser thickness de-
signed to encourage the opening of cartridge at the
time of extraction, the cup being made of aluminium
or of an aluminium-based alloy, characterized in
that the zones of lesser thickness are produced by
shearing and are in the form of concentric arcs of a
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circle of the same radius, of concentric arcs of a cir-
cle of different radii, of a spiral or of substantially
sinusoidal sections or of radial segments.

Closed cartridge according to claim 1, character-
ized in that the zones of lesser thickness have a
thickness substantially half the starting thickness.

Closed cartridge according to either of claims 1 or
2, characterized in that the cup has a thickness of
between 50 and 150 microns.

Closed cartridge according to one of claims 1 to 3,
characterized in that the seal has a thickness less
than that of the cup.

Closed cartridge according to one of claims 1 to 4,
characterized in that the substance for the prepa-
ration of a beverage is heaped or compacted roast-
ed ground coffee.

Closed cartridge according to one of claims 1 to 5,
characterized in that the zones of lesser thickness
have variable thicknesses along the said zones.

Closed cartridge according to one of claims 1 to 6,
characterized in that the cup has a thickness of
the order of 85 microns and has zones of lesser
thickness in the form of concentric arcs of the same
radius between 40 and 50 microns thick.









EP 0 806 373 B1




	bibliographie
	description
	revendications
	dessins

