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(57)  Verfahren zum Herstellen eines wasserdichten,
wasserdampfdurchlassigen Kleidungsstiicks, bei dem
zunéchst ein Laminat, welches zumindest eine wasser-
dichte, wasserdampfdurchlassige Funktionsschicht und
ein die Funktionsschicht verstarkendes textiles Fl&-
chengebilde enthalt, durch zumindest abschnittweises
Verbinden der das Laminat bildenden Schichten herge-
stellt wird, das Laminat zugeschnitten und (iber Nahte
vernaht wird, und die Nahte auf der Seite des Laminats,
welche das die Funktionsschicht verstérkende textile
Flachengebilde aufweist, mit einem Klebeband Uber
einen auf das Klebeband aufgetragenen Kleber abge-
dichtet werden, dadurch gekennzeichnet, das das die
Funktionsschicht verstarkende textile Flachengebilde
vor dessen Verbindung mit der Funktionsschicht zum
Laminat mit einem Haftvermittler impréagniert wird.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen
eines wasserdichten, wasserdampfdurchlassigen Klei-
dungsstiicks, bei dem zunéchst ein Laminat, welches
zumindest eine wasserdichte, wasserdampfdurchlas-
sige Funktionsschicht und ein die Funktionsschicht ver-
starkendes textiles Flachengebilde enthalt, durch
zumindest abschnitiweises Verbinden der das Laminat
bildenden Schichten hergestellt wird, das Laminat zu
Teilstiicken zugeschnitten wird, die Teilsticke Gber
Néhte vernaht werden, und die Nahte auf der Seite des
Laminats, welche das die Funktionsschicht verstér-
kende textile Flachengebilde aufweist, mit einem Klebe-
band Uber einen auf das Klebeband aufgetragenen
Kleber abgedichtet werden.

Ein derartiges Verfahren ist zum Beispiel in WO-A-
91/07278 beschrieben. Dort wird ausgefahrt, daf die
Dicke der auf das Klebeband aufgetragenen Kleber-
schicht an die Dicke des die Funktionsschicht verstar-
kenden textilen Flachengebildes angepasst werden
muB. Bei der Herstellung der Kleidungsstiicke muf also
jeweils ein an das die Funktionsschicht verstarkende
textile Flachengebilde angepasstes Klebeband einge-
setzt werden.

Bei der Herstellung von Kleidungsstiicken ist man
darauf bedacht, daB die zur Herstellung erforderlichen
Hilfsmittel mdglichst fir alle Kleidungssticke gleicher-
maBen geeignet sind, sodaB die Durchfiihrung des
bekannten Vertahrens Probleme mit sich bringt. AuBer-
dem weist ein solches Verfahren die Gefahr auf, daB
nicht immer das entsprechend angepasste Klebeband
eingesetzt wird, was zu Undichtigkeiten flhren kann.

Es ist aber auch nicht méglich, die Dicke der Kle-
berschicht des Klebebandes fir alle Laminate dick
genug auszubilden, da dann bei einer dinnen textilen
Verstarkungssschicht der Kleber bei dem tblicherweise
vorgenommenen Aufbiiglen des Klebebandes seitlich
aus dem Klebeband herausquillt, wodurch das Biigelei-
sen verschmutzt wird und haufig gereinigt werden muB.

Auch hat sich herausgestellt, daB durch starke
mechanische Belastung der Naht, wie es sich beispiels-
weise bei Verwendung des Laminats im Schuh- oder
Handschuhbereich, oder beim Tragen eines Rucksak-
kes auf einem das Laminat enthaltenden Anorak ergibt,
und/oder durch haufiges chemisches Reinigen oder
Waschen des Kleidungsstlickes die die Naht abdich-
tende, am Klebeband anhaftende Klebeschicht auf-
bricht und somit die Naht nicht mehr dicht ist.

Das der Erfindung zugrundeliegende Problem lag
somit darin, die oben genannten Nachteile zumindest
zu verringern.

Gelost wird das erfindungsgemaB zugrundelie-
gende Problem durch ein Verfahren zum Herstellen
eines wasserdichten, wasserdampfdurchlassigen Klei-
dungsstiicks, bei dem zunéchst ein Laminat, welches
zumindest eine wasserdichte, wasserdampfdurchlas-
sige Funktionsschicht und ein die Funktionsschicht ver-
starkendes textiles Flachengebilde enthalt, durch
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zumindest abschnittweises Verbinden der das Laminat
bildenden Schichten hergestellt wird, das Laminat zu
Teilstiicken zugeschnitten wird, die Teilsticke Uber
Néhte vernaht werden, und die Nahte auf der Seite des
Laminats, welche das die Funktionsschicht verstar-
kende textile Flachengebilde aufweist, mit einem Klebe-
band Uber einen auf das Klebeband aufgetragenen
Kleber abgedichtet werden, welches sich dadurch aus-
zeichnet, daB das die Funktionsschicht verstarkende
textile Flachengebilde mit einem Haftvermittler impra-
gniert wird, bevor es zur Herstellung des Laminats mit
der Funktionsschicht verbunden wird.

Auf diese einfache Weise ist es mdglich, fur alle
Laminate mit unterschiedlich dicken verstarkenden tex-
tilen Flachengebilden, jeweils das gleiche Klebeband
einzusetzen. Uberraschenderweise hat es sich hierbei
gezeigt, daB nach Durchfiihrung des erfindungsgema-
Ben Verfahrens die Kleidungsstlicke auch nach extre-
mer mechanischer Belastung noch wasserdicht sind.
Auch kann ein nach dem erfindungsgemaBen Verfahren
hergestelltes Kleidungsstlck deutlich haufiger che-
misch gereinigt oder gewaschen werden als die nach
bisher bekannten Verfahren hergesteliten Kleidungs-
sticke.

Das erfindungsgemaBe Verfahren zeichnet sich
insbesondere dadurch aus, daB die Impragnierung des
die Funktionsschicht verstarkenden textilen Flachenge-
bildes durch Tauchen des textilen Flachengebildes in
eine wassrige Emulsion, die den Haftvermittler enthalt,
oder in eine Lésung des Haftvermittlers in einem orga-
nischen Lésungsmittel erfolgt.

In einer weiteren glnstigen Ausfiihrungsform wird
das textile Flachengebilde mit einer wéssrigen Emul-
sion, die den Haftvermittler enthalt, oder mit einer
Lésung des Haftvermittlers in einem organischen
Lésungsmittel bespriht. Auch kann das textile Flachen-
gebilde aus Filamenten, Faden oder Garnen ausgebil-
det sein, die vor der Fertigung des textilen
Flachengebildes mit dem Haftvermittler beschichtet
wurden.

Die textilen Flachengebilde umfassen Gewebe,
Viiesstoffe, Strickwaren, Wirkwaren etc. aus einem
geeigneten Material wie Polyester, Polyamid und insbe-
sondere auch Polyaramid, aus Copolymeren der
genannten Polymere und aus Viskose. Das Gewicht
des eingesetzten Materials kann dabei beispielsweise
15 bis 90 g/m? betragen.

Gunstig ist es, wenn die Verbindung des textilen
Flachengebildes tiber einen Laminierkleber erfolgt.

Besonders vorteilhaft 146t sich das erfindungsge-
maBe Verfahren durchfihren, wenn fir den Laminier-
kleber, den Haftvermitler und den Kleber des
Nahtbandes chemisch ahnliche Polymere ausgewéhlt
werden. Die Auswahl von Polyurethanen far den Lami-
nierkleber, den Haftvermittler und den Kleber des Naht-
bandes hat sich hierbei bestens bewahrt, wobei auf das
Nahtband bevorzugt zwischen 100 und 250 g/m? Polyu-
rethan-Kleber aufgetragen werden.

Die Laminierung erfolgt vorteilhafterweise dadurch,
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daB der Kleber punkiweise auf die wasserdichte, was-
serdampfdurchlassige Funktionsschicht aufgebracht
und ein Bedeckungsgrad der Funktionschicht durch den
Kleber zwischen 5 und 30 % ausgebildet wird. Das
Laminat weist bevorzugt auf der dem textilen Flachen-
gebilde abgewandten Seite der Funktionsschicht eine
Oberstoffschicht auf, die aus einem beliebigen textilen
Material gefertigt sein kann. Die Oberstoffschicht des
Laminates ist gleichzeitig die nach auBen liegende,
sichtbare Stoffschicht des wasserdichten, wasser-
dampfdurchléssigen Kleidungsstiicks.

Eine weitere bevorzugte Ausfiihrungsform des
erfindungsgeméBen Verfahrens ist die Herstellung
eines wasserdichten, wasserdampfdurchlassigen Klei-
dungsstlcks, das zumindest Teil eines Schuhwerks ist.
Bei dieser Ausfuihrungsform befindet sich die Oberstofi-
schicht auf der zum Schuhinneren liegenden Seite des
Laminates. Dabei erflllt diese Stoffschicht vorteilhafter-
weise zugleich die Funktion eines den Tragekomfort
des Schuhwerks erh6henden Futters.

Die wasserdichte, wasserdampfdurchléassige Funk-
tionsschicht umfasst bevorzugt einen Polyetherester
wie z.B. SYMPATEX oder ein Polytetrafluorethylen oder
ein Polyamid oder ein Polyurethan.

Zum Nachweis der durch das erfindungsgeméBe
Verfahren erreichten Vorteile wurde ein Laminat herge-
stellt, bei dem eine wasserdichte, wasserdampfdurch-
lassige Membran, wie sie beispielsweise unter dem
Markennamen SYMPATEX auf dem Markt erhaltlich ist,
mit einem Polyamid-Charmeuse laminiert. Dieses Poly-
amid-Charmeuse war zum einen ohne Impragnierung
und zum anderen dergestalt impragniert, daB dieses in
eine anionische aliphatische Polyester-Polyurethan-
Emulsion getaucht und danach bei einer Temperatur
von etwa 140°C getrocknet wurde. Die Laminierung
erfolgte in beiden Fallen auf folgende Weise: Ein Kleber
wurde punkiweise auf die wasserdichte, wasserdampf-
durchlassige Funktionsschicht (SYMPATEX) aufge-
bracht, wonach ein Oberstoff aufgetragen wurde. Auf
dieselbe Weise wurde auf die andere Seite der Funkti-
onsschicht das impragnierte Polyamid-Charmeuse als
textile Verstarkungsschicht auflaminiert.

Beide Laminate wurden einer Dichtigkeitsprifung
unter Zuhilfenahme der in der Figur dargestellien MeB-
apparatur unterzogen. Hierzu wurde das Laminat
geschnitten und danach mit einer Naht wieder zusam-
mengenaht. Auf die Naht wurde von der Seite her, wel-
che das verstarkende Polyamid-Charmeuse aufwies,
ein Klebeband, welches einen Kleber aus Polyurethan
in einer Menge von 160 g/m? aufwies, aufgebligelt.

Auf einen randvoll mit Wasser gefillten unteren
Behalter 1 wurde nun ein die Offnung des unteren
Behalters 1 abdeckendes Stick des mit der abgekleb-
ten Naht versehenen Laminats aufgelegt, wobei das
Nahtband nach oben angeordnet war (in der Figur nicht
dargestellt). Danach wurde der Ringdeckel 2 Gber das
Handrad 3 auf das aufgelegte Laminat aufgepreft,
sodaB das Laminat zwischen unterem Behélter 1 und
Ringdeckel 2 abgedichtet war. Uber die Handpumpe 4
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und den Schlauch 5 wurde im unteren Behalter 1 ein
definierter Druck erzeugt, welcher Gber den Druckmes-
ser 6 abgelesen wurde. Beide Laminate wurden
zunéchst eine Minute lang einem Druck von 0,4 bar und
danach 24 Stunden einem Druck von 1 bar ausgesezt.

Wahrend das aus dem unimpragnierten Polyamid-
Charmeuse hergestellte Laminat zwar bei 0,4 bar dicht
war, zeigten sich bei 1 bar bereits nach 5 Minuten erste
Wassertropfen an der AuBenkante des Klebebandes,
welches innerhalb des Ringdeckels sichtbar war, wah-
rend das nach dem erfindungeméBen Verfahren herge-
stellte Laminat auch bei einer Belastung von 1 bar
sogar nach 24 Stunden keine Tropfen aufwies und sich
auch nicht feucht anfthlte.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen eines wasserdichten,
wasserdampfdurchlassigen Kleidungsstiicks, bei
dem zunéchst ein Laminat, welches zumindest eine
wasserdichte, wasserdampfdurchlassige Funkti-
onsschicht und ein die Funktionsschicht verstar-
kendes textiles Flachengebilde enthéalt, durch
zumindest abschnittweises Verbinden der das
Laminat bildenden Schichten hergestellt wird, das
Laminat zu Teilstiicken zugeschnitten wird, die Teil-
stlicke Uber Nahte vernaht werden, und die Nahte
auf der Seite des Laminats, welche das die Funkti-
onsschicht verstarkende textile Flachengebilde auf-
weist, mit einem Klebeband Uber einen auf das
Klebeband aufgetragenen Kleber abgedichtet wer-
den, dadurch gekennzeichnet, das das die Funkti-
onsschicht verstarkende textile Flachengebilde mit
einem Haftvermittler impragniert wird, bevor es zur
Herstellung des Laminats mit der Funktionsschicht
verbunden wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Impragnierung des die Funktions-
schicht verstarkenden textilen Flachengebildes
durch Tauchen des textilen Flachengebildes in eine
wassrige Emulsion, die den Haftvermittler enthalt,
oder in eine Ldsung des Haftvermittlers in einem
organischen Lésungsmittel erfolgt.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB das die Funktionsschicht verstarkende tex-
tile Flachengebilde mit einer wéssrige Emulsion,
die den Haftvermittler enthalt, oder mit einer
Lésung des Haftvermittlers in einem organischen
Lésungsmittel bespriiht wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB das den Haftvermittler enthaltende textile
Flachengebilde aus Filamenten, Faden oder Gar-
nen ausgebildet ist, die vor der Fertigung des texti-
len Flachengebildes mit dem Haftvermittler
beschichtet wurden.
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Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindung
des textilen Flachengebildes Uber einen Laminier-
kleber erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, daB fur den Laminierkleber, den Haftvermittler
und den Kleber des Nahtbandes chemisch ahnliche
Polymere ausgewahlt werden.

10
Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, daB fur den Laminierkleber, den Haftvermittler
und den Kleber des Nahtbandes Polyurethane aus-
gewahlt werden.

15
Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB das textile Fla-
chengebilde aus einem geeigneten Material wie
Polyester, Polyamid, Polyaramid, aus Copolymeren
der genannten Polymere oder aus Viskose ausge- 20
bildet ist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-

che, dadurch gekennzeichnet, daB das wasser-

dichte, wasserdampfdurchlassige Kleidungsstiick 25

zumindest Teil eines Schuhwerks ist.
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