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(54) Walzgerist mit Stiitz- und Arbeitswalzen
(57)  Die Erfindung betrifft ein Walzgeriist mit Stiitz-
und Arbeitswalzen zum Walzen von Blechen und Béan-
dern, bei dem mindestens die in Einbaustiicken inner-
halb der zwischen den Standersaulen der Walzenstan-
der gebildeten Standerfenster gelagerten oberen und
unteren Arbeitswalzen durch gegensinniges Horizontal-
verschieben mittels den Einbaustiicken wirkmé&Big zu-
geordneter Verschiebeantriebe die Walzen aus der ge-
meinsamen Vertikalebene heraus in solche Stellungen
verschiebbar sind , in denen sich die durch die Walzen-
achse der oberen Arbeitswalze und der unteren Arbeits-
walze verlaufenden Vertikalebenen kreuzen. Erreicht
wird dies dadurch, daf3 an den gegeniberliegenden par-
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allel zur Walzrichtung verlaufenden Innen- und AuBBen-
seiten jeder Standersaule (5,6) je ein Verschiebe- und
Schwenklager flr einen von zwei zueinander parallelen
miteinander gekoppelten im wesentlichen horizontalen
Balken (9) angeordnet ist, wobei jeweils die in die Stan-
derfenster (11) einer Standerseite hineinragenden En-
den zweier Balkenpaare das betreffende Arbeitswal-
zeneinbaustick der oberen (3a) und unteren Arbeits-
walze (3b) beidseitig in Vertikal- und Horizontalrichtung
synchron verstellbar abstiitzen und die jeweils anderen
auskragenden Enden dieser Balkenpaare mit den Ver-
schiebe (21) - und mit Biegezylinder (19) korrespondie-
ren.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Walzgerlst mit Statz- und
Arbeitswalzen zum Walzen von Blechen und Bandern,
bei dem mindestens die in Einbaustiicken innerhalb der
zwischen den Standersaulen der Walzenstander gebil-
deten Standerfenster gelagerten oberen und unteren
Arbeitswalzen durch gegensinniges Horizontalver-
schieben mittels den Einbaustlicken wirkmaBig zuge-
ordneter Verschiebeantriebe die Walzen aus der ge-
meinsamen Vertikalebene heraus in solche Stellungen
verschiebbar sind , in denen sich die durch die Walzen-
achse der oberen Arbeitswalze und der unteren Arbeits-
walze verlaufenden Vertikalebenen kreuzen.

Systeme, beidenen eine gegensinnige Verschwen-
kung von Ober- und Unterwalzen eines Quarto-Walzge-
ristes vorgenommen wird, sind bekannt. Durch Ver-
schrankung der Walzen und das Kreuzen der Walzen-
achsen kann das Profil des Walzgutes eingestellt wer-
den, evtl. in Verbindung mit Arbeitswalzen-Biegekraften
zusatzlich. Ein daraus sich ergebender Vorteil ist ein
gréBerer Stellbereich bei der Einstellung des Walzgut-
Profils.

Zum Verstellen der Walzenpaare sind die verschie-
densten Lésungen vorgeschlagen worden. Die europ.
Patentanmeldung 0 525 552 A1 schlagt fur die Einbau-
stlicke der Arbeits- und der Stltzwalzen gemeinsame
Verschiebeblocke vor, die zwischen den Einbaustiicken
und dem Walzenstdnder angeordnet sind und an ihren
den Einbausticken abgewandten Seiten Keilflachen
aufweisen, welche mit vertikal verstellbaren Verschie-
beantrieben mit eben solchen Keilflachen korrespondie-
ren. Beim Verstellen dieser Verschiebeantriebe bewir-
ken die aufeinandergleitenden Keilflachen eine Hori-
zontalverschiebung der Verschiebeblécke, wodurch
diese die seitlich anliegenden Einbaustlicken verstel-
len.

Aus der gleichen Schrift sind auch andere Verstell-
antriebe bekannt geworden, wie Hydraulikzylinder oder
mechanisch auf die Einbaustlicke wirkende Spindeln,
mit denen jeweils die Einbaustiicke zur Veranderung
der Walzenpositionen innerhalb des St&nderfensters
horizontal verschoben werden.

Die bekannten Systeme sind sehr aufwendig, ins-
besondere dann, wenn zusatzlich zur Verschiebung der
Walzen Einrichtungen zu deren Biegen vorgesehen
sind, die gewdhnlich spezielle Arbeitswalzen-Lager er-
fordem. Die Walzensatze miissen mit Axialverriegelun-
gen versehen sein, um die durch die systembedingte
Schragstellung der Walzen auftretenden Axialkrafte
aufnehmen zu kénnen. Ein Nachriisten bestehender
Walzgerlste mit Systemen zum Kreuzen und Biegen
der Arbeitswalzen ist nicht oder nur mit unvertretbar ho-
hem Aufwand moglich.

Ausgehend von einem Stand der Technik, wie er
beispielsweise durch die EP 0 525 552 A1 bekannt ist,
besteht die Aufgabe der vorliegenden Erfindung darin,
an einem Walzgerust mit Stlitz- und Arbeitswalzen zum
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Walzen von Blechen und Bandern eine Einrichtung zum
Kreuzen und Biegen der Arbeitswalzen vorzusehen, die
unter Vermeidung aufwendiger Mechanik auch an be-
stehenden Walzwerken problemlos nachristbar sind.

Zur Lésung der Aufgabe wird in Verbindung mit den
Merkmalen im Oberbegriff des Patentanspruchs 1 erfin-
dungsgeman vorgeschlagen, daB an den gegenlberlie-
genden, parallel zur Walzrichtung verlaufenden Innen-
und AuBenseiten jeder Standersaule je ein Verschiebe-
und Schwenklager fiir einen von zwei zueinander par-
allelen, miteinander gekoppelten, im wesentlichen hori-
zontalen Balken angeordnet ist, die beidseitig Uber die
Standerséulen hinaus einerseits in das Standerfenster
hinein- und nach der dem Standerfenster abgewandten
Seite aus dem Walzenstander herausragen, wobei je-
weils die in die Standerfenster einer Standerseite hin-
einragenden Enden zweier Balkenpaare das betreffen-
de Arbeitswalzeneinbaustiick der oberen und unteren
Arbeitswalze beidseitig in Vertikal- und Horizontalrich-
tung synchron verstellbar abstitzen und die jeweils an-
deren auskragenden Enden dieser Balkenpaare mitden
Verschiebe- und mit Biegezylindern korrespondieren,
die, zwischen dem Walzenstander und den Balken an-
geordnet, letztere gegensinnig in den Verschiebelagem
verschieben und/oder um die Schwenkachsen der
Schwenklager schwenken.

Mit der Erfindung wird mit auBen am Stander ge-
fuhrten verschiebbaren und verschwenkbaren Balken
ein sehr einfaches System vorgeschlagen, dasim Sinne
einer horizontalen und vertikalen Bewegung auf die Ein-
bausticke einwirkt. Die Biegekrafte werden an den Au-
Benseiten des Gerlstes erzeugt und Uber die Schwenk-
lager der Balken in den Stander geleitet. Im Bereich der
Schwenklager sind gleichzeitig die Verschiebelager fir
die Balken vorgesehen, so daf3 sich insgesamt ein me-
chanisch sehr einfaches System ergibt, dessen beson-
derer Vorteil darin besteht, dafB die gesamte Einrichtung
nachtraglich auch an bestehende Walzgerlste ange-
baut werden kann.

Vorzugsweise besteht jedes Verschiebe- und
Schwenklager aus an den Standersaulen achsparallel
und bezogen auf eine Standersaule achsgleich ange-
ordneten, um ihre horizontalen Zentralachsen schwenk-
baren Flhrungsblchsen, die jeweils in Querrichtung
zentral von einer den Balken beidseitig in Langsrichtung
fuhrenden Ausnehmung durchbrochen sind und die mit
ihren zylindrischen AuBenmantelflachen beidseitig der
Balkenlangsachsen in Lagerschalen gleitend gefihrt
sind, die ihrerseits in an den Standersaulen angeordne-
ten Lagerblécken vorgesehen sind.

Die das Schwenklager darstellenden Flhrungs-
blichsen sind sehr kraftig dimensioniert und nehmen
gleichzeitig auch die Lagerung fir die Hin- und Herbe-
wegung der Balken in horizontaler Richtung auf. Die zur
Abstiitzung der Fihrungsbichsen an den Standers&u-
len vorgesehenen Lagerblécke, kédnnen dort nachtrag-
lich angebracht werden.

Zum Biegen der Arbeitswalzen sind nach einem
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weiteren Merkmal der Erfindung Biegezylinder vorgese-
hen, die an einer Konsole an der Standersaule einer-
seits und andererseits an den Balken gleitend angeord-
net sind, wobei die Biegekréfte lUber die Fihrungsbuch-
sen und die Lagerschalen in die Standers&ulen geleitet
werden. Diese Biegezylinder wirken in vertikaler Rich-
tung auf das aus dem Bereich der Standersaulen nach
auBBen ragende Ende jedes Balkens, unabhangig von
seiner Verschiebestellung. Der Balken bildet einen
zweiarmigen Hebel. Damit die Verschiebung der Balken
gewahrleistet ist, sind die dem Balken zugewandten En-
den der Biegezylinder gleitend an dem Balken abge-
stutzt.

Vorzugsweise erfolgt die Koppelung eines Balken-
paares an einer Standersaule Uber beidseitig der Stan-
dersaulen sich quer zu den Balken erstreckende Tra-
versen. Auf diese Weise wird ein stabiles geschlosse-
nes System geschaffen, das auch in der Lage ist, gro3e
Krafte zu ubertragen.

Eine giinstige Ausgestaltung der Erfindung ist da-
durch gekennzeichnet, daB die beidseitigen Fiihrungs-
blchsen jedes Schwenk- und Verschiebelagers auf ei-
ner gemeinsamen, die Standersdule und ein in Ver-
schieberichtung des Balkens im Balken verlaufendes
Langloch durchdringenden Achse angeordnet sind, die
als Druckmittel betatigte Zugstange ausgebildet, die
Balken des Balkenpaares gegeneinander verspannt
und klemmt. Durch eine Bohrung in jeder StAndersé&ule
des Walzgeriistes wird die die beiden Flhrungsblichsen
verbindende Achse gestecki, die gleichzeitig dazu
dient, die Balken in den Fihrungsbiichsen zu klemmen.
Dazu ist stirnseitig an die als Zugstange ausgebildete
Achse einerseits ein Druckmittelzylinder angesetzt, mit
dem die Klemmkraft gegen ein am anderen Ende der
Zugstange vorgesehenes Widerlager in axialer Rich-
tung aufgebracht werden kann. Die Klemmung kann
Uber Federpakete unterstltzt werden.

In einer alternativen Ausgestaltung der Erfindung
wird zur Lésung der Aufgabe in Verbindung mit den
Merkmalen im Oberbegriff des Anspruchs 6 vorgeschla-
gen, daB3 zur Verschiebung der Arbeitswalzen in hori-
zontaler Richtung die Standersaulen des Walzgeriistes
in Walzrichtung durchbrochen sind und jeweils Fihrun-
gen flr horizontal in das Standerfenster hineinragende
verschiebbare Balken bilden, von denen jeweils zwei
koaxial gegeniberliegende Balken einem Einbaustick
zugeordnet sind, das durch synchronisierte Verschie-
bung dieser Balken im Standerfenster horizontal be-
wegbar ist, und dafl zum Biegen der Arbeitswalzen in
vertikaler Richtung jeder Balken an seinem in das Stan-
derfenster hineinragenden Ende mindestens einen ver-
tikal wirkenden Biegezylinder aufnimmt, der jeweils ei-
nen Vorsprung am Einbaustiick hintergreift.

Die Balken zum Verschieben der Einbaustiicke
werden beidiesem Vorschlag durch in Walzrichtung ver-
laufende Bohrungen in den Standers&ulen gesteckt und
darin gefiihrt. Zum Anheben der Einbausticke zum
Zwecke der Biegung der Arbeitswalzen sind die Biege-
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zylinder in den in das Standerfenster hineinragende En-
den der Balken angeordnet und hintergreifen Vorspriin-
ge des Einbaustlckes, um dieses in vertikaler Richtung
zuverstellen. Die vorgeschlagene Lésung zeichnet sich
durch die Einfachheit ihrer Konstruktion aus. Sie 148t
sich nachtraglich in alte Walzgeriste einzubauen. Vor-
aussetzung ist eine entsprechende Standerfestigkeit,
die gerade bei alteren Walzgerlsten in der Regel aber
gegeben ist. Die Verschiebung der in den Standersau-
len gefuhrten Balken erfolgt nach einem weiteren Merk-
mal der Erfindung durch horizontal wirkende Verschie-
bezylinder, die mit den dem Standerfenster abgewand-
ten Enden der Balken in Verbindung stehen und sich
auBen an den Standersaulen mittelbar abstltzen.

Mit der "Balkenldsung" wird eine sehr kostengiin-
stige und einfache mechanische Lésung geschaffen,
die problemlos zur Nachristung alter Walzgeriste ein-
gesetzt werden kann. Die Einrichtung arbeitet funktions-
sicher und genau und erméglicht das Biegen und Ver-
schieben der Arbeitswalzen im notwendigen Stellbe-
reich. Die Einrichtungen sind Bestandteil des Walzen-
stdnders und werden nur einmal fur alle Arbeitswalzen
bendtigt. Damit sinkt das Invest-Kapital insbesondere
gegeniber Lésungen, bei denen die Einrichtungen zum
Biegen und Kreuzen der Arbeitswalzen unmittelbar den
Arbeitswalzen bzw. deren Einbaustiicken zugeordnet
sind.

Ausfiihrungsbeispiele der beiden erfindungsgema-
Ben Vorschlage sind in der Zeichnung dargestellt und
werden nachfolgend beschrieben. Es zeigt:

Figur 1 ein Walzgerust mit Stltz- und Arbeitswalzen
zum Walzen von Blechen mit der erfindungs-
gemanen Einrichtung;

Figur 2 einen vergréBerten Schnitt durch die Ver-
schiebe- und Schwenklager nach der Erfin-
dung;

Figur 3 einen um 90° gedrehten Schnitt durch die er-
findungsgemafe Einrichtung und deren Bie-
gezylinder,

Figur 4 die Klemmung der Balken Uber die Zugstan-
gen und

Figur 5 eine alternative Einrichtung zum Biegen und
Kreuzen der Arbeitswalzen.

In Figur 1 ist mit 1 der Walzenstander eines Quarto-
Walzgeriistes bezeichnet, dessen obere Stiitzwalze mit
2a und dessen untere Stltzwalze mit 2b bezeichnet ist
und dessen obere Arbeitswalze mit 3a und untere Ar-
beitswalze mit 3b benannt ist. Das Walzgut ist bei 4 an-
gedeutet. Der Walzensté&nder 1 hat vier Standersaulen,
von denen zwei in der Zeichnung erkennbare Stander-
saulen mit 5 und 6 bezeichnet sind. Die Standersaulen
einer Seite des Walzenstanders 1 begrenzen zwischen
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sich das Standerfenster 11, in dem die Einbaustiicke 7
der Stltzwalzen und 8 der Arbeitswalzen geflhrt sind.

An den gegenlberliegenden, parallel zur Walzrich-
tung verlaufenden Innen- und AuBenseiten jeder Stan-
dersaule 5, 6 sind horizontale (senkrecht zur Zeich-
nungsebene verlaufende) Balken angeordnet, die in Fi-
gur 1 mit 9 bezeichnet sind und im folgenden anhand
der Figur 2 beschrieben werden.

Die Zeichnung ist eine vereinfachte Darstellung der
Konstruktion, wobei unwesentliche Teile weggelassen
sind. In Figur 2 sind zun&chst gleiche Teile gleich be-
zeichnet. Erkennbar sind die Balken 9 der Erfindung, die
an den Standersaulen 5, wie der Pfeil 10 andeutet, im
wesentlichen horizontal geflihrt sind und verschwenk-
bar sind. Die Balken 9 ragen mit ihren Enden 9a in das
zwischen den Standersaulen 5 gebildete Standerfen-
ster 11 hinein und halten mit ihren Stirnseiten das Ein-
baustick 8 der Arbeitswalze 3a bzw. 3b beidseitig.
Gleichzeitig hintergreifen die Enden 9a der Balken bei
9b Vorspringe der Einbaustiicke 8, die mit 8a bezeich-
net sind. An diesen Vorspriingen 8a kann jedes Einbau-
stlick 8 der Stiitzwalzen 2a und 2b in vertikaler Richtung
verstellt werden, indem die Balken 9 verschwenkt wer-
den. Zu diesem Zweck sind die Balken 9 in um horizon-
tale Schwenkachse 12 verschwenkbaren Flhrungs-
blchsen 13 in Ausnehmungen 14 gefiihrt, wobei die
Fihrungsbuchsen 13 in Langsrichtung der Balken Gleit-
fahrungen bildende Durchbriche aufweisen. Die Fih-
rungsbiichsen ihrerseits sind an ihren zylindrischen Au-
Benmantelflachen 15 in entsprechenden Lagerschalen
gleitend gefiihrt, die in an den Standerséulen 5 ange-
setzten Lagerblécken 16 angeordnet sind. Um sowohl
die Schwenkbewegung der Balken 9 um die Schwenk-
achsen 12 zu erméglichen, als auch die Verschiebbar-
keit der Balken 9 in ihren Langsrichtungen zu ermégli-
chen, sind in den Balken 9 Langlécher 17 vorgesehen,
die in ihrer Langserstreckung dem Verschiebeweg der
Balken 9 angepaft sind.

Zur Biegung der Arbeitswalzen 3a,3b durch Ver-
schwenken der Balken 9 um ihre Schwenkachsen 12
sind an den Standers&ulen 5 Konsolen 18 angesetzt,
an denen schwenkbare Biegezylinder 19, in Vertikal-
richtung wirkend, angelenkt sind. Die Biegezylinder 19
stltzen sich Uber Gleitflihrungen 20 gegen die an der
an dem Standerfenster 11 abgewandten Seite der Stan-
dersaulen 5 herausragenden Enden der Balken 9 ab
und erméglichen so das Verschwenken um die
Schwenkachsen 12. Zur Verschiebung der Balken 9 in
Langsrichtung sind die Verschiebezylinder 21 vorgese-
hen, die einerseits bei 22 an den Standersaulen 5 und
andererseits bei 23 an Quertraversen 24 abgestitzt
sind, die ihrerseits an den freien Enden der Balken 9,
jeweils zwei ein Balkenpaar bildende Balken 9 verbin-
dend, vorgesehen sind.

Die Anordnung der Biegezylinder 19, von denen je-
weils zwei Stlick vorgesehen sind sowie die Anordnung
der Verschiebezylinder 21 |aBt sich der Figur 3 entneh-
men, die einen Langsschnitt durch die Biegezylinder 19
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darstellt. Auch hier sind gleiche Teile gleich bezeichnet.

In Figur 4 ist erkennbar, wie die Balken 9 nach der
Verschiebung um ihre Langsachse und damit nach der
Verschiebung der Einbaustiicke 3a, 3b geklemmt wer-
den. Dazu ist die Standersaule 5 jedes Walzensténders
1 bei 24 durchbohrt, wobei durch die Bohrung eine Zug-
stange 25 gefuhrt ist, die sowohl die Balken 9 im Bereich
der Langlécher 17 als auch die Fihrungsbichsen 13
durchdringt. An einem Ende ist die Zugstange 25 mit
einem ein Widerlager bildenden Kopf 26 versehen, wah-
rend an dem anderen Ende ein Druckmittelzylinder 27
angesetzt ist sowie Tellerfederpakete 28. Der Kopf 26
der Zugstange 25 wird lber die Tellerfedern gespannt.
Dabei werden die Balken 9 in den Fihrungsbichsen 13
verspannt und geklemmt. Auf diese Weise sind die Wal-
zen wahrend des Walzvorganges durch Festlegung der
Einbaustlcke 8 zwischen den Enden 9a der Balken 9
festlegbar. Der Druckmittel-Zylinder 27 dient zum Lésen
der Klemmung.

Eine Variante der Erfindung st in Figur 5 dargestellt.
Auch hier sind die Standersaulen eines Quarto-Walzge-
ristes mit 5 bezeichnet, die in Walzrichtung mit Bohrun-
gen als Fuhrungen durchbrochen sind. Die Flihrungen
sind mit 30 bezeichnet. Durch die Flihrungen 30 hin-
durch sind verschiebbare Balken 31 gefiihrt, die an ih-
ren in das Standerfenster 11 ragenden Enden 31a die
Einbaustlicke 8 der Arbeitswalzen 3a, 3b beidseitig in
der gewilinschten Verschiebestellung festlegen. Zur
Verschiebung der Balken 31 sind stirnseitig auBerhalb
der St&ndersaulen 5 Verschiebezylinder 32 vorgese-
hen, die mit den gegeniberliegenden Balken 31 gekop-
pelt, die Verschiebung der Arbeitswalzen 3a, 3b lber
deren Einbaustlicke 8 bewirkt. Zur Horizontalverstel-
lung der Einbaustiicke und damit zum Biegen der Ar-
beitswalzen 3a, 3b werden die horizontalen Vorspriinge
8a an den Einbaustilicken 8 von vertikal wirkenden Bie-
gezylindern 33 hintergriffen, die in den in die Stander-
fenster 11 hineinragenden Enden 31a der Balken 31 an-
geordnet sind. Durch Beaufschlagung dieser Biegezy-
linder 33 mit -vorzugsweise durch die Balken 31 hin-
durchgefihrtem Druckmedium- |aBt sich die Biegung
der Arbeitswalzen 3a, 3b in jeder Verschiebestellung
der Balken 31 in den Bohrungen 30 der Standersaulen
5 bewerkstelligen. Die Verschiebezylinder 32 fir die
Balken 31 stlitzen sich Uber eine Traverse 34 an der
jeweiligen Standerséule 5 ab.

Patentanspriiche

1.  Walzgerlst mit Stiitz- und Arbeitswalzen zum Wal-
zenvon Blechen und Bandemn, bei dem mindestens
die in Einbaustiicken innerhalb der zwischen den
Standersdulen der Walzenstander gebildeten Stéan-
derfenster gelagerten oberen und unteren Arbeits-
walzen durch gegensinniges Horizontalverschie-
ben mittels den Einbaustiicken wirkmaBig zugeord-
neter Verschiebeantriebe die Walzen aus der ge-
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meinsamen Vertikalebene heraus in solche Stellun-
gen verschiebbar sind , in denen sich die durch die
Walzenachse der oberen Arbeitswalze und der un-
teren Arbeitswalze verlaufenden Vertikalebenen
kreuzen,

dadurch gekennzeichnet,

daf an den gegenuberliegenden parallel zur
Walzrichtung verlaufenden Innenund AuB3enseiten
jeder Standersaule (5,6) je ein Verschiebe- und
Schwenklager fir einen von zwei zueinander par-
allelen miteinander gekoppelten im wesentlichen
horizontalen Balken (9) angeordnet ist, die beidsei-
tig Uber die Standersaulen (5,6) hinaus einerseits
in das Standerfenster (11) hinein- und nach der dem
Standerfenster (11) abgewandten Seite aus dem
Walzensténder (1) herausragen, wobei jeweils die
in die Standerfenster (11) einer St&nderseite hinein-
ragenden Enden zweier Balkenpaare das betref-
fende Arbeitswalzeneinbaustlick der oberen (3a)
und unteren Arbeitswalze (3b) beidseitig in Vertikal-
und Horizontalrichtung synchron verstellbar abstit-
zen und die jeweils anderen auskragenden Enden
dieser Balkenpaare mit den Verschiebe (21) - und
mit Biegezylindern (19) korrespondieren, die, zwi-
schen dem Walzenstander (1) und den Balken (9)
angeordnet, letztere gegensinnig in den Verschie-
belagern verschieben und/oder um die Schwenk-
achsen (12) der Schwenklager schwenken.

Walzgerlst mit Stltz- und Arbeitswalzen zum Wal-
zen von Blechen und Bandern nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB jedes Verschiebe- und Schwenklager
aus an den Sté&ndersaulen (5,6) achsparallel und
bezogen auf eine Standerséule (5,6) achsgleich an-
geordneten, um ihre horizontalen Zentralachsen
schwenkbaren Fihrungsbiichsen (13) besteht, die
jeweils in Querrichtung zentral von einer den Bal-
ken (9) beidseitig in Langsrichtung fihrenden Aus-
nehmung (14) durchbrochen sind und die mit ihren
zylindrische AuBenmantelflachen (15) beidseitig
der Balkenlangsachsen in Lagerschalen gleitend
geflhrt sind, die ihrerseits in an den Standersdulen
(5,6) angeordneten Lagerblécken (16) vorgesehen
sind.

Walzgerlst mit Stltz- und Arbeitswalzen zum Wal-
zen von Blechen und Bandern nach Anspruch 1
oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB zum Biegen der Arbeitswalzen (3a,3b) je-
weils Biegezylinder (19) vorgesehen sind, die an ei-
ner Konsole (18) an der Standersaule (5,6) einer-
seits und andererseits an dem Balken (9) gleitend
angeordnet sind, wobei die Biegekréfte Uber die
Fihrungsbuchsen (13) und die Lagerschalen in die
Standerséaulen (5,6) geleitet werden.
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4.

Walzgeriist mit Stiitz- und Arbeitswalzen zum Wal-
zen von Blechen und Bandern nach einem der An-
spriche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Kopplung eines Balkenpaares iber
beidseitig der Standersdulen (5,6) sich quer zu den
Balken (9) erstreckende Quertraversen (24) erfolgt.

Walzgeriist mit Stiitz- und Arbeitswalzen zum Wal-
zen von Blechen und Bandern nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die beidseitigen Fuhrungsbichsen (13)
jedes Schwenk- und Verschiebelagers auf einer ge-
meinsamen, die Standersaule (5,6) und ein in Ver-
schieberichtung des Balkens (9) im Balken (9) ver-
laufendes Langloch (17) durchdringenden Achse
angeordnet sind, die als federkraftbetétigte Zug-
stange (25) ausgebildet, die die Balken (9) des Bal-
kenpaares gegeneinander verspannt und klemmt,
wéahrend das Lésen hydraulisch erfolgt.

Walzgeriist mit Stiitz- und Arbeitswalzen zum Wal-
zenvon Blechen und Bandemn, bei dem mindestens
die in Einbaustiicken innerhalb der zwischen den
Standersdulen der Walzenstander gebildeten Stéan-
derfenster gelagerten oberen und unteren Arbeits-
walzen durch gegensinniges Horizontalverschie-
ben mittels den Einbaustiicken wirkmaBig zugeord-
neter Verschiebeantriebe die Walzen aus der ge-
meinsamen Vertikalebene heraus in solche Stellun-
gen verschiebbar sind , in denen sich die durch die
Walzenachse der oberen Arbeitswalze und der un-
teren Arbeitswalze verlaufenden Vertikalebenen
kreuzen,

dadurch gekennzeichnet,

dafB zur Verschiebung der Arbeitswalzen (3a,
3b) in horizontaler Richtung die StAndersé&ulen (5,6)
des Walzgerlstes in Walzrichtung durchbrochen
sind und jeweils Filihrungen (30) fir horizontal in
das Standerfenster (11) hineinragende verschieb-
bare Balken (31) bilden, von denen jeweils zwei ko-
axial gegenuberliegende Balken (31) einem Ein-
baustlck (8) zugeordnet sind, das durch synchro-
nisierte Verschiebung dieser Balken (31) im Stéan-
derfenster (11) horizontal bewegbar ist und dafi
zum Biegen der Arbeitswalzen (3a,3b) in vertikaler
Richtung jeder Balken (31) an seinem in das Stan-
derfenster (11) hineinragenden Ende mindestens
einen vertikal wirkenden Biegezylinder (33) auf-
nimmt, der jeweils einen Vorsprung (8a) am Einbau-
stiick (8) hintergreift.

Walzgeriist mit Stiitz- und Arbeitswalzen zum Wal-
zen von Blechen und Bandern nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB die dem Standerfenster (11) abgewand-
ten Enden der in den Sténdersaulen (5,6) geflihrten
Balken (31) mit horizontal wirkenden Verschiebezy-
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lindern (32) in Verbindung stehen, die sich auBen
an den Standersaulen (5,6) abstltzen.
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