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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auf-
wickeln einer Wirkwarenbahn, die von einer Kettenwirk-
maschine zu einem Warenwickel geliefert wird, unter
Verwendung eines Achsantriebs, der mittels eines die
Warenspannung messenden Sensors hinsichtlich sei-
ner Drehzahl geregelt ist. Eine derartige Vorrichtung ist
aus DE 22 19 207 A bekannt.

[0002] Eine derartige Vorrichtung ist auch im Entwurf
fur eine 1ISO-Norm 864-2/07.94, Seite 12 unter Ziffer
6.1.2 dargestellt. Der Achsantrieb erfolgt hier mittels
eines Elektromotors, der mittels einer Tanzerwalze, die
auf die Spannung der aufzuwickelnden Warenbahn rea-
giert, und einem von der Tanzerwalze beeinfluBten
Regler hinsichtlich seiner Drehzahl so gesteuert wird,
daB die Warenspannung konstant gehalten wird. Dies
bedeutet bei gleichbleibender Arbeitsgeschwindigkeit
einer vorgeschalteten Kettenwirkmaschine, daB mit
zunehmendem Durchmesser des Warenwickels dessen
Drehzahl entsprechend heruntergeregelt wird.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
Vorrichtung so zu gestalten, daB sich mit ihr Elastikwirk-
ware problemlos aufwickeln laBt. Erfindungsgeman
geschieht dies durch die Merkmale des Anspruchs 1
und insbesondere dadurch, daB eine in Abstand vom
Warenwickel gehaltene, der Auflaufstelle der Waren-
bahn am Warenwickel benachbarte Ausstreifwalze
angeordnet ist, wobei zur Einhaltung eines im wesentli-
chen gleichbleibendem Abstandes zwischen Warenwik-
kel und Ausstreifwalze deren Relativ-Verschiebung
langs einer Radialfhrung erfolgt.

[0004] Durch die der Auflaufstelle der Warenbahn am
Warenwickel benachbarte Ausstreifwalze wird dafir
gesorgt, daB jeweils dicht am Warenwickel auf die zuge-
fahrte Warenbahn eine von der Ausstreifwalze ausge-
hende querverlaufende Streckung im Sinne eines
seitlichen Ausstreifens der Warenbahn ausgetibt wird,
so dafB die Warenbahn unter der Wirkung der Ausstreif-
walze praktisch unmittelbar vor dem Aufwickeln der
Warenbahn auf den Warenwickel, also vor der Auflauf-
stelle, zu einer gleichbleibenden Breite ausgestreift
wird, mit der dann die Warenbahn aufgewickelt wird. Auf
dem kurzen Wege vom Ubergang von der Ausstreif-
walze zum Warenwickel besteht praktisch keine Lange
mehr, in der die Warenbahn sich zusammenziehen und
insbesondere an ihren Randern einrollen kann. Dieser
letztere Effekt ist bekannt, er fuhrt ohne besondere
MaBnahmen beim Aufwickeln zu dem sogenannten
Knochenwickel. Mit dieser Bezeichnung wird der Quer-
schnitt eines Wickels aus einer Elastikwirkware
beschrieben, bei dem sich die Randbereiche aufge-
wolbt haben und damit gegentiber der Mitte der Waren-
bahn einen wesentlich gréBeren Durchmesser des
Warenwickels bilden. Ein solcher Knochenwickel ist flr
die weitere Verarbeitung der aufgewickelten Wirkwaren-
bahn hinderlich.

[0005] Durch die bei der erfindungsgeméafBen Vorrich-
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tung vorgesehene MaBnahme der Aufrechterhaltung
eines im wesentlichen gleichbleibenden Abstandes zwi-
schen dem Warenwickel und der Ausstreifwalze durch
Relativ-Verschiebung vom Warenwickel gegentber der
Ausstreifwalze wird erreicht, daB Uber den gesamten
Durchmesserbereich des Warenwickels beim Aufwik-
keln der Wirkwarenbahn die Elastikwirkware in gleicher
Weise ausgestreift wird, so daB unabhéngig vom
Durchmesser des Warenwickels die Warenbahn stets in
der gleichen Breite voll ausgestreift dem Warenwickel
zugefihrt wird und sich so ein durchgehend gleichma-
Biger, praktisch zylindrischer Warenwickel ergibt.
[0006] Die Verwendung einer Ausstreifwalze beim
Aufwickeln von Elastikwirkware ist im Zusammenhang
mit einer Vorrichtung zum Aufwickeln einer Wirkwaren-
bahn bekannt, bei der der Wickel von zwei benachbart
angeordneten Friktionswalzen getragen wird, von
denen mindestens eine angetrieben ist. Bei dieser Art
des Antriebs des Warenwickels ist eine Regelung sei-
ner Drehzahl nicht notwendig, weil der Antrieb mit
gleichbleibender Drehzahl mittels der den Warenwickel
tragenden Friktionswalzen erfolgt. Einer dieser Frikti-
onswalzen ist die Ausstreifwalze vorgeordnet, nach der
die Warenbahn um eine der Friktionswalzen gefihrt
wird, die dann die Warenbahn dem Warenwickel
zufihrt. Bei dieser Anordnung der Ausstreifwalze ergibt
sich ein betrachtlicher Abstand zwischen der Ausstreif-
walze und der Auflaufstelle der Warenbahn auf den
Warenwickel, so daB3 ein Zusammenziehen der Waren-
bahn in seiner Querrichtung nicht auszuschlieBen ist.
Dartiberhinaus fuhrt insbesondere bei zunehmendem
Durchmesser der Warenwickel deren Druck auf die Frik-
tionswalzen zu einer inneren Verschiebung des Gewir-
kes, was sich in dem sogenannten Moiré-Effekt auBert.
Diesen Effekt hat man schon bei mit Friktionswalzen
aufgewickelten Warenwickel durch der Schwerkraft ent-
gegengerichteten Druck auf die Achse des Warenwik-
kels zu beseitigen versucht, was mit erheblichen
Aufwand verbunden ist. Die dabei erzielte Entlastung
der Friktionswalzen muf8 dabei durch zunehmenden
Druck auf die Achse des Warenwickels erfolgen, was
einen aufwendigen Mechanismus erfordert. Die Entla-
stung muB eine flr den Antrieb des Warenwickels not-
wendige Friktionskraft belassen, so daB sich trotz der
Entlastung insbesondere bei empfindlichen Gewirken
eine gewisse innere Verschiebung und damit der Moiré-
Effekt nicht vermeiden 1aBt.

[0007] Die sich aus der Verwendung von den Waren-
wickel tragenden Friktionswalzen ergebende Problema-
tik wird bei der erfindungsgeméaBen Vorrichtung
ganzlich vermieden, da bei dieser wegen der Verwen-
dung eines geregelten Achsantriebs die Wirkwaren-
bahn stets mit gleichbleibender Spannung und ohne
Friktionskrafte auf die Wirkwarenbahn aufgewickelt
wird, wobei durch die besonders dicht an der Auflaui-
stelle der Warenbahn anzuordnende Ausstreifwalze
und ihr gleichbleibender Abstand mit zunehmendem
Durchmesser des Warenwickels daflr sorgt, daB der
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Ausstreifeffekt in gréoBtmdéglichem Umfang zur Wirkung
kommt.

[0008] Die Vorrichtung kann man so gestalten, daf
zur Einhaltung des im wesentlich gleichbleibenden
Abstandes zwischen Warenwickel und Ausstreifwalze
die letztere mit zunehmendem Durchmesser des
Warenwickels radial nach auBen gefiihrt wird. Es ist
aber auch méglich, den Warenwickel mit zunehmen-
dem Durchmesser von der Ausstreifwalze wegzufih-
ren. In beiden Fallen liegt eine Relativ-Verschiebung
des Warenwickels gegentber der Ausstreifwalze vor,
und zwar langs einer Radialfihrung, so daB unabhén-
gig vom jeweiligen Durchmesser des Warenwickels die
Ausstreifwalze dicht an der Anlaufstelle der Warenbahn
an dem Warenwickel gehalten ist, so daB sich der oben
erwéhnte kurze Weg vom Ubergang von der Ausstreif-
walze zum Warenwickel ergibt.

[0009] Um der Ausstreifwalze fir deren Anpassung an
die beim Aufwickeln an den standig gré6Ber werdenden
Durchmesser des Warenwickels notwendigen Bewe-
gungsspielraum zu geben, lagert man die Ausstreif-
walze zweckmaBig auf den Enden von Schwenkarmen,
deren Lage so gewahlt ist, daB sich bei der Verschwen-
kung der Ausstreifwalze eine anndhernd gerade radiale
Bewegung in Bezug auf den Warenwickel ergibt. Die
Ausstreifwalze fuhrt dabei zwar eine Bewegung langs
eines Kreisbogens aus, der jedoch bei ausreichender
Lange der Schwenkarme von der Geraden so wenig
abweicht, dafB dies fir die jeweils gewlinschte Lage der
Ausstreifwalze in gleichbleibbendem Abstand zum
Warenwickel praktisch keine Rolle spielt. Die Einhaltung
des Abstandes der Ausstreifwalze erfolgt dabei in
bekannter Weise mittels eines Abstandsensors, der z.B.
auf der Basis einer Reflektion eines Schallstrahls oder
eines Lichtstrahls beruht.

[0010] Um bei Verschiebbarkeit des Warenwickels
dessen Anpassung an den standig groBer werdenden
Durchmesser zu erméglichen, lagert man die Achse
des Warenwickels zweckmaBig auf einer senkrecht zu
ihr gerichteten Langsfihrung, so daB sich die Achse
des Warenwickels mit dessen zunehmenden Durch-
messer standig von der Ausstreifwalze entfernt, wobei
aber die Bedingung eingehalten bleibt, daB dabei der
Abstand zwischen Warenwickel und Ausstreifwalze im
wesentlichen gleich gehalten wird. Auch in diesem Falle
wird die Einhaltung des Abstandes von Warenwickel
und Ausstreifwalze mittels eines bekannten Abstand-
sensors herbeigefahrt.

[0011] Der Ausstreifwalze werden zweckmaBig
Umlenkwalzen fur die Warenbahn vorgeordnet, die ber
eine mehrfache Umlenkung die Warenbahn entspan-
nen. Unter dem EinfluB von in die Wirkware eingewirk-
ten Elastikfaden ergibt sich namlich unmittelbar nach
dem Wirkvorgang eine starke innere Spannung in der
Elastikwirkware, die diese in Querrichtung auf ihrem
Wege zum Warenwickel in Querrichtung schrumpfen
laBt. Wenn der Wirkwarenbahn diese Schrumpfung
nicht erméglicht wird, dann behélt die Wirkware ihre
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erhebliche innere Spannung vor allem in Querrichtung
bei, was sich beim Aufwickeln der Warenbahn auf den
Warenwickel in UngleichmaBigkeiten des Aufwickelns
auswirken kann.

[0012] Die Ausstreifwalze ist in Gblicher bekannter
Weise mit einem die Walze nach Art einer Schraubenfe-
der umlaufenden Wulst versehen, und zwar beidseitig
mit entgegengesetzter Steigung, so daB sich bei ent-
sprechender Drehrichtung der Ausstreifwalze ein Aus-
einanderstreben der Wilste ergibt, die dabei auf die
Warenbahn driicken und diese entsprechend ausstrei-
fen. Um dabei eine hohe Ausstreifwirkung zu erzielen,
gibt man der Ausstreifwalze zweckméaBig eine
Umfangsgeschwindigkeit, die bei mindestens dem
zehnfachen der Transportgeschwindigkeit der Waren-
bahn liegt, so daB die Ausstreifwalze wahrend des
Transports der Warenbahn diese mit erheblicher Rela-
tivgeschwindigkeit Gbersteigt.

[0013] In den Figuren ist ein Ausfihrungsbeispiel der
Erfindung dargestellt, das nachstehend naher beschrie-
ben sei. Es zeigen:

Figur 1 die gesamte Vorrichtung in prinzipieller Dar-
stellungsweise mit verschiebbarer Ausstreif-
walze,

Figur2  die gesamte Vorrichtung in prinzipieller Dar-
stellungsweise mit verschiebbarem Waren-
wickel,

Figur 3  die Ausstreifwalze mit der Wirkwarenbahn.

[0014] GemaB Figur 1 wird die Wirkwarenbahn 1

(gestrichelt gezeichnet) von einer bekannten, nicht dar-
gestellten Kettenwirkmaschine geliefert und umschlingt
zunéchst die drei Abzugswalzen 2, 3 und 4, die auf-
grund enger Umschlingung mit ihrer Drehzahl der
Warenbahn 1 die jeweils gewlnschte Transportge-
schwindigkeit geben. Die Warenbahn 1 uml&duft dann
die drei Umlenkwalzen 5, 6 und 7, von denen die Walze
7 als Tanzerwalze ausgebildet ist. Die Umlenk-/Ténzer-
walze 7 ist an dem Schwenkarm 8 gelagert, der um die
Achse 9 drehbar angeordnet ist. Die Achse 9 bildet mit
ihrer Lagerung 10 einen bekannten, im einzelnen nicht
dargestellien Winkelindikator, der in Abhangigkeit von
dem Verdrehungswinkel des Schwenkarmes 8 ein ent-
sprechendes Signal Uber die Leitung 11 zu dem Regler
12 Ubermittelt, der in bekannter Weise mit einer Regel-
gréBe den Antriebsmotor 13 fir den Warenwickel 14
beeinfluBt, worauf weiter unten n&her eingegangen
wird. Die Umlenk-/Tédnzerwalze 7 wirkt mit ihrem
Gewicht auf die Warenbahn 1 ein, deren jeweilige
Spannung die Walze 7 mehr oder weniger gegentiber
der in der Figur 1 dargestellten Lage anhebt oder
absenkt, was durch die durch die Walze 7 hindurchge-
fuhrten Pfeile angedeutet ist. Der Schwenkarm 8 kann
auch mit einer einstellbbaren Feder belastet sein, um
damit eine bestimmte, gewlinschte Spannung der
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Warenbahn einstellen zu kénnen. Im Falle einer Ver-
schwenkung der Walze 7 nach oben bedeutet dies eine
Zunahme der Spannung in der Warenbahn 1, die durch
eine Verlangsamerung des Antriebsmotors 13 beant-
wortet wird und umgekehrt. Hierbei handelt es sich um
einen bekannten Regelmechanismus.

[0015] Von der Walze 7 wird die Warenbahn 1 zu der
Ausstreifwalze 15 gefthrt, die in der oben beschriebe-
nen Weise durch ihre relativ hohe Drehzahl und ihre
Mantelstruktur daflr sorgt, daB die Warenbahn 1 auf
der Oberflache der Ausstreifwalze 15 seitlich ausge-
streift wird, womit die Warenbahn 1 an dieser Stelle ihre
nur unter geringer Querspannung stehende Lage ein-
nimmt. Die Ausstreifwalze 15 wird dicht an der Auflauf-
stelle 16 gehalten, und zwar mit dem Abstand A, so daB
sich die Drehung der Ausstreifwalze 15 nicht direkt auf
den Warenwickel 14 auswirken kann. Durch die derart
benachbart zum Warenwickel 14 vorgesehenen Anord-
nung der Ausstreifwalze 15 ergibt sich zwischen der
Ausstreifwalze 15 und der Auflaufstelle 16 am Waren-
wickel 14 nur ein sehr kurzer Weg fir die Warenbahn 1,
so daB sich in diesem Bereich die Warenbahn 1 trotz in
ihr noch vorhandener Spannungskréafte in Querrichtung
nur unwesentlich zusammenziehen kann und auf jeden
Fall kein Einrollen der Rander der Warenbahn 1 entste-
hen kann.

[0016] Die Ausstreifwalze 15 ist an den Schwenkar-
men 17 gelagert, von denen nur einer dargestellt ist und
die um die Achse 18 drehbar angeordnet sind. Mit den
Schwenkarmen 17 ist das Schneckenrad 19 verbunden,
das Uber die Schnecke 20 von dem Motor 21 angetrie-
ben wird. Durch eine entsprechende Verdrehung der
Schnecke 20 unter dem EinfluB des Motors 21 ergibt
sich jeweils eine entsprechende Schwenkstellung der
Schwenkarme 17 und damit der Lage der Ausstreif-
walze 15 in Bezug auf die Oberflache des Warenwickels
14, womit der Abstand A standig konstant gehalten
wird.

[0017] Der Abstand A zwischen der Ausstreifwalze 15
und der Oberflache des Warenwickels 14 wird folgen-
dermaBen eingestellt: Mit dem betreffenden Ende des
einen Schwenkarmes 17 ist der Abstandsensor 22 fest
verbunden, bei dem es sich beispielsweise um einen
Ultraschallsender und -empfénger handelt, der in
bekannter Weise in Abhéngigkeit vom Abstand zwi-
schen dem Sensor 22 und der Oberflache des Waren-
wickels 14 standig signalisiert, ob der Sensor 22 und
damit die Ausstreifwalze 15 einen bestimmten
gewlinschten Abstand von der Oberflache des Waren-
wickels 14 einhalt. Bei Uberschreiten bzw. Unterschrei-
ten des Abstandes A sendet der Sensor 22 Uber die
Leitung 23 ein entsprechendes Signal zu dem Regler
24, der je nach dem Vorzeichen dieses Signals den
Motor 21 zu einer entsprechenden Verdrehung entwe-
der in Links- oder Rechtsrichtung veranlaBt und damit
den Schwenkarm 17 wieder so einstellt, daB3 die Aus-
streifwalze 15 sich in dem gewlinschten Abstand A von
der Oberflache des Warenwickels 14 befindet. Auch
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hierbei handelt es sich um einen bekannten Regelme-
chanismus.

[0018] Inder Figur 1 ist noch eine Lage der Schwenk-
arme 17 dargestellt, in der sich diese (als 17" bezeich-
net) bei vollem Warenwickel (mit 14’ bezeichnet)
befinden. Auch in der Lage gemaB 17’ halt die Ausstreif-
walze 15 gerade den Abstand A von der Oberflache des
Warenwickels 14' ein. Bei der Bewegung der Schwenk-
arme 17 indie Lage gemaB 17’ beschreibt die Ausstreif-
walze 15 exakt die Bahn eines Kreisbogens, der jedoch
so weit gestreckt ist, daB er einer geradlinigen Bewe-
gung fur die hier gegebenen Verhaltnisse ausreichend
nahe kommt, so daB sich bei der Bewegung der
Schwenkarme 17 hinsichtlich der Lange der Waren-
bahn 1 zwischen Ausstreifwalze 15 und Auflaufstelle 16
praktisch kein Unterschied ergibt. Natdrlich kann die
Ausstreifwalze 15 auch auf einer eine gerade Linie
beschreibende Schlittenflihrung gelagert sein.

[0019] Der Antriecbsmotor 13 flr die Achse 25 des
Warenwickels 14/14' ist Gber die beiden Kegelrader 26
und 27 und Uber durch die strichpunktierten Linien
angedeutete Achsen 28 und 29 mit der Achse 25 ver-
bunden, wobei natdrlich flr die richtige mechanische
Verbindung der Antriebsmotor 13 sich in einer entspre-
chenden Lage zu der Achse 25 befinden muB3. Der
Antrieb des Motors 13 erfolgt, wie oben dargelegt, Gber
den Regler 12, der seine Signale von der Lagerung 9/10
der Umlauf-/Tanzerwalze 7 erhalt. Mit Hilfe dieser
Regelung erfolgt eine Aufwickelung der Warenbahn 1
auf den Warenwickel 14 unter standig gleichbleibender
Spannung. Der Warenwickel 14/14' wird dabei aufgrund
der Wirkung der Ausstreifwalze 15 gleichmagig in zylin-
drischer Form gewickelt, wobei sich eine gleichmaBige
Auswirkung der Ausstreifwalze 15 auf die Warenbahn 1
ergibt, da aufgrund des dargestellten Regelmechanis-
mus mit dem Regler 24 und der Verschwenkbarkeit der
Ausstreifwalze 15 (iber die Schwenkarme 17 sich stan-
dig praktisch die gleiche Relativiage von Ausstreifwalze
15 zur jeweiligen Auflaufstelle 16 ergibt. Hierdurch ist
ein besonders gleichmaBiges zylindrisches Aufwickeln
der Warenbahn 1 auf den Warenwickel 14 gewéhrlei-
stet.

[0020] In der Figur 2 ist eine Vorrichtung dargestellt,
die bis auf die Gestaltung der Relativ-Verschiebung von
Warenwickel zu Ausstreifwalze mit der Vorrichtung
geman Figur 1 Gbereinstimmt. Dementsprechend sind
fur gleiche Bauteile in den Figuren 1 und 2 auch gleiche
Bezugszeichen verwendet. Die Vorrichtung gemaB
Figur 2 weist, unterschiedlich zur Vorrichtung geman
Figur 1, einen verschiebbaren Warenwickel 14/14" auf.
Die Verschiebbarkeit ist ihm durch die Langsfiihrung 30
gegeben. Die Langsfuhrung 30 ist hier nur prinzipiell
dargestellt, da sie im Zusammenhang mit derartigen
Warenwickeln an sich bekannt ist. Die Langsfuhrung 30
erméglicht es, den Warenwickel mit seiner Achse 25
anzuheben, wobei der Warenwickel 14 mit geringem
Durchmesser (durchgehende Linienfihrung) in die
gestrichelt gezeichnete Lage gemaB Bezugszeichen
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14’ gelangt, und zwar durch entsprechende Verschie-
bung der Achse 25 des Warenwickels, wodurch bei
zunehmendem Durchmesser des Warenwickels 14 der
Abstand A zwischen Warenwickel 14/14' und Ausstreif-
walze 15 im wesentlichen konstant gehalten wird. Der
Abstand wird hier, &hnlich wie beim Ausfiihrungsbei-
spiel gemaB Figur 1, mittels des Abstandsensors 22
standig ermittelt, der an einer Halterung der Ausstreif-
walze 15 angebracht ist. Der Abstandsensor sendet
sein Abstandsignal Gber die Leitung 23 zum Regler 24,
der damit, wie im Zusammenhang mit Figur 1 beschrie-
ben, den Motor 21 zu einer entsprechenden Verdre-
hung veranlaBt, aufgrund deren das Kettenrad 32
verdreht wird, das mit seiner Kette 31 die Achse 25
mehr oder weniger anhebt bzw. absenkt. Mit dieser von
dem Abstandsensor 22 her gesteuerten Anhebung bzw.
Absenkung des Warenwickels 14/14' wird dafir
gesorgt, daB aufgrund des gleichbleibenden Abstands
A zwischen Warenwickel 14/14' und Ausstreifwalze 15
fir die Warenbahn 1 nur ein kurzer Weg von der Aus-
streifwalze 15 zum Warenwickel 14/14' zur Verfigung
steht, so daB, wie bei der Vorrichtung gemas Figur 1,
ein gleichmaBiges zylindrisches Aufwickeln der Waren-
bahn 1 auf den Warenwickel 14/14’ gewahrleistet ist.
[0021] In der Figur 3 ist die Wirkungsweise der Aus-
streifwalze 15 auf die Warenbahn 1 dargestellt, die die
Ausstreifwalze 15 ber einen Winkel von etwa 90°
umschlingt. Die bei der Drehung der Ausstreifwalze 15
gewissermaBen nach auBen laufenden schraubenlini-
enférmigen Wilste 30 und 30" sorgen dann daftr, daB
auf die Warenbahn 1 von den Wilsten 30 und 30’ eine
Zugkraft in Querrichtung nach auBen ausgetibt wird, so
daB sich eventuelle Einrollungen am Rand der Waren-
bahn 1 auseinanderziechen und eine vollkommen
gestreckte, flache Warenbahn 1 den Bertihrungskontakt
zu der Ausstreifwalze 15 verlaBt.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Aufwickeln einer Wirkwarenbahn
(1), die von einer Kettenwirkmaschine zu einem
Warenwickel (14/14") geliefert wird, unter Verwen-
dung eines Achsantriebs (13, 28, 26, 27, 29, 25),
der mittels eines die Warenspannung messenden
Sensors (7, 9, 10) hinsichtlich seiner Drehzahl
geregelt ist, dadurch gekennzeichnet, daB zum
Aufwickeln von Elastikwirkware eine in Abstand
vom Warenwickel (14/14) gehaltene, der Auflauf-
stelle (16) der Warenbahn (1) am Warenwickel
(14/14") benachbarte Ausstreifwalze (15) angeord-
net ist, wobei zur Einhaltung eines im wesentlichen
gleichbleibendem Abstandes zwischen Warenwik-
kel (14/14") und Ausstreifwalze (15) deren Relativ-
Verschiebung langs einer Radialfiihrung erfolgt.

2. \Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Ausstreifwalze (15) mit zuneh-
menden Durchmesser des Warenwickels (14/14))
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radial nach aufB3en gefiihrt wird.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Warenwickel (14/14") mit zuneh-
mendem Durchmesser von der Ausstreifwalze (15)
weggefihrt wird.

4. \Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Ausstreifwalze (15) auf den
Enden von Schwenkarmen (17/17") gelagert ist,
deren Lange so gewahlt ist, daB sich bei der Ver-
schwenkung der Ausstreifwalze (15) eine anna-
hernd gerade radiale Bewegung in Bezug auf den
Warenwickel (14/14") ergibt.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Achse (25) des Warenwickels
(14/14) auf einer senkrecht zu ihr gerichteten
Langsfuhrung (30) gelagert ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB der Ausstreifwalze
(15) Umlenkwalzen (5,6,7) fir die Warenbahn (1)
vorgeordnet sind, die Uber eine mehrfache Umler-
kung die Warenbahn (1) entspannen.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Ausstreifwalze
(15) mit einer Umfangsgeschwindigkeit angetrie-
ben wird, die bei mindestens dem zehnfachen der
Transportgeschwindigkeit der Warenbahn (1) liegt.

Claims

1. Device for the winding of a knitted material web (1)
which is being delivered from a warp knitting
machine to a material roll (14,14") by way of a shaft
drive (13, 28, 26, 27, 29, 25) whose number of rota-
tions is regulated by means of a sensor (7, 9, 10)
sensing the tension of the material web (1), charac-
terized in that for the winding of a knitted elastic
material an adjacent spreader roller (15) has been
arranged and is held with a gap (A) from the mate-
rial roll (1), whereby, for maintaining a substantially
constant gap (A) between the material roll (14, 14")
and the spreader roller (15), the spreader roller (15)
follows a relative shifting along a radial guide.

2. Device according to claim 1, characterized in that
the spreader roller (15) is guided radially outwardly
when the diameter of the material (14,14")
increases.

3. Device according to claim 1, characterized in that
the material roll (14,14") is guided away from the
spreader roller (15) when its diameter increases.

4. Device according to claim 2, characterized in that
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the spreader roller (15) is supported on the ends of
pivot arms (17,17") whose lengths are chosen such
that when the spreader roller (15) is pivoting it
undergoes a nearly straight radial movement rela-
tive to the material roll (14,14).

Device according to claim 3, characterized in that
a shaft (25) of the material roll (14,14) is supported
in a vertical linear guide which is normal to the axis
of the shaft (25).

Device according to claims 1 to 5, characterized in
that the spreader roller (15) is preceded by devia-
tionrollers (5,6,7) for the material web (1) to thereby
relax the web (1) after multiple deviations.

Device according to claim 6, characterized in that
the spreader roller (15) is driven with a circumferen-
tial speed which is at least ten times the transport
speed of the material web (1).

Revendications

Dispositif pour enrouler une bande de tricot (1), qui
est envoyée par un métier a tricoter chaine a un
rouleau de bande (14/14"), moyennant l'utilisation
d'un dispositif d'entrainement d'axe (13, 28, 26, 27,
29, 25), dont la vitesse de rotation est réglée a
l'aide d'un capteur (7, 9, 10) mesurant la tension du
tricot, caractérisé en ce que pour I'enroulement
d'un tricot élastique il est prévu un cylindre d'étirage
(15), qui est maintenu a distance du rouleau de tri-
cot (14/14") et est voisin de la zone (16) d'applica-
tion de la bande de tricot (1) sur le rouleau de tricot
(14/14"), auquel cas pour le maintien d'une distance
en permanence constante entre le rouleau de tricot
(14/14") et le cylindre d'étirage (15), le déplacement
relatif du rouleau et du cylindre s'effectue selon un
guidage radial.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le cylindre d'étirage (15) est guidé radiale-
ment vers I'extérieur lorsque le diameétre du rouleau
de tricot (14/14") augmente.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que lorsque son diameétre augmente, le rouleau
de tricot (14/14") est écarté du cylindre d'étirage
(15).

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en
ce que le cylindre d'étirage (15) est tourillonné sur
les extrémités de bras pivotants (17/17"), dont la
longueur est choisie de telle sorte que, lors du pivo-
tement du cylindre d'étirage (15), on obtient un
déplacement radial, presque rectiligne, par rapport
au rouleau de tricot (14/14’).
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5. Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en

ce que l'axe (25) du rouleau de tricot (14/14") est
tourillonné sur un guide longitudinal (30) qui est
perpendiculaire a cet axe.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 5,
caractérisé en ce qu'en amont du cylindre d'étirage
(15) sont disposés des cylindres (5, 6, 7) de renvoi
de la bande de tricot (1), qui détendent la bande de
tricot (1) sur la base de renvois multiples.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 6,
caractérisé en ce que le cylindre d'étirage (15) est
entrainé avec une vitesse circonférentielle qui est
au moins dix fois supérieure 2 la vitesse de dépla-
cement de la bande de tricot (1).
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