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(54) Parasol, parapluie ou analogue et son procédé de fabrication

(57) L'invention a trait & un parasol, parapluie ou
analogue et son procédé de fabrication. En fait, ce pa-
rasol, parapluie ou analogue comporte un mét (2) au-
dessus duquel peut étre tendue, au moyen de baleines
(4), une toile (3) composée de segments (3A, 3B) reliés
par couture ou soudure, cette toile (3) étant équipée, en
périphérie (B), plus particuliérement aux extrémités (11)
des lignes de couture ou soudure (12) de fourreaux (9)

pour la réception des extrémités (10) des baleines (4),
Selon l'invention lesdits fourreaux (9) sont constitués en
matiére synthétique, souple, répondant a des critéres
d'élasticité et de résistance & la traction spécifique, ces
fourreaux (9) comportant, en outre, une patte de couture
ou soudure autorisant leur fixation par couture ou sou-
dure sur latoile (3), simultanément lors de I'assemblage
de deux segments (3A, 3B) successifs.
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Description

L'invention concerne un parasol, parapluie ou ana-
logue et son procédé de fabrication.

En fait, un parasol ou encore un parapluie est cons-
titué, grossiérement, par un méat au-dessus duquel peut
&tre tendue une toile au moyen de baleines. Cette toile
est composée de segments de forme triangulaire dont
le sommet vient rejoindre I'extrémité supérieure du mat,
ces segments étant reliés, notamment par couture, a
hauteur de leur bordure radiale. Finalement, cette toile
est équipée, en périphérie, plus particulierement a I'ex-
trémité des lignes de couture, d'un fourreau pour la ré-
ception des baleines.

A ce propos, les fourreaux se présentent, a I'heure
actuelle sous différentes formes de réalisation. Ainsi, ils
peuvent étre congus a partir d'un morceau de tissu de
nature identique a la toile et de forme triangulaire. En
fait, ce morceau de tissu est replié sur lui méme, puis
cousu, directement, sur le surjet assurant la liaison entre
deux segments de toile. La compatibilité des matériaux
permet, dans ce cas d'espéce, de rendre solidaires, en
une seule opération de couture, deux segments consé-
cutifs et le fourreau pour la réception d'une baleine. Tou-
tefois, sachant que les parasols et les parapluies sont,
généralement, congus & partir d'une toile de moindre ré-
sistance, les fourreaux réalisés dans la méme matiére
ne résistent guére a la longue aux contraintes transmi-
ses par les baleines. Ainsi, ils sont trés rapidement per-
cés par l'extrémité de ces derniéres, bien qu'il soit d'ores
et déja d'usage d'équiper ces extrémités desdites balei-
nes d'un capuchon de protection aux formes arrondies.

Dans le domaine des parasols il est vrai que l'on
utilise, dans certains cas, des toiles composites en po-
lyester enduit. Ce type de toile est plus résistant que les
toiles en coton plus usuelles. Dans ce cas, des four-
reaux constitués a l'aide de telles toiles composites, pré-
sentent, évidemment, une résistance plus importante. Il
n'‘empéche que si 1' on envisageait d'associer de tels
fourreaux entissu composite a des parasols comportant
une toile en coton, |'on ne pourrait résoudre le probléme
puisqu'il se poserait, alors, d'autres difficultés. Tout par-
ticulierement, de tels fourreaux ne seraient pas en me-
sure d'absorber les variations dimensionnelles impor-
tantes que connaissent de telles toiles en coton. En
outre, il convient de rappeler que les parasols sont uti-
lisés, tant en été qu'en hiver, par exemple dans les sta-
tions de ski, de sorte qu'ils sont également soumis & des
températures variant dans une plage trés grande.

L'on connait, par ailleurs, la solution adoptée usuel-
lement pour les parapluies, consistant & réaliser ces
fourreaux, soit en métal, soit en matiére synthétique du-
re et de les équiper de crochets d'attache permettant de
les rapporter, aprés assemblage des segments de toi-
les, en périphérie de ces derniers par une opération de
couture spécifique. Il en résulte, bien évidemment, un
temps de fabrication plus important et, par conséquent,
un codt de revient supérieur de ces parasols ou analo-
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gues en sortie de lignes de fabrication.

En fin de compte, la présente invention a pour but
de remédier aux inconvénients précités, ceci au travers
de la conception d'un fourreau qui répond, a la fois aux
exigences de résistance mécanique lui permettant de
supporter les contraintes transmises par une baleine du
parasol, d'élasticité pour absorber les variations dimen-
sionnelles que peut subir la toile et de souplesse de telle
sorte que ce fourreau puisse étre rendu solidaire de la
toile en méme temps que I'assemblage des segments,
soit en une seule opération.

A cet effet, l'invention concerne un parasol, para-
pluie ou analogue, comprenant un mét au-dessus du-
quel peut étre tendue, au moyen de baleines, une toile
composée de segments reliés par couture ou soudure
au niveau de leurs bordures radiales, cette toile étant
équipée, en périphérie, plus particulierement aux extré-
mités des lignes de couture ou soudure, de fourreaux
pour la réception des exirémités des baleines, caracté-
risé par le fait que lesdits fourreaux sont constitués en
une matiére synthétique souple répondant aux critéres
d'élasticité et de résistance a la traction suivante :

- résistance a l'allongement E inférieure ou égale a
16 N/mm?2 (100 % d'allongement & 20°C) ;

- résistance & la rupture R d'au moins 100 N/mm ;

ces fourreaux comportant, en outre, une patte de
couture ou de soudure autorisant la fixation par couture
ou soudure desdits fourreaux sur la toile simultanément
lors de l'assemblage de deux segments successifs.

L'invention a trait, en outre, a un procédé d'assem-
blage d'une toile de parasol, parapluie ou analogue con-
forme & l'invention, caractérisé par le fait que :

- l'onsuperpose deux segments de toile & assembler,
par couture ou soudure ;

- l'onvient positionner la patte de couture ou soudure
dufourreau sur lesdits segments superposés, a leur
extrémité périphérique ;

- et 'on introduit I'ensemble, segments de toile et
fourreau superposés, sous la machine a coudre ou
a souder.

Selon un mode de réalisation préférentiel de I'inven-
tion, ledit fourreau est constitué en élastomére de poly-
uréthanne thermoplastique.

Selon une autre caractéristique particuliére de I'in-
vention, ledit fourreau comporte, en outre, une patte de
maintien qui permet de le maintenir sous la machine a
coudre ou a souder.

D'autres buts et avantages de la présente invention
apparaitront au cours de la description qui va suivre se
rapportant & un exemple de réalisation accompagné
d'un dessin pour en faciliter la compréhension et dans
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lequel :

lafigure 1 estune vue schématisée et en coupe d'un
parasol ;

la figure 2 est une vue schématisée en perspective
de l'extrémité de deux segments de toile consécu-
tifs et au niveau de laquelle est, par ailleurs, rappor-
té unfourreau aux caractéristiques conformes a l'in-
vention et correspondant & un exemple de réalisa-
tion, sur cette figure étant représenté, de maniére
schématisée, le pied de biche d'une machine a
coudre ;

la figure 3 est une vue schématisée et en plan du
fourreau visible en figure 2 ;

la figure 4 est une vue schématisée de cbté de la
figure 3;

la figure 5 est une vue schématisée et en élévation
du fourreau, tel que représenté dans la figure 3.

la figure 6 est une représentation schématisée et
en perspective d'un fourreau correspondant a un
second mode de réalisation.

La présente invention concerne, plus particuliére-
ment, un parasol ou analogue et son procédé de fabri-
cation.

Ainsi, dans la figure 1 il est représenté, de maniére
schématisée, un tel parasol 1 comportant, de maniére
usuelle, un mat 2 a I'extrémité supérieure duquel peut
étre tendue une toile 3 a 'aide de baleines 4 manoeu-
vrables par un mécanisme 5 approprié.

Enfait, ladite toile 3 est composée de plusieurs seg-
ments 3A, 3B, 3C reliés par couture ou soudure, par
exemple a l'aide d'un point de chainette, ceci au niveau
de leur bordure radiale 6A, 7A; 6B, 7B etc... L'on ob-
servera que dans la suite de la description, dés l'instant
qu'il est fait allusion & un procédé d'assemblage par cou-
ture, il faut comprendre que la présente invention n'est
nullement limitée a un tel procédé d'assemblage et
qu'en lieu et place d'une couture, l'on peut envisager
une soudure, ce qui sera préférentiellement le cas lors-
que les segments de toile & relier sont en matiére syn-
thétique, notamment en polyester enduit.

Quoigu'il en soit, la toile 3 de ce parasol 1 comporte
également, en périphérie 8, des fourreaux 9 pour la ré-
ception des extrémités 10 des baleines 4. En fait, il est
usuel de placer ces fourreaux 9 aux exirémités 11 des
lignes de couture ou soudure 12 reliant deux segments
consécutifs.

Selon l'invention, ces fourreaux 9 sont constitués
en matériaux synthétiques souples répondant aux cri-
téres d'élasticité et de résistance a la traction suivants :

- résistance a l'allongement E inférieure ou égale a
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16 N/mm?2, de préférence comprise entre 12 N/mm?2
et 16 N/mm?2, ceci pour un allongement de 100 % &
20°C;

- résistance a la rupture R d'au moins 100 N/mm, de
préférence comprise entre 100N/mm et 110N/mm.

Avantageusement, ce matériau constituant un four-
reau 9 présentera également une dureté D qui n'excéde
pas 100 SHORE A. Préférentiellement, elle sera com-
prise entre 80 et 100 SHORE A.

Ainsi, des essais ontdémontré qu'un élastomére de
polyuréthane thermoplastique répondait de maniére in-
téressante aux exigences précédentes.

Ainsi, de tels fourreaux 9 comportent un logement
borgne 13 dont la section peut étre ajustée a celle d'une
baleine 4. Cependant, ce logement 13 peut encore pré-
senter une forme Iégérement tronconique ayant l'avan-
tage, d'une part, de faciliter I'engagement de I'extrémité
10d'une baleine 4 dans ce fourreau 9 tout en permettant
a ce dernier d'accueillir des baleines de section diffé-
rente.

Selon l'invention, ce fourreau 9 comporte, en outre,
une patte de couture ou soudure 14 orientée sensible-
ment parallélement a I'axe 15 du logement 13 autorisant
la fixation, par couture ou soudure, de tels fourreaux 9
surlatoile 3. Plus particulierement et tel que visible dans
la figure 2, pour la fabrication de la toile 3 d'un parasol
1, I'on vient superposer deux segments de toile 3A, 3B;
on positionne également sur ces segments de toile 3A,
3B, a I'extrémité 11 de la ligne de couture ou soudure
12, le fourreau 9. L'on comprend que c'est la patte 14
que I'on vient ainsi positionner sur cette ligne de couture
ou soudure 12. L'ensemble est ensuite introduit sous le
pied de biche de la machine a coudre 16 ou sous I'élec-
trode d'une machine a souder de sorte que, lors d'une
seule etméme opération, I'on vient relier deux segments
de toile consécutifs 3A, 3B et le fourreau 9.

Avantageusement, la patte de couture ou soudure
14 comporte sur une au moins de ses faces 17, 18, des
moyens d'adhérence, tels que striures ou analogues 19,
facilitant son entrainement sous la machine. On obser-
vera que si cette patte 14 comporte sur chacune de ses
faces 17, 18 de tels moyens d'adhérence sous forme
d'aspérités ou analogues, I'on améliore, également, son
maintien en position sur le tissu composant les seg-
ments de toile 3A, 3B.

A ce propos, le positionnement et le maintien de ce
fourreau 9 lors de la couture ou soudure est facilité par
la présence d'une patte de maintien 20 se situant, pré-
férentiellement, de maniére diamétralement opposée a
la patte 14, ceci par rapport au logement 13. Anoter que
cette patte de maintien 20 peut, elle aussi, &tre pourvue
sur l'une et/ou l'autre de ses faces, de striures, canne-
lures ou analogues permettant de retenir ce fourreau 9
plus aisément, soit manuellement, soit automatique-
ment.

En outre, selon l'invention, le fond 21 du logement
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13 est préférentiellement renforcé par une surépaisseur
de sa paroi a ce niveau obtenue lors de l'injection de la
piéce, ceci tel que visible dans la figure 5. Le fourreau
9 est, ainsi, plus résistant & I'égard du percement par
I'intermédiaire de la baleine 4. On note encore, que ce
fond 21 du logement 13 présente, au moins extérieure-
ment, une forme effilée facilitant son passage sous le
pied de biche 16 d'une machine a coudre par exemple.

A ce propos, il est souhaitable lors de ce passage
sous le pied de biche 16, que le logement 13 puisse
s'écraser et définir une épaisseur aussi réduite que pos-
sible. La souplesse nécessaire du matériau composant
le fourreau 9 favorise cet écrasement. Toutefois, I'on
peut encore améliorer cela par un choix judicieux de la
section correspondant a ce logement 13. Ainsi, cette
section peut étre déterminée en forme de goutte d'eau
ou encore, tel que représenté dans les figures 2 4 5 du
dessin ci-joint, de forme sensiblement rectangulaire sa-
chant, qu'au moment de la couture ou soudure, le cbté
22 le plus long est orienté perpendiculairement a l'action
du pied de biche 16 ou de I'électrode. Par ailleurs, sur
ses cbtés de largeur réduite ce logement 13 est délimité
par des parois 23, 24 préférentiellement profilées en for-
me de chevrons de sorte que, 1a encore, elles facilitent
I'écrasement du logement 13.

En fin de compte, cette section du logement 13 peut
encore emprunter d'autres formes qui facilitent son
écrasement. Tout particuliérement, elle peut &tre ovoide
telle que représentée dans la figure 6.

Pour éviter que Il'opérateur ou tout automatisme,
par mégarde, se trompe dans l'orientation du fourreau
9 au moment de l'introduction, avec les segments de
toile 3A, 3B, sous la machine a coudre ou a souder, ce
fourreau 9 peut étre pourvu, par exemple au niveau de
la patte de maintien 20, d'un détrompeur tactile (non re-
présenté) facilement perceptible.

Ainsi, les avantages découlant de la présente in-
vention consistent en ce qu'au cours d'une seule et mé-
me opération de couture pour l'assemblage de deux
segments de toile, correspondant & un parasol, I'on
vient rapporter, simultanément, un fourreau pour la ré-
ception de l'extrémité d'une baleine. Ce fourreau pré-
sente, en fait, des caractéristiques mécaniques excep-
tionnelles de sorte qu'elles résolvent I'un des problémes
les plus usuellement rencontrés au niveau de tels para-
sols, & savoir le percement de ces fourreaux sous I'im-
pulsion d'une baleine.

Revendications

1. Parasol, parapluie ou analogue, comprenant un
mat (2) au-dessus duquel peut étre tendue, au
moyen de baleines (4), une toile (3) composée de
segments (3A, 3B, 3C) reliés par une couture ou
soudure (12) au niveau de leurs bordures radiales
(BA, 7A ; 6B, 7B ; ...), cette toile (3) étant équipée,
en périphérie (8), plus particuliérement aux exiré-
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mités des lignes de couture ou soudure (12), de
fourreaux (9) pour la réception des extrémités (10)
des baleines (4), caractérisé par le fait que lesdits
fourreaux (9) sont constitués en une matiére syn-
thétique souple répondant aux critéres d'élasticité
et de résistance a la traction suivante :

- résistance a l'allongement E inférieure ou égale
a 16 N/mm2 (100 % d'allongement & 20°C) ;

- résistance alarupture Rd'au moins 100 N/mm.

ces fourreaux (9) comportant, en outre, une patte
de couture ou soudure (14) autorisant la fixation par
couture ou soudure desdits fourreaux (9) sur la toile
simultanément lors de l'assemblage de deux seg-
ments successifs.

Parasol, parapluie ou analogue selon la revendica-
tion 1, caractérisé par le fait que la matiére synthé-
tique souple composant les fourreaux (9) comporte
une résistance a l'allongement E comprise entre 12
N/mm2 et 16 N/mm ceci pour un allongement de
100 % a 20° C, tandis que sa résistance a la rupture
est comprise entre 100 et 110 N/mm.

Parasol, parapluie ou analogue selon les revendi-
cations 1 ou 2, caractérisé par le fait que la matiére
synthétique souple composant les fourreaux (9)
présente une dureté inférieure & 100 SHORE A,
préférentiellement comprise entre 80 et 100 SHO-
RE A.

Parasol, parapluie ou analogue selon l'une quel-
conque des revendications 1 a 3, caractérisé par le
fait que la matiére synthétique souple composant
les fourreaux (9) est un élastomére de polyuréthane
thermoplastique.

Parasol, parapluie ou analogue, selon l'une quel-
conque des revendications 1 a 4, caractérisé par le
fait qu'un fourreau 9 comporte un logement (13)
pour la réception de I'extrémité (10) d'une baleine
(4) présentant une forme légérement tronconique
facilitant 'engagement de cette extrémité (10) d'une
baleine (4) tout en lui permettant d'accueillir des ba-
leines (4) de section différente.

Parasol, parapluie ou analogue, selon l'une quel-
conque des revendications précédentes, caractéri-
sé par le fait que la patte de couture ou soudure
(14) comporte, sur une au moins de ses faces (17,
18), des moyens d'adhérence, tels que striures ou
analogues (19), facilitant son entrainement sous
une machine a coudre ou a souder et/ou améliorant
son maintien en position sur le tissu composant les
segments de toile (3A, 3B, 3C).
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Parasol, parapluie ou analogue selon l'une quel-
conque des revendications précédentes, caractéri-
sé par le fait qu'un fourreau (9) comporte en outre,
une patte de maintien (20) se situant de maniére
diamétralement opposée a la patte de couture ou
soudure (14), ceci par rapport au logement (13), la-
dite patte de maintien (20) étant plus particuliére-
ment pourvue, sur l'une et/ou l'autre de ses faces,
de striures, cannelures ou analogues.

Parasol, parapluie ou analogue selon l'une quel-
conque des revendications précédentes, caractéri-
sé par le fait que le logement (13) comporte un fond
(21) sensiblement renforcé par une surépaisseur
de sa paroi a ce niveau, ce fond (21) du logement
(13) présentant, au moins extérieurement, une for-
me effilée en vue de faciliter son passage sous une
machine a coudre ou & souder.

Parasol, parapluie ou analogue, selon l'une quel-
conque des revendications précédentes, caractéri-
sé par le fait que le logement (13) comporte une
section, notamment en forme de goutte d'eau rec-
tangulaire ou ovoide, en vue de faciliter son écra-
sement lors de son passage sous une machine a
coudre ou & souder.

Parasol, parapluie ou analogue, selon l'une quel-
conque des revendications précédentes, caractéri-
sé par le fait qu'un fourreau (9) comporte un détrom-
peur tactile facilitant son orientation lors de l'opéra-
tion de couture ou soudure.

Procédé d'assemblage d'une toile de parasol, pa-
rapluie ou analogue selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé par le fait
que :

- l'on superpose deux segments (3A, 3B) de toile
a assembler ;

- l'onvient positionner la patte de couture ou sou-
dure (14) du fourreau (9) sur lesdits segments
(3A, 3B) superposés, & une extrémité (11) de
la ligne de couture ou soudure (12) a réaliser ;

- et I'on introduit I'ensemble, segment de toile
(3A, 3B) et fourreau (9) superposés, sous une
machine a coudre ou a souder.
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