EP 0810 312 A1

AR RN
(19)

0 European Patent Office

Office européen des brevets (11) EP 0 81 0 31 2 A1
(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG
(43) Versffentlichungstag: (51) Int. c1.5: DO3J 1/00, DO3D 49/70,
03.12.1997 Patentblatt 1997/49 DO3D 47/40

(21) Anmeldenummer: 96810348.1

(22) Anmeldetag: 31.05.1996

(84) Benannte Vertragsstaaten: (72) Erfinder: Diaz, Antonio
ATBECHDEDKESFIFRGB GRIEITLILUMC 8625 Gossau (CH)
NL PT SE
(74) Vertreter: Heubeck, Bernhard
(71) Anmelder: SULZER RUTI AG Sulzer Management AG,
CH-8630 Riiti (CH) KS Patente/0007,

Ziircherstrasse 12
8401 Winterthur (CH)

(54) Webmaschine, insbesondere Reihenfachwebmaschine

(57)  Mit der Erfindung wird ein System vorgeschla-
gen, bei dem die Abfalle (1, 2, 14, 10) mehrerer Web- Fig.2
maschinen zentral gebunkert werden, wobei je nach 20 1
Material der Abfalle in verschiedene oder gleiche Sam-
melleitungen (11) eingespeist werden kann. Dadurch, 3 \ P 7 L
dass beispielsweise Flug (10) und Schussfadenreste 17 19
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Beschreibung

Die Erfindung handelt von einer Webmaschine, ins-
besondere Reihenfachwebmaschine mit einer Webkan-
tenschnitteinrichtung, die eine Abfallkante erzeugt,
welche als Band von einer Abziehvorrichtung abgezo-
gen wird und unter Einwirkung von Schwerkraft in
einem Behélter A abgelegt wird.

Eine Mdglichkeit fiir die Entsorgung von Abfallkan-
ten ist in der JP-A-06041849 gezeigt. Es handelt sich
um eine periodische Entsorgung von Abfallkanten, die
Uber eine Abziehvorrichtung als Band in einem Behalter
aufgefangen wird. Zur Entsorgung wird vorgeschlagen,
entweder den Behalter zu einer Overhead-Saugeinrich-
tung zu fahren und das Band aus dem Behélter zu sau-
gen, oder mit einer Overhead-Saugeinrichtung zum
Behalter zu fahren, um das Band abzusaugen. Um die
Absaugung nur periodisch betreiben zu missen und um
in der Zwischenzeit einen Puffer mit dem Band bilden
zu kénnen, wird der abzusaugende Teil durch eine
Schnitteinrichtung vom nachlaufenden Band abge-
trennt. Diese Art der Abfuhr ist insofern umstandlich als
ganze Einheiten wie Behélter und Overhead-Saugein-
richtungen bewegt werden miissen und mégliche Quel-
len fur Stérungen sind. Im weiteren sind Webmaschinen
mit hoher Kapazitadt wie zum Beispiel Reihenfachweb-
maschinen derart schnell, dass grosse Abfallmengen
zur Entsorgung anstehen.

Die vorliegende Erfindung hat die Aufgabe ein
zuverlassiges System flr die Abfallentsorgung an Web-
maschinen, insbesondere an Reihenfachwebmaschi-
nen zu schaffen. Diese Aufgabe wird mit den
Kennzeichen von den unabhangigen Anspriichen 1, 3
und 9 erfiillt.

Die Vorteile der Erfindung liegen darin, dass die
Abfalle mehrerer Webmaschinen zentral gebunkert
werden kdnnen, wobei je nach dem Material der Abfalle
in verschiedene oder gleiche Sammelleitungen einge-
speist werden kann. Dadurch, dass beispielsweise Flug
und Schussfadenreste einerseits und andererseits
Abfalle mit Kettfadenmaterial zunachst getrennt in eine
far chargenweisen Lufitransport geeignete Form
gebracht werden und diese Chargen Uber ortsfeste
Transporteinrichtungen auf die gleiche oder in verschie-
dene Sammelleitungen gebracht werden, kann bei
jedem Artikelwechsel an der Webmaschine mit wenig
Aufwand eine optimale Entsorgung voreingestellt wer-
den. Abfallkanten und eventuell Uberzéhlige Kettfaden
mit Synthetikmaterial kénnen so getrennt von Flug und
Baumwollschussfadenresten zentral entsorgt werden.
Zur Entsorgung ist an der Webmaschine kein Personal
notwendig. Ebenso kénnen Abfélle bei Artikeln mit nur
Baumwollabfallen auf eine Sammelleitung "fir Baum-
wollabfalle” und bei Artikeln mit Synthetikmaterial in
Kett- und Schussfaden auf eine Sammelleitung "flr
Synthetikabfalle" gefthrt werden. Falls in einem sol-
chen Zusammenhang an die Wiederaufbereitung von
Material aus einem zentralen Abfallbunker gedacht wird
und sich das Trennen von beigemischtem Flug als zu
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aufwendig gestaltet, kann der Flug an der Webma-
schine auch separat abgesaugt und aus einem separa-
ten Behélter B in eine Sammelleitung ausgeschleust
werden. Mit diesem Konzept ist eine kostenglinstige
Vollautomatisierung der Abfallentsorgung von der Web-
maschine bis zu einem zentralen Abfallbunker méglich.

Durch das Zerkleinern von endlos anfallenden Ban-
dern und Kettfadden kann ein Zwischenspeicher A
geschaffen werden, aus dem in regelmassigen Abstan-
den Uber eine ortsfeste Transporteinrichtung kleinere
Chargen in eine Sammelleitung gegeben werden.
Dabei kann die Chargengrésse durch das Zeitintervall
so0 klein gewahlt werden, dass die Sammelleitung nicht
zu gross ausgelegt werden muss. Falls die Transport-
einrichtungen an verschiedenen Webmaschinen mitein-
ander in ihrer Steuerung vernetzt sind, kann diese so
ausgelegt werden, dass immer nur eine Transportein-
richtung in eine Sammelleitung einspeisen kann und
dass die anderen Transporteinrichtungen in einer War-
teschlange nachgeschaltet sind, um die Sammelleitung
mit ihrem Luftstrom nicht so gross auslegen zu missen.
Wenn die Wege von den Webmaschinen zu dem Zen-
tralbunker im Verhéltnis zu den Transportgeschwindig-
keiten in den Sammelleitungen und den Taktzeiten bei
mehreren Webmaschinen nicht zu gross sind, genigt
es nur eine Sammelleitung fir mehrere Webmaschinen
mit mehreren Abfallsorten und im Abfallbunker flr diese
Sammelleitung Weichen, die zu den verschiedenen
Abfallsorten fiihren, vorzusehen. Die Bedingung fir
eine Ubergeordnete Steuerung ist in diesem Fall, dass
die einem Behélter A oder B zugeordnete Abfallsorte
der Steuerung eingegeben ist und dass die verfiigbare
Takizeit ausreicht, um die richtige Weiche im Abfallbun-
ker zu stellen und um eine Abfallcharge von einer Trans-
porteinrichtung an einer Webmaschine bis in den
passenden Abfallbehalter im zentralen Abfallbunker zu
beférdern. Es versteht sich, dass in dieser Takizeit auch
die Streuung der Schaltelemente und die Streuung der
Transportgeschwindigkeit Platz haben muss.

Im weiteren ist es vorteilhaft, wenn die Schwerkraft
zur Eingabe des Abfalls in eine Sammelleitung mit
benutzt wird, da dann nur noch ein Schliesselement wie
beispielsweise eine motorisch betétigte Stauklappe not-
wendig ist, um einen abrufbaren Abfallpuffer zu bilden.
Da Versorgungsleitungen fir Webmaschinen mit Vorteil
in Kanalen unter dem Niveau des Maschinenbodens
verlegt werden, kénnen in solchen Kanélen auch die
Sammelleitungen untergebracht werden. Ausserdem
steht dann genug Gefalle zu Verfligung, um die Schwer-
kraft in den Transporteinrichtungen mitzuverwenden.

Da die Transporteinrichtungen nur kurzzeitig 6ffnen
und in die Sammelleitungen entleeren, kann es vorteil-
haft sein, in der Sammelleitung einen sténdigen Trans-
portstrom aufrecht zu erhalten und aus den
Transporteinrichtungen mit tangential zum Luftstrom
einmiindenden Einlaufrohren den Abfall wie mit einer
Strahlpumpe anzusaugen und weiter zu beférdern.

Im Fall einer eigenen Absaugung auf einer Webma-
schine beispielsweise fir Flug und Schussfadenreste in
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einen Behélter B herrscht in diesem Abscheidebehalter
ein Unterdruck, der durch ein einfaches Oeffnen- und
Schliessenelement in Wechselwirkung mit dem Druck
im Einlaufrohr geraten wirde. Die Absaugfunktion an
der Webmaschine wére hier nur noch in Ausnahmefal-
len sichergestellt. Aus diesem Grund ist es von Vorteil,
einen solchen Behalter B Uiber eine als Schleuse ausge-
bildete Transporteinrichtung chargenweise in die Sam-
melleitung zu entleeren, wobei zum Beispiel die
Transporteinrichtung als ein Fliigelrad ausgebildet sein
kann, welches sich unter Mitwirkung der Schwerkraft in
ein Einlaufrohr entleert. Eine solche Vorrichtung hat den
Vorteil, dass die Driicke vor und nach der Transportein-
richtung unabhangig voneinander sind.

Grundsatzlich besteht die Moglichkeit ein solches
Entsorgungssystem von vornherein in einer Webma-
schine mit einzuplanen. Es ist aber ebenso méglich die-
ses System als ein selbstéandiges Modul auszufthren,
das an verschiedene Webmaschinentypen anbaubar
ist. Im ersteren Fall sind die Geber und Stellglieder der
Einrichtung mit in die Webmaschinensteuerung inte-
griert, wobei z.B. das zentrale Sammelsystem mit der
Erzeugung von einem eigenen Luftstrom in den Sam-
melleitungen eine eigene Steuerung erhdlt. Es ist
jedoch genauso mdglich dem separaten Modul eine
eigene Steuerung zu geben, die mit der Maschinen-
steuerung oder einer zentralen Steuerung verknipft ist.
Die VerknUpfung mit einer zentralen Steuerung ist inso-
fern unproblematisch, als das Modul auch "blind" getak-
tet werden kann, da es unabhangig davon, ob die
betreffende Webmaschine steht oder in Betrieb ist,
seine Funktion ausfihren kann, d.h. eine Ausschleu-
sung vornehmen kann. Falls mehrere Sammelleitungen
Uber eine Weiche ansteuerbar sind, kann eine Antriebs-
einheit zu der Weiche sowohl in die Maschinensteue-
rung als auch in die Steuerung des Moduls integriert
werden, um die Weichenverstellung tber eine Steuer-
eingabe mdglich zu machen.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von Bei-
spielen erlautert. Es zeigen:

Schematisch die Ansicht einer Reihenfach-
webmaschine mit verschiedenen Absaugun-
gen und mit einer Abziehvorrichtung far
Abfallkanten und Giberzahlige Kettfaden;

Fig. 1

Fig. 2 schematisch in einem vergrésserten Schnitt
eine Abfallentsorgung an einer Anordnung
nach Fig. 1 und

Fig. 3 schematisch im verkleinerten Massstab zu
Fig. 2 einen Querschnitt durch zwei verschie-
dene Sammelleitungen, die Uber eine Wei-
che aus einer Transporteinrichtung gemass
Fig. 2 ansteuerbar sind.

In Fig. 1 ist eine Reihenfachwebmaschine 25 zu
sehen, die Seitengestelle 28, 28' aufweist, zwischen
denen der nicht sichtbare Kettbaum, die Kettfaden 24,

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

das Tuch 23 und der Warenbaum 22 mit Wickeleinrich-
tung 27 angeordnet sind. Der eigentliche Webvorgang
passiert an einem Webrotor, der unter einer Abdeckung
26 angeordnet ist, indem die um einen Teilumfang am
Webrotor anliegenden Kettfaden von Kammen des
Webrotors als Facher durchgekdmmt werden und wah-
rend dem Durchkdmmen Schussfaden in die Facher
eingeschossen werden. Am Austritt der Kettfaden aus
dem Webrotor werden die Schiisse angeschlagen und
bilden so das Tuch 23.

Am Tuch 23 werden beidseitig die Webkanten
beschnitten und es entstehen Abfallkanten in Form von
Bandern 1, 2, die tGber Umlenkungen 20 von einer
Abziehvorrichtung 3 abgezogen werden, welche zwei
unter einem Anpressdruck gegeneinander drehende
Riffelwalzen 18 aufweist. Ueberzahlige Kettfaden 14
werden ebenfalls der Abziehvorrichtung 3 zugefiihrt. Mit
einem Ansaugrohr 21 werden in einem Ast 21a der Flug
unter der Abdeckung 26, in einem Ast 21b die
Schussfadenspitzen bei der Schussankunft und in
einem Ast 21¢ defekte Schussfaden bei der Schussfa-
denbruchbehebung angesaugt, wobei ein Sauggeblase
4 (siehe Fig. 2) vorhanden sein muss, um den nétigen
Unterdruck im Ansaugrohr 21 zu erzeugen.

In Fig. 2 ist unterhalb der Abziehvorrichtung 3 ein
Behalter A angeordnet, in welchen die Bander 1, 2 und
Uberzéhlige Kettfaden 14 Gber einen Trichter 17 einge-
speist werden. An den Trichter 17 schliesst eine
Schneidvorrichtung 6 mit einem Antrieb 6' an, der so
von einer Steuerung 15 angesteuert wird, dass (ber-
zéhlige Kettfdden 14 und Bander 1, 2 in Abschnitte 7
von etwa 10 cm L&nge geschnitten werden und sich als
Schittgut am Boden des Behalters A sammeln. Behal-
ter A und Schneidvorrichtung 6 sind durch einen Deckel
19 abgedeckt. Der Boden ist gleichzeitig in Form eines
Schiebers mit einem Antrieb 8' Bestandteil einer Trans-
porteinrichtung 8, die hinter dem Schieber ein Einlauf-
rohr 33 aufweist, um das Schuttgut chargenweise einer
Sammelleitung 11 unter Mitwirkung der Schwerkraft
zuzufithren. Die Sammelleitung 11 ist von einem Luft-
strom 12 durchflossen, der das Schuttgut zu einem zen-
tralen Abfallbunker mitnimmt. Der Antrieb 8' der
Transporteinrichtung 8 wird von der Steuerung 15 so
getaktet, dass die Chargen an Schittgut klein genug
sind, um vom Luftstrom 12 mitgenommen zu werden.
Ein Sensor 16, der ebenfalls mit der Steuerung 15 ver-
bunden ist, Gberwacht die Fillhdhe im Behalter A, um
eventuelle Stauungen anzuzeigen und zu alarmieren.

Fig. 2 zeigt weiterhin einen Behalter B in den das
Ansaugrohr 21 (siehe Fig. 1) mandet. Der Behalter B ist
nach oben durch ein Sieb abgeschlossen, an welches
ein Sauggebldse 4 mit Antrieb 4' anschliesst, um die
notwendige permanente Strémung im Ansaugrohr 21
zu erzeugen. Dabei saugt das Geblase 4 durch einen
Filter 5 im Behalter B aus einem verschmutzten Luft-
strom 31 einen Luftstrom an, der als gereinigter Luft-
strom 32 in das Geblase 4 gelangt. Flug 10 und
Schussfadenreste gelangen als verschmutzte Stro-
mung 31 in den Behalter B und lagern sich am Behalter-
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boden ab, der durch eine Transporteinrichtung 9 in
Form eines Fliigelrades mit Kammern 13 gebildet wird.
Die jeweilig zum Behalter B hin offene Kammer 13 fillt
sich mit Flug und Schussfadenresten und wird von
einem Antrieb 9' um eine Kammerteilung weitergedreht,
bis die Kammer zu einem Einlaufrohr 34 offen ist und
der Abfall Gber das darunter liegende Einlaufrohr in eine
Sammelleitung 11 fallen kann, die in diesem Fall die
gleiche Sammelleitung fiir Kett- und Schussfadenab-
falle ist. Das Flugelrad bildet mit den Kammern 13 eine
Schleuse, die den Druck im Behalter B unabhangig vom
Druck in der Sammelleitung 11 macht. Falls man auf
eine Transporteinrichtung 9 in Form einer Schleuse ver-
zichtet und nur ein Absperrorgan analog zum Behalter
A verwendet, muss man sicher sein, dass das kurzzei-
tige Oeffnen zur Sammelleitung 11 keine nachteiligen
Auswirkungen auf die Absaugung an der Webmaschine
mit sich bringt.

Die Sammelleitung ist in einem Kanal 29 unterhalb
vom Aufstellboden 30 fur die Webmaschinen verlegt.
Die Einlaufrohre 33, 34 von den Behaltern A, B sind
Uber Flansche mit Stutzen an der Sammelleitung 11
verbunden, wobei die Stutzen einen gekrimmten Ein-
lauf 39 zur Sammelleitung 11 aufweisen. Dies hat den
Vorteil, dass kein Material beim Uebergang in die Sam-
melleitung hangen bleiben kann.

Ausserdem haben solche Uebergange den Vorteil,
dass bei einem Luftstrom 12 mit einem hohen
Geschwindigkeitsanteil der Staudruck héher als Atmo-
spharendruck in der Sammelleitung sein darf, ohne
dass eine Rickstromung in Einlaufrohre 33 mit Atmo-
spharendruck stattfindet. Die Sammelleitung 11 wirkt
dann eher wie eine Strahlpumpe, die Material aus den
Einlaufrohren 33, 34 ansaugt. Zum Transport in den
Sammelleitungen und flr die Druckverluste unterwegs
kénnen daher gréssere Druckdifferenzen eingesetzt
werden, als wenn an der zentralen Sammelstelle nur ein
saugendes Geblase installiert ist.

Das Sauggeblase 4 an der Webmaschine ist tber
seinen Antrieb 4' mit der Steuerung 15 des Moduls ver-
bunden. Es kénnte aber auch direkt Uber die Maschi-
nensteuerung mit dem Betrieb der Webmaschine
gekoppelt sein, da das Ansteuern von der Transportein-
richtung 9, 9' unabhéngig vom Betrieb der Webma-
schine ausgeldst werden darf.

In Fig. 3 ist eine Weiche 40 gezeigt, die zwischen
dem Einlaufrohr 33, 34 und verschiedenen Sammellei-
tungen 11 angebracht ist, um je nach Zusammenset-
zung des Materials eines Artikels in die eine oder
andere Sammelleitung 11 einzuspeisen. An das Ein-
laufrohr 33 ist ein flexibler Schlauch 35 mit einer
Schlauchbride 36 angeschlossen und am anderen
Ende auf einem Flachschieber 37 fixiert. Die Befesti-
gung geschieht ebenfalls mit einer Schlauchbride an
einem Rohrstiick, das gleichzeitig einen Durchbruch an
dem Flachschieber 37 bildet. Der Flachschieber 37
kann nun wahlweise mit einem Hub 38 (ber den Einlauf
39 der linken oder rechten Sammelleitung 11 gebracht
werden, um Schussfadenreste mit Flug 10 und Kettfa-
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denmaterial 1, 2, 14 je nach Materialzusammensetzung
auf die passende Sammelleitung zu fuhren.

Aehnliche Weichen lassen sich auch in einem Zen-
tralbunker fiir eine Sammelleitung verwenden, um ein-
zelne Abfallchargen nach ihrer Zusammensetzung
gezielt verschiedenen Abfallbehaltern zuzufthren.

Patentanspriiche

1. Webmaschine, insbesondere Reihenfachwebma-
schine mit einer Webkantenschnitteinrichtung, die
eine Abfallkante erzeugt, welche als Band (1, 2)
von einer Abziehvorrichtung (3) abgezogen wird
und unter Einwirkung von Schwerkraft in einem
Behalter A abgelegt wird, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen der Abziehvorrichtung (3) und dem
Behalter A eine Schneidvorrichtung (6) installiert
ist, die das Band (1, 2) dem Behalter A in Form von
kurzen Bandabschnitten (7) von beispielsweise 10
cm zufdhrt, und dass an den Behélter A eine orisfe-
ste Transporteinrichtung (8, 8', 33) angeschlossen
ist, die bei einer vorgegebenen Behalterfiillung den
Inhalt abgeschlossen in eine an mehrere Webma-
schinen anschliessbare Sammelleitung (11) ent-
leert, welche von einem Luftstrom (12)
durchflossen ist.

2. Webmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Transporteinrichtung aus einem
Einlaufrohr (33) zur Sammelleitung (11) und aus
einem Sperrelement beispielsweise in Form einer
Stauklappe (8) besteht, bei deren Oeffnen der
Behalterinhalt unter Mitwirkung von Schwerkraft
durch das Einlaufrohr (33) in die Sammelleitung
(11) fallt.

3. Webmaschine mit einer Absaugvorrichtung, bei der
ein Sauggeblase (4) an einem Filter (5) Flug und
Garnreste (10) in einem Behalter B abscheidet,
dadurch gekennzeichnet, dass an den Behalter B
eine Transporteinrichtung (9) angeschlossen ist,
die bei einer vorgegebenen Behalterfilllung den
Inhalt abgeschlossen (ber ein Einlaufrohr (34) in
eine far an mehrere Webmaschinen
anschliessbare Sammelleitung (11) entleert, wel-
che von einem Luftstrom (12) durchflossen ist.

4. Webmaschine nach einem der Ansprliche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine
Transporteinrichtung (8, 9) Kammern (13) mit
Trennwanden, beispielsweise ein Fliigelrad mit vier
Kammern (13), aufweist, um unabhangig vom
Druckunterschied zwischen Behéltern A oder B
und Sammelleitungen (11) Festkérper (7, 10) aus
den Behdltern A oder B in eine Sammelleitung (11)
einzuschleusen.

5. Abfallpuffer fir Webmaschinen nach einem der
Anspriche 1 bis 4, bei denen der Abfall in Form von
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Flug und Garnresten (10) sowie in Form von band-
artigen Abfallkanten (1, 2) und eventuell Gberzahli-
gen Kettfaden (14) anfallt, dadurch
gekennzeichnet, dass der Abfallpuffer als separa-

tes Modul zur Webmaschine ausgefthrt ist und 5
einen Behalter A aufweist, der an einem Eintritt mit
einer Schneidvorrichtung (6) fur band- und faden-
férmiges Material (1, 2) und an einem Austritt mit
einer Transporteinrichtung (8, 8', 33) versehen ist,

um bei einer vorgesehenen Behalterfillung den ¢
Inhalt an Feststoffen (7) an eine Sammelleitung
(11) abzugeben, und dass das Modul einen Behal-

ter B mit einem Sauggeblase (4) und einem
Abscheidefilter (5) fur Flug und Garnreste (10),
sowie eine Transporteinrichtung (9, 9', 34) aufweist, 15
um bei einer vorgesehenen Behalterfullung den
Inhalt an Feststoffen an eine Sammelleitung (11)
abzugeben.

Abfallpuffer fur Webmaschinen nach einem der 20
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass

die Transporteinrichtungen (8, 9), das Sauggeblase

(4), sowie eventuelle Weichen (40) Uber Antriebs-
einheiten (8', 9', 4') verfligen, die direkt oder indirekt

mit der Steuerung der Webmaschine verbunden 25
sind.

Abfallpuffer fir Webmaschinen nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass das Modul fiir die
Schneidvorrichtung (6), das Sauggeblase und die 30
Transporteinrichtungen eine Steuerung (15) auf-
weist, die ihrerseits mit der Steuerung der Webma-
schine verbindbar ist.

Webmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4 35
oder Abfallpuffer nach einem der Ansprliche 4 bis

7, dadurch gekennzeichnet, dass an die Transport-
einrichtung (8, 9) eine Weiche (40) beispielsweise

in Form einer Umsteuerklappe anschliesst, mit der

der Inhalt eines Behélters A, B entsprechend seiner 40
Materialzusammensetzung wahlweise auf ver-
schiedene Sammelleitungen (11) umsteuerbar ist.

Verfahren zum Betreiben der Abfallentsorgung an
Webmaschinen oder Abfallpuffern nach einem der 45
Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
mehrere Webmaschinen und/oder mehrere Abfall-
puffer Uber gemeinsame Sammelleitungen (11) mit
einem zentralen Geblase verbunden sind, um die
Abfélle (7, 10) in den Sammelleitungen (11) zu 50
einem zentralen Abfallbehélter zu transportieren,
wobei die Sammelleitungen (11) in Strémungsrich-
tung einlaufende Einmiindungen (39) aufweisen, in
denen die Abfalle vom Strahl der Strémung (12) wie

von einer Strahlpumpe angesaugt und mitgenom- 55
men werden.
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