EP 0812 773 A1

Européisches Patentamt

(19) 0’ European Patent Office
Office européen des brevets

(11) EP 0812 773 A1

(12) DEMANDE DE BREVET EUROPEEN

(43) Date de publication:
17.12.1997 Bulletin 1997/51

(21) Numéro de dépét: 97401318.7

(22) Date de dépdt: 11.06.1997

(51) Intcle. B65D 5/68, B65D 5/24

(84) Etats contractants désignés:
ATBECHDEDKESFIFRGBGRIEITLILUMC
NL PT SE

(30) Priorité: 12.06.1996 FR 9607293

(71) Demandeur: ltey, Frédéric
91130 Ris-Orangis (FR)

(72) Inventeur: ltey, Frédéric
91130 Ris-Orangis (FR)

(74) Mandataire: Cabinet HERRBURGER
115, Boulevard Haussmann
75008 Paris (FR)

(54) Boite pour I’'emballage de patisseries ou gateaux
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Description

La présente invention concerne une boite patissie-
re pliante formée d'un fond et d'un couvercle, emboités.

Les boites appelées « boites patissiéres » sont des
boites en général en carton, présentant des parties
pliées, dont le couvercle est relié au fond. Le couvercle
est constitué de trois volets munis de lignes de pliage
et rabattus. Le panneau du couvercle est relié par une
articulation & I'un des quatre volets bordant le panneau
du fond de la boite. Les volets du fond comme ceux du
couvercle se déploient pour prendre une forme parallé-
Iépipédique.

De telles boites péatissiéres, utilisées principale-
ment en patisserie, servent également dans des domai-
nes voisins, par exemple pour emballer des produits
comme des pizzas.

Dans tous les cas, ces boites présentent plusieurs
inconvénients a I'utilisation.

Tout d'abord pour placer les produits dans la boite,
sur le comptoir, il faut déployer I'ensemble solidaire for-
mé du fond et du couvercle, ce qui présente un certain
en-combrement. La mise en place des produits a I'inté-
rieur du fond n'est pas simple s'il s'agit de produits re-
lativement fragiles, surtout en fin de remplissage du
fond. Or, pour que les produits soient tenus et ne s'abi-
ment pas pendant le transport, il faut que la boite soit
pratiqguement remplie. Cela signifie qu'en fonction des
produits & emballer on choisira la dimension de la boite.

On rencontre les mémes difficultés lorsqu'il s'agit
de sortir les produits de la boite.

Comme par ailleurs le couvercle est relié au fond,
il n'‘est pas trés esthétique de présenter la boite telle
quelle.

La seule solution consiste a couper le couvercle.
Mais il subsistera alors le fond bordé par ses volets.
Pour faciliter l'accés au produit contenu dans le fond, il
est possible de couper les volets ou du moins de les
entailler pour les ouvrir.

Une autre difficulté est que le couvercle étant réa-
lisé dans le méme flanc de carton que le fond, il n'est
pas possible de choisir une décoration ou une matiére
différente pour le couvercle de celle du fond. Or, les
fonctions du couvercle et du fond sont différentes. Le
fond doit recevoir les produits qui peuvent éventuelle-
ment é&tre humides, aussi est-il parfois nécessaire de
garnir le fond d'une feuille n‘absorbant pas I'humidité.
Le couvercle qui constitue I'élément le plus apparent de
la boite pourrait &tre en une matiére différente de celle
du fond.

Enfin, les produits & emballer n'ont pas toujours la
méme hauteur, aussi faut-il stocker des boites de hau-
teurs différentes en fonction des produits & emballer.

Il existe également une autre solution mais peu ré-
pandue a savoir celle des boites usuelles, non pliantes,
formées d'un fond et d'un couvercle séparés. Mais cette
solution a pratiquement les mémes inconvénients que
les boites pliantes : il est délicat d'y placer des produits
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fragiles ou de grandes dimensions (et relativement sou-
ples) comme des pizzas. Ces mémes difficultés existent
a l'utilisation, pour accéder aux produits. Enfin, comme
il n'y a pas de charniére qui assure une certaine rigidité,
la boite fermée reste trés souple sauf si l'on utilise un
carton ou une matiére plastique de rigidité suffisante, ce
quirenchérit la boite. Or, cette souplesse serait particu-
lisrement génante pour des boites de grandes dimen-
sions, par exemple pour des pizzas.

La présente invention a pour but de remédier a ces
inconvénients et se propose de créer une boite pétis-
siére, de fabrication extrémement simple, de trés faible
encombrement a vide, qui se met en place et se ferme
facilement et rapidement et permette de donner au fond
et au couvercle des caractéristiques fonctionnelles et
esthétiques différentes.

Acet effet, l'invention concerne une boite péatissiére
caractérisée en ce que :

- le couvercle est séparé du fond,

- le couvercle est formé d'un panneau bordé par des
volets, I'ensemble étant muni de lignes de pliage
pour que les volets puissent étre rabattus a plat ou
déployés en position d'utilisation pour donner au
couvercle une forme de parallélépipéde,

- deux volets opposés étant munis d'une découpe,

- le fond comprend un panneau bordé de volets for-
mant les cotés du fond,

les volets restant reliés par des coins non collés munis
chacun d'un pli suivant une bissectrice, deux volets op-
posés étant munis d'une découpe,

- unorgane d'accrochage placé dans la découpe de
chaque volet et relié au volet, cet organe d'accro-
chage dépassant vers |'extérieur du volet, pour ve-
nir se loger dans la découpe correspondante du
couvercle,

seulement deux cétés opposés du couvercle et du fond
recoivent les organes d'accrochage.

Le couvercle formé de volets se réalise par exemple
comme le couvercle d'une boite pétissiére classique
sauf qu'il comporte quatre volets et non pas trois et que
deux volets opposés sont munis d'une découpe de pré-
férence allongée. Un tel produit est d'une réalisation
particulierement simple en cartonnerie.

Le couvercle peut également étre réalisé en carton
ondulé plié et assemblé au moment de son utilisation.

Le fond est d'une réalisation encore plus simple et
il ne comporte aucune partie collée. Il est découpé et
rainé suivant les lignes de pliage entre le panneau et les
volets. Il y a des lignes de pliage supplémentaires au
niveau des coins reliant chaque fois deux volets. Ces
coins sont séparés aux volets par des lignes de pliage,
par exemple rainées ; et chaque coin a une ligne de plia-
ge suivant la bissectrice. Les coins forment ainsi des
soufflets lorsque les volets sont relevés.
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Pour la mise en place des produits dans le fond,
celui-ci reste ouvert, les volets rabattus ou du moins trés
évasés. Cela facilite considérablement l'accés au fond
pour la mise en place ou la prise des produits.

Unefois le fond remplide produits, il suffit de relever
les bords et de comprimer légérement les deux volets
munis des organes d'accrochage pour engager le cou-
vercle par-dessus afin qu'il s'accroche sur les deux or-
ganes d'accrochage. La charniére formée par les lignes
de pliage des volets aux panneaux ou des volets entre
eux donne al'ensemble une certaine élasticité poussant
les volets vers 'extérieur, c'est-a-dire maintenant les or-
ganes d'accrochage dans les découpes des volets cor-
respondants du couvercle.

L'excellente tenue des moyens d'accrochage as-
semblant la boite permet de réaliser le couvercle avec
des dimensions plus grandes que celles du fond de ma-
niére a faciliter la mise en place du couvercle ou son
enlévement, bien plus facilement que si l'assemblage
était étroitement ajusté.

Pour l'ouverture, il suffit de comprimer les organes
d'accrochage pour les faire rentrer et soulever le cou-
vercle, le fond étant retenu par le poids des produits qu'il
contient.

Suivant une caractéristique particulierement avan-
tageuse de l'invention, les organes d'accrochage sont
des piéces creuses de faible épaisseur, par exemple,
réalisées par thermoformage ; ces piéces se fixent aux
volets du fond pour en sortir par la découpe
correspondante ; ainsi les fonds peuvent facilement
s'empiler puisque les organes d'accrochage se placent
les uns dans les autres dans la pile. Cela donne un em-
pilage trés peu encombrant.

Dans la majorité des cas, les organes d'accrochage
et les découpes sont situés au milieu du cété ou volet
du couvercle et du fond.

Dans certains cas on place un ruban ou une ficelle
autour de la boite, aussi est-il avantageux que les orga-
nes d'accrochage soient dédoublés de part et d'autre
de l'axe de symétrie du cété ou qu'ils comportent une
fente pour le passage de la ficelle ou du ruban, pour qu'il
n'enfonce pas l'organe d'accrochage.

Lorsque l'organe d'accrochage est dédoublé, la dé-
coupe du volet du couvercle peut également étre rem-
placée par deux découpes.

Bien gu'usuellement les boites patissiéres soient de
forme parallélépipédique & base carrée, des formes rec-
tangulaires sont également envisageables selon ['in-
vention.

Enfin, l'invention permet une trés grande souplesse
de réalisation. Le couvercle étant séparé du fond, il peut
étre réalisé en une matiére différente de celle du fond.
Le couvercle, et en particulier la face extérieure du cou-
vercle, peut &tre en une matiére décorative. Le panneau
du fond ou toute la surface intérieure du fond peuvent
recevoir de fabrication une pellicule imperméable pour
éviter que les produits éventuellement humides placés
sur le fond n'imprégnent la matiére constitutive du fond
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(par exemple du carton).

Cela peut étre nécessaire dans certains cas comme
pour I'emballage de produits gras comme des dessous
de pizzas.

La séparation du fond et du couvercle permet éga-
lement une plus grande souplesse de fabrication et de
stockage. L'utilisateur peut pour un méme format (c'est-
a-dire une méme forme de base carrée ou rectangulaire
de dimensions données), disposer de fonds de hauteurs
différentes pour un méme couvercle ; le couvercle peut
avoir une décoration uniforme identifiant le magasin,
une chaine de magasins, etc...Enfin, il convient de re-
marquer que |'élasticité et I'effet de ressort créés par les
coins reliant les volets et quitendent & écarter les volets,
c'est-a-dire a ouvrir le fond, sont des moyens extréme-
ment intéressants pour garantir l'engagement des orga-
nes d'accrochage dans les découpes du couvercle.

Bien que les organes d'accrochage puissent en
théorie également se fixer par exemple par collage sur
la face extérieure de deux volets, cette solution n'est pas
intéressante car cela ne permet pas un positionnement
aussi précis des organes d'accrochage par rapport aux
volets du fond et par suite des découpes des volets du
couvercle. De plus, cela ne facilite pas I'empilage car
les fonds seront alors empilés avec un intervalle corres-
pondant a I'épaisseur des organes d'accrochage.

Différents modes de réalisation et des matiéres ont
été envisagés pour la présente invention.

Dans certains cas, si le fond est réalisé en matiére
thermoformée, les organes d'accrochage peuvent étre
réalisés en méme temps que le fond.

La présente invention sera décrite ci-aprés de ma-
niére plus détaillée a I'aide des dessins annexés dans
lesquels :

- les figures 1A et 1B montrent respectivement le
couvercle et le fond d'une boite patissiére selon I'in-
vention, dans deux positions avant la mise en place
du couvercle sur le fond,

- lafigure 2 est une vue en plan d'un fond de boite
selon l'invention,

- lafigure 3 est un détail du verrouillage du fond et
du couvercle.

Selon les figures 1A et 1B, l'invention concerne une
boite péatissiére pliante composée d'un couvercle 1 et
d'un fond 2.

Le couvercle 1 est formé d'un panneau 101 de for-
me carrée ou rectangulaire. Ce panneau 1 est bordé par
des volets 102, 103, 104, 105. Ces volets sont reliés au
panneau 101 par des lignes de pliage formant charnié-
res 106, 107, 108, 109. Les volets sont reliés entre eux
par des arétes 110, 111, 112, 113 formées dans cet
exemple par le collage de pattes rabattues a l'intérieur;
ces pattes, non représentées, prolongent par exemple
I'un des volets et sont collées contre le volet adjacent
pour former les arétes 110, 111, 112, 113. Pour mettre
le couvercle a plat, deux volets homologues sont munis
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de lignes de pliage 114, 115 et 116, 117 suivant la bis-
sectrice de chaque angle.

Enfin, deux volets opposés 103, 105 sont munis de
découpes 120, 121 pour recevoir un organe d'accrocha-
ge de section correspondante porté par deux volets ho-
mologues du fond comme cela sera décrit ultérieure-
ment.

Le fond 2 est représenté a la figure 1B en trait plein
dans une position intermédiaire, en trait plein, et dans
sa position complétement dépliée, en trait interrompu.

Ce fond se compose d'un panneau 201 carré ou
rectangulaire bordé par des volets 202, 203, 204, 205
reliés au panneau 201 par des lignes de pliage formant
charniéres 206, 207, 208, 209. Les volets sont reliés en-
tre eux par des coins pliés 210, 211, 212, 213 dont la
forme apparaitra mieux a la figure 2.

Deux volets opposés, par exemple 203, 205, sont
munis de découpes 214, 215 recevant un organe d'ac-
crochage 216 comme celui représenté en coupe a la
figure 3. Ces organes d'accrochage viennent se loger
dans les découpes 120, 121 du couvercle 1 lorsque ce-
lui-ci est placé par-dessus le fond.

Les découpes 214, 215 sont situées de préférence
au milieu de chaque volet.

Ces découpes peuvent également étre dédou-
blées, c'est-a-dire remplacées par deux découpes
215A, 215B séparées par une bande de matiere 215C
comme cela est représenté seulement pour le volet 205.
Ces découpes 215A, 2158 regoivent un organe d'accro-
chage unique a deux parties en saillie a travers les deux
découpes 215A, 215B ou par deux piéces distinctes.
Ces parties en saillie laissent entre elles une fente cor-
respondant a la bande 215C pour le passage de la fi-
celle ou du ruban utilisés pour éventuellement nouer
I'emballage.

La figure 3 montre la disposition du couvercle 1 et
du fond 2 en position d'emboitage et d'accrochage au
niveau de l'organe d'accrochage 216 porté par le volet
203 du fond et passant par la découpe 120 du volet 103
du couvercle 1.

L'organe d'accrochage 216 est une piéce de section
correspondant & celle des découpes 214 et 120. Cette
piéce obtenue par exemple par thermoformage a partir
d'une feuille de format rectangulaire (format représenté
en pointillés sous la référence 217 a la figure 1B), laisse
subsister des bords 218 et forme un corps 219 creux,
allongé. Ce corps vient en saillie dans la découpe 120.
Par le bord 217 cette piéce d'accrochage 216 est fixée
au volet 203 par exemple par collage. Pour dégager l'or-
gane d'accrochage 216 du couvercle 1, ¢'est-a-dire pour
libérer le couvercle, il suffit d'appuyer sur le corps 219
qui apparait a l'extérieur pour l'enfoncer en jouant sur
|'élasticité a la fois du volet 203, du mouvement d'arti-
culation élastique au niveau de l'aréte formant charniére
207 et, enfin, sur le transfert d'élasticité entre les volets
au niveau des coins 210, 211, 212, 213 (figure 1B). Cet-
te transmission complexe des efforts est également
I'une des raisons pourquoi il ne serait pas possible de
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réaliser des organes d'accrochage sur les quatre volets
ou cbtés du fond et du couvercle.

Selon une variante, l'organe d'accrochage 216 se
poursuit vers le bas jusqu'a l'articulation 207 par un pro-
longement 216A qui est éventuellement engagé dans
une fente réalisée dans l'articulation 207 et assurant le
maintien de l'organe 216 par son prolongement 216A.
Cet organe 216 se met en place, d'abord par engage-
ment de I'extrémité du prolongement 216A dans la fente
puis basculement pour engager et enclipser le corps
219 dans la découpe 120.

Le couvercle 1 et le fond 2 peuvent se réaliser dans
différentes matiéres telles que du carton plus ou moins
rigide, du carton ondulé ou de la matiére plastique, une
matiére isolante simple ou composée. La mise en forme
se fait par découpage, rainage et le cas échéant ther-
moformage.

Revendications

1. Boite patissiére pliante formée d'un fond et d'un
couvercle, emboités,
caractérisée en ce que

- le couvercle (1) est séparé du fond (2),

- le couvercle (1) est formé d'un panneau (101)
bordé par des volets (202-204), I'ensemble
étant muni de lignes de pliage (106-109) pour
que les volets puissent étre rabattus a plat ou
déployés en position d'utilisation pour donner
au couvercle une forme de parallélépipéde,

- deux volets opposés (103, 105) étant munis
d'une découpe (120, 121),

- le fond (2) comprend un panneau (201) bordé
de volets (202-205) formant les cétés du fond,

les volets restant reliés par des coins (210-214) non
collés munis chacun d'un pli (210c-214c¢) suivant
une bissectrice, deux volets opposés étant munis
d'une découpe (214, 215),

- un organe d'accrochage (216) placé dans la
découpe (214, 215) de chaque volet (214, 215)
et relié au volet (214, 215), cet organe d'accro-
chage dépassant vers l'extérieur du volet, pour
venir se loger dans la découpe (120, 121) cor-
respondante du couvercle (1),

seulement deux cbtés opposés du couvercle (1) et
du fond (2) regoivent les organes d'accrochage
(218).

2. Boite selon la revendication 1,
caractérisée en ce que
l'organe d'accrochage (216) est une piéce creuse
en plastique thermoformée.
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Boite selon la revendication 1,

caractérisée en ce que

I'organe d'accrochage (216) et les découpes (120,
121, 214, 215) sont situés au milieu des volets.

5

Boite selon la revendication 1,

caractérisée en ce que

I'organe d'accrochage (216) est subdivisé en deux

parties en relief laissant entre elles une fente pour

le passage d'une ficelle ou d'un ruban. 10
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