EP 0813 934 A2

Europdéisches Patentamt
European Patent Office

(19) p)

Office européen des brevets

(11) EP 0813934 A2

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Veroffentlichungstag:
29.12.1997 Patentblatt 1997/52

(21) Anmeldenummer: 97108083.3

(22) Anmeldetag: 17.05.1997

(51) Int. C.5: B26B 7/00

(84) Benannte Vertragsstaaten:
DEFRGBIT

(30) Prioritat: 07.09.1996 DE 19636462
18.06.1996 DE 19624259
18.06.1996 DE 29610687 U

(71) Anmelder:
C. & E. FEIN GmbH & Co.
D-70176 Stuttgart (DE)

(72) Erfinder: Die Erfinder haben auf ihre Nennung

verzichtet

(74) Vertreter:

Gahlert, Stefan, Dr.-Ing. et al

Witte, Weller, Gahlert, Otten & Steil,
Patentanwiilte,

Rotebiihlstrasse 121

70178 Stuttgart (DE)

(54) Vorrichtung zum Durchtrennen des Klebewulstes einer aufgeklebten Scheibe

(57) Es wird eine Halterung zur Aufnahme eines
Schneidwerkzeuges (12) mit einem Oszillationsantrieb
(14) zum oszillierenden Antrieb eines Schneidmessers
(50) angegeben, um insbesondere beim Durchtrennen
des Klebewulstes einer aufgeklebten Scheibe an einem
Kraftfahrzeug eine saubere Fihrung wéahrend des
Schnittes zu ermdéglichen. Die Halterung weist sich auf
der Oberflache der Scheibe abstltzende Fuhrungsele-

mente (48) zur Fiihrung des Schneidmessers (50) in
einem vorgegebenen Abstand von der Scheibe auf. Mit
einer derartigen Halterung kann auch ein relativ unge-
Ubter Arbeiter einen Klebewulst durchtrennen, ohne
daB hierbei Beschadigungen am Lack oder dgl. auftre-
ten.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Durch-
trennen des Klebewulstes einer aufgeklebten Scheibe,
insbesondere an einem Kraftfahrzeug, mit einem
Schneidwerkzeug, das einen Oszillationsantrieb zum
oszillierenden Antrieb eines Schneidmessers aufweist.

Eine solche Vorrichtung ist aus der EP-A-0 174 427
bekannt.

Das bekannte Schneidmesser wird an dem
Schneidwerkzeug mit Oszillationsantrieb befestigt und
mit hoher Frequenz und geringem Schwenkwinkel oszil-
lierend angetrieben. Mit einem derartigen Schneidwerk-
zeug laBt sich der Klebewulst einer aufgeklebten
Scheibe insbesondere an Kraftfahrzeugen auf relativ
einfache Weise durchtrennen. Der Oszillationsantrieb
eignet sich deswegen besonders gut fiir diese Aufgabe,
weil das Messer in der Schnittebene senkrecht zur
Schnittrichtung keinen wesentlichen Hub vollzieht und
daher die Spitze des Schneidmessers an Karosserie-
flanschteilen gefiihrt werden kann, ohne Beschadigun-
gen an diesem oder an dem Lack hervorzurufen. Daher
soll im Rahmen dieser Erfindung unter einem Oszillati-
onsantrieb jede Form von Antrieb verstanden werden,
bei dem das Schneidmesser als Filhrungselement ver-
wendet werden kann.

Als Schneidmesser sind solche mit sichelférmigem
oder geradem Schneidteil in ebener, gekropfter oder im
Querschnitt U-férmiger Ausfihrung gebrauchlich. Ein
gewisses Problem bei der Verwendung eines derartigen
Schneidwerkezeuges mit einem oszillierend angetrie-
benen Schneidmesser besteht in einer sauberen Flh-
rung des Schneidwerkzeugs bzw. des Schneidmessers
wéhrend des Schnittes. Denn der Klebewulst der aufge-
klebten Scheibe ist in aller Regel in einem relativ engen
Raum zwischen der Scheibe und einem Karosserie-
flansch vorhanden. Je nach den geometrischen Verhalt-
nissen, d.h. der Geometrie der Scheibe, des
Karosserieflansches und der Lage des Klebewulstes
sind bei einer Freihandfiihrung des Schneidwerkzeugs
Beschadigungen des Lackes am Karosserieflansch
nicht ausgeschlossen. Zur Vermeidung von Lackbe-
schadigungen sind daher eine erhebliche Ubung und
Geschicklichkeit des Arbeiters bei Freihandfiihrung
erforderlich.

Die Aufgabe der Erfindung besteht demnach darin,
eine Mdglichkeit zum Durchtrennen eines Klebewulstes
einer aufgeklebten Scheibe mit einem Schneidwerk-
zeug geman der eingangs genannten Art zu schaffen,
bei der das Durchirennen des Klebewulstes auch von
relativ ungelbten Arbeitern durchgefiihrt werden kann,
ohne daR hierbei eine erhéhte Gefahr einer Beschéadi-
gung des Lackes oder einer etwa vorhandenen Gummi-
dichtung vorhanden ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemal bei einer
Vorrichtung gemaB der eingangs genannten Art durch
eine Halterung zur Aufnahme des Schneidwerkzeuges
und zur Fihrung des Schneidmessers in einem vorge-
gebenen Abstand von der Scheibe gel&st.
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Die Aufgabe der Erfindung wird auf diese Weise
vollkommen geldst.

Das Schneidwerkzeug mit dem Schneidmesser
kann namlich einfach auf die efindungsgeméfe Halte-
rung aufgesetzt werden, die dann mit gleichbleibendem
Abstand auf der Scheibe entlanggefiihrt wird. Auf diese
Weise wird bei einer geometrisch angepaften Halte-
rung einerseits eine vollstédndige Durchtrennung des
Klebewulstes gewahrleistet und andererseits eine
Beschadigung des Lackes und einer gegebenenfalls
vorhandenen Dichtung weitgehend vermieden. Die Hal-
terung kann hierbei einfach auf der Oberflache der
Scheibe aufgesetzt werden und das Schneidwerkzeug
somit wahrend des Arbeitens in gleichbleibendem
Abstand zur Scheibe und zum Karosserieflansch
gefuhrt werden. Auf diese Weise kann auch ein weniger
getibter Arbeiter einen prazisen Schnitt ausflhren.

In bevorzugter Ausfiihrung der Erfindung weist die
Halterung Fiihrungselemente auf, die sich auf der Ober-
flache der Scheibe absttitzen.

Hierdurch wird die Reibung zwischen der Scheibe
und der Halterung herabgesetzt, so daB die Gefahr
eines Verkantens wahrend des Schnittes aufgrund zu
hoher Reibung vermindert wird. In vorteilhafter Weiter-
bildung der Erfindung weist die Halterung zur Aufnahme
des Schneidwerkzeuges eine Grundplatte auf, von der
ein erster und ein zweiter Schenkel winklig abstehen,
die zur Aufnahme des Schneidwerkzeuges ausgebildet
sind.

Auf diese Weise ergibt sich eine einfache Ausfih-
rung der Halterung, da das Schneidwerkzeug mit sei-
nem Gehduse lediglich auf die beiden Schenkel
aufgelegt werden muB.

In zusétzlicher Weiterbildung der Erfindung sind die
Fuhrungselemente als von der Grundplatte hervorste-
hende FliBe ausgebildet, die eine Verschiebung der
Grundplatte auf der Oberflache der Scheibe erlauben.

Mit dieser MaBnahme wird auf einfache Weise eine
Verschiebung der Halterung bei gleichbleibendem
Abstand zwischen Schneidmesser und Scheibe bzw.
Karosserieflansch erméglicht.

GemaB einer weiteren Ausfihrung der Erfindung
umfassen die Schenkel jeweils eine Aufnahmeplatte, an
deren der Grundplatte abgewandter Seite jeweils eine
Ausnehmung vorgesehen ist, die an die Form des
Gehauses des Schneidwerkzeuges angepaBt ist, um
dieses zumindest teilweise aufzunehmen.

Auf diese Weise kann das Schneidwerkzeug mit
seinem Gehause von den Ausnehmungen an den Auf-
nahmeplatten formschliissig aufgenommen und somit
leicht fixiert werden.

Gemas einer weiteren Ausfuhrung der Erfindung ist
an zumindest einem der Schenkel ein Stellelement zur
Verstellung der Lange des Schenkels vorgesehen.

Diese MaBnahme hat den Vorteil, daB der Abstand
und der Anstellwinkel des Schneidmessers je nach den
jeweiligen geometrischen Erfordernissen auf einfache
Weise angepaBt werden kann.

GemaB einer weiteren Ausfihrung der Erfindung
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umfaBt zumindest einer der beiden Schenkel eine von
der Grundplatte winklig abstehende Tragerplatte, mit
der die Aufnahmeplatte parallel und in Langsrichtung
verstellbar verbunden ist.

Hierdurch wird eine Verstellung auf besonders ein-
fache Weise erméglicht.

In zusatzlicher Weiterbildung der Erfindung sind die
Ausnehmungen an den Aufnabmeplatten mit einem
Antirutschbelag versehen.

Hierdurch wird gewahrleistet, daB sich das
Schneidwerkzeug in der Halterung wahrend des Arbei-
tens nicht verschieben kann.

Die Schenkel schlieBen in vorteilhafter Weiterbil-
dung der Erfindung mit der Grundplatte einen stumpfen
Winkel, vorzugsweise einen Winkel zwischen etwa 70°
und 90° ein.

Auf diese Weise wird eine leichte Neigung der
Langsachse des Schneidwerkzeuges gegeniber der
Oberflache der Scheibe vorgegeben, was in der Regel
den geometrischen Erfordernissen entspricht.

Gemas einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrung der
Erfindung ist die Schnittebene des Schneidmessers in
Schnittrichtung gegentiber der Scheibe um einen vor-
gegebenen Anstellwinkel geneigt.

Durch den Anstellwinkel wird erreicht, daf das
Schneidmesser wahrend des Schneidvorgangs gene-
rell von der Gummidichtung weglauft. Denn es hat sich
gezeigt, daB das Schneidmesser bei paralleler Ausrich-
tung zur Scheibe haufig die Tendenz hat, sich durch den
gegen die Schneidrichtung aufbauenden Druck leicht
abzuwinkeln und dadurch aus der Schnittebene hinaus-
zulaufen. Durch die MaBnahme, das Schneidmesser
anzustellen, wird das Schneidmesser generell in eine
Richtung weg von der Gummidichtung und hin zu dem
Karosserieflansch gefthrt. Falls das Schneidmesser
hierdurch in Kontakt mit dem Karosserieflansch gerat,
wird es nicht nur in Schnittrichtung, sondern auch senk-
recht zu dieser durch den Karosserieflansch gefihrt, so
daB das Schneidmesser trotz des Anstellwinkels einen
Schnitt parallel zu Scheibe und Karosserieflansch voll-
zieht. Entscheidend ist, daB das Schneidmesser durch
die Erfindung immer in maximaler Entfernung von der
Gummidichtung gefuhrt wird, so daB selbst ungetbte
Arbeiter keine Beschadigungen an der Gummidichtung
hervorrufen kénnen.

In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung weist
die Halterung Mittel zum formschlissigen Halten des
Schneidwerkzeugs in einer gegentber der Scheibe um
den Anstellwinkel geneigten Stellung auf.

Auf diese Weise wird die Schnittebene des
Schneidmessers geneigt, ohne Verdanderungen an dem
Schneidwerkzeug, insbesondere ohne Veranderungen
an dem Schneidmesser durchfihren zu missen. Dar-
Uber hinaus ist es konstruktiv besonders einfach, die
Halterung mit Mitteln zum formschlissigen Halten des
Schneidwerkzeugs in einer geneigten Stellung zu ver-
sehen.

Die Fuhrungselemente sind in bevorzugter Ausfih-
rung der Erindung als von der Grundplatte hervorste-
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hende FliBe ausgebildet, deren Ladnge so bemessen ist,
daB die Grundplatte um den Anstellwinkel gegeniiber
der durch die FuBe gebildeten Scheibenanlageflache
geneigt ist.

Auf diese Weise wird mittels der ohnehin vorhande-
nen Fihrungselemente auf konstruktiv einfache Weise
erreicht, daB das Schneidwerkzeug von der Halterung
in einer gegeniiber der Scheibe um den Anstellwinkel
geneigten Stellung gehalten wird.

Gemas einer weiteren Ausfuhrung der Erfindung ist
wenigstens einer der Schenkel mit einer Ausnehmung
versehen, die das Schneidwerkzeug formschliissig
wenigstens teilweise umgreift und die gegentber der
Schenkelachse um den Anstellwinkel schrag ausgerich-
tet ist.

Bei dieser Ausfiuhrung der Erfindung wird ebenfalls
auf konstruktiv sehr einfache Weise das Schneidwerk-
zeug in einer gegenlber der Scheibe um den Anstell-
winkel geneigten Stellung gehalten. Zudem kann eine
solche Halterung kostengiinstig bei hoher Stabilitat her-
gestellt werden.

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfihrungs-
form weist die Halterung eine keilférmige Adapterplatte
auf, die an der Grundplatte befestigbar ist und deren
Keilwinkel gleich dem Anstellwinkel ist.

Auf diese Weise 1aBt sich eine Grundhalterung
durch Verbindung mit verschiedenen Typen von Adap-
terplatten leicht an verschiedene Anwendungsfalle
anpassen.

Auch bei dieser Ausflihrung ist es bevorzugt, daB
die Adapterplatte Fiihrungselemente aufweist, die eine
Verschiebung der Vorrichtung auf der Oberflache der
Scheibe gestatten.

Durch die Fuhrungselemente wird die Reibung zwi-
schen der Adapterplatte und der Scheibe verringert, so
daB die Gefahr eines Verkantens der Halterung wah-
rend des Schnittes verringert ist.

Vorzugsweise sind die Fihrungselemente als Ver-
stellschrauben ausgebildet.

Hierdurch kann die Relativlage zwischen Halterung
und Scheibe in relativ engen Grenzen justiert werden,
um unvermeidliche Toleranzen sowohl bei der Halte-
rung selbst als auch an dem Karosserieflansch des
Kraftfahrzeugs auszugleichen.

Es ist weiterhin von Vorzug, wenn die Halterung
Mittel zur Befestigung des Schneidwerkzeugs an der
Halterung aufweist.

Hierdurch wird eine feste Einheit zwischen
Schneidwerkzeug und Halterung gebildet, wodurch die
Handhabung der so gebildeten Vorrichtung erheblich
erleichtert wird.

Dabei ist es bevorzugt, wenn die Befestigungsmittel
ein Band mit KlettenverschluB aufweisen, das an der
Halterung befestigt ist und dazu ausgelegt ist, das
Schneidwerkzeug zu umgreifen.

Auf diese Weise kann das Schneidwerkzeug ein-
fach und schnell an der Halterung festgelegt und wieder
von dieser geldst werden.

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfihrungs-
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form ist das Band um einen an der Halterung festgeleg-
ten Befestigungsansatz gefihrt und an diesem
befestigt.

Durch diese MaBnahme wird einerseits ein guter
KraftschluB erreicht. Zum anderen ist das Band unver-
lierbar an der Halterung gehalten, so daB es nicht verlo-
rengehen kann.

In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung liegt der
Anstellwinkel im Bereich zwischen 2° und 15°, vorzugs-
weise im Bereich zwischen 5° und 10°.

Mit derartigen Anstellwinkeln wird zum einen das
Ziel erreicht, das Messer in eine bestimmte Richtung
weg von dem Gummiwulst und hin zu dem Karosserie-
flansch zu fohren. Andererseits wird mit solchen
Anstellwinkeln kein allzu hoher Druck auf den Karosse-
rieflansch ausgeilbt und es ist keine allzu groBe Vor-
schubkraft in Schnittrichtung erforderlich.

GemanB einer weiteren bevorzugten Ausflihrungs-
form der Erfindung weist das Schneidmesser winklig
zur Schnittrichtung zwei Kanten auf, von denen zumin-
dest die aufgrund des Anstellwinkels einen gréBeren
Abstand zur Scheibe aufweisende Kante mit einer
Schneide versehen ist. Die aufgrund des Anstellwinkels
einen geringeren Abstand zur Scheibe aufweisende
Kante ist vorzugsweise stumpf ausgebildet.

Hierdurch wird erreicht, daB die aufgrund des
Anstellwinkels vorgegebene Schnittrichtung immer ein-
gehalten wird. Dies ist insbesondere wichtig, da die Vor-
richtung beim Heraustrennen einer Scheibe eine
Drehung von 360° vollzieht und insbesondere ungeiibte
Arbeiter dabei leicht die zulassige Schnittrichtung mit
der unzulassigen Schnittrichtung verwechseln.

Geman einer besonders bevorzugten Ausflihrungs-
form ist das Schneidmesser im Bereich seiner Schneide
etwa senkrecht zur Schnittrichtung um einen vorgege-
benen Biegewinkel abgebogen.

Durch diese MaBnahme wird erreicht, daf3 das
Schneidmesser (ber seinen gesamten sich in den
Raum zwischen Karosserieflansch und Scheibe
erstreckenden Abschnitt mdglichst nahe am Karosse-
rieflansch und damit maximal weit entfernt von der
Gummidichtung gefihrt werden kann. Diese MaB-
nahme wird unabhangig von einer Neigung der Schnitt-
ebene des Schnittmessers in  Schnittrichtung
gegenuber der Scheibe um einen vorgegebenen
Anstellwinkel als eigene Erfindung angesehen.

Dabei ist es bevorzugt, wenn der Biegewinkel im
Bereich zwischen 15° und 30°, vorzugsweise im
Bereich zwischen 20° und 25°, liegt.

Bei derartigen Biegewinkeln wird einerseits das Ziel
erreicht, den zwischen Karosserieflansch und Scheibe
eintauchenden Abschnitt des Schneidmessers még-
lichst nahe am Karosserieflansch zu fuhren. Anderer-
seits ergibt sich bei diesen Biegewinkeln eine
ergonomisch besonders sinnvolle Stellung der aus der
Schneidvorrichtung und der Halterung gebildeten Vor-
richtung relativ zu der Scheibe.

GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfin-
dung ist die Schneide des Schneidmessers gehértet,
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wobei die Harte der Schneide im Bereich zwischen 52
und 60 HRc (Rockwell-Harte), vorzugsweise bei 56
HRg, liegt.

Bei einer solchen Harte der Schneide ergibt sich
Uber eine lange Lebensdauer ein besonders sauberer
Schnitt und damit eine geringe erforderliche Vorschub-
kraft wahrend des Schnittes.

In zusatzlicher Weiterbildung der Erfindung ist das
Ende des Schneidmessers mit einer Rundung mit
einem Radius im Bereich zwischen 4 und 7 mm, vor-
zugsweise von etwa 5 bis 6 mm, versehen.

Eine Rundung mit einem solchen, vergleichsweise
groBen Radius verringert vorteilhafterweise die wah-
rend des Schneidvorgangs auf dem Karosserieflansch
ausgelibten Druckkrafte und damit die Gefahr, Bescha-
digungen an dem Lack hervorzurufen. Es versteht sich,
daB das Schneidmesser im Bereich der Rundung
stumpf sein kann.

Vorzugsweise ist das Ende des Schneidmessers
mit einer Verdickung versehen.

Diese MaBnahme hat den Vorteil, daf3 die wéahrend
der Fuihrung des Schneidmessers an dem Karosserie-
flansch auf diesen aufgebrachten Druckkrafte weiter
minimiert sind.

Es versteht sich, daB3 die vorstehend genannten
und die nachstehend noch zu erlduternden Merkmale
der Erfindung nicht nur in der jeweils angegebenen
Kombination, sondern auch in anderen Kombinationen
oder in Alleinstellung verwendbar sind, ohne den Rah-
men der Erfindung zu verlassen.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung erge-
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung bevor-
zugter Ausfihrungsbeispiele unter Bezugnahme auf die
Zeichnung. Es zeigen:

eine Seitenansicht einer ersten Ausfiih-
rungsform einer Vorrichtung zum erfin-
dungsgemaBen Durchtrennen des
Klebewulstes einer aufgeklebten Scheibe;

Fig. 1

Fig. 2 eine Teilansicht einer Aufnahmeplatte

gemaR Fig. 1 von rechts gesehen;

einen Schnitt durch einen Karosserie-
flansch mit einer Scheibe, die gegentber
dem Flansch randseitig durch eine umlau-
fende Dichtlippe verbunden ist und seitlich
Uber einen Klebewulst mit dem Flansch ver-
klebt ist, am Beispiel einer Heckscheibe, mit
einem Schneidmesser im Einsatz;

Fig. 3

Fig. 4 eine Aufsicht des Schneidmessers geman

Fig. 3;

eine Seitenansicht einer weiteren Ausfih-
rungsform einer erfindungsgeméBen Vor-
richtung zum Durchtrennen des
Klebewulstes einer aufgeklebten Scheibe;

Fig. 5
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Fig. 6 eine teilweise weggebrochene Vorderan-
sicht der Halterung der Vorrichtung von Fig.
5;

Fig. 7 eine Vorderansicht einer Adapterplatte, die
zur Anbringung an einer Halterung einer
erfindungsgeméafBen Vorrichtung geeignet
ist;

Fig. 8 eine Rickansicht der Halterung der Vorrich-
tung von Fig. 5;

Fig. 9 eine Draufsicht auf eine weitere Ausflh-
rungsform eines Schneidmessers eines
Schneidwerkzeugs der erfindungsgemaBen
Vorrichtung;

eine Seitenansicht des Schneidmessers
von Fig. 9;

Fig. 10

eine Teilschnittansicht durch einen Karos-
serieflansch mit  einer aufgeklebten
Scheibe, die gegentber dem Flansch rand-
seitig durch eine umlaufende Dichtlippe ver-
bunden ist und seitlich Uber einen
Klebewulst mit dem Flansch verklebt ist, am
Beispiel einer Heckscheibe, mit dem
Schneidmesser gemal Fig. 5 im Einsatz;
und

Fig. 11

Fig. 12 eine Teilschnittansicht entlang der Linie VIII-

VIl von Fig. 11.

In Fig. 1 ist eine erfindungsgemaBe Vorrichtung ins-
gesamt mit der Ziffer 10 bezeichnet. Die Vorrichtung 10
umfaBt eine Halterung 20 zur Aufnahme eines Schneid-
werkzeuges 12 mit einem Oszillationsantrieb 14
bekannter Bauart, an dessen Abtriebswelle 15 ein ins-
gesamt mit der Ziffer 50 bezeichnetes Schneidmesser
befestigt ist. Durch den Oszillationsantrieb 14 wird die
Abtriebswelle 15 mit hoher Frequenz im Bereich von
etwa 10.000 bis 20.000 Schwingungen pro Minute und
mit kleinem Verschwenkwinkel, vorzugsweise zwischen
etwa 1° und 5°, um die Oszillationsachse 16 hin- und
hergeschwenkt. Die Oszillationsachse 16 liegt dabei
konzentrisch zu einem Mittelpunkt einer Befestigungs-
6ffnung 58, die wie aus Fig. 4 ndher zu ersehen ist, an
einem Ende des Schneidmessers 50 vorgesehen ist.

Die Halterung 20 umfaBt einen ersten, vorderen
Schenkel 24 und einen zweiten, hinteren Schenkel 26,
die von einer Grundplatte 22 schrag nach oben in Rich-
tung zum Schneidwerkzeug 12 hin abstehen. An jedem
der beiden Schenkel 24, 26 ist eine Aufnahmeplatte 28,
38 vorgesehen, in der jeweils eine Ausnehmung 45 vor-
gesehen ist, auf der eine rutschfeste Auflage 46 ange-
ordnet ist, wie dies aus Fig. 2 zu ersehen ist.

Das Schneidwerkzeug 12 ist mit dem vorderen
Ende seines Gehauses 13 im Bereich des Getriebekop-
fes, von dem der Oszillationsantrieb 14 aufgenommen
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ist, auf eine rutschfeste Auflage 36 in der Aufnahmedft-
nung der Aufnahmeplatte 28 des ersten Schenkels 24
eingesetzt und mit seinem hinteren Ende auf die rutsch-
feste Auflage 46 in der Ausnehmung 45 an der Aufnah-
meplatte 38 des zweiten Schenkels 26.

Es versteht sich, daf3 die Form der Ausnehmungen
in den Aufnahmeplatten 28, 38 an die jeweilige Form
des Gehéduses 13 des Schleifwerkzeuges 12 angepaft
ist, um so eine formschllssige Aufnahme und einen
sicheren Halt beim Auflegen des Schneidwerkzeuges
12 auf die Halterung 20 zu gewahrleisten. So kann die
Ausnehmung 45 an der zweiten, hinteren Aufnahme-
platte 38 etwa kreissektorférmig ausgebildet sein, wenn
das Geh&use 13 in seinem hinteren Bereich entspre-
chend gerundet ist, wahrend die entsprechende Aus-
nehmung an der ersten, vorderen Aufnahmeplatte 28
bspw. rechteckférmig ausgebildet sein kann, sofern das
Gehéduse 13 in diesem Bereich eine entsprechende
Form aufweist. Eine derartige Geometrie hat den
zusétzlichen Vorteil, daB das Schneidwerkzeug 12 bei
formschlissiger Aufnahme in den Ausnehmungen der
Aufnahmeplatten 28, 38 gleichzeitig gegen Verdrehen
gesichert ist.

Die beiden Schenkel 24, 26 sind zueinander etwa
parallel angeordnet und schlieBen mit der Grundplatte
22 einen Winkel von etwa 80° ein.

Beide Schenkel 24, 26 sind in ihrer Lange verstell-
bar ausgebildet. Hierzu ist endseitig an der Grundplatte
22 jeweils eine Tragerplatte 29 bzw. 39 einstlickig ange-
formt, auf der die jeweilige Aufnahmeplatte 28 bzw. 38
parallel verschiebbar ist und mittels jeweils einer
Schraube 30 bzw. 40, die in einem Langsschlitz 34 bzw.
44 an der Tragerplatte 29 bzw. 39 gefiihrt ist, durch
Festziechen einer Fligelmutter 32 bzw. 42 in der
gewtinschten Lage fixierbar ist. Die Lange der Schenkel
24 kann somit auf einfache Weise verstellt werden,
indem die Flugelmuttern 32 bzw. 42 geldst werden und
die Aufnahmeplatten 28 bzw. 38 mit ihren Schrauben 30
bzw. 40, in den Langsschlitzen 34 bzw. 44 gefiihrt ver-
schoben werden und anschlieBend durch Festziehen
der Fligelmuttern 32 bzw. 42 wieder fixiert werden. Es
versteht sich, daB die Lange der Tragerplatten 29 bzw.
39, der Aufnahmeplatten 28 bzw. 38 und der Langs-
schlitze 34 bzw. 44 in einem weiten Bereich variiert wer-
den kann, um zahlreiche Variationsméglichkeiten far
den Abstand und die Winkellage des Schneidwerkzeu-
ges 12 in bezug auf die Grundplatte 22 zu erlauben.
Zusatzlich kénnen etwa an den Tragerplatten 29, 39
verschiedene Markierungen flr bestimmte Anwen-
dungsfalle vorgesehen sein.

Am unteren Ende der Grundplatte 22 sind insge-
samt vier Fihrungselemente 48 in Form von nach unten
hervorstehenden FlBen angeschraubt, die mittels
Federn 49 gegen ein Lésen gesichert sind. Die Fuh-
rungselemente bestehen vorzugsweise aus einem auf
der Scheibe leicht gleitfahigen Kunststoff, wahrend die
Grundplatte 22, die Tragerplatten 29, 39 und die Auf-
nahmeplatten 28, 38 aus Metall oder einem geeigneten
Kunststoff ausreichender Stabilitdt bestehen kénnen,
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wobei eine Drahtkonstruktion oder eine Konstruktion
aus durchsichtigem Kunststoff eine gute Sicht auf die
Scheibe erméglicht.

Beim Arbeiten wird die Halterung 20 mit ihren Fih-
rungselementen 48 auf der Oberflache der Scheibe ent-
langgefihrt, wie dies im einzelnen nachfolgend
beschrieben wird. Dabei ist die Winkellage und der
Abstand des Schneidmessers 50 in bezug auf die Ober-
flache der Scheibe durch die Halterung 20 vorgegeben
und kann durch Verstellung der Aufnahmeplatten 28
bzw. 38 an die jeweiligen geometrischen Erfordernisse
angepaft werden.

Da somit die Relativiage des Schneidmessers 50 in
bezug auf die Scheibe bzw. den Karosserieflansch, in
den die Scheibe eingeklebt ist, vorgegeben ist, kdnnen
auch weniger getbte Arbeiter unter Verwendung dieser
Halterung 20 einen Klebewulst durchtrennen, ohne daB3
dabei Beschadigungen auftreten.

In Fig. 3 ist ein Ausschnitt aus einem Karosserie-
flansch 70 dargestellt, der einen etwa U-férmigen Quer-
schnitt aufweist, dessen rechter Schenkel an der
Innenseite des Fahrzeugs durch einen Innenschenkel
72 in Richtung zum Innenraum des Fahrzeugs hin ver-
langert ist. Eine Scheibe 64, im dargestellten Fall eine
Heckscheibe, ist Uber einen vollstédndig umlaufenden
Klebewulst 66 mit dem etwa parallel verlaufenden
Innenschenkel 72 des Flansches 70 verklebt. Der Rand
74 der Scheibe 64 ist zusatzlich durch eine umlaufende
Gummidichtlippe 68 gegen den Flansch 70 abgedichtet.

In Fig. 3 ist ein Schneidmesser 50 zum Durchtren-
nen des Klebewulstes 66 in seiner Endlage eingezeich-
net, die sich ergibt, wenn das Schneidmesser 50 beim
Durchtrennen des Klebewulstes 66 mit seinem &uBeren
Ende 60 am Flansch 70 anschlagt.

Das Schneidmesser 50 weist ein hinteres Befesti-
gungsteil 52 auf, in dem die Befestigungséffnung 58, die
als Mehrkantdffnung ausgebildet ist, vorgesehen ist.
Das Befestigungsteil 52 geht Uber ein zweimal gegen-
laufig abgewinkeltes Zwischenteil 54 in ein Schneidteil
56 Uber, das im Querschnitt gewdlbt ist, und zwar in
bezug auf eine Ebene, die sich senkrecht zur Oszillati-
onsachse 16 des Schneidwerkzeuges 12 durch das
Befestigungsteil 52 erstreckt, konvex gewoélbt ist, wie
dies aus Fig. 3 zu ersehen ist. Durch die infolge des
zweifach gewinkelten Zwischenteils 54 gekrépfte Aus-
fuhrung des Schneidmessers 50 wird in Verbindung mit
der konvexen Wélbung des Schneidteils 56 eine beson-
ders gunstige Geometrie des Schneidmessers 50
erreicht, durch die eine Beschadigung der Dichtlippe 68
beim Durchtrennen des Klebewulstes 66 vermieden
wird.

Dies ist in vielen Fallen von Bedeutung, da bei
einem Wechsel der Scheibe 64 in der Regel nur der
Klebewulst 66 ersetzt werden muB, jedoch die Dicht-
lippe 68 vorzugsweise wiederverwendet wird, wodurch
die Reparaturkosten niedrig gehalten werden.

Das Schneidteil 56 ist beidseitig mit einer Schneid-
kante 62 versehen, die am Zwischenteil 54 beginnt und
sich bis kurz vor das auBere, der Befestigungséffnung
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58 gegentberliegende Ende 60 des Schneidteils 56
erstreckt. Wie aus den Fig. 3 und 4 zu ersehen ist, ist
das Ende 60 abgerundet, um bei einem unbeabsichtig-
ten Bertihren des Flansches 70 mit diesem Ende 60
eine Beschadigung weitgehend zu vermeiden. Da es
sich lediglich um eine oszillierende Bewegung mit klei-
nem Schwenkwinkel und hoher Frequenz handelt, tre-
ten bei der Bertihrung des Flansches 70 mit dem Ende
60 in der Regel nur Druckspannungen auf, die zu kei-
nem Durchtrennen und zu keinem Abplatzen der Lack-
schicht fuhren. Durch die besondere Form des
Schneidmessers 50 und durch die sichere Fuhrung und
Festlegung der Relativiage des Schneidmessers 50 in
bezug auf die Scheibe 64 und den Flansch 70 kann auf
jeden Fall eine Beschadigung der Dichtlippe 68 sicher
vermieden werden, so daB diese nach einem Wechsel
der Scheibe 64 normalerweise wiederverwendet wer-
den kann.

Fig. 5 ist eine abgewandelte Ausfihrung einer erfin-
dungsgemaBen Vorrichtung zum Durchirennen des
Klebewulstes einer aufgeklebten Scheibe mit der Ziffer
110. Die Vorrichtung 110 umfaBt ein Schneidwerkzeug
112 bekannter Bauart sowie eine Halterung 114, mit der
das Schneidwerkzeug 112 formschlussig verbindbar ist.

Das Schneidwerkzeug 112 weist ein léngliches
Gehduse 116 sowie einen Oszillationsantrieb 118
bekannter Bauart auf, an dessen Abtriebswelle 120 ein
Schneidmesser 124 befestigt ist. Durch den Oszillati-
onsantrieb 118 wird die Abtriebswelle 120 mit hoher
Frequenz im Bereich von etwa 10.000 bis 25.000
Schwingungen pro Minute und mit kleinem Ver-
schwenkwinkel, vorzugsweise zwischen etwa 1 und 5°,
um eine Oszillationsachse 122 hin- und hergeschwenkt.
Die Oszillationsachse 122 liegt dabei konzentrisch zu
einem Mittelpunkt einer Befestigungséffnung 154, die
an einem Ende des Schneidmessers 124 vorgesehen
ist, wie aus Fig. 9 naher zu ersehen ist.

Die Halterung 114 umfaBt einen ersten, vorderen
Schenkel 128 und einen zweiten, hinteren Schenkel
130, die von einer Grundplatte 126 schrag nach oben in
Richtung zum Schneidwerkzeug 112 hin abstehen. Die
beiden Schenkel 128, 130 sind zueinander etwa parallel
angeordnet und schlieBen mit der Grundplatte 126
einen Winkel o von etwa 80° ein. Der hintere Schenkel
130 ist etwas langer als der vordere Schenkel 128, so
daB das auf die Schenkel 128, 130 aufgesetzte
Schneidwerkzeug 112 schrag zur Grundplatte 126 aus-
gerichtet ist.

An der Grundplatte 126 sind zwei vordere Fuh-
rungselemente 132 sowie ein hinteres Fluhrungsele-
ment 133 (vergl. Fig. 6) vorgesehen, die von der
Unterseite der Grundplatte 126 senkrecht nach unten
abstehen. Die Fiihrungselemente 132, 133 sind als Ver-
stellschrauben ausgebildet, deren Drehstellung bezlg-
lich der Grundplatte 126 durch Federn 134 gesichert ist.
Es versteht sich, daB zumindest die Schraubenké&pfe
mit einem reibungsarmen Uberzug, vorzugsweise aus
Kunststoff, Gberzogen sind.

An der Ruckseite des hinteren Schenkels 130 ist
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ein Befestigungsansatz 136 mittels zweier Schrauben
138 festgelegt (siehe auch Fig. 8). Ein Band 140 mit
KlettenverschluB ist um den Befestigungsansatz 136
herumgefiihrt und an diesem mittels einer Schraube
142 festgelegt.

Wie aus Fig. 6 zu sehen ist, weist der vordere
Schenkel 128 eine Ausnehmung 146 auf, die gegen-
Uber der Schenkelachse A um einen Winkel 8 schrag
ausgerichtet ist. Die Ausnehmung 146 ist so an das
Gehause 116 des Schneidwerkzeugs 112 angepaft,
daf dieses formschlissig in der Halterung 114 gehalten
wird.

Durch die schrage Ausrichtung der Ausnehmung
146 wird das in Fig. 6 schematisch angedeutete
Schneidmesser 124 des in die Halterung 114 einge-
setzten Schneidwerkzeugs 112 geneigt. Genauer
gesagt, wird die Schnittebene E des Schneidmessers
124 in Schnittrichtung R gegentber der Grundplatte
126 - und damit gegenulber einer Scheibe, auf der die
Halterung gefliihrt wird - um einen vorgegebenen
Anstellwinkel B geneigt, der gleich dem Winkel der
Schragstellung der Ausnehmung 146 bezlglich der
Schenkelachse A ist. Eine Schneide 125 des Schneid-
messers 124 weist somit von der Grundplatte 126 - und
damit von der Scheibe - weg. Der Anstellwinkel B
betragt etwa 7°.

Fig. 7 zeigt eine Adapterplatte 148, die an einer
Halterung einer alternativen Ausfihrungsform der erfin-
dungsgemaBen Vorrichtung mittels zweier Befesti-
gungshaken 150 befestigbar ist. Die Adapterplatte 148
ist im Querschnitt keilférmig mit einem Keilwinkel y und
weist von der Unterseite hervorstehende Fihrungsele-
mente in Form von FiBen 132" und 133" auf. Die Adap-
terplatte 148 ist insbesondere zur Befestigung an
solchen Halterungen geeignet, die nicht Uber eine
schrag ausgerichtete Aufnahme 146, sondern lber eine
vertikal ausgerichtete Ausnehmung verfigen. Die
Adapterplatte ist daher zur Erganzung bereits vorhan-
dener Halterungen geeignet, die nicht mit einer schrag
ausgerichteten Aufnahme 146 zum Anstellen des
Schneidmessers 124 versehen sind. Dariiber hinaus ist
es maoglich, an eine in diesem Fall als Grundhalterung
bezeichnete Halterung mit vertikal ausgerichteter Aus-
nehmung zur formschlissigen Aufnahme des Schneid-
werkzeugs 112 unterschiedliche Adapterplatten 148 mit
gegebenenfalls unterschiedlichen Keilwinkeln B anzu-
setzen, um die Grundhalterung flr verschiedene
Anwendungen auszurlsten.

Fig. 8 zeigt eine Ruckansicht der Halterung 114 der
Figuren 5 und 6. Wie aus dieser Figur zu ersehen ist, ist
der hintere Schenkel 130 der Halterung 114 mit einer
runden Ausnehmung 151 versehen, die an den hinteren
Teil des Gehauses 116 des Schneidwerkzeugs 112
angepabt ist. Der an der Riickseite des hinteren Schen-
kels 130 durch die Schrauben 138 festgelegte Befesti-
gungsansatz 136 ist an die Form der Ausnehmung 151
angepaft und erlaubt so, daB das um ihn gefihrte Band
140 anndhernd absatzlos um das Gehduse 116 des
Schneidwerkzeugs 112 herumgefuhrt und dieses somit
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mittels des Klettenverschlusses an der Halterung 114
festgelegt werden kann.

In den Figuren 9 und 10 ist ein Schneidmesser 124
des Schneidwerkzeugs 112 zum Durchtrennen eines
Klebewulstes einer aufgeklebten Scheibe geman Fig. 5
gezeigt. Das Schneidmesser 124 weist ein hinteres
Befestigungsteil 152 mit einer als Mehrkantéffnung aus-
gebildeten Befestigungséffnung 154, ein gekropftes
Zwischenteil 156 und ein Schneidteil 158 auf. Ein End-
abschnitt 160 des Schneidteils 158 ist um einen Biege-
winkel y = 23° nach oben hin abgebogen. An einer
Kante des Schneidteils 158 ist die Schneide 125 vorge-
sehen. Die gegentberliegende Kante des Schneidteils
158 ist als stumpfe Kante 164 ausgebildet. Das von
dem Endabschnitt 160 gebildete Ende des Schneidteils
158 ist mit einer Rundung 166 versehen, die einen
Radius r von 5,5 mm aufweist und stumpf ausgebildet
ist.

Das Schneidteil 158 ist aus einem flachen Stahl-
band gebildet, wobei die Schneide 125 mit einer Harte
von 56 HRc¢ (Rockwell-Harte) gehértet ist.

In Fig. 11 ist ein Ausschnitt aus einem Karosserie-
flansch 170 dargestellt, der einen etwa S-férmigen
Querschnitt aufweist, dessen rechter Schenkel als zum
Innenraum des Fahrzeugs weisender Innenschenkel
172 zur Befestigung einer Heckscheibe 174 ausgebildet
ist. Die Scheibe 174 ist Giber einen vollstandig umlaufen-
den Klebewulst 176 mit dem etwa parallel zur Oberfla-
che der Scheibe verlaufenden Innenschenkel 172 des
Flansches 170 verklebt. Der Rand der Scheibe 174 ist
zusatzlich durch eine umlaufende Gummidichtlippe 178
gegen den etwa senkrecht vom Innenschenkel 172
abstehenden Teil des Flansches 170 abgedichtet.

Ein Durchtrennen des Klebewulstes 176 zum
Losen der Scheibe 174 von dem Karosserieflansch 170
ist erforderlich, wenn die Scheibe aufgrund eines
Sprunges oder dergleichen auszutauschen ist. Haufiger
ist jedoch der Fall, daB eine unversehrte Heckscheibe
aus einem Unfallfahrzeug herauszutrennen ist. Bei letz-
terem Fall ist insbesondere darauf zu achten, dafB die
fest mit der Scheibe 174 verbundene Gummidichtlippe
178 nicht beschadigt wird, um die Wiederverwendbar-
keit der Scheibe 174 zu gewéhrleisten.

Zum Durchtrennen des Klebewulstes 176 wird die
Vorrichtung 110 auf die Scheibe 174 aufgesetzt und das
Schneidmesser 124 oder das in Fig. 11 gezeigte
Schneidmesser 124’ an einer Stelle durch den Klebe-
wulst 176 hindurch in den Raum zwischen dem Innen-
schenkel 172 und der Scheibe 174 gefiihrt, so daB sich
die in Fig. 11 gezeigte Position des Schneidmessers
ergibt.

Das Schneidmesser 124’ gleicht dem in den Figu-
ren 9 und 10 gezeigten Schneidmesser 124 mit dem
einzigen Unterschied, daB das Ende des Schneidteils
158 mit einer Verdickung 168 versehen ist. Abgesehen
hiervon wird das Schneidmesser 124’ jedoch auf die
gleiche Weise verwendet wie das Schneidmesser 124
der Figuren 9 und 10.

Wie es in Fig. 11 zu sehen ist, liegt der Endab-
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schnitt 160 des Schneidteils 158 durch dessen Abbie-
gung um den Winkel sehr nahe an dem Innenschenkel
172 des Karosserieflansches 170 und ist etwa parallel
zu diesem ausgerichtet. Durch diese MaBnahme hat
das Schneidmesser 124, 124’ eine maximale Entfer-
nung von der Gummidichtlippe 178.

Wahrend des Schnittes kann das Schneidmesser
124, 124’ bis zum Anschlag an den Karosserieflansch
170 in den Raum zwischen Innenschenkel 172 und
Scheibe 174 eingeflhrt werden. Aufgrund der oszillie-
renden Schneidtechnik wird hierbei kein unzulassig
hoher Druck auf den Karosserieflansch 170 ausgeubt,
so daB die Anlage des Schneidmessers 124, 124" an
dem Karosserieflansch 70 nicht zu Lackbeschadigun-
gen flhren kann. Aufgrund der Anstellung des Schneid-
messers 124, 124" um den Winkel B liegt die
obenliegende Kante des Endabschnittes 160 des
Schneidmessers 124, 124" wahrend des Schneidvor-
gangs an dem Innenschenkel 172 an, wodurch das
Schneidmesser 124, 124’ frotz der Anstellung um den
Winkel p wahrend des Schneidvorgangs parallel zum
Innenschenkel 172 - und damit zur Scheibe 174 -
gefiihrt wird.

Aus Fig. 12 ist weiterhin zu ersehen, daB die
Schneide 125 des Messers 124, 124’ wahrend des
Schneidvorgangs weiter von der Scheibe 174 entfernt
ist als die stumpfe Kante 164, so daB die Schneide 125
immer eine maximale Entfernung zu der Gummidicht-
lippe 178 hat und Beschadigungen derselben wahrend
des Schneidvorgangs damit ausgeschlossen sind. Auf-
grund der stumpfen Ausbildung der Kante 164 kann das
Messer 124, 124' nicht versehentlich entgegen der
Schnittrichtung R bewegt werden. Bertihrungen der
stumpfen Kante 164 mit der Gummidichtlippe 178 kén-
nen nicht zu Beschadigungen letzterer fahren.

Mit der erfindungsgeméaBen Vorrichtung 110 kén-
nen auch ungelbte Arbeiter den Klebewulst 176 einer
aufgeklebten Scheibe 174 leicht und sicher unter Aus-
schluB der Gefahr, daB die an der Scheibe 174 befe-
stigte  Gummidichtlippe 178 beschadigt wird,
durchtrennen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Durchtrennen des Klebewulstes
(66; 176) einer aufgeklebten Scheibe (64; 174), ins-
besondere an einem Kraftfahrzeug, mit einem
Schneidwerkzeug (12; 112), das einen Oszillations-
antrieb (14; 118) zum oszillierenden Antrieb eines
Schneidmessers (50; 124; 124") aufweist, gekenn-
zeichnet durch eine sich an der Scheibe (64; 174)
abstitzenden Halterung (20; 114) zur Aufnahme
des Schneidwerkzeugs (12; 112) und zur Fihrung
des Schneidmessers (50; 124; 124) in einem vor-
gegebenen Abstand von der Scheibe (74).

2. \Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB3 die Halterung (20; 114) sich an der
Oberflache der Scheibe (64; 174) abstlitzende Fuh-
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10.

11.

rungselemente (48; 132, 133; 132', 133") aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Halterung eine Grund-
platte (22; 126) aufweist, von der ein erster (24;
128) und ein zweiter (26; 130) Schenkel winklig
abstehen, die zur Aufnahme des Schneidwerkzeu-
ges (12; 112) ausgebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fihrungselemente (48; 132, 133;
132", 133") als von der Grundplatte (22; 126) her-
vorstehende FlBe ausgebildet sind, die eine Ver-
schiebung auf der Oberflache der Scheibe (64;
174) erlauben.

Halterung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schenkel (24; 26; 128,
130) jeweils eine Aufnahmeplatte (28, 38; 128, 130)
umfassen, an deren der Grundplatte (22; 126)
abgewandter Seite jeweils eine Ausnehmung (45;
146) vorgesehen ist, die an die Form des Gehau-
ses (13; 116) des Schneidwerkzeuges (12; 112)
angepaft ist, um dieses zumindest teilweise aufzu-
nehmen.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspri-
che 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB an
zumindest einem der Schenkel (24, 26; 130) ein
Stellelement (30, 32, 34, 40, 42, 44; 142) zur Ver-
stellung der Lange des Schenkels (24; 26; 130) vor-
gesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zumindest einer (24; 26) der beiden
Schenkel eine von der Grundplatte (22; 126) wink-
lig abstehende Tragerplatte (29, 39) umfaBt, mit der
die Aufnahmeplatte (28, 38; 138) parallel und in
Langsrichtung des Schenkels (24, 26; 130) verstell-
bar verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, dafl die Ausnehmungen (45) mit
einem Antirutschbelag (36; 46) versehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 3 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schenkel (24; 26;
130) einen stumpfen Winkel (o), vorzugsweise
einen Winkel (a) zwischen etwa 70° und 90°, mit
der Grundplatte (22; 126) einschlieen.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schnittebene (E) des Schneidmessers (124; 124")
in Schnittrichtung (R) gegentiber der Scheibe (174)
um einen vorgegebenen Anstellwinkel (B) geneigt
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
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zeichnet, daB die Halterung (114) mit Mitteln (146;
148) zum formschllissigen Halten des Schneid-
werkzeuges (112) in einer gegentber der Scheibe
(174) um den Anstellwinkel (B) geneigten Stellung
versehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2 und 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Fuhrungselemente als
von der Grundplatte (126) hervorstehende FuBe
ausgebildet sind, deren Lange so bemessen ist,
daB die Grundplatte (126) um den Anstellwinkel ()
gegentber der durch die FlBe gebildeten Schei-
benanlageflache geneigt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10, 11 oder 12, dadurch
gekennzeichnet, daB wenigstens einer (128) der
Schenkel (128, 130) mit einer Ausnehmung (146)
versehen ist, die das Schneidwerkzeug (112) form-
schlissig wenigstens teilweise umgreift und die
gegenuber der Schenkelachse (A) um den Anstell-
winkel (B) schrag ausgerichtet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daB die Halterung (114)
eine keilférmige Adapterplatte (148) aufweist, die
an der Grundplatte (126) befestigbar ist und deren
Keilwinkel gleich dem Anstellwinkel (p) ist.

Vorrichutng nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Adapterplatte (148) Fiihrungsele-
mente (132", 133") aufweist, die eine Verschiebung
der Vorrichtung (110) auf der Oberflache der
Scheibe (174) gestatten.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 13, 14 oder
15, dadurch gekennzeichnet, daB die Flhrungsele-
mente (132, 133) als Verstellschrauben (132, 133)
ausgebildet sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Befe-
stigungsmittel (136, 140) zur Befestigung des
Schneidwerkzeuges (111) an der Halterung (114)
mit einem Band (140) mit KlettenverschluB vorge-
sehen sind, das an der Halterung (114) befestigt ist
und dazu ausgelegt ist, das Schneidwerkzeug
(112) zu umgreifen.

Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Band (140) um einen an der Hal-
terung (114) festgelegien Befestigungsansatz
(136) geflhrt ist und an diesem befestigt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 - 18,
dadurch gekennzeichnet, dafB der Anstellwinkel ()
im Bereich zwischen 2° und 15°, vorzugsweise im
Bereich zwischen 5° und 10°, liegt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 - 19,
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dadurch gekennzeichnet, daB das Schneidmesser
(124; 124" winklig zur Schnittrichtung (R) zwei
Kanten aufweist, von denen zumindest die auf-
grund des Anstellwinkels (B) einen gréBeren
Abstand zur Scheibe (174) aufweisende Kante mit
einer Schneide (125) versehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die aufgrund des Anstellwinkels (B)
einen geringeren Abstand zur Scheibe (174) auf-
weisende Kante (164) stumpf ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 - 21,
dadurch gekennzeichnet, daB das Schneidmesser
(124) im Bereich seiner Schneide (125) etwa senk-
recht zur Schnittrichtung um einen vorgegebenen
Biegewinkel (y) abgebogen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Biegewinkel (y) im Bereich zwi-
schen 15° und 30°, vorzugsweise im Bereich
zwischen 20° und 25°, liegt.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 - 23,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schneide (125)
des Schneidmessers (50; 124, 124") gehartet ist
und daB die Harte der Schneide (125) im Bereich
zwischen 52 und 60 HRc (Rockwell-Harte), vor-
zugsweise bei 56 HRc, liegt.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 - 24,
dadurch gekennzeichnet, daB das Ende des
Schneidmessers (124) mit einer Rundung (166) mit
einem Radius (r) im Bereich zwischen 4 und 7 mm,
vorzugsweise von etwa 5 bis 6 mm, versehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 - 25,
dadurch gekennzeichnet, daB das Ende des
Schneidmessers (124) mit einer Verdickung (168)
versehen ist.

Halterung far eine Vorrichtung (10; 110) zum
Durchtrennen eines Klebewulstes (66; 176) einer
aufgeklebten Scheibe (64; 174) nach einem der
Anspriiche 1 - 26.
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