EP 0 813 961 A1

VAR AR
(19)

0 European Patent Office

Office européen des brevets (11) EP 0 81 3 961 A1
(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG
(43) Veroffentlichungstag: (51) Int. CL.5: B41F 31/00, B41F 35/02

29.12.1997 Patentblatt 1997/52
(21) Anmeldenummer: 97106619.6

(22) Anmeldetag: 22.04.1997

(84) Benannte Vertragsstaaten: (72) Erfinder:
AT BE CH DE FR GBIT LI NL SE « Hummel, Peter
63069 Offenbach (DE)
(30) Prioritat: 22.06.1996 DE 19625029 « Ortner, Robert

(71) A d 63755 Alzenau (DE)
nmelder:

MAN Roland Druckmaschinen AG (74) Verireter: Stahl, Dietmar

63075 Offenbach (DE) MAN Roland Druckmaschinen AG,
Abteilung FTB/S,

Postfach 101264

63012 Offenbach (DE)

(54) Offsetdruckvorrichtung fiir Rotationsdruckmaschinen

(57) Die Erfindung betrifft eine Offsetdruckvorrich-
tung far eine Rotationsdruckmaschine mit einem eine
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Offsetdruckvorrichtung
fir Rotationsdruckmaschinen nach dem Oberbegriff
des Patentanspruches 1.

Eine Offsetdruckvorrichtung dieser Art ist aus der
DE 44 23 286 A1 bekannt. Ein Plattenzylinder tragt
dabei eine fir den feuchtmittelfreien Offsetdruck (Trok-
kenflachdruck) geeignete Druckform, welche mit einer
entsprechenden Druckfarbe eingefarbt wird. Zur Besei-
tigung bzw. zum Verhindern von Verunreinigungen, die
sich negativ im Druckbild auf den Bedruckstoff wider-
spiegeln, ist unabhangig von den vorhandenen Farb-
walzen eine zusaizliche Auftragwalze an die Druckform
an- und abstellbar. Die zusétzliche Aufiragwalze ist in
zwei Betriebsstellungen schaltbar. Dabei ist in der
ersten Betriebsstellung die Aufiragwalze an der Druck-
form angestellt und mit einer differierenden Umfangsge-
schwindigkeit zur Umfangsgeschwindigkeit des
Plattenzylinders betreibbar und in der zweiten Betriebs-
stellung ist die Auftragwalze von der Druckform abge-
stellt, jedoch in das Farbwerk integriert.

Aus der DE-AS 18 08 909 ist eine NaB-Offset-
Druckvorrichtung bekannt. Zum Entfernen von Verun-
reinigungen auf der Druckform ist mindestens eine Auf-
tragwalze von Feucht- oder Farbwerk mit unter-
schiedlicher Umfangsgeschwindigkeit zur Umfangsge-
schwindigkeit des Plattenzylinders mittels einer Zahn-
radfolge (formschlussig) antreibbar. Diese
Verfahrensweise ist fir eine Trocken-Offsetplatte, wel-
che eine nichtmetallische Oberflachenbeschichtung
aufweist, ungeeignet, da die Trocken-Flachdruckplatte
gegenlber einer feuchtmittelfihrenden Druckplatte far
den Offsetdruck weniger verschleiBfest ist. Weiterhin
werden die Verunreinigungen in das Farbwerk bzw.
Feuchtwerk an eine Walze weiter transportiert, wo die
angesammelten Verunreinigungen in bestimmten
Abstanden z.B. im Farbwerk entfernt werden miissen.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Offsetdruckvor-
richtung zu entwickeln, welche die beim Offsetdruck
auftretenden Verschmutzungen spirbar reduziert.

Erfindungsgeman werden im Farbwerk alle form-
schllssig betreibbaren Farbwalzen mit zur Umfangsge-
schwindigkeit des Plattenzylinders unterschiedlicher
Umfangsgeschwindigkeit betrieben, wobei die Farbaui-
tragwalzen selbst keinen formschliissigen Antrieb auf-
weisen. Dazu werden die formschlissig angetriebenen
Farbwalzen innerhalb des Farbwerkes stufenweise mit
zueinander abweichenden Umfangsgeschwindigkeiten
zur Plattenzylinderumfangsgeschwindigkeit rotierend
angetrieben. Die innerhalb des Farbwerkes dem Plat-
tenzylinder n&her angeordneten Farbwalzen werden
dabei vorzugsweise mit geringerer, die dem Plattenzy-
linder weiter entfernt angeordneten Farbwalzen werden
dabei vorzugsweise mit gréBerer Differenz in ihren
Umfangsgeschwindigkeiten zur Umfangsgeschwindig-
keit des Plattenzylinders betrieben. Dadurch wird inner-
halb des Farbwerkes ein Differenzgefélle der
Umfangsgeschwindigkeiten der formschlissig betriebe-
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nen Farbwalzen aufgebaut, welches beispielsweise bei
wenigstens einer, dem Plattenzylinder benachbarten
Farbauftragwalze 2% und bei einer dem Plattenzylinder
am weitesten entfernten, z.B. dem Farbheber benach-
barten, Farbwalze im Walzenzug 10% zur Umfangsge-
schwindigkeit des Plattenzylinders betragt. Dabei
rotieren die formschllssig angetriebenen Farbwalzen,
bezogen auf die Umfangsgeschwindigkeit des Platten-
zylinders, vorzugsweise insgesamt mit geringerer
Umfangsgeschwindigkeit. Alternativ ist ebenso eine
héhere Differenzgeschwindigkeit zur Umifangsge-
schwindigkeit des Plattenzylinders zulassig.

Durch die Abstufung der Differenzgeschwindigkei-
ten der Farbwerkswalzen zur Umfangsgeschwindigkeit
des Plattenzylinders bildet sich an jeder Walzenkontakt-
stelle des Farbwerkes ein Rotationsschlupf aus. Der
Rotationsschlupf ist insbesondere an den Farbauftrag-
walzen durch zwei Kontaktstellen, wobei die erste zum
Plattenzylinder und die zweite zur benachbarten, form-
schlUssig betriebenen Farbwerkswalze besteht, gebil-
det. Der Rotationsschlupf bildet den ,Wischeffekt” der
im Farbwerk die auftretenden Verschmutzungen
(Papierstaub, Butzen efc.) reduziert. Dabei werden die
Verunreinigungen in den Kontaktstellen zerstért oder
splrbar verkleinert, so daB negative Auswirkungen auf
die Druckqualitat ausbleiben. Eine aus dem Stand der
Technik bekannte ,Schmutzfangerwalze" ist dadurch
hinfallig. Die Abstande der Waschzyklen beim Farb-
werkswaschen kénnen dadurch vergr6Bert werden,
was zuséatzlich Waschmittel und Wasser spart. Die
kunststoffbeschichteten = Farbwerkswalzen, welche
erfahrungsgeman anfallig fir den Aufbau fur Verunreini-
gungen sind, brauchen nicht substituiert zu werden.

Um das Auftreten von Verunreinigungen noch stér-
ker zu reduzieren kdénnen die formschllssig rotieren-
den, mit Differenzgeschwindigkeit zur Plattenzylinder-
umfangsgeschwindigkeit angetriebenen Farbwalzen
zusétzlich noch formschlissig axial oszillierend (chan-
gierend) angetrieben werden. Die Changierbewegung
wird reibschlissig auch auf die nicht angetriebenen
Farbwerkswalzen Ubertragen. Dadurch entsteht neben
dem Rotationsschlupf ein Axialschlupf innerhalb jeder
Walzenkontakistelle. Durch diesen zusatzlichen Axial-
schlupf werden die Verschmutzungen zusatzlich ver-
kleinert und kénnen weiter reduziert werden bzw. wird
das Entstehen von Verschmutzungen von Beginn an
verhindert. Die Ausbildung der Offsetdruckvorrichtung
eignet sich dabei fir den wasserlosen Offsetdruck
(Trocken-Flachdruck) als auch fur den NaB-Offsetdruck
unter Verwendung eines Feuchtwerkes.

Die Erfindung soll an einem Ausfihrungsbeispiel
naher erlautert werden.

Dabei zeigt:

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Druck-
werkes flr den wasserlosen Offsetdruck,
Fig. 2 eine schematische Darstellung eines Druck-
werkes flr den NaB-Offsetdruck.
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Erstes Beispiel

Ein erfindungsgemaBes Druckwerk umfaBt einen
Gummituchzylinder 1 sowie einen Plattenzylinder 2, der
eine Trockenflachdruckplatte fir den wasserlosen Off-
setdruck tragt. Dem Plattenzylinder 2 sind vier Farbauf-
tragwalzen 4.1 bis 4.4 an- und abstellbar zugeordnet.
Die Farbauftragwalzen 4.1 bis 4.4 sind Bestandteil
eines durch eine Mehrzahl von Farbwalzen gebildeten
Farbwerkes 5, welches die Trockenflachdruckplatte mit
einer fir den wasserlosen Offsetdruck geeigneten
Druckfarbe einférbt. Dazu wird in bekannter Weise von
einem Farbkasten (ber eine Heberwalze und einen
Walzenzug des Farbwerkes 5 die Druckfarbe auf die
Trockenflachdruckplatte Ubertragen.

Die Farbauftragwalze 4.1 bis 4.4 sind changierbar
im Kontakt mit antreibbaren Farbwalzen 3.1 - 3.4, die im
vorliegenden Beispiel zuséatzlich als Farbreiberwalzen
ausgebildet sind. Die Farbwalzen 3.1 - 3.4 sind form-
schlissig mit dem Plattenzylinder 2 getriebetechnisch
gekoppelt und erhalten neben dem Rotationsantrieb
einen Changierantrieb. Dabei erhalten auch die Farbau-
ftragwalzen 4.1 - 4.4 von den Farbwalzen 3.1 - 3.4 reib-
schliissig einen changierenden Antrieb. In einer
weiteren Ausbildung kann auch jede Farbwalze 3.1 - 3.4
einen Einzelantrieb oder auch einen gemeinsamen,
jedoch vom Plattenzylinder 2 entkoppelten, Antrieb auf-
weisen. Die vom Plattenzylinder 2 am weitesten entfernt
angeordnete Farbwalze 3.3 wird dabei mit gréBerer Dif-
ferenz der Umfangsgeschwindigkeit zur Umfangsge-
schwindigkeit des Plattenzylinders 2 angetrieben als die
dem Plattenzylinder 2 nadher angeordneten Farbwalzen
3.2 und 3.4. Die im Walzenzug des Farbwerkes 5 etwa
mittig angeordnete Farbwalze 3.1 wird mit dazwischen-
liegender Differenzgeschwindigkeit betrieben. Das Dif-
ferenzgefalle wird dabei derart gestuft ausgebildet, daB
die:

- Farbwalze 3.2 mit 2%
- Farbwalze 3.1 mit 4%
- Farbwalze 3.3 mit 6%

Differenzgeschwindigkeit zur Umfangsgeschwindigkeit
formschlissig angetrieben wird. Die Farbwalze 3.4
kann dabei mit 0 % oder 2 % (analog zur Farbwalze 3.2)
formschlUssig angetrieben werden.

Zusétzlich zum Rotationsantrieb weisen die Farb-
walzen 3.1 - 3.4 einen Changierantriecb auf. Die den
Farbwalzen 3.1 - 3.4 benachbarten Ubertragwalzen
(ohne Positionsnummer) sowie die Farbauftragwalzen
4.1 - 4 4 sind changierbar gelagert.

Die Wirkungsweise ist wie folgt: Im Druckbetrieb
werden die Farbwalzen 3.1 - 3.4 standig mit einer zur
Umfangsgeschwindigkeit des Plattenzylinders abwei-
chenden Umfangsgeschwindigkeit angetrieben. Dabei
betragt die Differenz der Umfangsgeschwindigkeiten im
vorliegenden Beispiel maximal 6% und minimal 2%
bzw. 0 % zu der Umfangsgeschwindigkeit des Platten-
zylinders 2. Die Umfangsgeschwindigkeiten der Farb-
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walzen 3.1 - 3.4 sind stets geringer als die
Umfangsgeschwindigkeit des Plattenzylinders 2. Die
Rotations- und Changierbewegung der Farbwalzen 3.1
- 3.4 wird reibschlissig auf die benachbarten Walzen
des Farbwerkes 5 Ubertragen. In den Kontakistellen,
insbesondere zwischen Plattenzylinder 2 und den Farb-
auftragwalzen 4.1 bis 4.4. werden die Verunreinigungen
(Schmutzpartikel, Staub, Papier und Farbpartikel) redu-
ziert. Durch die hdheren Differenzgeschwindigkeiten
bei den vom Plattenzylinder 2 entfernter angeordneten
Farbwalzen 3.3 sowie 3.1 wird das Vordringen von klei-
neren Verunreinigungen innerhalb des Walzenzuges
verhindert. Bei gréBeren der Verunreinigungen werden
die bereits in den Kontakistellen der Farbwalzen 3.2 und
3.4 verkleinerten Verunreinigungen in den weiter ent-
fernten Kontakistellen zuséatzlich verkleinert.

Zweites Beispiel

Das erfindungsgemaBe Druckwerk umfaBt wie im
ersten Beispiel einen Gummituchzylinder 1, einen Plat-
tenzylinder 2, der eine Druckplatte flr den NaB-Offset-
druck tragt und ein Farbwerk 5. Dem Plattenzylinder 2
ist weiterhin ein Feuchtwerk 6 zugeordnet, welches eine
an- und abstellbare Feuchtauftragwalze 7 aufweist. Die
Feuchtauftragwalze 7 ist in bekannter Weise mit einem
Feuchtduktor, der in einem Feuchtmittelbehélter ein-
taucht, gekoppelt. Dem Feuchtduktor ist eine Dosier-
walze zugeordnet. Der Feuchtauftragwalze 7 ist eine
Brickenwalze zur ersten Farbauftragwalze 4.1
zuschaltbar benachbart angeordnet. Bei Bedarf kann
eine weitere Reiterwalze der Feuchtaufiragwalze 7
zugeordnet sein. Das Farbwerk 5 weist formschlissig
antreibbare Farbwalzen 3.1 - 3.4 auf, die neben dem
Rotationsantrieb einen Changierantrieb aufweisen. Die
den Farbwalzen 3.1 - 3.4 benachbarten Ubertrag- bzw.
Farbauftragwalzen 4.1 - 4.4 sind reibschliissig mit den
Farbwalzen 3.1 - 3.4 in Kontakt. Dabei wird die Farb-
walze 3.3 als vom Plattenzylinder entfernteste form-
schllssig antreibbare Walze mit der gréBten Differenz in
der Umfangsgschwindigkeit zur Plattenzylinderum-
fangsgeschwindigkeit betrieben.

Analog zum ersten Beispiel betragt hier das Diffe-
renzgefalle der Umfangsgeschwindigkeiten fur die:

- Farbwalze 3.3 = 10%
- Farbwalze 3.1 =8%
- Farbwalze 3.2 = 4%
- Farbwalze 3.4 =2%

zur Umfangsgeschwindigkeit des Plattenzylinders 2.
Zusatzlich zum Rotationsantrieb weisen die Farbwalzen
3.1 - 3.4 wiederum einen Changierantrieb auf. Die den
Farbwalzen 3.1 - 3.4 benachbarten Ubertragwalzen
sowie die in Kontakt stehenden Farbauftragwalzen 4.1 -
4.4 sind changierbar gelagert.
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Bezugszeichenliste

Gummituchzylinder
Plattenzylinder

3.1-34 Farbwalze
41-44 Farbauftragwalze

5
6
7

Farbwerk
Feuchtwerk
Feuchtauftragwalze

Patentanspriiche

1.

Offsetdruckvorrichtung fir eine Rotationsdruckma-
schine mit einem Plattenzylinder und einem Farb-
werk mit Walzen zum Auftragen von Druckfarbe auf
ein Druckplatte,

dadurch gekennzeichnet,

daB im Farbwerk (5) formschlissig rotierende, mit
Ubertragwalzen und Farbauftragwalzen (4.1 - 4.4)
in Kontakt stehende Farbwalzen (3.1 - 3.4) mit zur
Umfangsgeschwindigkeit des Plattenzylinders (2)
abweichender Umfangsgeschwindigkeit antreibbar
sind, wobei die dem Plattenzylinder (2) entfernt
angeordneten Farbwalzen (3.3 und 3.1) mit einer
groBeren Differenz der Umfangsgeschwindigkeit
als die dem Plattenzylinder (2) benachbart ange-
ordneten, mit changierbaren Farbauftragwalzen
(4.1 - 4.4) reibschlussig in Kontakt stehenden Farb-
walzen (3.2 und 3.4) antreibbar sind.

Offsetdruckvorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB Farbwalzen (3.1 - 3.4) axial changierend
antreibbar sind.

Offsetdruckvorrichtung nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,

daf die maximale Differenz der Umfangsgeschwin-
digkeit der vom Plattenzylinder (2) entferntest
angeordneten Farbwalze (3.3) zur Umfangsge-
schwindigkeit des Plattenzylinders 10% betragt.

Offsetdruckvorrichtung nach Anspruch 1 - 3,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Farbwalzen (3.1 - 3.4) bezlglich der
Umfangsgeschwindigkeit mit einem gestuften Diffe-
renzgefdlle von wenigstens 2% untereinander
antreibbar sind.

Offsetdruckvorrichtung nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Plattenzylinder (2) fir den wasserlosen
Offsetdruck eine Trocken-Flachdruckplatte tragt.

Offsetdruckvorrichtung nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB dem Farbwerk (5) in Drehrichtung des Platten-
zylinders (2) ein Feuchtwerk (6) vorgeordnet ist und
der Plattenzylinder (2) eine fur den NaB-Offset-
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druck geeignete Druckplatte tragt.
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