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(54) Verfahren zum Herstellen einer Einbauéffnung od. dgl. in einer deckseitig beschichteten

Platte, insbesondere Kiichenarbeitsplatte

(57)  Zur rationellen Herstellung einer Einbaudfi-
nung (4) in einer deckseitig beschichteten Kiichenar-
beitsplatte (1), wobeider Offnungsrand (9) mit einer Ein-
fassung aus aushértender Fillmasse (6) versehen ist,
wird zuerst in die Platte (1) von der deckschichtabge-
wandten Seite bis zur Deckschicht (2) eine dem Rand-

verlauf der Einbaudfinung (4) folgende Nut (5) einge-
frast, dann die Fillmasse (6) in die Nut (5) eingebracht
und aushérten gelassen und anschlieBend unter Aus-
schneiden des éfinungsbedingten Plattenabfalls (7) das
Einfassungsprofil (8) des Offnungsrandes (9) aus der
Deckschicht (2) und der Flllmasse (5) spanend heraus-
gearbeitet.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum
Herstellen einer Einbauéfinung od. dgl. in einer deck-
seitig beschichteten Platte, insbesondere Kiichenar-
beitsplatte, wobei der Offnungsrand mit einer Einfas-
sung aus aushartender Fillmasse versehen wird.

Zum Einbau von Kiichengeraten, vor allem Spiilen
oder Waschbecken in Kiichenarbeitsplatten wird bisher
die an das einzubauende Geréat angepaBte Einbaudfi-
nung aus der Platte ausgeschnitten, der Offnungsrand
far den Gerateeinbau durch Einsetzen eines speziellen
Randprofils vorbereitet und das Gerat eingehangt, wo-
bei zur Halterung Befestigungsklammern dienen und
dann die Randfuge mit einem aushéartenden Fillstoff
ausgefugt wird. Eine andere Einbauméglichkeit besteht
darin, daB die Deckschicht im Randbereich freigelegt
und das Gerat mit einem Randflansch von unten an die
Deckschicht angeklebt und dann mit einem ausharten-
den Fillstoff hinterfallt wird. Diese bisherigen Einbau-
verfahren sind somit nur im Herstellerwerk selbst durch-
zuflihren, was dann haufig Transportschwierigkeiten mit
sich bringt, die Verfligung im Randbereich zwischen Ar-
beitsplatte und Einbaugerat bleibt immer ein Schwach-
punkt hinsichtlich der Dichtheit und nicht zuletzt ist der
Einbau verhaltnismaBig aufwendig und umstandlich.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
diese Mangel zu beseitigen und ein Verfahren der ein-
gangs geschilderten Art anzugeben, das rationell durch-
fihrbar ist und auch einen Gerateeinbau an Ort und
Stelle erlaubt, das bei jeder beliebigen Offnung oder
Aussparung angewendet werden kann und das vor al-
lem auch eine Wasser- und Feuchtigkeitsdichtheit im
Einbaubereich gewahrleistet.

Die Erfindung |6st diese Aufgabe dadurch, daf3 zu-
erst in die Platte von der deckschichtabgewandten Seite
bis zur Deckschicht eine dem Randverlauf der Einbau-
6ffnung folgende Nut eingefrast, dann die Fillmasse in
die Nut eingebracht und ausharten gelassen und an-
schlieBend unter Ausschneiden des &ffnungsbedingten
Plattenabfalls das Einfassungsprofil des Offnungsran-
des aus der Deckschicht und der Fillmasse spanend
herausgearbeitet wird.

Ohne die Notwendigkeit einer Gegenform 143t sich
hier Fullmasse in die Nut einbringen, so daf sich nach
dem Aushérten fiir die Stimseite des Offnungsrandes
eine Schutzverkleidung ergibt, die das anschlieBende
Plattenmaterial verfestigt und optimal vor Feuchtigkeit
schiitzt. Nun braucht nur mehr der Innenteil des Off-
nungsbereiches herausgeschnitten und dabei zweck-
maBigerweise gleich die gewlinschte Profilierung des
Einbaurandes vorgenommen zu werden und die ge-
winschte Kantenveredelung und Gestaltung der Ein-
fassung fiir den Gerateeinbau ist fertig. Mit wenigen
Handgriffen kann jetzt das Gerat im Herstellungswerk
genauso wie an der Baustelle in die exakt vorbereitete
Einbaufassung durch Klebung, Schraubung od. dgl. ein-
gesetzt und der Einbau vollendet werden. Dieses Ver-
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fahren 1aBt sich praktisch bei jedem Einbau, sei es ein
Spilleneinbau, ein Durchwurf, eine Armatur, eine E-
Herdmulde od. dgl., anwenden und ist dariiber hinaus
auch durchaus zum Veredeln einer Randkante usw. ge-
eignet. Die ausgehértete Fiillmasse bringt einen Kan-
tenschutz hinsichtlich Festigkeit und vor allem auch hin-
sichtlich der Wasserdichtheit mit sich und kann in seiner
Farbe und seinen Eigenschaften an die Plattenmateria-
lien oder Einbaugerate gut angepaft werden. Durch das
Profilieren der Filllmasse kénnen die Rénder auch als
Tropfnase gestaltet oder auf andere Weise als Kon-
struktionselement genltzt werden und sie bieten wei-
ters die Méglichkeit, die Gerate und Formteile in belie-
biger Hohe relativ zur Plattendicke einzubauen.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand bei-
spielsweise veranschaulicht, und zwar zeigen

verschiedene Verfahrensschritte bei
der Durchfihrung des erfindungsge-
maBen Verfahrens an Hand schema-
tischer Querschnitte.

Fig. 1 bis 5

Um auf rationelle Weise in eine Kiichenarbeitsplatte
1, beispielsweise eine mit einer Deckschicht 2 versehe-
ne Spanplatte 3 (Fig. 1), eine Einbauéfinung 4 zum fla-
chenbindigen Einbauen eine Kiichensplle od. dgl. her-
stellen zu kénnen, wird zuerst die Arbeitsplatte 1 deck-
schichtseitig aufgelegt und von der deckschichtabge-
wandten Seite her bis zur Deckschicht 2 eine Nut 5 ein-
gefrast (Fig. 2), die dem Randverlauf der spateren Ein-
bauéffnung 4 folgt und beispielsweise kreisférmig ge-
schlossen ist. In diese Nut 5 wird nun aushartende Full-
masse 6, beispielsweise ein Kunstharz, eingeflllt und
aushéarten gelassen (Fig. 3), wobei die Fillhdhe vom
spéateren Verwendungszweck der Einbaudfinung 4 und
der Randkante abhangig ist. Nach dem Aushéarten der
Fillmasse 6 wird die Arbeitsplatte gewendet und unter
Ausschneiden des 6ffnungsbedingten Plattenabfalls 7
das Einfassungprofil 8 des Offnungsrandes 9 aus der
Deckschicht 2 und der Flllmasse 6 spanend herausge-
arbeitet (Fig. 4), worauf anschlieBend nur mehr die Spu-
le 10 od. dgl. in das Einfassungprofil 8 eingesetzt und
beispielsweise festgeklebt zu werden braucht (Fig. 5).

Es kommt zu einem einfachen, sauberen und vor
allem wirklich wasserdichten Einbau von verschiedenen
Einbaugeraten, aber auf gleiche Weise kdnnte so auch
nur eine Randkante veredelt und geschitzt werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen einer Einbaudffnung od.
dgl. in einer deckseitig beschichteten Platte, insbe-
sondere Kilchenarbeitsplatte, wobei der Offnungs-
rand mit einer Einfassung aus aushartender Fll-
masse versehen wird, dadurch gekennzeichnet,
daB zuerst in die Platte von der deckschichtabge-
wandten Seite bis zur Deckschicht eine dem Rand-
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verlauf der Einbauéffnung folgende Nut eingefrést,
dann die Flllmasse in die Nut eingebracht und aus-
harten gelassen und anschlieBend unter Aus-
schneiden des &ffnungsbedingten Plattenabfalls
das Einfassungsprofil des Offnungsrandes aus der 5
Deckschicht und der Flllmasse spanend herausge-
arbeitet wird.
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