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(54) Vorrichtung zum Aufweiten von Rohrenden, insbesondere Kaminrohrenden
(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auf- Ruhestellung auBenseitig eine zylinderférmige Kontur

weiten von Rohrenden, insbesondere Kaminrohrenden,
mit einem Auflagetisch fir das aufzuweitende Rohr-
ende, mit einem am Auflagetisch abgestltzten Hubzy-
linder, dessen Kolbenstange mit einem Uber dem
Auflagetisch angeordneten, mehreckigen Spreizdorn
verbunden ist, dessen Querschnitte sich in Richtung der
Kolbenstange verjingen, mit an den AuBenseiten des
Spreizdorns anliegenden Spreizsegmenten, die in

bilden, und mit an den AuBenseiten der Spreizseg-
mente abgestitzten Aufweitbacken.

Zur Herstellung von Rohrabschnitten mit konisch
aufgeweiteten Muffenenden und/oder Einsteckenden
sollen die Aufweitbacken (1) in Ruhestellung auBensei-
tig eine konische Kontur (6) bilden.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufwei-
ten von Rohrenden. insbesondere Kaminrohrenden, mit
einem Auflagetisch flr das aufzuweitende Rohrende,
mit einem am Auflagetisch abgestitzten Hubzylinder,
dessen Kolbenstange mit einem tiber dem Auflagetisch
angeordneten, mehreckigen Spreizdorn verbunden ist,
dessen Querschnitte sich in Richtung der Kolbenstange
verjlingen, mit an den AuBenseiten des Spreizdorns
anliegenden Spreizsegmenten, die in Ruhestellung
auBenseitig eine zylinderférmige Kontur bilden, und mit
an den AuBenseiten der Spreizsegmente abgesttitzten
Aufweitbacken.

Zur Sanierung von Kaminen werden in den Kamin-
schacht aus mehreren Rohrabschnitten zusammenge-
setzte Rohre eingebracht, und die Rohrenden der
Rohrabschnitte missen zur Bildung einer Muffe aufge-
weitet werden. Dazu arbeitet man mit einer Vorrichtung
der eingangs beschriebenen Gattung, die im DE-GM 93
14 033 beschrieben ist. Bei der bekannten Vorrichtung
bilden die Aufweitbacken in Ruhestellung auBenseitig
eine zylindrische Kontur. - in jlingerer Zeit sind Rohrab-
schnitte fir Kaminrohre vorgeschlagen, wobei jeder
Rohrabschnitt ein konisch erweitertes Ende und ein
konisch verjingtes Ende mit jeweils gleichen Konuswin-
keln aufweist, so daB benachbarte Rohrabschnitte
durch Einstecken des verjiingten Endes in das erwei-
terte Ende miteinander verbindbar sind (DE 195 47
677). Beide konischen Enden sind aufgeweitet und wei-
sen (ber ihre Lange gréBere Durchmesser auf als die
Rohrabschnitte.

Aufgabe der Erfindung ist es, die Enden von Rohr-
abschnitten konisch aufzuweiten.

Diese Aufgabe wird gelést mit einer Vorrichtung der
eingangs beschriebenen Gattung, bei der die Aufweit-
backen in Ruhestellung auBenseitig eine konische Kon-
tur bilden. Die Aufweitbacken befinden sich in
Ruhestellung, wenn ihre AuBenseiten gegeneinander-
stoBen und die Aufweitbacken einen Querschnitt bilden,
Uber den das aufzuweitende Rohrende aufgeschoben
werden kann. Grundséatzlich ist es mdglich, damit
sowohl aufgeweitete Muffenenden als auch aufgewei-
tete Einsteckenden mit jeweils gleichen Konuswinkeln
herzustellen, wenn dazu die Aufweitbacken in anderer
raumlicher Orientierung. also um 180° verdreht, gegen
die Spreizsegmente gesetzt werden.

Man kann aber auch mit Aufweitbacken arbeiten,
die einerseits fir die Herstellung von aufgeweiteten
Muffenenden und andererseits fur die Herstellung von
aufgeweiteten Einsteckenden ausgebildet sind. Far die
Herstellung von aufgeweiteten Muffenenden empfiehlt
sich eine Ausfuhrung, bei der die Aufweitbacken auBBen-
seitig miteinander fluchtende Umfangsrippen aufwei-
sen. Mit diesen Umfangsrippen wird dem Muffenende
eine nach auBen gerichtete umlaufende Sicke einge-
pragt, die als Kapillarsperre bzw. als Feuchtigkeits-
sammler dient, wenn in das Muffenende ein
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Einsteckende eingefiihrt ist.

Aufweitbacken fur die Herstellung von Einstecken-
den weisen vorzugsweise im Bereich ihres Endes mit
dem gréBeren Querschnitt einen daran anschlieBen-
den, sich in Richtung auf das Ende verjliingenden
Abschnitt auf, so daBB das bis Gber den Durchmesser
des Rohrabschnittes aufgeweitete Einsteckende mit
einer durch den sich verjiingenden Abschnitt gepragten
Stufe in den Rohrabschnitt Ubergeht. Insbesondere
kénnen die sich verjingenden Enden in Ruhestellung
der Aufweitbacken einen Konus bilden.

Die von den Aufweitbacken gebildeten Konen wei-
sen, soweit sie zur Bildung des Muffenendes bzw. des
Einsteckendes dienen, gleiche Konuswinkel auf.

ZweckmaBig kénnen die Aufweitbacken an ihren
oberen und unteren Seiten Nuten flr darin angeordnete
Rickstellfedern aufweisen, so daB am Ende des
Arbeitsvorganges, wenn der Spreizdorn wieder in seine
Ausgangsstellung zurtckfahrt, auch die Aufweitbacken
unter der Wirkung der Riickstellfedern wieder in ihre
Ruhestellung zurtickkehren.

Im folgenden werden in der Zeichnung dargestellte
Ausfihrungsbeispiele der Erfindung erlautert; es zei-
gen:

schematisch die Seitenansicht eines Auf-
weitwerkzeuges mit mehreren Aufweitbak-
ken zur Herstellung von Muffenenden.

Figur 1

Figur 2 eine Draufsicht auf den Gegenstand nach

Figur 1,
Figur 3 die Seitenansicht eines Aufweitwerkzeuges
mit mehreren Aufweitbacken zur Herstel-
lung von Einsteckenden,
Figur 4 eine Draufsicht auf den Gegenstand nach
Figur 1.

Die in der Zeichnung dargestellten Aufweitwerk-
zeuge werden bei einer Vorrichtung zum Aufweiten von
Rohrenden, insbesondere Kaminrohrenden, eingesetzt,
wie sie im DE-GM 93 14 033 beschrieben ist. Diese Vor-
richtung ist im einzelnen nicht gezeichnet. Zu ihrem
grundsétzlichen Aufbau gehért ein Auflagetisch fur das
aufzuweitende Rohrende, ein am Auflagetisch abge-
stutzter Hubzylinder, dessen Kolbenstange mit einem
Uber dem Auflagetisch angeordneten, mehreckigen
Spreizdorn verbunden ist, dessen Querschnitte sich in
Richtung der Kolbenstange verjingen, ferner an den
AuBenseiten des Spreizdorns anliegende Spreizseg-
mente, die in Ruhestellung auBenseitig eine zylinderfér-
mige Kontur bilden und ein Aufweitwerkzeug mit an den
AuBenseiten der Spreizsegmente abgestitzten Auf-
weitbacken.

Die in den Figuren 1 bis 4 wiedergegebenen Aui-
weitwerkzeuge bestehen aus jeweils sechs Aufweitbak-
ken 1, die in der gezeichneten Ruhestellung mit
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einander zugeordneten Seitenflachen 2 aneinandersto-
Ben. Bei der dargestellten Ausfiihrung erstrecken sich
die Seitenflachen 2 in radialer Richtung. Die Aufweit-
backen 1 sind mit ihren Unterseiten 3 verschiebbar auf
dem nicht gezeichneten Auflagetisch der Vorrichtung
abgest(tzt. Innenseitig bilden die Aufweitbacken 1 in
der gezeichneten Ruhestellung eine zylinderférmige
Kontur 4, wobei jede Aufweitbacke 1 Gber diese Kontur
4 an einem zugeordneten, nicht dargestellten Spreiz-
segment abgestltzt ist und jedes Spreizsegment an
einer zugeordneten Seitenflache eines nicht dargestell-
ten Spreizdorns abgestiitzt ist, der in axialer Richtung 5
mittels eines nicht dargestellten Hubzylinders bewegbar
ist. Die Querschnitte des Spreizdorns verjlingen sich,
so daB bei Bewegung des Spreizdorns die Spreizseg-
mente und damit auch die Aufweitbacken nach auBen
gedrickt werden, um ein Uber das Aufweitwerkzeug
gesetztes Rohrende aufzuweiten.

Das in den Figuren 1 und 2 gezeichnete Aufweit-
werkzeug dient zur Herstellung eines konisch erweiter-
ten, gegenliber dem Rohrdurchmesser aufgeweiteten
Muffenendes. Dementsprechend besitzen die Aufweit-
backen 1 in Ruhestellung auBenseitig eine konische
Kontur 6, wobei der Querschnitt des Aufweitwerkzeu-
ges im Bereich der auf dem Auflagetisch aufliegenden
Unterseite 3 am gréBten ist. Jede Aufweitbacke 1
besitzt auBenseitig im Bereich der konischen Kontur 6
eine Umfangsrippe 7, wobei diese Umfangsrippen 7 in
Ruhestellung des Aufweitwerkzeuges miteinander
fluchten. Ferner besitzt jede Aufweitbacke 1 im Bereich
ihrer Oberseite 8 und ihrer Unterseite 3 eine Nut 9,
wobei die Nuten 9 sich in Ruhestellung des Aufweit-
werkzeuges zu einer durchgehenden Nut ergénzen, in
die eine Ruckstellfeder 10 eingelegt ist.

Das zu einem konischen Muffenende aufzuwei-
tende Rohrende wird bei in Ruhestellung befindlichem
Aufweitwerkzeug von der Oberseite 8 in Richtung auf
die Unterseite 3 Uber das Aufweitwerkzeug gesetzt.
Dann wird der Spreizdorn betéatigt, wobei die Aufweit-
backen von den am Spreizdorn anliegenden Spreizseg-
menten nach auBen gedriickt werden und das
Rohrende aufgeweitet wird.

Inden Figuren 3 und 4 bezeichnen gleiche Bezugs-
zeichen gleiche Teile. Das in diesen Figuren gezeich-
nete Aufweitwerkzeug ist zur Herstellung von
Einsteckenden bestimmt. Die Aufweitbacken 1 werden
mit ihren Unterseiten 3 auf den nicht gezeichneten Auf-
lagetisch gesetzt. Der Querschnitt der von den in Ruhe-
stellung befindlichen Aufweitbacken 1 gebildeten
auBeren Kontur 6 nimmt von der Unterseite 3 in Rich-
tung auf die Oberseite 8 zunachst zu. An den Bereich
des groBten Querschnittes schlieBt sich ein Abschnitt
11 an, der sich in Richtung auf die Oberseite 8 konisch
verjingt. Der Konuswinkel dieses sich verjiingenden
Abschnitts 11 ist gréBer als der Konuswinkel der duBe-
ren Kontur 6.

Das zu einem Einsteckende aufzuweitende Rohr-
ende wird von der Oberseite 8 her auf das mit seiner
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Unterseite 3 auf dem Auflagetisch abgestiitzte Aufweit-
werkzeug gesetzt. Wenn der Spreizdorn in der oben
beschriebenen Weise betéatigt und die Aufweitbacken 1
auseinandergefahren werden, wird das aufzuweitende
Ende bis Gber den Rohrdurchmesser konisch aufgewei-
tet, wobei die konische Aufweitung Uber eine vom
Abschnitt 11 gepragte Stufe in den Rohrdurchmesser
Ubergeht. Es versteht sich, daB die Aufweitung einer-
seits des Muffenendes und andererseits des Einstek-
kendes so ausgefihrt wird, daB das Einsteckende eines
Rohrabschnittes in das Muffenende eines benachbar-
ten Rohrabschnittes eingeftihrt werden kann.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Aufweiten von Rohrenden, insbe-
sondere Kaminrohrenden, mit einem Auflagetisch
fur das aufzuweitende Rohrende, mit einem am
Auflagetisch abgestitzten Hubzylinder, dessen Kol-
benstange mit einem Uber dem Auflagetisch ange-
ordneten, mehreckigen Spreizdorn verbunden ist,
dessen Querschnitte sich in Richtung der Kolben-
stange verjiingen, mit an den AuBenseiten des
Spreizdorns anliegenden Spreizsegmenten, die in
Ruhestellung auBenseitig eine zylinderférmige
Kontur bilden und mit an den AuBenseiten der
Spreizsegmente  abgestitzten  Aufweitbacken,
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufweitbacken
(1) in Ruhestellung auBenseitig eine konische Kon-
tur (6) bilden.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Aufweitbacken (1) auBenseitig
miteinander fluchtende Umfangsrippen (7) aufwei-
sen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Aufweitbacken (1) im Bereich
ihres Endes mit dem gréBeren Querschnitt einen
daran anschlieBenden, sich in Richtung auf das
Ende verjingenden Abschnitt (11) aufweisen.

4. \Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die sich verjingenden Abschnitte
(11) in Ruhestellung der Aufweitbacken (1) einen
Konus bilden.

5. \Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufweitbacken
(1) an ihren oberen und/oder unteren Stirnseiten (8,
3) Nuten (9) fiir darin angeordnete Rlckstellfedern
(10) aufweisen.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die von den Auf-
weitbacken (1) gebildeten Konen (6) gleiche Konus-
winkel aufweisen.
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