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(57) Die Erfindung betrifft eine elektrische Heizung
fur Mittelpufferkupplungen, deren Heizkérper (1) in
einer Nut (2) des Kupplungskopfes (3) eingebracht und
nach auBen abgedeckt ist. Um Schéaden an den Heiz-
kérpern (1) zu verringern und die Standzeit der Heizung
zu erh6hen, ist der Heizkérper (1) in der Nut (2) mit Sili-

Elektrische Heizung fiir Mittelpufferkupplungen

konwerkstoff (4) verilllt, der die duBere Abdeckung bil-
det und der ein flieBfahiger Einkomponentenwerkstoff
ist, der unter Einwirkung von Luftfeuchtigkeit bei Raum-
temperatur vernetzt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine elektrische Heizung far
Mittelpufferkupplungen, deren Heizkérper in einer Nut
des Kupplungskopfes eingebracht und nach aufBien
abgedeckt ist.

Es sind Mittelpufferkupplungen der Bauart Schar-
fenberg bekannt, bei denen in die Pufferflaiche des
Kupplungskopfes im Bereich des Zentrierkegels und
des Trichters eine etwa halbkreisférmige Nut einge-
bracht ist, in die ein Heizkérper eingelegt ist. Der Heiz-
kérper soll im Winter die Stirnflaichen und den
Kupplungsmechanismus von Eis und Schnee freihalten
und die Kupplungsfunktion sicherstellen. Die Nut ist
durch ein Hartlot, das einen Teil der Pufferflache bildet,
nach auBlen abgeschlossen. Als Hartlote kénnen nur
niedrig schmelzende Hartlote, z. B. teure Silberlote, ver-
wendet werden, weil bei héheren Verarbeitungstempe-
raturen die Gefahr der Beschadigung des Heizkorpers
besteht.

Der Einsatz von Weichloten mit niedrigerem
Schmelzpunkt erwies sich als ungeeignet, da bei der
geforderten Heizleistung des Heizkbrpers oft die
Schmelztemperatur des Weichlotes erreicht wurde.

Weiter ist es bekannt, die Nut durch eingeschweif3t
Abdeckbleche nach auBen abzuschlieBen. Durch die
erhéhte Warmezufuhr beim SchweiBen muB der mégli-
che Verzug der Abdeckbleche und auch der Stirnplatte
beachtet und beriicksichtigt werden. Unwirtschaftliches
Vorarbeiten der Nut mit geschliffener Anlage fir das
Abdeckblech und unwirtschaftliche Nacharbeiten, ins-
besondere das Einebenen der SchweiBnaht, sind erfor-
derlich. Neben der méglichen Beschéadigung des
Heizkorpers durch das SchweiBverfahren ist im Hohl-
raum flr die Heizk6rper immer die Gefahr des Eindrin-
gens von Feuchtigkeit und damit der Zerstérung des
Heizkérper gegeben.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
eine elekirische Heizung fir Mittelpufferkupplungen
derart zu verbessern, daB bei wirtschaftlicher und einfa-
cher Herstellung und Montage Heizungsschaden ver-
ringert auftreten und die Standzeit der Heizung erhéht
wird.

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1
gekennzeichnete Heizung geldst.

ZweckmaBige Weiterbildungen sind in den Unter-
ansprlchen angegeben.

Die Erindung ist nachfolgend anhand eines Aus-
fuhrungsbeispiels mit Bezug auf die Zeichnung néher
erlautert. Es zeigt
Fig. 1 eine elektrische Heizung fir eine Mittelpuf-
ferkupplung mit eingebrachtem Heizkérper.

Die erfindungsgemaBe, elekirische Heizung fir
eine Mittelpufferkupplung weist einen Heizkérper 1 auf,
der in eine Nut 2 des Kupplungskopfes 3 eingebracht
ist. Der Heizkérper 1 ist in die Nut 2 eingelegt und mit-
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tels eines elastischen Klebe- und Dichtmittels in dieser
gehalten. Als Klebe- und Dichtmittel findet Silikonwerk-
stoff 4 Verwendung. Die Nut 2 ist vollstdndig bis zum
Rand der Pufferflachen mit dem Silikonwerkstoff 4 ver-
fallt und bildet den duBeren AbschluB3 der Nut 2.

Der Silikonwerkstoff 4 ist ein bei Raumtemperatur
flieBfahiger Einkomponentenwerkstoff, der unter Ein-
fluB von Luftfeuchtigkeit bei Raumtemperatur vernetzt
bzw. elastisch aushartet.

Der Silikonwerkstoff ist derart ausgebildet, daB er
im Temperaturbereich von mindestens - 40 ° C bis min-
destens + 200 ° C seine Elastizitat ausreichend beibe-
halt.

Weiter zeichnet sich der verwendete Silikonwerk-
stoff durch eine gute elekirische Isolation mit einer
Durchschlagsfestigkeit von gréBer gleich 12 Kilovolt pro
mm (KV/mm) bei guter Warmeleitfahigkeit aus.

Patentanspriiche

1. Die Erindung betrifft eine elektrische Heizung far
Mittelpufferkupplungen, deren Heizkdrper in einer
Nut des Kupplungskopfes eingebracht und nach
auBen abgedeckt ist, dadurch gekennzeichnet,
dafB der Heizkérper (1) in der Nut (2) mit Silikon-
werkstoff (4) gehalten ist, daB die Nut (2) mit dem
Silikonwerkstoff (4) verfillt ist und die auBere
Abdeckung bildet und daB der Silikonwerkstoff (4)
ein flieBfahiger Einkomponentenwerkstoff ist, der
unter Einwirkung von Luftfeuchtigkeit bei Raum-
temperatur vernetzt.

2. Elektrische Heizung fur Mittelpufferkupplungen
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der Silikonwerkstoff (4) im Temperaturbereich von
mindestens - 40 °C bis mindestens + 200 °C seine
Elastizitat ausreichend beibehalt.

3. Elekirische Heizung fiir Mittelpufferkupplungen,
nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB der Silikonwerkstoff (4) eine gute elekdri-
sche Isolation aufweist (Durchschlagfestigkeit
gréBer gleich 12 KV/mm) bei guter Warmeleitfahig-
keit.
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