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(54) Boite dévidoir pour ruban, en particulier pour ruban adhésif

(57) La boite dévidoir pour ruban, en particulier pour
ruban adhésif comprend des premiére et seconde faces
principales paralléles (2 et 4), des moyens de maintien
de la bobine de ruban dans la boite lors du dévidage,
une fente de sortie (8) pour la délivrance du ruban hors
de la boite et des moyens de coupe du ruban (18).
Les moyens de maintien (40) sont agencés de telle
sorte que lorsque que la bobine (BOB) est dans la boite,
au moins la surface interne (5) de I'une (4) des premiére
et seconde faces principales est totalement libre pour
placer une premiére feuille (34) de papier ou analogue
susceptible de porter des informations choisies.
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Description

La présente invention concerne une boite dévidoir
pour ruban, en particulier pour ruban adhésif.

On connait des boites dévidoirs pour ruban adhésif
qui comprennent généralement un couvercle rapporté
de maniére amovible sur un corps de boite. Pour le cen-
trage de la bobine de ruban dans la boite, le corps de
boite porte sur son fond une saillie axiale tubulaire dans
laquelle la bobine de ruban est emboitée. En corollaire,
le couvercle comprend une saillie axiale tubulaire com-
plémentaire de la saillie du corps de boite pour péné-
tration dans celle-ci et dans la bobine ainsi emboitée
afin d'assurer le maintien de ladite bobine dans la boite
et sa rotation.

En pratique, un appendice au corps de boite est as-
socié a une fente pour la saisie et le dévidage du ruban
adhésif hors de la boite. Le plus souvent, une extrémité
dentelée de l'appendice sert a I'appui et au sectionne-
ment du ruban.

Dans notre société actuelle de communication, il
est de plus en plus important et nécessaire d'identifier,
de marquer, ou de personnaliser les produits ou articles
de grande diffusion avec des inscriptions ou informa-
tions choisies.

Or, actuellement, ce genre de boites dévidoirs ne
présente pas ou peu d'espaces libres plans permettant
de soutenir facilement a l'intérieur de la boite des
feuilles de papier ou analogues susceptibles de porter
des inscriptions, notamment en raison des saillies tubu-
laires supportant la bobine de ruban et qui occupent les
fonds du corps de boite et du couvercle.

Une solution connue consiste a utiliser des pan-
neaux d'affichage a I'extérieur de la boite. Mais une telle
solution requiére une opération de collage desdits pan-
neaux, qui est de mise en oeuvre colteuse.

La présente invention apporte justement une solu-
tion & ce probléme, en rendant possible le soutien de
feuilles de papier ou analogues a l'intérieur de la boite,
sans collage, par introduction et maintien de ces feuilles
de fagon appropriée.

Elle porte sur une boite dévidoir pour ruban, en par-
ticulier pour ruban adhésif, la boite comprenant des pre-
miére et seconde faces principales paralléles, des
moyens de maintien de la bobine de ruban dans la boite
lors du dévidage, une fente de sortie pour la délivrance
du ruban hors de la boite et des moyens de coupe du
ruban.

Selon une définition générale de l'invention, les
moyens de maintien sont agencés de telle sorte que
lorsque que la bobine est dans la boite, au moins la sur-
face interne de l'une des premiére et seconde faces
principales est totalement libre pour placer une premié-
re feuille de papier ou analogue susceptible de porter
des informations choisies.

L'agencement de la boite avec une seule feuille de
papier placée sur une face principale correspond a des
moyens de maintien de la bobine solidaires de l'autre
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face principale.

On entendici par totalement libre, I'absence de bos-
sage sur les faces principales de la boite.

Selon une caractéristique importante de l'invention,
les moyens de maintien de labobine sont en outre agen-
cés de telle sorte que lorsque que la bobine est dans la
boite, la surface interne de l'autre des premiére et se-
conde faces principales est totalement libre pour placer
une seconde feuille de papier ou analogue susceptible
de porter des informations choisies.

Selon un premier mode de réalisation de l'invention,
les moyens de maintien comprennent une plate-forme
amovible comprenant au moins une face sensiblement
plane, paralléle aux premiére et seconde faces princi-
pales et dont I'un des cbtés est destiné a étre plaqué
sur la surface interne transparente de I'une des premié-
re et seconde faces principales, et dont l'autre cété com-
prend un support de mandrin de bobine, ledit support
possédant une premiére extrémité solidaire de la plate-
forme et une deuxiéme extrémité libre pour positionner
le mandrin de la bobine.

En pratique, la boite posséde en outre quatre faces
latérales pour former une boite de forme générale pa-
rallélépipédique. Dans ce cas, la plate-forme comprend
avantageusement en outre une seconde face plane per-
pendiculaire a la premiére face plane, et dont la forme
et les dimensions sont choisies pour former l'une des
faces latérales de la boite.

Selon un second mode de réalisation de I'invention,
les moyens de maintien comprennent une plate-forme
amovible comprenant des premiére et seconde faces
sensiblement planes, paralléles aux premiére et secon-
de faces principales, séparées l'une de l'autre par un
support de mandrin de bobine, chaque face plane de la
plate-forme étant destinée a étre respectivement contre
la surface interne des premiére et seconde faces prin-
cipales.

Le support de mandrin de la bobine peut étre en
une seule piéce ou remplacé par deux bossages ména-
gés sur chaque face de la plate-forme et qui jouent le
rble de support de mandrin.

Selon un troisieme mode de réalisation de l'inven-
tion, les moyens de maintien comprennent une plate-
forme amovible comprenant une face sensiblement pla-
ne, paralléle aux premiére et seconde faces principales,
I'un des cbtés de la face plane de la plate-forme com-
prenant un premier support de mandrin pour une pre-
miére bobine de ruban, ledit premier support de mandrin
possédant une premiére extrémité solidaire de la plate-
forme, et une deuxiéme extrémité libre, et 'autre cété
de la face plane de la plate-forme comprenant un se-
cond support de mandrin pour une seconde bobine de
ruban, ledit second support de mandrin possédant une
premiére exirémité solidaire de la plate-forme et une
deuxiéme extrémité libre.

En pratique, la boite comprend des moyens d'as-
semblage des premiére et seconde faces principales
avec possibilité d'ouverture et de fermeture.
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La boite est formée soit par la disposition du corps
de boite et d'un couvercle rapporté, soit par une boite
ouverte sur l'une de ses quatre faces latérales, ladite
face étant comprise alors dans la plate-forme de main-
tien de la bobine, soit enfin avec un volet articulé
d'ouverture et de fermeture autour d'un axe charniére.

De préférence, au moins l'une des premiére et se-
conde faces principales ainsi que la plate-forme sont
aménagées pour délimiter la fente de sortie.

Avantageusement, le poste de coupe est logé dans
I'une des faces latérales de la boite, & proximité de la
fente de sortie.

Dans la variante a deux bobines, les premiére et
seconde faces principales et la plate-forme sont avan-
tageusement aménagées pour délimiter deux fentes de
sortie, une pour la premiére bobine et une autre pour la
seconde bobine.

Dans ce cas également, la boite comprend en outre
deux postes de coupe logés respectivement dans l'une
des faces latérales de la boite, a proximité de leurs fen-
tes de sortie respectives.

D'autres caractéristiques et avantages de l'inven-
tion apparaitront & la lumiére de la description détaillée
ci-aprés et des dessins annexés dans lesquels :

- lesfigures 1A & 1C illustrent les moyens essentiels
et constitutifs de la boite selon I'invention avec un
volet articulé autour d'un axe charniére, en mode
éclaté ;

- la figure 1D illustre schématiquement une bobine
de ruban de type connu;

- lafigure 2A illustre la boite avec les deux feuilles
de papier soutenues par les deux faces principales
de la boite selon l'invention ;

- lafigure 2B illustre le positionnement de la bobine
sur le support de mandrin de la plate-forme selon
I'invention ;

- la figure 3A illustre le positionnement de la plate-
forme dans la boite selon l'invention ;

- lafigure 3B illustre la boite selon l'invention en po-
sition de fermeture ;

- lesfigures 4A & 4C illustrent un mode de réalisation
de la boite selon l'invention dans lequel la plate-for-
me comprend deux surfaces planes perpendiculai-
res entre elles dont I'une joue le rble de face latérale
de la boite pour assurer |'ouverture et la fermeture
de la boite ;

- lesfigures 5A a 5C illustrent une variante du mode
de réalisation décrit en référence aux figures 4A a
4C;
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- lesfigures 6A & 6C illustrent un mode de réalisation
d'une boite selon l'invention renfermant deux bobi-
nes de ruban ;

- lesfigures 7A a 7D illustrent une variante du mode
de réalisation a deux bobines selon l'invention ;

- les figures 8A1 a 8C2 illustrent une variante de la
plate-forme amovible selon l'invention ;

- les figures 9A & 9C illustrent deux autres variantes
de la plate-forme amovible, I'une montée glissante
et l'autre montée pivotante selon l'invention, avec
deux surfaces planes paralléles supportant la
bobine ; et

- lafigure 10 illustre une autre variante de la plate-
forme selon l'invention, avec une face non plane
munie de croisillons.

En référence a la figure 1D, la présente invention
porte sur une boite dévidoir de ruban, en particulier pour
ruban adhésif, dans laquelle la bobine de ruban BOB
est de forme cylindrique, avec une hauteur déterminée
par la largeur du ruban RUB. La bobine de ruban BOB
comprend généralement un mandrin cylindrique MAN.

En référence a la figure 1B, la boite est ici de forme
générale parallélépipédique avec deux faces principa-
les paralléles 2 et 4 et quatre faces latérales 10, 12, 14
et 16.

Les deux faces principales 2 et 4 ainsi que les faces
latérales 10, 12, 14 et 16 sont de forme générale rec-
tangulaire plane. Elles peuvent épouser une forme plus
galbée le cas échéant.

En référence a la figure 1B, la boite est ouverte et
en référence a la figure 3B, la boite est fermée.

La face 4 est aménagée pour former une fente 8
pour la sortie du ruban hors de la boite. Les faces laté-
rales 10, 12, 14 et 16 complétent la boite pour former
une enveloppe sensiblement hermétique. Les largeurs
des faces latérales 10, 12, 14 et 16 sont choisies pour
que la boite puisse contenir une bobine de ruban BOB
d'une épaisseur choisie, voire standard, par exemple de
quelques centimétres.

A proximité de lafente 8, laface latérale 10 estamé-
nagée pour recevoir une extrémité dentelée 18 qui sert
d'appui et de sectionnement du ruban. Cette extrémité
dentelée peut étre celle d'une lame de coupe métallique
17 logée dans un logement ménagé sur la face latérale
10. Laface latérale 14 sert a relier les faces principales
2et4

Par exemple, des moyens d'assemblage 6 des fa-
ces paralléles 2 et 4, de type articulation autour d'un axe
charniére, comprennent des moyens formant pivot per-
mettant & la face latérale 14 adjacente a la face 4 de
pivoter autour de l'axe vertical 3 et ainsi assurer une
ouverture et une fermeture de la boite.

En référence aux figures 1A & 1C, un livret 30 com-



5 EP 0 816 274 A1 6

prenant deux feuillets 32 et 34 de dimensions sensible-
ment homologues a celles des faces 2 et 4 est suscep-
tible d'étre placé & l'intérieur de la boite décrite en figure
1B. Ce livret 30 est destiné a porter des inscriptions vi-
sibles au travers des faces transparentes 2 et 4 afin de
marquer, de personnaliser, ou d'identifier la boite, son
contenu, sa destination ou autre, selon l'invention. Le
livret 30 comprend également une bande 36 de dimen-
sions adaptées a la face latérale 14 et destinée a relier
les deux feuillets 32 et 34.

Il est & remarquer que la forme du feuillet 34 est
aussi aménagée en fonction de la forme de la fente 8
de sortie du ruban.

Pour permettre l'introduction du livret 30 dans la
boite selon l'invention, il est prévu (figure 1C) une plate-
forme amovible 40 comprenant une face sensiblement
plane 42, paralléle aux premiére et seconde faces prin-
cipales 2 et 4, et dont I'un des cbtés 44 est destiné a
étre plaqué sur la surface interne 5 de la face principale
4, et dont l'autre cbté 46 comprend un support de man-
drin 48 pour la bobine de ruban BOB. Le support de
mandrin 48 posséde une premiére extrémité 50 solidai-
re de la plate-forme 40 et une deuxiéme extrémité 52
libre pour le placement du mandrin de la bobine de ru-
ban.

La longueur du support de mandrin 48 ainsi que son
diamétre sont choisies en fonction de la largeur du ru-
ban RUB, et du diamétre du mandrin de la bobine.

Avantageusement, le support de mandrin est posi-
tionné sensiblement au centre de la plate-forme 40 afin
de permettre le centrage de la bobine dans la boite.

En référence & la figure 2A, le livret 30 décrit en ré-
férence a la figure |A est maintenant introduit dans la
boite décrite en référence a la figure 1B avec un posi-
tionnement approprié de telle sorte que les feuilles 32
et 34 ainsi que la bande 36 recouvrent les faces princi-
pales 2 et 4 ainsi que la face latérale 14.

Le matériau constituant les faces 2 et 4 ainsi que la
bande 14 étant avantageusement transparent, les ins-
criptions portées sur les feuilles 32, 34 et 36 du livret 30
sont susceptibles d'étre visibles de I'extérieur de la boi-
te.

En pratique, le livret est maintenu dans la boite par
des ergots (non représentés). En variante, ces ergots
peuvent étre remplacés par des glissiéres (non repré-
sentées) ou méme totalement supprimés.

En référence a la figure 2B, la bobine BOB est em-
boitée dans le support de mandrin 48 de la plate-forme
40.

En référence a la figure 3A, la plate-forme 40 con-
tenant la bobine BOB est maintenant insérée dans la
boite, pour étre plaquée sur la surface interne 5 de la
face principale 4 de la boite.

La plate-forme 40 peut étre fixée sur le cété 5 de la
face 4 par des moyens de fixation appropriés (non re-
présentés), ou tout simplement plaquée sur celui-ci et
maintenu par blocage et par la fermeture de la boite.

Enfin, en référence a la figure 3B, la boite renfer-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

mant la bobine conformément & la disposition décrite en
référence a la figure 3A est maintenant représentée en
position fermée avec le ruban RUB sortant de la fente
8 et en appui sur l'extrémité dentelée 18 pour section-
nement.

En référence aux figures 4A & 4C, on a représenté
une variante de la boite selon l'invention, dans laquelle
la boite n'a plus de possibilité d'ouverture/fermeture par
des moyens d'assemblage a pivotement ou articulation,
mais dans laquelle la plate-forme amovible est suscep-
tible de coulisser a l'intérieur de la boite, le coulissement
de la plate-forme assurant I'ouverture ou la fermeture
de ladite boite.

En pratique, la plate-forme 40, en référence a la fi-
gure 4B, comprend les mémes éléments que ceux dé-
crits en référence & la figure 1C a l'exception de com-
prendre en outre une seconde face plane 60 perpendi-
culaire a la face plane 42. Cette face plane 60 constitue
une face latérale de la boite. Cette face 60 correspond
a la face latérale 12 décrite en référence a la figure 1B.

Pour le reste, la boite selon l'invention comprend
les mémes éléments que ceux décrits en référence a la
figure 1B, a savoir une fente 8 pour la sortie du ruban
hors de la boite ainsi qu'une extrémité dentelée 18 pour
I'appui et le sectionnement du ruban.

Il est & remarquer que le livret portant les inscrip-
tions choisies est introduit d'une fagon similaire & celle
décrite en référence a la figure 2A.

De méme, la bobine de ruban BOB décrite en réfé-
rence alafigure 4C estidentique a celle décrite enfigure
1D. Elle est destinée a étre placée sur le support de
mandrin 48 conformément & la figure 2B.

En position fermée, la plate-forme amovible 40 est
maintenue verrouillée dans la boite par des moyens de
fixation appropriés tels que des ergots, des clips ou des
glissiéres (non représentés).

Le déverrouillage de la plate-forme, pour permettre
son extraction de la boite, s'effectue entirant cette plate-
forme vers |'extérieur, pour libérer les moyens de fixa-
tion de leurs appuis sur les faces latérales de la boite.

En référence aux figures 5A &2 5C, on a représenté
une autre variante de la plate-forme amovible suppor-
tant la bobine dans la boite.

En référence a la figure 5A, la plate-forme 40 com-
prend une premiére face plane 42 conformément acelle
décrite en référence a lafigure 1C ainsi qu'une seconde
face plane 70 perpendiculaire a la face 42. La plate-for-
me 40 est destinée a étre introduite dans la boite con-
formément aux fleches illustrées en figure 5A. La face
plane 70 est apte afermer la boite lorsque la plate-forme
40 est totalement introduite dans la boite.

La face plane 70 constitue ici la face latérale 14 de
la boite décrite en référence & la figure 1B.

Dans cette variante, le livret peut étre avantageu-
sement en deux feuillets séparés et répartis sur chaque
face principale.

En référence aux figures 6A 2 6C, on a représenté
un autre mode de réalisation de la boite selon l'invention



7 EP 0 816 274 A1 8

dans lequel la boite renferme deux bobines de ruban
BOB1 et BOB2.

Enréférence alafigure 6B, les moyens de maintien
des bobines BOB1 et BOB2 comprennent une plate-for-
me amovible 100 comprenant une face sensiblement
plane 110 paralléle aux premiére et seconde faces prin-
cipales 2 et 4 de la boite. L'un des cbtés 120 de la face
plane 110 comprend un premier supportde mandrin 124
pour la premiére bobine BOB1. Le premier support de
mandrin 124 posséde une premiére extrémité 126 soli-
daire de la plate-forme 110 et une deuxiéme extrémité
128 libre.

L'autre c6té 122 de la face plane 110 comprend un
second support de mandrin 130 pour la deuxiéme bobi-
ne BOB2. Le second support de mandrin posséde une
premiére extrémité (non représentée) solidaire de la
plate-forme et une seconde extrémité libre 132.

La plate-forme 100 comprend en outre une premié-
re face plane 140 perpendiculaire a la surface plane
110. Cette face plane 140 constitue en fait la moitié du
fond de la boite.

Une seconde face plane 150 est prévue. Elle est
disposée de l'autre cbté de la face plane 110, perpendi-
culaire & cette méme face plane 110, pour assurer
l'autre moitié du fond de la boite.

Conformément & la figure 6B, la plate-forme amo-
vible 100 est destinée a étre introduite dans la boite afin
de placer les bobines BOB1 et BOB2 a l'intérieur de la-
dite boite, les surfaces 140 et 150 assurant la fermeture
de la boite.

Les livrets portant les inscriptions sont introduits et
maintenus dans la boite contre les deux faces principa-
les de la boite comme décrit précédemment.

En référence a la figure 6C, les bobines BOB1 et
BOB2 sont accolées, avec leur extrémité du ruban
orientée dans le méme sens. En référence a la figure
B6A, les fentes de sortie 8-1 et 8-2 des rubans RUB1 et
RUB2 sont également accolées l'une a l'autre et sépa-
rées par la plate-forme.

En référence a la figure 7A, on a représenté une
variante de la boite a deux bobines dans laquelle les
fentes de sortie 8-1 et 8-2 sont opposées l'une par rap-
port a l'autre.

Pour le reste, la plate-forme décrite en référence a
la figure 7C est identique & celle décrite en référence a
la figure 6B.

En référence auxfigures 8A1 et 8C2, la plate-forme
amovible 200 comprend une face plane 210 perpendi-
culaire aux deux faces principales 2 et 4 de la boite.

La plate-forme 200 soutient une bobine BOB avec
un support de mandrin 212 maintenu par des fourches
214 (paralléles aux faces 2 et 4 et susceptibles d'épou-
ser des formes différentes) ou par écartement de deux
faces paralléles aux faces 2 et 4 et disposant de ['élas-
ticité nécessaire au maintien du mandrin de la bobine.

En référence aux figures 9A a 9B, on a représenté
un autre mode de réalisation de la boite selon l'inven-
tion, dans laquelle la plate-forme amovible 300 com-
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prend des premiére et seconde faces sensiblement pla-
nes 310 et 320 paralléles aux premiére et seconde faces
principales 2 et 4 de la boite. Les faces planes 310 et
320 sont séparées I'une de l'autre par un support de
mandrin 330 pour la bobine de ruban BOB.

Chaque face plane 310 et 320 est destinée & étre
respectivement contre la surface interne des premiére
et seconde faces principales 2 et 4. La plate-forme 300
est ici destinée & étre introduite par coulissement dans
la boite.

Enréférence a lafigure 9C, la plate-forme amovible
300 décrite en référence a la figure 9B est maintenant
montée & pivotement autour d'un axe 312 perpendicu-
laire aux faces principales 2 et 4 au lieu d'étre montée
glissante comme en référence aux figures 9A et 9B.

En référence aux figures 9A a 9C, la plate-forme
300 comprend en outre une bande latérale 340 dont I'ex-
trémité 350 constitue I'exirémité dentelée pour l'appui
et le sectionnement du ruban.

En référence aux figures 9A a 9C, la boite peut étre
totalement hermétique en supprimant la fente de sortie
et/ou le poste de coupe. La saisie et le tirage du ruban
sont alors réalisés en retirant au préalable la plate-forme
300 de la boite jusqu'a un cran d'arrét (non représenté)
pratiqué sur l'une des faces de la boite.

Bien évidemment d'autres modes de réalisation
peuvent étre envisagés pour la réalisation de la boite
selon l'invention. Par exemple, la plate-forme peut étre
réalisée avec une surface non plane, constituée de croi-
sillons 400 (figure 10) portant le support de maintien
410.

Revendications

1. Boite dévidoir pour ruban en rouleau non emballé,
en particulier pour un rouleau de ruban adhésif, la
boite comprenant des premiére et seconde faces
principales paralléles (2 et 4), des moyens de main-
tien du rouleau de ruban dans la boite lors du dévi-
dage, une fente de sortie (8) pour la délivrance du
ruban hors de la boite, et des moyens de coupe du
ruban (18),
caractérisée en ce que les moyens de maintien (40)
sont agencés de telle sorte que lorsque le rouleau
de ruban non emballé (BOB) est placé de fagon
amovible dans la boite, au moins la surface interne
(5) de l'une (4) des premiére et seconde faces prin-
cipales est totalement libre pour placer une premié-
re feuille (34) de papier ou analogue susceptible de
porter des informations choisies.

2. Boite selon la revendication 1, caractérisée en ce
que les moyens de maintien (40) du rouleau de ru-
ban non emballé sont en outre agencés de telle sor-
te que lorsque que le rouleau de ruban non emballé
est placé de facon amovible dans la boite, la surfa-
ceinterne (3) de l'autre (2) des premiére et seconde
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faces principales est totalement libre pour placer
une seconde feuille (32) de papier ou analogue sus-
ceptible de porter des informations choisies.

Boite selon la revendication 1 ou la revendication
2, caractérisée en ce que les moyens de maintien
(40) comprennent une plate-forme amovible com-
prenant au moins une face sensiblement plane
(42), paralléle aux premiére et seconde faces prin-
cipales (2 et 4) etdont I'un (44) des cbtés est destiné
a étre plaqué sur la surface interne (5) de l'une (4)
des premiére et seconde faces principales et dont
l'autre cbté (46) comprend un support de mandrin
(48) du rouleau de ruban possédant une premiére
extrémité (50) solidaire de la plate-forme et une
deuxiéme extrémité libre (52) pour permettre le po-
sitionnement du mandrin du rouleau de ruban.

Boite possédant en outre au moins une face laté-
rale perpendiculaire aux premiére et seconde faces
principales selon la revendication 3, caractérisée
en ce que la plate-forme comprend en outre une
seconde face plane (60) perpendiculaire a la pre-
miére face plane et dont la forme et les dimensions
sont choisies pour former ladite face (12) latérale
de la boite, et en ce que ladite plate-forme est apte
acoulisser dans le plan desdites premiére et secon-
de faces principales pour permetire a ladite face
(12) de réaliser par coulissement l'ouverture et la
fermeture de ladite boite.

Boite selon la revendication 2, caractérisée en ce
que les moyens de maintien comprennent une pla-
te-forme amovible (300) comprenant des premiére
et seconde faces sensiblement planes (310, 320),
paralléles aux premiére et seconde faces principa-
les (2, 4), séparées l'une de l'autre par un support
de mandrin (330) pour le rouleau de ruban (BOB),
chaque face plane de la plate-forme étant destinée
a étre respectivement contre la surface interne des
premiére et seconde faces principales.

Boite selon la revendication 1 ou la revendication
2, caractérisée en ce que les moyens de maintien
comprennent une plate-forme amovible (100) com-
prenant une face sensiblement plane (110) parallé-
le aux premiére et seconde faces principales (2 et
4), I'un des cbtés de la face plane de la plate-forme
(110) comprenant un premier support de mandrin
(124) pour un premier rouleau de ruban (BOB1)
possédant une premiére extrémité (126) solidaire
de la plate-forme et une deuxiéme extrémité libre
(128), et l'autre cb6té de la face plane de la plate-
forme comprenant un second support de mandrin
(130) pour un second rouleau de ruban (BOB2) pos-
sédant une premiére extrémité solidaire de la plate-
forme et une deuxiéme extrémité libre (132).
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Boite selon I'une quelconque des précédentes re-
vendications, caractérisée en ce qu'elle comprend
des moyens d'assemblage (6) des premiére et se-
conde faces principales avec possibilité d'ouverture
etde fermeture, lesdits moyens d'assemblage com-
prenant au moins une face latérale adjacente aux
premiére et seconde faces principales et articulée
autour d'un axe paralléle au plan desdites premiére
et seconde faces principales pour permetire
l'ouverture et la fermeture de ladite boite.

Boite selon I'une quelconque des précédentes re-
vendications, caractérisée en ce qu'au moins l'une
des premiére et seconde faces principales (2 et 4)
ainsi que la plate-forme (40) sont aménagées pour
délimiter la fente de sortie (8).

Boite possédant en outre des faces latérales pour
former une boite de forme générale parallélépipé-
dique selon l'une quelconque des précédentes re-
vendications, caractérisée en ce que le poste de
coupe (18) est logé dans I'une des faces latérales
de la boite, a proximité de la fente de sortie (8).

Boite selon la revendication 9, caractérisée en ce
que les premiére et seconde faces principales (2 et
4) ainsi que la plate-forme sont aménagées pour
délimiter deux fentes de sortie (8-1 et 8-2), l'une
pour le premier rouleau de ruban (BOBH1), l'autre
pour le second rouleau de ruban (BOB2).

Boite possédant en outre des faces latérales pour
former une boite de forme générale parallélépipé-
dique selon les revendications 9 et 10, caractérisée
en ce qu'elle comprend deux postes de coupe
(18-1, 18-2) logés respectivement dans des faces
latérales de la boite, & proximité de leurs fentes de
sortie respectives (8-1, 8-2).

Boite selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que le matériau
constituant les deux faces principales est transpa-
rent.

Boite selon la revendication 5, caractérisée en ce
qu'elle comprend en outre des moyens permettant
de faire pivoter la plate-forme (300) autour d'un axe
(812) perpendiculaire aux plans des faces principa-
les (2 et 4).
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