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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Zufiihren von inshesondere Hosen zu einem Faltautomaten
oder dergleichen

(57)  Bekleidungsstiicke werden in Waschereibetrie-
ben iblicherweise an Transportbiigeln hangend an Falt-
automaten (10) (bergeben. Dazu werden die
Bekleidungsstiicke auf eine Auflegewand (15) des Falt-
automaten (10) aufgelegt und von dort zu einem Faltbe-
reich des Faltautomaten (10) weitertransportiert, wo
das Falten der Bekleidungsstiicke erfolgt. In der Praxis
hat sich als problematisch diese Art der automatischen
Faltung von Latzhosen (13) erwiesen.

ErfindungsgemaB werden die Hosenbeine (22)
beim Auflegen der Latzhose (13) auf die Auflegewand
(15) ganz oder teilweise Uberlappt. Das flhrt dazu, daB
die gefalteten Latzhosen (13) nicht oder weniger zum
Auseinanderfallen neigen, wenn sie zum Beispiel ein-
seitig mit einer Hand gegriffen werden.

Fig. 5
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Zufthren
von insbesondere Hosen zu einem Faltautomaten oder
dergleichen geman dem Oberbegriff des Anspruchs 1.
Des weiteren betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zum
Zufahren von insbesondere Hosen zu einem Faltauto-
maten oder dergleichen gemaB dem Oberbegriff des
Anspruchs 7.

In Wéscherei- oder auch Konfektionsbetrieben wer-
den zu faltende Bekleidungsstlicke Ublicherweise an
auf einer Forderstrecke verfahrbaren Transportbigeln
hangend einem Faltautomaten oder einer entsprechen-
den anderen Behandlungseinrichtung zugefihrt. Die
Faltautomaten verfligen Uber eine Auflegeflache, auf
die sich in Arbeitsrichtung bzw. Transportrichtung gese-
hen ein Faltbereich anschlieBt. Auf diese Arbeitsflache
werden die noch in den Transportbligeln hangenden
Bekleidungsstiicke aufgelegt.

Danach werden die Transportbiigel durch Einklap-
pen ihrer Blgelarme von den Bekleidungsstiicken
getrennt und in den Arbeitsbereich des Faltautomaten
transportiert, wo sie entsprechend gefaltet werden.

Es hat sich als problematisch erwiesen, Hosen, ins-
besondere Latzhosen, in der vorstehend beschriebe-
nen Weise maschinell zu falten. Insbesondere fihren
die nach unten hin auseinanderlaufenden Hosenbeine
von Hosen dazu, daB sich kein stabiles Faltbild ergibt.
Die gefaltete Hose neigt zum Auseinanderfallen, wenn
sie nach dem Falten zum beispielsweise manuellen
Sortieren in die Hand genommen wird.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren und eine Vorrichtung zum Zufdhren von ins-
besondere Hosen zu einem Faltautomaten oder derglei-
chen zu schaffen, womit ein den Anforderungen gerecht
werdendes Falten der Hosen gewahrleistet wird.

Ein Verfahren zur L&sung dieser Aufgabe weist die
MaBnahmen des Anspruchs 1 auf. Dadurch, daB vor
dem Falten die Hosenbeine der Hose mindestens teil-
weise Uberlappt werden, hat sich Gberraschend gezeigt,
daf die danach gefalteten Hosen sich nicht nur gut fal-
ten lassen; vielmehr die fertig gefaliete Hose auch
einen guten Zusammenhalt aufweist.

Vorzugsweise werden die Hosenbeine wahrend
oder gegebenenfalls auch nach dem Auflegen der Hose
auf die Arbeitsplatte der Faltmaschine ganz oder teil-
weise Uberlappt. Die Hose lauft dann mit mindestens
teilweise Uberlappenden Hosenbeinen in den Faltbe-
reich des Faltautomaten ein, wobei nach dem Falten die
Hosenbeine praktisch "zusammenheften”. Die so gefal-
tete Hose 4Bt sich von Hand an einer Seite greifen,
ohne daB sie an der anderen Seite auseinanderfallt.

GemaB einer bevorzugten Heiterbildung des Ver-
fahrens wird wahrend oder nach dem Auflegen der
Hose auf die Arbeitsflache der Schrittbereich der Hose,
also der Bereich derselben, an dem die beiden Hosen-
beine zusammenlaufen, angehoben, insbesondere von
der Auflegeflache wegbewegt. Dieses Anheben des

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Schrittbereichs der Hose geschieht zweckmaBiger-
weise derart, daB mindestens die an den Schrittbereich
angrenzenden Bereiche der Hosenbeine in unter-
schiedliche, Ubereinanderliegende Ebenen gelangen.
Hierdurch wird das Uberlappen der Hosenbeine unter-
stutzt und gleichzeitig ein beim Uberlappen der Hosen-
beine entstehender Zwickel im  Schrittbereich
kontrolliert gestreckt. Vorzugsweise ist zusétzlich vorge-
sehen, den durch das Abheben von der Auflegefléache
gestreckten bzw. gespannten Schrittbereich umzuklap-
pen auf einen darunterliegenden, Gbrigen Teil der Hose.
Dieser durch das Uberlappen der Hosenbeine entste-
hende Zwickel im Schrittbereich der Hose wird so prak-
tisch vorgefaltet, namlich kontrolliert auf den GObrigen
Teil der Hose abgelegt, bevor diese im auf die Auflege-
flache folgenden Faltbereich der Faltautomaten gefaltet
wird.

GemaB einer vorteilhaften Weiterbildung des Ver-
fahrens werden die Hosen insbesondere bei der Zufih-
rung von der Arbeitsflaiche zum Faltbereich des
Faltautomaten niedergehalten. Die Hosen werden
dabei insbesondere gegen die Auflegeflache gedriickt.
Hierdurch werden Langsfalten der Hose, insbesondere
der Hosenbeine, wahrend des Transports der jeweiligen
Hose zum Faltbereich ausgestriffen. Dartiber hinaus
werden die Hosen durch das Niederhalten auf der Auf-
legefléche fixiert, wodurch ein zuverlassiges Herauszie-
hen des Transportbigels aus der jeweiligen Hose
gewahrleistet ist.

Eine Vorrichtung zur Lésung der der Erfindung
zugrundeliegenden Aufgabe weist die Merkmale des
Anspruchs 7 auf. Demnach sind der Arbeitsflache Mittel
zugeordnet, auf denen die Hosenbeine mindestens teil-
weise zu liegen kommen. Die Mittel sind quer zur
Arbeitsrichtung der Faltmaschine verfahrbar, wodurch
die Hosenbeine mindestens teilweise zur Uberlappung
bringbar sind.

Vorzugsweise ist jedem Hosenbein ein entspre-
chendes Mittel zugeordnet. Weiterhin ist vorgesehen,
die beiden unterschiedlichen Hosenbeinen zugeordne-
ten Mittel mit einem H6henversatz zu versehen.
Dadurch wird es ermdglicht, daB beim Querverfahren
der Mittel das eine Hosenbein mindestens teilweise
Uber dem anderen Hosenbein zu liegen kommt. Damit
die Hosenbeine das Querverfahren der Mittel mitma-
chen, also beim Querverfahren nicht von den Mitteln
herunterrutschen kénnen, werden die Hosenbeine min-
destens teilweise an jedem Mittel gehalten. Dies
geschieht vorzugsweise durch Unterdruck, indem den
Mitteln Saugorgane zugeordnet sind, die Bereiche
jedes Hosenbeins auf dem entsprechenden Mittel fixie-
ren.

GemaB einer Weiterbildung der Vorrichtung ist der
Auflegeflache eine mit einem Schrittbereich der Hose in
Eingriff bringbare Zunge zugeordnet. Diese vorzugs-
weise senkrecht, aber auBermittig, zur Auflegeflache
verlaufende Zunge dient dazu, den Schrittbereich der
Hose gegenlber der Auflegeflache anzuheben, wobei
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die am Schrittbereich angrenzenden Bereiche der
Hosenbeine in unterschiedliche Ebenen gelangen, das
heiBt, daB der besagte Bereich des einen Hosenbeins
starker angehoben wird als der entsprechende Bereich
des anderen Hosenbeins. Dadurch wird eine beim
Uberlappen der Hosenbeine sich im Schrittbereich bil-
dende Materialanhdufung vermieden und der Zwickel
gestrafft zur Vermeidung einer Faltenbildung im Schritt-
bereich. Die Zunge ist senkrecht zur Auflegeflache ver-
fahrbar bzw. verschwenkbar. Beim Aufziehen der Hose
auf die Auflegeflache steht die Zunge gegeniber der-
selben vor. Im weiteren Verlauf der Behandlung der
Hose ist die Zunge hinter die Auflegeflache zurtickfahr-
bar.

Weiterhin ist im Bereich der Zunge ein Umkiappmit-
tel vorgesehen. Dies ist so ausgebildet, daB es den von
den Zunge aus der Ebene der Auflegeflache herausbe-
wegten Zwickel im Schrittbereich nach dem Zurtickbe-
wegen der Zunge umklappt und dadurch den Zwickel
zur Vermeidung von unkontrollierten Falten gezielt an
angrenzende Bereiche der Hose auf der Arbeitsflache
anlegt.

Weiterhin ist vorgesehen, der Arbeitsflache eine
Andruckeinrichtung zuzuordnen. Die Andruckeinrich-
tung ist von auB3en auf die auf der Arbeitsflache aufge-
legte Hose fahrbar, so daB die Hose zwischen der
Auflegeflache und der Andruckeinrichtung einspannbar
ist. Hierdurch wird die Hose auf der Arbeitsflache gehal-
ten bzw. fixiert, und zwar insbesondere zum Herauszie-
hen des eingeklappten Transportbiigels aus der Hose.
Es wird hierdurch sichergestellt, daB beim Entfernen
des Transportbligels die Hose auf der Anlegeflache lie-
genbleibt und insbesondere keine Falten beim Heraus-
ziehen des Transportblgels der Hose entstehen.

SchlieBlich ist vorgesehen, sowohl eine die Aufle-
geflache aufweisende Auflegewand als auch die
Andruckeinrichtung als Férderer auszubilden. Die Foér-
derer der Auflegewand und der Andruckeinrichtung sind
vorzugsweise takiweise, ndmlich bei Bedarf, antreibbar,
und zwar insbesondere synchron, wodurch die Hose
beim Zufiihren zum Faltbereich des Faltautomaten
gestrafft wird und damit Faltenbildungen der Hose beim
Zuftihren zum Faltbereich vermieden werden.

Weitere Unteranspriche betreffen bevorzugte Wei-
terbildungen des Verfahrens und der Vorrichtung zum
Zufahren von insbesondere Hosen zum Faltautomaten.

Ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel eines erfin-
dungsgemaBen Verfahrens und einer Vorrichtung wird
nachfolgend anhand der Zeichnung naher erlautert. In
der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 einen Teil eines Faltautomaten in einer Aus-
gangsposition,
Fig. 2 den in der Fig. 1 gezeigten Teil des Faltauto-

maten mit einer darauf aufgelegten Latz-
hose,
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Fig. 3 den Teil des Faltautomaten der Fig. 1 und 2
in einer anderen Zwischenposition,

Fig. 4 den Teil des Faltautomaten der Fig. 1 bis 3 in
einer weiteren Zwischenposition, und

Fig. 5 den Teil des Faltautomaten der Fig. 1 bis 4

mit einer fertig aufgelegten Latzhose ohne
die Andruckeinrichtung.

Die Fig. 1 bis 5 Zeigen einen Teil eines Faltautoma-
ten 10, ndmlich den Bereich einer Auflegeflache 11 des
Faltautomaten. Ein sich in Arbeitsrichtung 12 anschlie-
Bender Faltbereich des Faltautomaten 10 ist in den
Figuren aus Vereinfachungsgrinden nicht dargestellt.
Der Faltautomat 10 dient zum Falten von Bekleidungs-
sticken, insbesondere Berufsbekleidungsstiicken.
Erfindungsgemas ist der Faltautomat 10 in besonderer
Weise zum Falten von Hosen, und zwar insbesondere
Latzhosen 13, ausgebildet. Im folgenden wird deshalb
die Erfindung anhand von in den Fig. 2 bis 5 dargestell-
ten Latzhosen 13 erértert, obwohl der Faltautomat 10
sich auch zum Falten anderer Bekleidungsstiicke, ins-
besondere Berufsbekleidungsstiicke, eignet.

Die zu faltenden Latzhosen 13 werden dem Faltau-
tomaten 10 an nicht gezeigten Transportbtgeln han-
gend zugefuhrt. Die Transportblgel mit den daran
hangenden Latzhosen 13 werden von einem Transport-
system, von dem in den Fig. 1 bis 5 eine als eine Fér-
derschiene 14 ausgebildete Féderbahn teilweise
dargestellt ist, zum Faltautomaten 10 transportiert und
hier auf die geneigte Auflegeflache 11, die Bestandteil
einer Auflegewand 15 des Faltautomaten 10 ist, aufge-
legt. Nach dem Auflegen der Latzhose 13 auf die Aufle-
geflache 11 der Auflegewand 15 wird der jeweilige
Transportblgel eingeklappt und aus der Latzhose 13
herausgezogen. AnschlieBend wird die auf die Auflege-
flache aufgelegte Latzhose 13 von der Auflegewand 15
in Arbeitsrichtung 12 weitertransportiert zum nachfol-
genden Faltbereich des Faltautomaten 10.

Die geneigte Auflegewand 15 des Faltautomaten
10 ist als umlaufender Férderer ausgebildet. Im gezeig-
ten Ausfuhrungsbeispiel wird dieser Forderer gebildet
durch finf mit Abstand zueinander angeordnete,
schmale umlaufende Férdergurte 16. Zwischen
benachbarten Férdergurten 16 sind kleine Zwischen-
rdume 17 gebildet. Die Verteilung der Férdergurte 16
auf die Auflegeflache 17 ist symmetrisch zur in Arbeits-
richtung 12 verlaufenden Langsmittelachse der Aufle-
geflache 11 getroffen, das heiBt diese
Langsmittelachse verlauft durch die Langsmittelachse
des mittigen Foérdergurts 16. Alle Férdergurte 16 sind
gleichzeitig antreibbar, und zwar derart, daB sie in
Arbeitsrichtung 12 laufen.

Im Zwischenraum 17 neben dem mittleren Foérder-
gurt 16 und dem benachbarten Férdergurt 16 (im
gezeigten Ausfiihrungsbeispiel rechts neben dem mitt-
leren Férdergurt 16) ist auBermittig eine Zunge ange-
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ordnet, bei der es sich um ein Schrittblech 18 handelt.
Das flache, auBermittige Schrittblech 18 befindet sich in
einer Ebene, die senkrecht zur Ebene der Auflegewand
11 verlauft. In dieser senkrechten Ebene ist das Schritt-
blech 18 verschwenkbar, und zwar derart, daB es sich
gemaR der Darstellung in den Fig. 1, 4 und 5 hinter der
Auflegeflache 11 der Auflegewand 15 befindet. In einer
anderen Stellung, namlich in einer Arbeitsstellung, ist
das Schrittblech 18 gegentiber der Ebene der Auflege-
flache 11 hochgeschwenkt, indem es teilweise aus der
Ebene der Auflegeflache 11 nach oben herausragt, wie
es die Fig. 2 und 3 zeigen. Verschwenkbar ist das
Schrittblech 18 um eine im Bereich des oberen Randes
des Schrittblechs 18 angeordnete Schwenkachse, die
hinter der Auflegeflache 11 der Auflegewand 15 liegt
und deshalb in den Figuren nicht sichtbar ist.

Das neben dem mittleren Férdergurt 16 auBermittig
angeordnete Schrittblech 18 ist derart ausgebildet, daB
es in seiner in den Fig. 2 und 3 gezeigten hochge-
schwenkten Stellung mit einem etwa dreieckiérmigen
Abschnitt gegentber der Auflegeflache 11 vorsteht. Ein
kirzerer, zum unteren Ende der Auflegewand 15 wei-
sender Abschnitt 19 des Schrittblechs 18 ist im gezeig-
ten Ausfihrungsbeispiel etwa bogenférmig ausgebildet
und verlauft nahezu senkrecht zur Ebene der Auflege-
flache 11. Ein zweiter, langerer Abschnitt 20 des Schritt-
blechs 18 verlauft unter einem spitzen Winkel zur
Auflegeflache 11, und zwar derart, dafB3 ein an den kuir-
zeren Abschnitt 19 angrenzendes Ende des langeren
Abschnitts 20 die gréBte Erhebung gegeniber der Auf-
legeflache 11 darstellt. Das gegentberliegende Ende
des langen Abschnitts 20 schneidet die Ebene der Auf-
legeflache 11, indem es hierin eintaucht. Beim zurtick-
geschwenkten Schrittblech 18 liegt der lange Abschnitt
20 etwa in der Ebene der Auflegeflache 11, befindet
sich demnach im Zwischenraum 17 zwischen dem mitt-
leren Férdergurt 16 und dem benachbarten (rechten)
Férdergut 16, wobei der Abschnitt 20 geringfligig unter-
halb der durch die Oberseiten samtlicher Férdergurte
16 gebildeten Auflegeflache 11 sich befindet, wie dies
die Fig. 1, 4 und 5 zeigen.

In Arbeitsrichtung 12 gesehen vor der Auflegewand
15 sind unter dem unteren Ende 21 derselben zwei Mit-
tel zum erfindungsgeméBen Uberlappen von Hosenbei-
nen 22 der Latzhose 13 vorgesehen. Hierbei handelt es
sich um zwei Auflegewandverbreiterungen 23. Jeweils
eine Auflegewandverbreiterung 23 ist einem Hosenbein
22 zugeordnet.

Im gezeigten Ausfihrungsbeispiel sind die glei-
chermaBen ausgebildeten Auflegewandverbreiterun-
gen 23 aus senkrechten Platten 24 gebildet, die durch
nicht gezeigte Antriebe quer zur Arbeitsrichtung 12 des
Faltautomaten 10 vor der Auflegewand 15 verfahrbar
sind. Vorzugsweise sind die beiden Auflegewandver-
breiterungen 23 synchron zusammen- oder auseinan-
derfahrbar. Es ist aber auch denkbar, die
Auflegewandverbreiterungen 23 unabhangig voneinan-
der, insbesondere aufeinanderfolgend, quer zur Arbeits-
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richtung 12 zu verfahren.

Die senkrechten Platten 24 der Auflegewandver-
breiterung 23 sind in einer besonderen Relativanord-
nung vor dem unteren Ende 21 der Auflegewand 15
angeordnet. Sie befinden sich namlich zum einen in
zwei unterschiedlichen, parallel zueinander verlaufen-
den Ebenen, so daB die zusammengefahrenen Aufle-
gewandverbreiterungen 23 mit Abstand teilweise
Uberlappende Platten 24 aufweisen. Zum anderen sind
die Platten 24 in vertikaler Richtung héhenversetzt. Die
rechte Platte 24 ist im gezeigten Ausflihrungsbeispiel
(Fig. 1) hoher als die linke Platte 24. Die horizontalen
Kanten der Platten 24 liegen dadurch auf unterschiedli-
chen Héhenniveaus. Dadurch wird sichergestellt, daB
auch die unteren Enden der Hosenbeine 22 zur Uber-
lappung gelangen (Fig. 2), also beim Zusammenfahren
der Platten 24 die Hosenbeine 22 ohne zu kollidieren
sich Ubereinanderbewegen kénnen. Des weiteren sind
die Platten 24 der Auflegewandverbreiterungen 23 sym-
metrisch zur Langsmittelachse des Faltautomaten 10
angeordnet. Auch im in der Fig. 2 beispielsweise
gezeigten zusammengefahrenen Zustand der Auflege-
wandverbreiterungen 23 liegen die Platten 24 symme-
trisch zur Langsmittelachse des Faltautomaten 10 bzw.
zur daraufliegenden L&ngsmittelachse des mittleren
Férdergurts 16.

Die Auflegewandverbreiterungen 23 sind mit Mit-
teln zum Halten von Teilen der Hosenbeine 22 ausgebil-
det. Diese Mittel sind (in Arbeitsrichtung 12 gesehen)
auf der Vorderseite der senkrechten Platten 24 ange-
ordnet. Es handelt sich bei den Mitteln um Saugeinrich-
tungen 25, die linienférmig auf einer Diagonalen jeder
Platte 24 verlaufen, und zwar derart, daB die oberen
Enden jeder linienartigen Saugeinrichtung 25 zur Mitte
des Faltautomaten 10 weisen.

Der Faltautomat 10 verfligt weiterhin Uber eine
oberhalb der Auflegewand 15 angeordnete Andruckein-
richtung 26. Diese weist zwei Andruckhélften 27 auf, die
mit Abstand zueinander auf gegentberliegenden Sei-
ten der Langsmittelachse der Auflegeflache 11 ange-
ordnet sind. Der Abstand zwischen den beiden
Andruckhaliten 27 ist derart gewahlt, daB zwischen
ihnen ungestoért das auBermittig angeordnete Schritt-
blech 18 ausfahrbar ist. Die in Arbeitsrichtung 12 gese-
hen hinteren Enden der Andruckhélften 27 sind um eine
gemeinsame, quer zur Langsmittelachse der Auflege-
flache 11 verlaufende Schwenkachse 28 verschwenk-
bar. Dadurch sind die Andruckhalften 27 sowohl von der
Auflegeflache 11 wegschwenkbar (Fig. 1, 2 und 5) als
auch an die Auflegeflache 11 anschwenkbar (Fig. 3 und
4).

Jede Andruckhélfte 27 ist als ein Férderer ausgebil-
det, der vorzugsweise aus mehreren parallelen (nicht
gezeigten) Férdergurten besteht. Die Férdergurte ver-
laufen wie die Férdergurte 16 der Auflegewand 15 in
Arbeitsrichtung 12. Die Férdergurte der Andruckeinrich-
tung 26 sind bei Bedarf umlaufend antreibbar, und zwar
synchron mit den Férdergurten 16 der Auflegewand 15.
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Des weiteren spannen die Férdergurte der Andruckein-
richtung 26 und die Férdergurte 16 der Auflegewand 15
die Latzhose 13 bereichsweise an gegeniiberliegenden
Seiten ein. Bei stillstehenden Férdergurten 16 der Auf-
legewand 15 und Fordergurten der Andruckeinrichtung
26 wird auf diese Weise die Latzhose 13 auf der Aufle-
geflache 11 fixiert. Bei angetriebenen Férdergurten
wird die Latzhose 13 in Arbeitsrichtung 12 weitertrans-
portiert.

Einer Andruckhélfte 27 der Andruckeinrichtung 26,
namlich im gezeigten Ausfihrungsbeispiel der rechten
Andruckhdlfte 27, ist ein als eine Schrittklappe 29 aus-
gebildetes Umklappmittel zugeordnet. Die Schrittklappe
29 ist schwenkbar am unteren Rand einer der benach-
barten Andruckhalfte 27 zugerichteten Stirnwand 30
der rechten Andruckhélfte 27 angeordnet. Die Schritt-
klappe 31 verflgt Uber zwei rechtwinklig zueinander
verlaufende Plattenteile 31 und 32. In Ausgangsposition
der Schrittklappe 29 verlaufen beide Plattenteile 31 und
32 senkrecht zur Ebene der Auflegeflache 11. Aus die-
ser Ausgangsposition heraus ist die Schrittklappe 29
um ihre parallel zur Auflegeflache 11 verlaufende
Schwenkachse 33 am unteren Rand der rechten
Andruckhalfte 27 mit dem Plattenteil 31 angelenkt. Um
die Schwenkachse 33 ist die Schrittklappe 29 um 90°
umklappbar, wobei das an der rechten Andruckhélfte 27
angelenkte Plattenteil 31 in eine parallel zur Auflegefla-
che 11 der Auflegewand 15 verlaufende Position bring-
bar ist (Fig. 4).

Das erfindungsgeméaBe Verfahren wird nachfol-
gend anhand des vorstehend beschriebenen Faltauto-
maten 10 naher erlautert:

Vor dem Auflegen der Latzhose 13 auf die Auflege-
flache 11 des Faltautomaten 10 befindet sich dieser in
der in der Fig. 1 gezeigten Ausgangsstellung. In dieser
Ausgangsstellung sind die beiden Andruckhalften 27
der Andruckeinrichtung 26 hochgeschwenkt, also auBBer
Eingriff mit der Auflegewand 15. Dabei ist die Schritt-
klappe 29 hochgeschwenkt, indem sich die Plattenteile
31 und 32 derselben in senkrechten Ebenen befinden.
Das Schrittblech 18 ist zurtickgefahren hinter die Ebene
der Auflegeflache 11. Des weiteren sind die Auflege-
wandverbreiterungen 23 auseinandergefahren, wobei
der Abstand derselben etwa dem Abstand unterer
Bereiche der vom Transportbligel herunterhdngenden
Hosenbeine 22 der Latzhose 13 entspricht. Der Férder-
gurt 16 der Auflegewand 15 und die Férdergurte der
Andruckeinrichtung 26 stehen still.

Zum Auflegen der Latzhose 13 auf die Auflege-
wand 15 des Faltautomaten 10 wird nun die an dem
Transportbligel hdngende Latzhose 13 entlang der Fér-
derschiene 14 zum Faltautomaten 10 transportiert.
Wahrend des Auflegens der Latzhose 13 auf die Aufle-
gewand 15 wird das Schrittblech 18 ausgefahren, so
daB es gegentber der Auflegeflache 11 vorsteht, sich
namlich in der Position gemaB Fig. 2 befindet. Beim
Auflegen der Latzhose 13 auf die Auflegeflache 11 kom-
men die Hosenbeine 22 mit ihren unteren Enden vor
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den auseinandergefahrenen senkrechten Platten 24
der Auflegewandverbreiterungen 23 zu liegen. Sie wer-
den hier von den Saugeinrichtungen 25 fixiert und
dadurch auf den Platten 24 gehalten. Wahrend des wei-
teren Auflegevorgangs der Latzhose 13 auf die Auflege-
flache 11 wird durch das Halten der unteren Enden der
Hosenbeine 22 auf den Platten 24 der Auflegewandver-
breiterungen 23 die Latzhose 13 insbesondere im
Bereich der Hosenbeine 22 gestreckt bzw. glatt gezo-
gen. Dabei kénnen die Hosenbeine 22 an den Platten
24 in Arbeitsrichtung 12 geringfligig entlanggleiten.

Das ausgefahrene Schrittblech 18 beim Auflegen
der Latzhose 13 auf die Auflegeflache 11 sorgt dafir,
daf die unteren Enden der Hosenbeine 22 leicht aufein-
anderzubewegt werden, so daB sie auf den Platten 24
der Auflegewandverbreiterungen 23 zu liegen kommen.
Nach dem Fixieren der unteren Enden der Hosenbeine
22 auf den Auflegewandverbreiterungen 23 werden die
Platten 24 der Auflegewandverbreiterungen 23 aufein-
anderzugefahren in die in den Fig. 2 bis 5 gezeigten
Positionen. Dabei kommt (bezogen auf die Darstellun-
gen in den Figuren) aufgrund des doppelten Versatzes
der Platten 24, insbesondere in vertikaler Richtung
durch eine unterschiedliche Héhenanordnung der Plat-
ten 24 und in horizontal er Richtung durch Uberlappung
der zusammengefahrenen Platten 24 (Fig. 2), das
rechte Hosenbein 22 gréBtenteils ber dem linken
Hosenbein 22 zu liegen. Das Schrittblech 18 halt hierbei
das linke Hosenbein 22 im Schrittbereich der Latzhose
13 fest, wodurch das zuverlassige teilweise Ubereinan-
derlegen der Hosenbeine 22 beglnstigt wird. Dabei
sorgt die auBermittig neben dem mittleren Férdergurt
16 erfolgte Anordnung des Schrittblechs 18 dafir, daB
die Hosenbeine 22 bzw. am Schrittbereich 34 angren-
zende Bereiche der Hosenbeine 22 in unterschiedli-
chen Hoéhenlagen sich befinden. Des weiteren wird
durch das Schrittblech 18 ein beim teilweisen Uberein-
anderlegen der Hosenbeine 22 sich im Schrittbereich
34 der Latzhose 13 sammelnder StofflberschuB
gestreckt, namlich ein aus der Ebene der Auflegefléache
11 herausragender Zwickel im Schrittbereich 34 der
Latzhose 13 gebildet. Die Latzhose 13 ist nunmehr in
eine Relativposition gelangt, die in der Fig. 2 dargestellt
ist.

Im folgenden wird die Andruckeinrichtung 26 mit
beiden Andruckhalften 27 und der Schrittklappe 29
gegen die Auflegewand 15 geschwenkt, und zwar der-
art, daB die Fordergurte an der Unterseite der Andruck-
halften 27 auf gegenlberliegenden Seiten des
Schrittblechs 18 zur Anlage an obere Bereiche der Latz-
hose 13, insbesondere einem GesaBbereich derselben,
gelangen. Auf diese Weise ist bei noch stillstehenden
Foérdergurten der Auflegewand 15 und der Andruckein-
richtung 26 die Latzhose 13 auf der Auflegeflache 11
des Faltautomaten 10 fixiert. Es wird nun der einge-
klappte Transportbligel aus der Latzhose 13 von oben
herausgezogen. Gleichzeitig oder anschlieBend wird
das Schrittblech 18 wieder vollstandig eingefahren, so
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daB es sich unterhalb der Auflegeflache 11 der Auflege-
wand 15 befindet. Es wird nun durch die Schrittklappe
29 der zuvor vom Schrittblech 18 hochgedriickte Zwik-
kel des Schrittbereichs 34 umgeklappt, namlich gegen
die freie Oberseite der linken Halfte der Latzhose 13
gedrtickt. Der Zwickel des Schrittbereichs 34 der Latz-
hose 13 liegt nun faltenfrei auf der Oberseite des linken
Teils der Latzhose 13 an, wie es die Fig. 5 zeigt.

Unter Beibehaltung der in der Fig. 4 gezeigten Posi-
tion der Vorrichtung, das heiBt bei heruntergefahrener
Andruckeinrichtung 26 und umgeklappter Schrittklappe
29, werden nun die Férdergurte 16 der Auflegewand 15
und die Foérdergurte der Andruckhéliten 27 der
Andruckeinrichtung 26 synchron derart angetrieben,
daf die Latzhose 13 in Arbeitsrichtung 12 zum auf die
Auflegewand 15 folgenden Faltbereich des Faltautoma-
ten 10 transportiert wird. Die Andruckeinrichtung 26 und
die in die Ebene der Auflegeflache 11 geschwenkte
Schrittklappe 29 stellen dabei sicher, daB beim Weiter-
transport der Latzhose 13 zum Faltbereich des Faltau-
tomaten 10 die Latzhose 13 im wesentlichen faltenfrei
bleibt, insbesondere die zuvor hergestellte teilweise
Uberlappung bzw. das teilweise Ubereinanderliegen
der Hosenbeine 22 beibehalten bleibt, und zwar insbe-
sondere auch dann, wenn wahrend der Zufuhr zum
Faltbereich die unteren Enden der Hosenbeine 22 den
EinfluBbereich der Saugeinrichtung 25 auf jeder Aufle-
gewandverbreiterung 23 verlassen.

Nachdem in der vorstehend beschriebenen Weise
eine auf die Auflegeflache 11 der Auflegewand 15 des
Faltautomaten 10 aufgelegte Latzhose 13 dem Faltbe-
reich des Faltautomaten 10 zugefiihrt worden ist, erfolgt
dort in an sich bekannter Weise ein Langs- und Querfal-
ten der Latzhose 13, wobei durch die zuvor erfolgte min-
destens teilweise Uberlappung der Hosenbeine 22 die
gefaltete Latzhose 13 so stabil zusammengefaltet ist,
daB sie nicht mehr auseinanderfallt, weil das Hosenbein
22 der einen Seite an dem Hosenbein 22 der anderen
Seite "heftet". Es ist dadurch mdéglich, die gefaltete
Latzhose 13 mit einer Hand einseitig zu ergreifen, ohne
daB das Faltpaket der Latzhose 13 auseinanderfallt.
Des weiteren erfolgt die Faltung derart, daB bei gefalte-
ter Latzhose 13 eine Ublicherweise an der Latzinnen-
seite angeordnete Kennzeichnung, zum Beispiel ein
Barcode, oben auf dem gefalteten Paket liegt und dort
leicht sichtbar und gegebenenfalls automatisch abs-
cannbar ist.

Nachdem die Auflegeflache 15 frei von der zuvor
aufgelegten Latzhose 13 ist, wird zum Auflegen der fol-
genden Latzhose 13 die Andruckeinrichtung 26 wieder
hochgefahren und die Schrittklappe 29 hochgeklappt.
Des weiteren werden die Anlegewandverbreiterungen
23 wieder auseinandergefahren, wodurch die Vorrich-
tung wieder die in der Fig. 1 gezeigte Ausgangsposition
zum Auflegen der n&chsten Latzhose 13 aufweist.
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7. Vorrichtung zum Zufihren von

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Zuflihren von insbesondere Hosen
zu einem Faltautomaten oder dergleichen, wobei
die Hosen auf einer Auflegeflache des Faltautoma-
ten aufgelegt und anschlieBend einem Faltbereich
des Faltautomaten zugeflihrt werden, dadurch
gekennzeichnet, daB vor dem Falten wenigstens
die Hosenbeine (22) der Hose mindestens teilweise
Ubereinandergelegt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-

net, daB die Hosenbeine (22) wahrend und/oder
nach dem Auflegen der Hose auf die Auflegeflache
(11) des Faltautomaten (10) mindestens teilweise
Uberlappt werden.

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspra-

che, dadurch gekennzeichnet, daB ein Schrittbe-
reich (34) der Hose wéahrend und/oder nach dem
Auflegen auf die Auflegeflache (11) des Faltauto-
maten (10) ganz oder zumindest teilweise angeho-
ben wird, vorzugsweise auBermittig.

4. \Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-

che, dadurch gekennzeichnet, daB wéhrend
und/oder nach dem Anheben des Schrittbereichs
(34) die Hosenbeine (22) mindestens teilweise
Ubereinandergelegt bzw. Gberlappt werden.

5. \Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspra-

che, dadurch gekennzeichnet, daB die Hose insbe-
sondere bei Zufihrung von der Anlegeflache (11)
zum Faltbereich des Faltautomaten (10) und/oder
zum Herausziehen eines Transportblgels minde-
stens teilweise niedergehalten wird.

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspra-

che, dadurch gekennzeichnet, daB der angeho-
bene Teil des Schrittbereichs (34) der Hose zur
Seite umgeklappt wird.

insbesondere
Hosen zu einem Faltautomaten oder dergleichen,
mit einer Auflegewand und einem der Auflegewand
in Arbeitsrichtung nachfolgenden Faltbereich,
dadurch gekennzeichnet, daB der Auflegewand
(15) Mittel zum Bewegen der Hosenbeine (22) quer
zur Arbeitsrichtung (12) des Faltautomaten (10)
zugeordnet sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-

zeichnet, daB flr jedes der beiden Hosenbeine (22)
ein eigenes Mittel vorgesehen ist, wobei die Mittel
vorugsweise vor der Auflegewand (15), insbeson-
dere vor einem unteren Ende (21) derselben, ange-
ordnet sind.
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Mittel
quer zur Arbeitsrichtung (12) verfahrbar sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Mittel
zueinander versetzt sind, vorzugsweise in zwei
unterschiedlichen Richtungen.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB3 den Mit-
teln Organe zum Halten von mindestens Teilen der
Hosenbeine (22) zugeordnet sind, wobei die
Organe zum Halten von mindestens Teilen der
Hosenbeine (22) vorzugsweise mit Unterdruck
beaufschlagbar sind, insbesondere als Saugein-
richtung (25) ausgebildet sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Auf-
legewand (15) eine vorzugsweise ein- und ausfahr-
bare, mit einem Schrittbereich (34) der Hose in
Eingriff bringbare Zunge insbesondere auBermittig
zugeordnet ist, und vorzugsweise die Zunge senk-
recht zur Ebene der Auflegeflache (11) der Auflege-
wand (15) verlauft.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Auf-
legewand (15) mindestens eine vorzugsweise von
der Auflegeflache (11) der Auflegewand (15) weg-
schwenkbare Andruckeinrichtung (26) zugeordnet
ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB an jeder
Seite der Zunge eine Andruckhélfte (27) der
Andruckeinrichtung (26) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Auf-
legewand (15) ein Umklappmittel zugeordnet ist,
das insbesondere dem Schrittbereich (34) der
Hose zugeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Umfaltmittel als eine schwenkbare Schrittklappe
(29) ausgebildet ist, die den Schrittbereich (34)
nach dem Anheben durch die Zunge gegen die Auf-
legeflache (11) der Auflegewand (15) drickt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Auf-
legewand (15) als ein die Hose in Arbeitsrichtung
(12) transportierender Férderer ausgebildet ist, der
vorzugsweise mehrere mit Abstand nebeneinan-
derliegende Férdergurte (16) aufweist.
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18. Vorrichtung nach einem der

vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Andruckeinrichtung (26) in Arbeitsrichtung (12)
umlaufend antreibbare Andruckférderer aufweist,
wobei der Forderer der Auflegewand (15) und die
Andruckférderer der Andruckeinrichtung (26)
bedarfsweise gleichlaufend, insbesondere gleich
schnell, antreibbar sind.
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