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Description

L'invention se rattache au secteur technique du tri-
cotage sur métier rectiligne, pour la réalisation de véte-
ments, du type pull-over et autres.

Il est notoirement connu de réaliser sur des métiers
rectilignes, le tricotage de mailles entrelacées au moyen
d'aiguilles spéciales pour réaliser des pulls-over ou
autres vétements.

Aprés tricotage, le vétement et plus généralement
la maille tricotée, peut étre soumise a des traitements
complémentaires, pour lui conférer un aspect visuel
spécifique. Par exemple, la maille peut étre grattée pour
obtenir un tissu ayant un aspect velouteux.

A partir d'une technique de tricotage parfaitement
connue sur un métier rectiligne, le probléme que se pro-
pose de résoudre l'invention, est de réaliser un article
qui soit imperméable, anti-tAches, tout en facilitant la cir-
culation de l'air.

Pour résoudre ce probléme, il est apparu important
de pouvoir soumettre la maille tricotée a un bain d'une
résine fluorée, notamment du type de celle connue sous
la marque Téflon®. Cette incorporation d'une résine
fluorée a nécessité la mise au point d'un procédé spé-
cifique comportant plusieurs étapes qui interviennent
aprés tricotage de la maille.

Dans ce but, selon l'invention, il a été congu et mis
au point un procédé de fabrication d'un produit tricoté
sur métier rectiligne, remarquable en ce que aprés
tricotage :

- on lave et on rince le produit en le soumettant & un
traitement de type ERONIAL

- on essore la maille tricotée

- onréalise un dévrillage et une mise au large en plis

- onséche

- on applique une résine fluorée du type TEFLON®

- onséche

- on polymérise.

Pour résoudre le probléeme posé d'assurer la fixa-
tion du "TEFLON"®, sur la maille a tricoter, on lave le
produit dans un milieu alcalin avec détergent dispersant
puis, aprés ringage, on soumet ledit produit & un bain
électrolyte pour faciliter la fixation de la résine fluorée
sur la maille tricotée.

Pour résoudre le probléme posé d'appliquer la ré-
sine fluorée du type TEFLON, cette derniére est appli-
quée au foulard en soumettant la maille tricotée a un
bain de 50 g/l d'oléophobol-S et de 20 g/l d'alcool iso-
propylique, le réglage du pH du bain étant porté a 5 avec
0,5 g d'acide acétique. On régle le taux d'emport a en-
viron 80 %.

Un autre probléme que se propose de résoudre I'in-
vention, est de soumettre I'article obtenu selon le pro-
cédé de l'invention a une ou des opérations aptes a lui
conférer l'aspect d'un tissu velouteux.

Pour résoudre un tel probléme, on soumet les fibres

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

de la maille & une opération d'allongement et d'ébour-
riffage, puis & une opération de veloutage et de rasage.

L'invention est exposée, ci-aprés plus en détail a
I'aide des dessins annexés, dans lesquels :

Les figures 1, 2, 3 et 4 sont des vues a caractére
purement schématique du procédé de traitement selon
l'invention.

Comme indiqué, le procédé de traitement selon I'in-
vention intervient aprés tricotage de la maille sur un mé-
tier rectiligne.

L'opération de tricotage en tant que telle n'est pas
décrite étant donné qu'elle est parfaitement connue
pour un homme du métier et qu'elle ne fait pas partie de
I'objet spécifique de l'invention.

Aprés tricotage, la maille tricotée (M) est lavée, no-
tamment sur une machine du type OVER-FLOW. Ce la-
vage est effectué en milieu alcalin avec détergents dis-
persants pour enlever de la maille, les huiles et autres
impuretés résultant par exemple, du travail des aiguilles
et des fontures. La maille est ensuite rincée et soumise
a un traitement du type ERONIAL, constitué par un bain
électrolyte pour faciliter la fixation de la résine fluorée
sur la maille tricotée, comme il sera indiqué dans la suite
de la description. Ce traitement éronial permet d'obtenir
des charges négatives a la surface de la maille tricotée,
permettant ainsi d'attirer les charges positives que pré-
sente la résine fluorée.

La maille tricotée ainsi lavée, rincée et traitée, est
ensuite soumise & une opération d'essorage, au moyen
d'une essoreuse de tout type connu et approprié.

Ace stade, lamaille n'est pas ordonnée et se trouve
entassée. |l convient donc de la soumettre a un dévrilla-
ge et & une mise au large en formant une pluralité de
plis superposés (figure 2).

La maille tricotée ainsi mise en plis, est alors sou-
mise & une opération de séchage au moyen d'un tapis
relaxant (T) (figure 3). Ce séchage s'effectue & une tem-
pérature d'environ 145°C et & une vitesse d'environ 10
m/mn. |l suffit ensuite d'appliquer la résine fluorée dans
les conditions indiquées ci-aprés.

Cette résine est appliquée au foulard, en soumet-
tant la maille tricotée a un bain de 50g/ d'oléophobol-s
et de 20g/I d'alcool isopropylique. Le PH du bain de ré-
sine est réglé a 5 avec 0,5 g d'acide acétique. Le taux
d'emport est réglé a environ 80 % au moyen par exem-
ple, de deux rouleaux presseurs (P) (figure 4).

On rappelle que le taux d'emport est le rapport de
la différence entre la masse humide et la masse séche,
sur la masse humide. Autrement dit, pour un taux
d'emport de 80 %, on préléve 800 g de bain de résine
pour 1kg de tissu.

La maille tricotée ainsi traitée avec la résine est en-
suite de nouveau soumise a l'action d'un séchoir re-
laxant, comme illustré figure 3.

Enfin, la maille est soumise a une opération de po-
lymérisation. On renvoie a la figure 3.

Avantageusement, les fibres de la maille ainsi trai-
tée, peuvent étre soumise a un opération d'allongement
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et d'ébouriffage, puis & une opération de veloutage et
de rasage. Notamment, I'ensemble de la maille tricotée
et traitée selon les caractéristiques de l'invention, peut
étre soumis a l'une quelconque des étapes caractéris-
tiques, telles que définies dans la demande de brevet 5
WO 9418368 dont le demandeur de la présente est éga-
lement titulaire.

Les avantages ressortent bien de la description, en
particulier on souligne et on rappelle les qualités de l'ar-
ticle obtenu, a savoir : I'imperméabilité et 'anti-taiches. 70

Revendications

1. Procédé detraitement d'un produit tricoté sur métier 15
rectiligne pour obtenir un article en mailles notam-
ment du type pull-over qui soit imperméable et anti-
taches, caractérisé en ce que aprés tricotage :

- on lave et on rince le produit en le soumettant 20
a un traitement de type ERONIAL
- on essore la maille tricotée
- onréalise un dévrillage et une mise au large en
plis
- onséche 25
- on applique une résine fluorée du type TE-
FLON®
- onséche
- on polymérise.
30
2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu'on lave le produit dans un milieu alcalin avec dé-
tergent dispersant, puis aprés ringage, on soumet
ledit produit & un bain électrolyte pour faciliter la
fixation de la résine fluorée sur la maille tricotée. 35

3. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu'on séche la maille sur un séchoir a tapis relaxant
a une température d'environ 145°C et & une vitesse
d'environ 10 m/mn. 40

4. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu'on applique la résine fluorée au foulard en sou-
mettant la maille tricotée & un bain de 50 g/l d'oléo-
phobol-S et de 20 g/l d'alcool iso-propylique, le ré- 45
glage du pH du bain étant porté a 5 avec 0,5 g d'aci-
de acétique.

5. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu'on régle le taux d'emport & environ 80 %. 50

6. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu'on soumet les fibres de la maille & une opération
d'allongement et d'ébourriffage, puis & une opéra-
tion de veloutage et de rasage. 55

7. Article tricoté obtenu selon I'une quelconque des re-
vendications 1 & 6.
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