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(57)  Dargestellt und beschrieben ist eine PreBvor-
richtung zur Behandlung einer Materialbahn, insbeson-
dere einer Papierbahn, mit einem eine im wesentlichen
glatte PrefBflache aufweisenden PreBelement und
einem mit dem PreBelement zur Bildung eines PreB-
spalts zusammenwirkenden Gegenelement, wobei die
Materialbahn zusammen mit einem zwischen der Mate-
rialbahn und dem Gegenelement verlaufenden Filzband
durch den PreBspalt gefihrt ist und nach dem Verlas-
sen des PreBspalts von dem PreBelement getrennt
wird. Um die Trennung der Materialbahn vom PreBele-
ment, an dem sie anliegt, zu erleichtern und insbeson-
dere die zwischen dem PreBelement und der
Materialbahn wirksamen Adhé&sionskrafte zu vermin-
dern, sind in der PreBflache Rillen und/oder L&écher
ausgebildet, die sich im PreBspalt durch die PreBkréafte
unter Bildung einer glatten Oberflache schlieBen und
nach dem Verlassen des PreB3spalts wieder 6ffnen.

Pressvorrichtung

4 Fig. 4

Printed by Xerox (UK) Business Setrvices
2.15.7/3.4



1 EP 0 816 560 A2 2

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine PreBvorrichtung zur
Behandlung einer Materialbahn, insbesondere einer
Papierbahn, mit einem eine im wesentlichen glatte
PrefBflache aufweisenden PreBelement und einem mit
dem PreBelement zur Bildung eines PreBspalts zusam-
menwirkenden Gegenelement, wobei die Materialbahn
zusammen mit einem zwischen der Materialbahn und
dem Gegenelement verlaufenden Filzband durch den
PreBspalt gefuhrt ist und nach dem Verlassen des
PreBspalts von dem PreBelement getrennt wird.

Derartige PreBvorrichtungen sind bekannt und wer-
den beispielsweise in Papiermaschinen zur Entwasse-
rung von Papierbahnen verwendet. Dabei wird die zu
entwéssernde Bahn zusammen mit einem zwischen
dem Gegenelement und der Bahn vorgesehenen Filz-
band durch den PreBspalt gefihrt und entwéssert,
wobei das Filzband die aus dem Band geprefBte Flls-
sigkeit aufnimmt.

Nach dem Verlassen des PreBspalts muB die
Papierbahn von dem PreBelement getrennt werden, an
dem sie aufgrund der zwischen der Materialbahn und
der glatten PreBflache des PreBelements wirksamen
Adhéasionskrafte haftet. Diese Abnahme der Papier-
bahn vom PreBelement ist insbesondere bei hohen
Bahnlaufgeschwindigkeiten problematisch, da es zu
Uberdehnungen und Abrissen der Materialbahn kom-
men kann, wenn die Abnahme nicht leicht genug erfolgt.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine PreBvorrichtung
der eingangs genannten Art so auszubilden, daf3 auch
bei hohen Bahnlaufgeschwindigkeiten die Materialbahn
leicht von dem PreBelement gelést und damit die
Gefahr von Uberdehnungen bzw. Abrissen der Material-
bahn minimiert werden kann.

Diese Aufgabe ist im wesentlichen dadurch geldst,
daB zur Unterstiitzung der Trennung der Materialbahn
von dem PreB3element in der PreBflache Rillen und/oder
Lécher ausgebildet sind, die sich im PreBspalt durch die
PreBkrafte unter Bildung einer glatten Oberflache
schlieBen und nach dem verlassen des PreBspalts wie-
der &ffnen.

Es hat sich gezeigt, daB durch die Anordnung von
sich im PreBspalt schlieBenden und beim Verlassen
des PrefBspalts wieder 6ffnenden Léchern bzw. Rillen in
der Prefflache des PreBelements die Bahnabnahme
von dem PreBelement deutlich erleichtert werden kann.

Wenn die Locher bzw. Rillen relativ klein sind, ist
dies darauf zurtickzuftihren, daB beim SchlieBen der
Lécher oder Rillen die in ihnen enthaltene Luft kompri-
miert wird. Die komprimierte Luft wird sich dann wieder
entspannen, sobald sich die Lécher bzw. Rillen nach
dem Verlassen des PreBspalts wieder 6ffnen, und diese
Entspannung fuhrt zu einer Herabsetzung der zwischen
Materialbahn und der Prefflache wirksamen Adhési-
onskréfte, so daB die Materialbahn leicht von dem
PreBelement getrennt werden kann.

GemaB einer Ausfuhrungsform kénnen sich die Ril-
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len sich in Bahnlaufrichtung so weit erstrecken, daB die
in ihnen enthaltene Luft beim Durchlaufen des Pref3-
spalts im wesentlichen entgegen der Bahnlaufrichtung
aus den Rillen gedriickt wird und wahrend des Offnens
beim Verlassen des PreBspalts Luft wieder in die Rillen
einstrdmen kann. In diesem Fall wird durch die in die
Rillen einstrémende Luft die Adhasion der Materialbahn
zum PreBelement vermindert.

In vorteilhafter Weise sind in der PreBflache eine
Mehrzahl von Reihen von quer zur Bahnlaufrichtung
gleichméaBig beabstandet nebeneinanderliegenden
Léchern bzw. Rillen Vorgesehen, die sich zweckmaBi-
gerweise im wesentlichen Uber die ganze Breite der
Materialbahn erstrecken. Dabei kénnen die Lécher bzw.
Rillen von in Bahnlaufrichtung nebeneinanderliegenden
Reihen gegeneinander quer zur Bahnlaufrichtung ver-
setzt sein.

Damit sich die Lécher bzw. Rillen in gewlinschter
Weise schlieBen und Offnen kénnen, muB die PreBfla-
che, d.h. der PreBmantel, des PreBelements aus einem
ausreichend flexiblen Material bestehen. Vorzugsweise
wird Polyurethan als Material fir den PreBmantel ver-
wendet.

Hinsichtlich vorteilhafter Ausgestaltungen der Erfin-
dung wird auf die Unteranspriiche sowie die nachfol-
gende Beschreibung eines Ausfihrungsbeispiels einer
erfindungsgeméaBen PreBvorrichtung unter Bezug-
nahme auf die beiliegende Zeichnung verwiesen.

In der Zeichnung zeigt:

in schematischer Seitenansicht den Grund-
aufbau einer erfindungsgemaBen PreBvor-
richtung,

Figur 1

Figur 2 im Langsschnitt die in Figur 1 gezeigte

PreBvorrichtung.
Figur 3 in vergr6Berter Seitenansicht eine Ausge-
staltung des PreBspaltbereiches der in den
Figuren 1 und 2 gezeigten PreBvorrichtung,
und
Figur 4 in vergréBerter Seitenansicht eine andere
Ausgestaltung des PreBspaltbreiches der in
den Figuren 1 und 2 dargestellten PreBvor-
richtung.

Die Figuren 1 und 2 zeigen eine erfindungsgemaie
PreBvorrichtung, wie sie beispielsweise zur Entwésse-
rung einer Materialbahn 1, insbesondere einer Papier-
bahn, verwendet wird. Zu der PreBvorrichtung gehéren
ein PreBelement 2 mit einer im wesentlichen glatten
PreBflache 10 und ein Gegenelement 4, das mit dem
PreBelement 2 zur Bildung eines PreBspalts 3 zusam-
menwirkt, durch den die Materialbahn 1 zusammen mit
einem zwischen der Materialbahn 1 und dem Gegen-
element 4 verlaufenden Filzband 5 gefiihrt ist.

Das Gegenelement 4 wird von einer rotierenden



3 EP 0 816 560 A2 4

zylindrischen Walze gebildet, die konventionell oder
durchbiegungsgesteuert ausgebildet sein kann. Das
PreBelement 2 kann, wie in Figur 3 gezeigt ist, eine kon-
kave Prefflache 10 besitzten, wobei sich ein aus flexi-
blem Material bestehender PreBmantel 7 um einen
nicht dargestellten Trager bewegt und tiber mindestens
ein Stutzelement 9 auf diesem Trager abgestutzt ist.

In alternativer Weise kénnen, wie in Figur 4 darge-
stellt ist, PreBelement 2 und Gegenelement 4 als rotie-
rende zylindrische Walzen ausgebildet sein.

Es sind jedoch auch andere Anordnungen vorstell-
bar. Zum Beispiel kénnen das PreBelement 2 und das
Gegenelement 4 breite PreBflachen und je einen flexi-
blen Mantel besitzen.

Das Filzband 5 bildet eine Endlosschlaufe und ist
Uber Filzleitwalzen 8 geflhrt. Es dient vor dem PreB-
spalt 3 zur Flhrung der Materialbahn 1.

Die Materialbahn 1 durchlauft den PreBspalt 3 in
Richtung des Pfeile A und wird dabei in Ublicher Weise
entwéssert, wobei die aus der Bahn 1 gepreBte Flissig-
keit von dem Filzband 5 aufgenommen wird.

Um eine Rickbefeuchtung der Materialbahn 1 nach
dem Verlagsen des PreBspalts zu verhindern, wird sie
nach dem Verlassen des PreBspaltes 3 méglichst
schnell von dem Filzband 5 getrennt und dabei in einem
Abschnitt am PreBelement 2 entlang gefihrt, an dem
sie aufgrund der zwischen der Materialbahn 1 und der
glatten PreBflache 10 des PreBelements 2 wirkenden
Adhéasionskrafte haftet.

Um die Materialbahn 1 vom PrefBBelement 2 wieder
leicht trennen zu kénnen, sind in der PreBflache 10 des
PreBmantels 7 Lécher und / oder Rillen 6 ausgebildet,
wobei das Material des PreBmantels 7 so flexibel ist
und die Lécher bzw. Rillen 6 so dimensioniert sind, daB
die Lécher bzw. Rillen 6 durch die im PreBspalt 3 wir-
kenden PreBkrafte unter Bildung einer glatten Oberfla-
che geschlossen werden und sich beim Verlassen des
PreBspalts 3 wieder 6ffnen, wie dies in Figur 2 ange-
deutet ist.

Ein geeignetes Material fir den PreBmantel 7 ist
beispielsweise Polyurethan.

Die Lécher bzw. Rillen 6 kénnen relativ kleine
Abmessungen in Bahnlaufrichtung A haben, so daf die
in ihnen enthaltene Luft wahrend des SchlieBvorgangs
eingeschlossen und komprimiert wird. Die verdichtete
Luft wird sich dann wieder entspannen, sobald sich die
Lécher bzw. Rillen 6 nach dem Verlassen des PreB-
spalts 3 wieder &6ffnen, und diese Entspannung fuhrt zu
einer Herabsetzung der zwischen Materialbahn 1 und
der PreBflache 10 wirksamen Adhasionskrafte, so daB
die Materialbahn 1 leicht vom PreBelement 2 getrennt
werden kann.

Alternativ kbnnen sich die Rillen 6 in Bahnlaufrich-
tung A so weit erstrecken, dafB die in ihnen enthaltene
Luft beim Durchlaufen des PreBspalts 3 im wesentli-
chen entgegen der Bahnlaufrichtung A aus den Rillen 6
gedriickt wird und wahrend des Offnens beim Verlassen
des PreBspalts 3 Luft wieder in die Rillen 6 einstrémen
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kann. In diesem Fall wird durch die in die Rillen 6 ein-
stromende Luft die Adhdsion der Materialbahn 1 zum
PreBBelement 2 vermindert.

Ansonsten haben die Ldcher bzw. Rillen 6 vorzugs-
weise eine Breite quer zur Bahnlaufrichtung A von 0,1
bis 0,3 mm und eine Tiefe von 2 bis 5 mm.

Es sind in mehreren Reihen von quer zur Bahnlauf-
richtung gleichmaBig beabstandet nebeneinanderlie-
genden Léchern bzw. Rillen vorgesehen, die sich
zweckmaBigerweise jeweils im wesentlichen Uber die
ganze Breite der Materialbahn erstrecken. Dabei sind
die Locher bzw. Rillen 6 von zwei in Bahnlaufrichtung A
nebeneinanderliegenden Reihen gegeneinander quer
zur Bahnlaufrichtung A versetzt.

Bezugszeichenliste

Materialbahn
PreBelement
PreBspalt
Gegenelement
Filzband

Lécher bzw. Rillen
PreBmantel
Filzleitwalzen
Stutzelement
PrefBflache
Bahnlaufrichtung

>LOOND O RO

Patentanspriiche

1. PreBvorrichtung zur Behandlung einer Material-
bahn (1), insbesondere einer Papierbahn, mit
einem eine im wesentlichen glatte PreBflache (10)
aufweisenden PreBelement (2) und einem mit dem
PreBelement (2) zur Bildung eines PreBspalts (3)
zusammenwirkenden Gegenelement (4), wobei die
Materialbahn (1) zusammen mit einem zwischen
der Materialbahn (1) und dem Gegenelement (4)
verlaufenden Filzband (5) durch den PreBspalt (3)
gefihrt ist und nach dem Verlassen des PreBspalts
(3) von dem PreBelement (2) getrennt wird,
dadurch gekennzeichnet,
dafB zur Unterstitzung der Trennung der Material-
bahn (1) von dem PreBelement (2) in der PreBfla-
che (10) Rillen und/oder Lécher (6) ausgebildet
sind, die sich im PreBspalt (3) durch die PreBkrafte
unter Bildung einer glatten Oberflache schlieBen
und nach dem Verlassen des PreBspalts (3) wieder
6ffnen.

2. PreBvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB sich die Rillen (6) sich in Bahnlaufrichtung (A)
so weit erstrecken, daB die in ihnen enthaltene Luft
beim Durchlaufen des PreBspalts (3) im wesentli-
chen entgegen der Bahnlaufrichtung (A) aus den
Rillen (6) gedriickt wird und wahrend des Offnens
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beim Verlassen des PreBspalts (3) Luft wieder in
die Rillen (6) einstrdmen kann.

PreBvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, 5
daB in der PrefBflache (10) mehrere Reihen von
quer zur Bahnlaufrichtung (A) gleichméBig beab-
standet nebeneinanderliegenden Léchern
und/oder Rillen (6) vorgesehen sind.

10
PreBvorrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
dafB die Lécher bzw. Rillen (6) von benachbarten
Reihen quer zur Bahnlaufrichtung (A) gegeneinan-
der versetzt sind. 15

PreBvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Lécher und/oder Rillen (6) im wesentlichen
Uber die ganze Breite der Materialbahn (1) verteilt 20
vorgesehen sind.

PreBvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Rillen (6) eine Breite von 0,1 mm bis 0,3 25
mm und eine Tiefe von 2 mm bis 5 mm haben.

PreBvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,

daB das PreBelement (1) als Walze, insbesondere 30
als Durchbiegungseinstellwalze, mit einem rotie-
renden PreBmantel (7) ausgebildet ist, in dessen
AuBenflache die Locher und/oder Rillen (6) ausge-
bildet sind.

35

PreBvorrichtung nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB der PreBmantel (7) aus Polyurethan besteht.
40
45
50
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