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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Erstellen eines Verpressankers mit einem in das Erdreich einge-
brachten Verpresskorper und einem oder mehreren zuriickbaubaren Zuggliedern, die mit dem Verpresskorper in Haft-
verbund stehen und gegen ein Bauwerk verspannt werden, wonach im Zuge des Erstellens des Verpresskorpers ein
Aufbrechkérper mit einem daran angeschlossenen, von einem Hillrohr umgebenen sowie ungespannten Aufbrech-
zugglied mit eingebracht wird, wobei das Huillrohr einen kleineren Querschnitt als der Aufbrechkérper aufweist, und
wobei zumindest der aus dem Hullrohr herauskragende Teil des Aufbrechkérpers auflenseitig von einem Dichtungs-
element umgeben ist, wonach ferner nach Beendigung der Gebrauchsdauer des Verpressankers der Aufbrechkérper
mittels des Aufbrechzuggliedes gezogen wird und dadurch unter Aufbrechen des Verpresskorpers oder Schwachen
sowie Aufheben des Haftverbundes zwischen dem Verpresskorper und den riickzubauenden Zuggliedern und unter
Deformation und/oder Zerstérung des Hillrohres die Spaltzugfestigkeit des Verpresskorpers Uberschritten wird, und
wonach dann im Wege des Riickbaus die Gbrigen Zugglieder gezogen werden.

[0002] Ein Verfahren der eingangs beschriebenen Art ist im groRen und ganzen durch die deutsche Auslegeschrift
28 06 840 bekannt geworden. Hier wird unter Verwendung einer keilférmigen Brechvorrichtung, welche beim Anker-
einbau zusammen mit den Zuggliedern in einem Bohrloch installiert wird und am Ende des Verpresskérpers liegt, der
Verpresskorper durch Ziehen der vorgenannten Brechvorrichtung entlang der Zugglieder zerstért. Dabei I6sen sich
die Zugglieder aus ihrer Verbindung mit dem Verpresskorpern. Um dies zu erreichen, ist es allerdings erforderlich, als
Verpressmaterial fir den Verpresskoérper ein Fullmaterial zu verwenden, welches Hohlrdume oder Fremdmaterial ge-
ringer Steifigkeit enthalt. Im einzelnen werden kompressible Fremdmaterialien als Fillmaterial wie Gummi, Kork usw.
eingesetzt. Jedenfalls bewirken die eingebrachten Hohlrdume oder das Fremdmaterial geringer Steifigkeit ein leichtes
Aufbrechen des bekannten Verpresskorpers. Die Brechwirkung lasst sich insbesondere darauf zuriickfiihren, dass der
Verpresskoérper infolge der Verformung durch Volumenverminderung in den Hohlrdumen bzw. im Fremdmaterial ge-
ringer Steifigkeit zerbrdckelt.

[0003] Nachteilig ist bei der bekannten Vorgehensweise, dass das Tragverhalten des Verpressankers durch die Ver-
wendung des vorbekannten Verpressmaterials negativ beeintrachtigt wird. Dies lasst sich darauf zurlickfiihren, dass
es vorliegend zu einer meist unkontrollierten Hohlraumbildung kommt, oder der Einbau und die Homogenitat ebenso
wie die Eignung der Fremdmaterialien weder (iberwacht noch in der gesamten Tragweite vorbestimmt werden kann.
AuBRerdem lasst sich der vorbekannte Verpressanker nicht mit hohen Kraften belasten. Dies flihrt dazu, dass bei einem
Einbringen in Bdden grofRer Dichte, wie z. B. Fels, die Tragfahigkeit des umgebenden Bodens nicht voll ausgenutzt
werden kann. - Hier setzt die Erfindung ein.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das eingangs beschriebene Verfahren so weiter zu entwickeln,
dass eine universelle Anwendung fir jegliche Arten von Verpresskdrpern méglich ist und eine weitgehende Zerstérung
des Verpresskorpers gewahrleistet wird, so dass die Zugglieder vollstandig entfernt bzw. zuriickgebaut werden kénnen.
AuBerdem soll ein entsprechend geeigneter Verpressanker geschaffen werden.

[0005] Zur Lésung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung bei einem gattungsgemafRen Verfahren vor, dass das Dich-
tungselement den aus dem Hiullrohr herauskragenden Teil des Aufbrechkdrpers mit Abstand umhdillt und hierzu ein
mit einem verdrangbaren Medium, z. B. Fett, gefillter topfférmiger Aufsatz eingesetzt wird, und dass wahrend des
Ziehvorganges des Aufbrechkdrpers im Bereich des Dichtungselementes keine Kréafte auf den Verpresskérper Gber-
tragen werden und zu Beginn des Aufbrechens des Verpresskdrpers automatisch nur derjenige Abschnitt des Auf-
brechkdérpers zur Kraftlibertragung in dem Verpresskorper bzw. in dem umgebenden Erdkérper beitragt, welcher zur
Uberschreitung der Spaltzugfestigkeit des Verpresskérpers erforderlich ist mit der Folge der Reduzierung der erfor-
derlichen Zugkréafte am Aufbrechzugglied. - Der topfférmige Aufsatz ist regelmaRig endseitig des Verpresskorpers
angeordnet. Er ist im allgemeinen aus Stahl oder Kunststoff gefertigt. Folglich sprengen die im Zuge des Ziehens des
Aufbrechkérpers anstehenden Querkrafte bzw. Radialkrafte den topfférmigen Aufsatz, welcher zusammen mit dem
aufgesprengten Verpresskorper im Boden verbleibt. Jedenfalls muss der den Presskdrper umgebende Boden um das
MaR der erwirkten Aufweitung des Verpresskorpers zurlickweichen. Vorzugsweise besitzt der Aufbrechkérper einen
zum hinteren Ende hin zunehmenden Querschnitt, wobei sein Maximalquerschnitt groRer als der Hillrohrinnenquer-
schnitt ist, wobei ferner sein Minimalquerschnitt kleiner oder gleich im Vergleich zum Huillrohrinnenquerschnitt ist, und
wobei der Aufbrechkdrper im Bereich seines Minimalquerschnittes teilweise in das Hullrohr hineinragt.

[0006] Der aus dem Hullrohr herauskragende Teil des Aufbrechkérpers kann auf3enseitig von einer Dichtungsman-
schette umgeben sein. Die geometrische Ausbildung des Aufbrechkdérpers ist abhangig von der Kubatur des Verpres-
skérpers und den bodenmechanischen Eigenschaften des den Verpresskérper umgebenden Erdreiches. Vorzugswei-
se wird als Aufbrechkdrper ein Konus oder Hyperboloid mit Durchgangsbohrung und darin verankertem Aufbrech-
zugglied verwendet. Die Verankerung wird so bewerkstelligt, dass das Aufbrechzugglied an seinem ankerseitig hinteren
Ende mittels eines Keils und einer Sicherungsscheibe am Aufbrechkdérper befestigt ist. Dabei hat die Sicherungsschei-
be die Aufgabe, die bei der Handhabung und beim Einbau des Verpressankers auftretenden Axialkrafte abzufangen
und ein Herausrutschen des Keils zu verhindern. Sofern als Aufbrechkérper ein Konus zum Einsatz kommt, weist
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dieser auRenseitig einen durchgangig kegelstumpfférmigen Auenmantel oder - nach einem Vorschlag der Erfindung
mit besonderer Bedeutung - einen Aufienmantel mit abwechselnd kegelstumpfférmigen und kreiszylindrischen Ab-
schnitten auf. Die solchermafen verwirklichte Stufenform des konischen Aufbrechkdrpers bewirkt, dass beim Ziehen
des Aufbrechkdrpers bzw. "Stufenkonus" durch die Mantelflache des Aufbrechkdrpers hohe Querkréfte, insbesondere
ein jeweils schlagartiger Anstieg der Querkrafte, zu verzeichnen ist. Hieraus resultiert eine besonders effektive Zer-
storung des Verpresskorpers. Dies l8sst sich darauf zurlickfihren, dass sich Verharrungsphasen (kreiszylindrische
Abschnitte) und Aufweitungsphasen (kegelstumpfférmige Abschnitte) abwechseln. Jedenfalls erfolgt eine optimale
Schwachung des Haftverbundes zwischen Verpresskdrper und Zuggliedern. Dies gilt auch bei Verwendung ublicher
Verpressmaterialien wie Zement und Wasser, ohne dass Uberhoéhte Zugkrafte beim Riickbau aufgebracht werden mis-
sen.

[0007] Hinzu kommt, dass durch den stabilen, topfférmigen Aufsatz mit Medium- bzw. Fettfiillung jeglicher Verbund
zwischen Verpresskorper und Aufbrechkérper in Start- bzw. Ausgangsposition vermieden wird. Im Bereich des sol-
chermallen ausgebildeten Dichtungselementes werden keine Krafte auf den Verpresskorper tbertragen. Vielmehr
werden die Reibungskréfte zu Beginn des Ziehvorganges auf ein Minimum reduziert. Denn nun reibt der Aufbrechkor-
per zu Beginn des Ziehvorganges praktisch nur im Bereich seiner Anlage an der Offnung des Hiillrohres. AuRerdem
wird hierdurch erreicht, dass zu Beginn des Aufbrechens des Verpresskorpers automatisch nur derjenige Abschnitt
des Aufbrechkérpers zur Kraftelibertragung in den Verpresskorper bzw. den umgebenden Erdkdrper beitragt, welcher
zur Uberschreitung der Bruchdehnung bzw. Spaltzugfestigkeit des Verpresskérpers erforderlich ist, und zwar mit der
Folge, dass die erforderlichen Zugkrafte am Aufbrechzugglied reduziert werden.

[0008] Durch die vorgenannten MaRnahmen der Erfindung wird darliber hinaus auf eine Sprengung des Verpres-
skorpers durch Sprengmittel bewusst verzichtet. Vielmehr wird der Verpresskorper im Zuge des Herausziehens bzw.
Hindurchziehens des Aufbrechkorpers aus dem bzw. durch den Verpresskérper gesprengt bzw. aufgebrochen und
folglich problemlos und zugleich gefahrlos zerstért. Gleichzeitig wird durch diese Vorgehensweise der Haftverbund
zwischen dem oder den einzelnen Zuggliedern und dem Verpresskorper aufgehoben bzw. geschwacht, so dass das
oder die einzelnen Zugglieder vollstadndig ausgebaut bzw. zuriickgebaut werden kann bzw. kénnen. Wichtig ist in die-
sem Zusammenhang, dass weder das Aufbrechzugglied noch der daran angeschlossene Aufbrechkérper einen Haft-
verbund mit dem erhartenden Zementmortel im Zuge der Bildung des Verpresskérpers eingehen. Auch muss sicher-
gestellt sein, dass kein Zementmortel in das Hullrohr eindringen kann. Dies wird erfindungsgemaf dadurch gewahr-
leistet, dass der zwischen Aufbrechzugglied und umgebendem Hillrohr entstehende Ringraum mit einem verdrang-
baren Medium, z. B. Fett, beflllt wird. Als Hullrohr kann ein Kunststoffrohr eingesetzt werden, welches im Zuge des
Herausziehens des Aufbrechkérpers aus dem Verpresskorper aufgeweitet oder zusammen mit dem Verpresskorper
zerstort wird. Es ist aber auch mdglich, als Hullrohr einen Kunststoffschlauch einzusetzen.

[0009] Jedenfalls liegt das Hiillrohr regelmaRig mit Dichtwirkung an dem Aufbrechkérper an, wobei im Ubergangs-
bereich zwischen Hiillrohr und Aufbrechkérper eine Dichtungsmanschette oder ein Schrumpfschlauch zur zusatzlichen
Abdichtung vorgesehen werden kann. Auf diese Weise wird verhindert, dass erhartender Zementmoértel die Funktion
des Aufbrechzuggliedes beim Herausziehen des Aufbrechkdrpers behindert. Insgesamt wird durch die vorgenannten
MaRnahmen erreicht, dass der Aufbrechkérper zu Beginn des Ziehvorganges lediglich geringe Reibungskrafte tber-
winden muss und problemlos in das Hullrohr hineingleitet. Im Zuge dieses Hineingleitens wird das Hiillrohr (stufenartig)
aufgeweitet, und zwar dergestalt, dass der Innenquerschnitt des Hiillrohres schlussendlich dem Maximalquerschnitt
des hindurchgezogenen Aufbrechkdrpers entspricht. Dabei ist im Falle der Verwendung eines Konus als Aufbrechkor-
per dieser regelmafig so ausgebildet, dass sein Maximalquerschnitt bzw. Maximaldurchmesser ausreichend ist, damit
die Spaltzugfestigkeit des Verpresskorpers tberschritten wird. Folglich lasst sich der Aufbrechkdrper an das verwen-
dete aushartende Material bzw. den entsprechenden Zementmortel hinsichtlich dessen Spaltzugfestigkeit sowie an
die Kubatur des Verpresskdrpers und die bodenmechanischen Eigenschaften des umgebenden Erdreiches anpassen.
Damit ist gewahrleistet, dass die Spaltzugfestigkeit des Verpresskorpers im Zuge der Aufweitung des Hullrohres sicher
Uberschritten und dementsprechend der Verpresskoérper zerstort wird. Hiermit geht eine Schwachung des Haftverbun-
des zwischen dem Zugglied und dem Verpresskérper einher, so dass die Zugglieder aus dem Erdreich problemlos
entfernt werden kénnen.

[0010] Weitere erfindungswesentliche Merkmale sind im folgenden aufgefiihrt. Sofern als Hillrohr ein Kunststoffrohr
zum Einsatz kommt, 1&sst sich dieses vorteilhaft mittels am Aufbrechkdrper angebrachter Schneid- oder Spaltwerk-
zeuge im Zuge des Herausziehens des Aufbrechkdrpers zerschneiden oder spalten. Folglich wird das Hullrohr zusam-
men mit dem Verpresskorper zerstort und verbleibt im Erdreich. Sofern es lediglich aufgeweitet wird, besteht die Még-
lichkeit, das Hullrohr nach Entfernen des Aufbrechkorpers, des Aufbrechzuggliedes sowie des zumindest einen
Zuggliedes aus dem Erdreich zu entfernen. Der Aufbrechk&rper kann aus dem Verpresskdrper bei gespanntem oder
entspanntem Zugglied herausgezogen werden. Insbesondere fiir den Fall, dass das oder die Zugglieder entspannt ist
bzw. sind, ist damit zu rechnen, dass sich ein glinstigerer Spannungszustand im Inneren des Verpresskorpers zur
Lésung bzw. Schwéchung des Haftverbundes zwischen Zugglied und Verpresskérper im Zuge des Aufbrechens des
Verpresskorpers einstellt.
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[0011] Sofern die Zugglieder den Aufbrechkdrper und das Hiillrohr ringartig umgeben, wobei das ankerseitige Ende
der Zugglieder in Ankerlangsrichtung jeweils vor dem hinteren Ende maximalen Querschnitts des Aufbrechkdrpers
endet, und wobei der durch die Zugglieder definierte Innenquerschnitt des gebildeten Ringes kleiner als der Maximal-
querschnitt des Aufbrechkorpers ausgebildet ist, berGhrt der Aufbrechkérper nach Mafligabe seines Abstandes von
den Zuggliedern die Zugglieder im Zuge seines Ziehens, so dass die hierbei aufgebrachten Querkrafte bzw. Radial-
krafte Uber die Zugglieder in den Verpresskorper eingeleitet werden. Je nach Wahl des Aufbrechkérpers (Stufenkonus)
kann es beispielsweise zu einem Kontakt zwischen den Zuggliedern und dem Aufbrechkdrper im Bereich einer "Stufe"
kommen. RegelmaRig ragen die ankerseitigen Enden der Zugglieder zusammen mit dem Hullrohr und dem aus diesem
vorkragenden Teil des Aufbrechkoérpers in den topfférmigen Aufsatz hinein und werden von dem verdréangbaren Me-
dium bzw. Fett umschlossen. Folglich wird insgesamt ein zuverlassiger Korrosionsschutz erreicht und das Eindringen
von Schmutz und Wasser vermieden. Dies gilt auch fiir den ebenfalls mit verdrangbarem Medium bzw. Fett gefillten
Ringraum zwischen Aufbrechzugglied und umgebenden Hullrohr. Beides flhrt insgesamt zu einer signifikanten Redu-
zierung der erforderlichen Anfangslasten beim Beginn des Ziehvorganges des Aufbrechzuggliedes. Insbesondere die
sich bei Ziehbeginn einstellenden Spitzenlasten flr die Zugkraft lassen sich deutlich verringern. Im Ubrigen ist das
Aufbrechzugglied hermetisch gegen das Eindringen von Zementmortel abgedichtet. Hierbei handelt es sich insgesamt
um eine in der Baustellenpraxis unumgangliche Voraussetzung um ein problemloses Riickbauen des Verpressankers
bzw. der Zugglieder zu ermdglichen.

[0012] Als Zugglieder werden bevorzugt mehrere kreisringfdrmig angeordnete Spanndrahtlitzen verwendet, wobei
der Aufbrechkérper, das Aufbrechzugglied und das Hiillrohr hierzu zentral, d. h. im Zentrum des Kreisringes, mittels
Zentrierkérpern und/oder Distanzhaltern angeordnet werden. Dabei kann der Aufbrechkdrper in unmittelbarem Kontakt
zu den Spanndrahlitzen stehen und folglich entsprechende Radialkrafte bzw. Querkrafte unmittelbar tiber diese Spann-
drahtlitzen in den Verpresskorper einleiten. Es ist aber auch moglich, dass ein definierter Abstand mittels der Distanz-
halter eingehalten wird, so dass die Krafteinleitung direkt auf den Verpresskorper erfolgt. Im allgemeinen kragt das
Aufbrechzugglied in Ankerlangsrichtung mit seinem ankerseitigen Ende iber das hintere Ende maximalen Querschnitts
des Aufbrechkérpers vor und wird in einer Kegelstumpfspitze des Aufsatzes mittels einer Madenschraube gesichert.
Folglich ist das Aufbrechzugglied wahrend der Herstellung des Verpressankers hinsichtlich seiner Position ausgerich-
tet. Im Gbrigen werden auf diese Weise Beeintrachtigungen der Verbindung Aufbrechzugglied - Aufbrechkérper wéah-
rend der Zementierung des Verpresskorpers vermieden.

[0013] Zur Reduzierung der Reibungskrafte zu Beginn des Ziehvorganges ist ferner vorgesehen, dass der Aufbrech-
korper in dem Dichtungselement im Bereich seines aus dem Huillrohr herausragenden Teils von einer segmentierten
Brechhiilse umschlossen wird, welche im Zuge des Herausziehens des Aufbrechkérpers aus dem Verpresskorper
aufgeweitet wird und zu Beginn des Ziehvorganges definierte Reibungsverhéaltnisse zwischen Aufbrechkérper und
Brechhiilse bewirkt. Das oder die Zugglieder und/oder das Aufbrechzugglied werden bevorzugt mittels Spannpressen
oder dergleichen und/oder einem Kran aus dem Verpresskérper und dem Hiillrohr sowie ggf. aus dem Erdreich her-
ausgezogen. Endlich kann das Aufbrechzugglied eine Kunststoffummantelung aufweisen, welche dann im Zuge des
Herausziehens des Aufbrechkérpers aus dem Verpresskdrper im Bereich einer hierzu eingesetzten Spannpresse oder
dergleichen mit einem speziellen Schalwerkzeug abgeschalt und seitlich verdrangt wird. Um das Ausbauen der Zugglie-
der zu erleichtern, werden diese ebenfalls mit einer Kunststoffummantelung versehen bzw. mit einem Kunststoff-
schlauch iiberzogen. Dabei erfolgt im Ubergangsbereich zum Verpresskérper eine Abdichtung mittels eines Schrumpf-
schlauches.

[0014] Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verpressanker nach Patentanspruch 14. Vorteilhafte Ausgestaltungen
dieses Verpressankers sind in den Patentanspriichen 15 bis 28 beschrieben.

[0015] Im folgenden wird die Erfindung anhand von lediglich ein Ausflihrungsbeispiel darstellenden Zeichnungen
naher erlautert; es zeigen

Fig. 1 einen erfindungsgemalen Verpressanker in unzerstértem Zustand im Schnitt und darunter
zwei verschiedene Querschnitte durch den Verpressanker entlang der Linien A-A (Fig. 1a)
und B-B (Fig. 1b),

Fig. 2 den erfindungsgemalen Verpressanker nach Fig. 1 wahrend der Zerstérung des Verpresskor-
pers und drei verschiedene Querschnitte, A-A (Fig. 2a), B-B (Fig. 2b) sowie C-C (Fig. 2c¢),

Fig. 3 den zerstorten Verpressanker nach Zerstéren/Entfernen des Hiillrohres, dem Entfernen des
Aufbrechkorpers und des Aufbrechzuggliedes und hier das Entfernen des Zuggliedes,

Fig. 4 den zerstdrten Verpresskdrper nach Entfernen der Zugglieder geman Fig. 3,

Fig. 5, 5a, 5b, 5¢, 5d  verschiedene Ausfiihrungsformen des als konischer oder hyperbolischer Kérper bzw. Konus
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ausgebildeten Aufbrechkdrpers sowie einen Schnitt durch die Ausfiihrungsform nach Fig. 5¢
entlang der Linie D-D (Fig. 5d) und

Fig. 6 und 7 verschiedene Ausfiihrungen des als topfférmiger Aufsatz ausgefiihrten Dichtungselementes,
wobei der topfférmige Aufsatz mit einem verdrangbaren Medium gefillt ist und gemaf Fig. 7
einen abgestuften Aufbrechkdrper aufweist.

[0016] In den Figuren ist ein rickbaubarer Verpressanker zur Verankerung von Bauwerken 1 im Erdreich 2 gezeigt.
Bei dem dargestellten Bauwerk handelt es sich um eine Verbauwand. Im linken Teil der Figuren 1 und 2 ist das Erdreich
2 bis zu einer Baugrubensohle abgetragen, wahrend im rechten Teil der Figuren 1 und 2 das Erdreich 2 groRenteils
in seiner urspriinglichen Hohe gezeigt ist. In diesem Bereich wird eine Beeintrachtigung durch den erfindungsgemafien
Verpressanker vermieden. So lassen sich hier zukiinftige BaumafRnahmen ohne Behinderung durchfiihren.

[0017] Im linken Teil der Figuren 1 und 2 ist demgegentiber die Baugrube gezeigt, zu deren Abstltzung die Verbau-
wand bzw. das Bauwerk 1 dient. Der Verpressanker weist einen Verpresskorper 3 und zumindest ein hieran ange-
schlossenes Zugglied 4 auf. Im Ausflihrungsbeispiels besteht der Verpresskorper 3 aus einem erhartenden Material,
zum Beispiel Zementmortel oder dergleichen. Bei den Zuggliedern 4 handelt es sich im Ausfiihrungsbeispiel um vier
kreisringférmig angeordneten Spanndrahtlitzen 4'. Jede Spanndrahtlitze 4' ist ihrerseits aus sieben einzelnen Litzen
zusammengesetzt. Der Verpresskorper 3 ist im Ausfiihrungsbeispiel im Bereich des Bohrlochtiefsten eines zugehori-
gen Bohrloches angeordnet, welches im Schnitt A-A gestrichelt angedeutet ist. Der Verpresskérper 3 ist mit den
Zuggliedern 4 ber eine bestimmte Verankerungslange L und mit der Bohrlochwandung und folglich dem Erdreich 2
verbunden. Das Bauwerk 1 ist an die im Bohrloch mittels des Verpresskorpers 3 verankerten Zugglieder 4 unter Ver-
spannung mit den Zuggliedern 4 angeschlossen. Hierzu sind die mit Zugkraft beaufschlagbaren Spanndrahtlitzen 4'
in einer Kopfplatte 5 verkeilt, welche wiederum auf einer Keil- und Grundplattenkonstruktion 6 aufgelagert ist. Uber
diese Keil- und Grundplattenkonstruktion 6 werden die Spannkréfte in das als Verbauwand ausgebildete Bauwerk 1
eingeleitet. Das Spannen der Zugglieder 4' kann mit nichtgezeigten Spannpressen oder dergleichen erfolgen. Jeden-
falls wird hierdurch insgesamt eine Verankerung des Bauwerkes 1 am Verpressanker erreicht.

[0018] Der Verpresskorper 3 umschliel3t einen Aufbrechkdrper 7 mit zunehmendem Querschnitt und teilweise ein
mit Dichtwirkung daran anliegendes Hullrohr 8 mit darin bewegbarem Aufbrechzugglied 9. Im gezeigten Beispiel ist
das Hullrohr 8 als zylindrisches Kunststoffrohr ausgeflihrt. Selbstverstandlich sind auch andere Ausflihrungsformen,
z. B. mit vieleckigem Querschnitt sowie andere Materialien denkbar. Auch kann der entstehende Ringraum 14 zwischen
dem Hillrohr 8 und dem Aufbrechzugglied 9 mit einer verdrangbaren Masse, vorzugsweise Fett, verfiillt sein (vgl. Fig.
7).

[0019] Der Aufbrechkérper 7 weist einen Minimalquerschnitt auf, welcher kleiner oder gleich dem Hullrohrinnenquer-
schnitt ist und ragt im Bereich dieses Minimalquerschnittes teilweise in das Hullrohr 8 hinein. Er besitzt einen Maxi-
malquerschnitt, welcher gréRer als der Huillrohrinnenquerschnitt ist. Im Ausfiihrungsbeispiel ist der Aufbrechkérper 7
als Konus 7 ausgefihrt (vgl. Fig. 5). Hier sind exemplarisch auch die entsprechenden Querschnittsverhaltnisse dar-
gestellt. So ragt der Konus 7 im Bereich seines Minimalquerschnittes im rechten Teil von Fig. 5 teilweise in das Hillrohr
8 hinein, welches folglich auf dem Konus 7 aufsteht. Der Maximalquerschnitt des Konus 7 ist gréRer als der Huillrohr-
querschnitt ausgebildet, wie der linke Teil in Fig. 5 deutlich macht.

[0020] Der Konus 7 ist an das Aufbrechzugglied 9 endseitig angeschlossen. Hierzu weist der Konus 7 eine Durch-
gangsbohrung 11 auf, wobei das Aufbrechzugglied 9 in dieser Durchgangsbohrung 11 verankert ist. Dies kann ber
eine Verkeilung geschehen. AuRenseitig weist der Konus 7 einen durchgangig kegelstumpfférmigen AuRenmantel auf,
wie in Fig. 5 gezeigt. Im darunter dargestellten Ausfliihrungsbeispiel nach Fig. 5a weist der Konus 7 einen AuRenmantel
mit abwechselnd kegelstumpfférmigen und kreiszylindrischen Abschnitten auf. In der Fig. 5b ist ein hyperbolischer
AuRenmantel gezeigt. Die geometrische Ausbildung des Aufbrechkérpers 7 ist abhéngig von der Kubatur des Verpres-
skérpers 3 und den bodenmechanischen Eigenschaften des umgebenden Erdreiches 2. Beim Ausflihrungsbeispiel
nach der Fig. 5¢ und 5d weist der Aufbrechkdrper bzw. Konus 7 mantellangsseitige Grate 19 auf. Diese Grate 19
kénnen zumindest in einem der konischen Bereiche A, B und/oder C angebracht sein. Sie fordern beim Ziehvorgang
das Aufsprengen des Verpresskdrpers 3 wesentlich, d. h. es ist eine geringe Zuglast am Aufbrechzugglied 9 erforder-
lich. ZweckmaRigerweise werden mindestens zwei gegeniberliegende Grate 19 angebracht. Deren Gratflanken sind
in einem Winkel von etwa 90° zueinander geneigt und mindestens 3 mm hoch, vorzugsweise 6-10 mm (vgl. Fig. 5¢c
und 5d).

[0021] Das Aufbrechzugglied 9 ist im Ausfiihrungsbeispiel ebenfalls als Spanndrahtlitze ausgeflihrt und besteht -
wie die Spanndrahtlitzen 4' - aus sechs peripheren Einzeldrahten mit einem jeweiligen Durchmesser von z. B. 5 mm
und einem Kerndraht mit 5,6 mm Durchmesser. Bei dem Hullrohr 8 handelt es sich - wie gesagt - um ein Kunststoffrohr,
beispielsweise aus PEHD. Das Aufbrechzugglied 9 bzw. die entsprechende Spanndrahtlitze kann eine Kunststoffum-
mantelung aufweisen, ist im Ausflihrungsbeispiel jedoch geschalt dargestellt. Die Spanndrahtlitzen 4' weisen demge-
genuber im Ausfiihrungsbeispiel eine Kunststoffumhiillung auf, sind jedoch in den Bereichen der Keil- und Grundplat-
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tenkonstruktion 6 sowie des Verpresskdrpers 3 blankgeschalt. Beim Spannen des Verpressankers 3 zur Verankerung
des Bauwerkes 1 mit der jeweils geforderten Festlegekraft werden nur die Spanndrahtlitzen 4' mit Zugkraft beauf-
schlagt, wahrend das ebenfalls als Spanndrahtlitze ausgebildete Aufbrechzugglied 9 nicht mit Zugkraft beaufschlagt
wird. - Hierzu ist im Bereich der Keil- und Grundplattenkonstruktion 6 eine Durchflihrungsbohrung vorgesehen, welche
einen entsprechenden Durchgang fiir die Spanndrahtlitze mit oder ohne Kunststoffummantelung bietet und mit einer
konusférmigen Bohrung fir eine spéatere Verkeilung versehen sein kann oder auch das Herausziehen des Hiillrohres
8 ermdglichen kann.

[0022] Zumindest der aus dem Huillrohr 8 herauskragende Teil des Konus 7 ist aul3enseitig von einem Dichtungs-
element 10 umgeben. Nach dem Ausfiihrungsbeispiel in Fig. 6 und Fig. 7 handelt es sich bei dem Dichtungselement
10 um einen mit einem verdrangbaren Medium gefiillten topfférmigen Aufsatz 10', welcher den aus dem Hullrohr 8
herauskragenden Teil des Aufbrechkdrpers bzw. Konus 7 mit Abstand umhdillt, wobei wahrend des Ziehvorganges des
Aufbrechkérpers 3 im Bereich des Dichtungselementes 10 bzw. Aufsatzes 10' keine Krafte auf den Verpresskorper
Ubertragbar sind, und wobei zu Beginn des Aufbrechens des Verpresskérpers 3 automatisch nur derjenige Abschnitt
des Verpresskorpers zur Kraftibertragung in dem Verpresskérper 3 bzw. in dem umgebenden Erdreich 2 beitragt,
welcher zur Uberschreitung der Spaltzugfestigkeit des Verpresskorpers 3 erforderlich ist. Dies hat zur Folge, dass die
notwendigen Zugkrafte am Aufbrechzugglied 9 verringert werden.

[0023] Jedenfalls lasst sich nach Gebrauchsende des Verpressankers der Aufbrechkdrper 7 bzw. Konus 7 mittels
des Aufbrechzuggliedes 9 unter Aufbrechen des Verpresskorpers 3 und Losen bzw. Schwéachen der Haftverbindung
zwischen den Zuggliedern 4 und dem Verpresskorper 3 durch das Hullrohr 8 aus dem Verpresskdrper 3 herausziehen.
Der den Verpresskérper 3 umgebende Boden bzw. das Erdreich 2 muss dabei um das MaR der erwirkten Aufweitung
des Verpresskorpers 3 zurlickweichen. Zu diesen Zweck wird an das Aufbrechzugglied 9 bzw. die entsprechende
Spanndrahtlitze eine Einrichtung, vorzugsweise eine hydraulische Einlitzenspannpresse angeschlossen.

[0024] Das Hullrohr 8 schiitzt das bewegbare Aufbrechzugglied 9 vor erhartendem Zementmoértel. Zu diesem Zweck
ist es mit einem verdrangbaren Medium, im Ausflihrungsbeispiel Fett, gefillt. Im einzelnen ist der zwischen Aufbrech-
zugglied 9 und umgebendem Hullrohr 8 entstehende Ringraum 14 mit Fett befillt. Eine Fettfullung weist auch der
topfféormige Aufsatz 10" auf (vgl. Fig. 6 und Fig. 7). Da die Zugglieder 4 den Aufbrechkdrper 7 und das Hullrohr 8
ringartig umgeben, wobei das ankerseitige Ende der Zugglieder 4 in Ankerlangsrichtung jeweils vor dem hinteren Ende
maximalen Querschnitts des Aufbrechkdérpers 7 endet, und wobei der durch die Zugglieder 4 definierte Innenquerschnitt
des gebildeten Ringes kleiner als der Maximalquerschnitt des Aufbrechkdrpers 7 ausgebildet ist, beriihrt der Aufbrech-
koérper 7 nach MaRgabe seines Abstandes von den Zuggliedern 4 die Zugglieder 4 im Zuge seines Ziehens. Auf diese
Weise werden die solchermalen aufgebrachten Querkréfte Uber die Zugglieder 4 in den Verpresskorper 3 eingeleitet.
[0025] Ausweislich der Fig. 7 ragen die ankerseitigen Enden der Zugglieder 4 zusammen mit dem Hullrohr 8 und
dem aus diesem vorkragenden Teil des Aufbrechkérpers 7 in den topfférmigen Aufsatz 10" hinein und werden von dem
verdrangbaren Medium umschlossen. Hierdurch wird eine durchgangige Fettumhiillung des Aufbrechzuggliedes 9 und
des Aufbrechkdrpers 7 erreicht, so dass Korrosionen nicht auftreten kénnen. Auch ein Anbacken am Verpresskorper
3 findet nicht statt. Im Gbrigen werden hierdurch die Zugkréafte beim "Startvorgang" erheblich vermindert. Das Auf-
brechzugglied 9 kragt in Ankerlangsrichtung mit seinem ankerseitigen Ende (iber das hintere Ende maximalen Quer-
schnitts des Aufbrechkdrpers 7 vor und wird in einer Kegelstumpfspitze 15 des Aufsatzes 10" mittels einer Maden-
schraube 16 gesichert. An der gegeniberliegenden Seite der Kegelstumpfspitze 15 ist ein Deckel 17 fir den topffor-
migen Aufsatz 10' vorgesehen. Dieser weist Bohrungen fir die Zugglieder 4, das Hullrohr 8 und folglich das Aufbrech-
zugglied 9 auf. Nach der Montage wird der gesamte Innenraum des Aufsatzes 10" mit einer elastischen, verdrangbaren
Masse, im Ausfiihrungsbeispiel Fett, aufgefiillt. Nach Gebrauchsende des VerpreRankers wird der Aufbrechkérper 7
mittels des Aufbrechzuggliedes 9 unter Aufbrechen des Verpresskdrpers 3 und Losen bzw. Schwéachen der Haftver-
bindung zwischen den Zuggliedern 4 und dem Verpresskérper 3 aus dem Verpresskorper 3 herausgezogen. Das obe-
ren Teilstlick des topfférmigen Aufsatzes 10" der Deckel 17 und das Hdllrohr 8 werden durch die Radialkrafte des
Aufbrechkérpers 7 zusammen mit dem Verpresskdrper 3 aufgesprengt und verbleiben im Erdreich 2.

[0026] Im Zuge des Herausziehens des Konus 7 wird die Bruchgrenze des Verpresskorpers 3 Uberschritten und
durch die entstehenden Risse im Zementmortel der Haftverbund zwischen den Zuggliedern 4 und dem Verpresskorper
3 aufgehoben (vgl. Fig. 3 und 4). Fir den Fall, dass das Aufbrechzugglied 9 mit einem Kunststoffmantel umhillt ist,
kann als zusétzliches Hilfsmittel eine gebrauchliche Pressenbriicke eingesetzt werden und diese Kunststoffumman-
telung im Zuge des Herausziehens des Konus 7 aus dem Verpresskérper 3 im Bereich dieser Spannpresse bzw.
Pressenbriicke mit einem speziellen Schalwerkzeug abgeschalt und seitlich beispielsweise verdrangt werden. Dabei
erfolgt das Herausziehen des Konus 7 aus dem Verpresskorper 3 bei gespannten oder entspannten Zuggliedern 4
bzw. entsprechend gespannten oder entspannten Spanndrahtlitzen 4'. Im Falle, dass das Hillrohr 8 aus Kunststoff
besteht, kann dieses Hullrohr 8 im Zuge des Herausziehens des Konus 7 aus dem Verpresskorper 3 zusammen mit
dem Verpresskdrper 3 zerstort werden. Alternativ ist es auch méglich, dass das Hullrohr 8 aufgeweitet und anschlie-
Rend aus dem Erdreich 2 entfernt wird.

[0027] Im Falle der Zerstérung des Hillrohres 8 kann dieses mittels am Konus 7 angebrachter Schneid- oder Spalt-
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werkzeuge im Zuge des Herausziehens des Konus 7 unterstitzt werden, wobei das Hullrohr 8 dann demzufolge zer-
schnitten oder gespalten wird. Nachdem der Verpresskorper 3 zerstort wurde, lassen sich die Spanndrahtlitzen 4' und/
oder das Aufbrechzugglied 9 mittels Spannpressen oder dergleichen und/oder einem Kran oder einer Winde aus dem
Verpresskorper 3 und dem Hullrohr 8 sowie aus dem Erdreich 2 herausziehen. Fir den Fall, dass das Hillrohr 8 beim
Herausziehen des Konus 7 nur aufgeweitet wird, Idsst sich dieses Hillrohr 8 ebenfalls aus dem Erdreich entfernen.
Fir den Fall, dass das Hullrohr 8 zusammen mit dem Verpresskorper 3 zerstort wird, verbleibt dieses Hullrohr 8 zu-
sammen mit dem zerstorten Verpresskorper 3 im Erdreich 2.

[0028] Das Dichtungselement 10 ist nach den Fig. 6 und 7 als ein mit einem verdrangbaren Medium gefliter topf-
formiger Aufsatz 10' ausgebildet, so dass wahrend des Ziehvorganges des Konus 7 im Bereich des Aufsatzes 10'
keine Krafte auf den Verpresskoérper 3 Ubertragen werden. Zusétzlich kann der Ringraum 14 zwischen Aufbrech-
zugglied 9 und Hillrohr 8 in gleichem Sinne mit einem verdrangbaren Medium, vorzugsweise Fett, verfillt sein. Ebenso
wird zuverlassig ein Haftverbund zwischen dem Zementmortel und dem Konus 7 bzw. Aufbrechzugglied 9 vermieden.
Zur Abdichtung des Aufsatzes 10' gegeniiber dem Hillrohr 8 kann ebenfalls eine Dichtungsmanschette 10 vorgesehen
sein (vgl. Fig. 6).

[0029] Im Ausfihrungsbeispiel nach den Figuren 1 und 2, Schnitt B-B bzw. C-C (Fig. 2b bzw. 2c), ist der Konus 7 in
direktem Kontakt zu den Spanndrahtlitzen 4' im Zentrum des durch die Spanndrahtlitzen 4' gebildeten Kreisringes
angeordnet. Auf diese Weise lasst sich ein besonders effizientes Aufbrechen des Verpresskorpers 3 erreichen. Die
zentrale Anordnung wird mittels Zentrierkérpern 12 und Distanzhaltern 13 bewerkstelligt. Jedenfalls werden im Zuge
des Herausziehens des Konus 7 aus dem Verpresskérper 3 der Aufsatz 10" und/oder der Schrumpfschlauch 10 bzw.
das Hiillrohr 8 radial oder axial verdrangt. Selbstverstandlich ist es auch mdglich, fur dieses Herausziehen anstelle
der beschriebenen Einlitzenspannpresse beispielsweise eine Winde oder einen Kran zu verwenden. Dies hangt von
den ortlichen Gegebenheiten der Baustelle zum Zeitpunkt des Rickbaus bzw. der Entfernung des Verpresskorpers 3
ab.

[0030] In Fig. 3 ist der Ausbau der Spanndrahtlitze 4' gezeigt. Die Keil- und Grundplattenkonstruktion 6 ist ebenso
wie die entsprechende Kopfplatte 5 bereits demontiert. Aufgrund der Aufhebung bzw. Reduzierung des Haftverbundes
zwischen den Spanndrahtlitzen 4' und dem Verpresskérper 3 kénnen die Spanndrahtlitzen 4'problemlos und riick-
standlos aus dem Erdreich 2 herausgezogen werden.

[0031] Fig. 4 stellt nun den Endzustand des zurlickgebauten Verpressankers dar. Alle im Zuge einer nachtraglichen
Bautatigkeitim rechten Teil dieser Figur stérenden Stahlelemente des Verpressankers sind aus dem Erdreich 2 entfernt.
Im Erdreich 2 verbleibt lediglich der Verpresskorper 3 und gegebenenfalls das Hullrohr 8. Durch die hier gezeigten
Risse im Verpresskorper 3 ist dieser weitestgehend zerstort. Zusatzlich sind noch die ebenfalls im Erdreich verblei-
benden Zentrierkérper 12 und Distanzhalter 13 zu erkennen. Gleichfalls verbleiben der Aufsatz 10' und/oder der
Schrumpfschlauch 10 im Erdreich 2, sind jedoch durch den Ziehvorgang des Konus 7 mindestens aufgesprengt worden
bzw. in Verbindung mit dem Aufbrechzugglied 9 aus dem Bohrloch herausgezogen worden.

[0032] Weiterhin sind in den Fig. 5, 5a, 5b, 5¢, 5d verschiedene Ausflihrungsformen des Aufbrechkorpers 7 gezeigt.
Die dargestellten Ausfiihrungsformen des Aufbrechkdrpers 7 ermdglichen eine kraftschliissige Verbindung zwischen
Aufbrechzugglied 9 und Aufbrechkdrper 7 mittels einer Keilverbindung. Andere Geometrien der dargestellten Aufbrech-
korper 7, mit zum Beispiel gekrimmten oder parabolischen Mantelflichen, andere Konuswinkel, Stufenzahlen, Aus-
fihrungen mit nichtkreisférmigen Querschnitten zur Erhéhung der Kerbwirkung, sowie beliebige Kombinationen dieser
Varianten sind ebenso wie anders ausgebildete Verbindungen zwischen Aufbrechzugglied 9 und Konus 7 mdéglich. In
jedem Fall muss jedoch der maximale Durchmesser des Konus 7 ausreichend bemessen sein, um die Spaltzugfestig-
keit des Verpresskorpers 3 Uberschreiten zu kdnnen und die zur Rissbildung erforderlichen Normalkrafte aus den
aufgebrachten axialen Zugkraften zu erzeugen. Die geometrische Ausbildung ist abh&ngig von der Kubatur des Ver-
presskorpers 3 und den bodenmechanischen Eigenschaften des umgebenden Bodens bzw. Erdreiches 2.

[0033] Fir die in den Fig. 5a und 5c¢, 5d gezeigten Ausfihrungsformen des stufenférmigen Aufbrechkérpers 7 bzw.
Konus 7 ergeben sich besondere Vorteile dahingehend, dass Aufweitungen stufenweise erfolgen. Dementsprechend
werden gleichsam schlagartige Krafte in den Verpresskorper 3 mit der Folge eingeleitet, dass dieser besonders einfach
zerfallt oder anders ausgedriickt, bei Verwendung eines solchen Konus 7 sind besonders geringe Zugkrafte am Auf-
brechzugglied 9 zur Aufsprengung des Verpresskorpers 7 erforderlich.

[0034] Inden Fig. 6 und 7 sind schliellich beispielhaft verschiedene Formen des Dichtungselementes 10 dargestellt.
So zeigen die Fig. 6 und 7 einen erfindungsgemaf verwirklichten topfférmigen Aufsatz 10'. Dieser topfférmige Aufsatz
10" weist einen Deckel 17, eine Kegelstumpfspitze 15 sowie ein AuRenmantelrohr 18 auf. Dargestellt ist eine monta-
gefertige Ausfiihrungsform (Fig. 7).

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Erstellen eines Verpressankers mit einem in das Erdreich (2) eingebrachten Verpresskorper (3)
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und einem oder mehreren zurlickbaubaren Zuggliedern (4), die mit dem Verpresskérper (3) in Haftverbund stehen
und gegen ein Bauwerk (1) verspannt werden, wonach

- im Zuge des Erstellens des Verpresskorpers (3) ein Aufbrechkdrper (7) mit einem daran angeschlossenen,
von einem Hullrohr (8) umgebenen sowie ungespannten Aufbrechzugglied (9) mit eingebracht wird, wobei

- das Hiillrohr (8) einen kleineren Querschnitt als der Aufbrechkérper (7) aufweist, und wobei

- zumindest der aus dem Hillrohr (8) herauskragende Teil des Aufbrechkérpers (7) aulienseitig von einem
Dichtungselement (10) umgeben ist, wonach ferner

- nach Beendigung der Gebrauchsdauer des Verpressankers der Aufbrechkorper (7) mittels des Aufbrech-
zuggliedes (9) gezogen wird und dadurch unter Aufbrechen des Verpresskérpers (3) oder Schwéachen sowie
Aufheben des Haftverbundes zwischen dem Verpresskérper (3) und den riickzubauenden Zuggliedern (4)
und unter Deformation und/oder Zerstérung des Hillrohres (8) die Spaltzugfestigkeit des Verpresskorpers (3)
Uberschritten wird, und wonach

- dannim Wege des Riickbaus die Uibrigen Zugglieder (4) gezogen werden,
dadurch gekennzeichnet, dass

- das Dichtungselement (10) den aus dem Hiillrohr (8) herauskragenden Teil des Aufbrechkdrpers (7) mit Ab-
stand umhiillt und hierzu ein mit einem verdrangbaren Medium, z. B. Fett, gefillter topfférmiger Aufsatz (10")
eingesetzt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufbrechkdrper (7) einen zum hinteren Ende
hin zunehmenden Querschnitt besitzt, wobei sein Maximalquerschnitt groRer als der Hillrohrinnenquerschnitt ist,
wobei ferner sein Minimalquerschnitt kleiner oder gleich im Vergleich zum Hullrohrinnenquerschnitt ist, und wobei
der Aufbrechkérper (7) im Bereich seines Minimalquerschnittes teilweise in das Hdllrohr (8) hineinragt.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass als Aufbrechkérper (7) ein Konus oder Hy-
perboloid mit Durchgangsbohrung (11) und darin verankertem Aufbrechzugglied (9) verwendet wird, wobei im
Falle eines Konus (7) dieser aulRenseitig einen durchgangig kegelstumpfférmigen AuRenmantel oder einen Au-
Renmantel mit abwechselnd kegelstumpfférmigen und kreiszylindrischen Abschnitten aufweist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass als Hllrohr (8) ein Kunststoffrohr
eingesetzt wird, welches im Zuge des Herausziehens des Aufbrechkérpers (7) aus dem Verpresskorper (3) auf-
geweitet oder zusammen mit dem Verpresskoérper (3) zerstort wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Hiillrohr (8) mittels am Auf-
brechkérper (7) angebrachter Schneid- oder Spaltwerkzeuge im Zuge des Herausziehens des Aufbrechkdrpers
(7) zerschnitten oder gespalten wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufbrechkérper (7) aus dem
Verpresskorper (3) bei gespanntem oder entspanntem Zugglied (4) herausgezogen wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der zwischen Aufbrechzugglied
(9) und umgebendem Hillrohr (8) entstehende Ringraum (14) mit einem verdrangbaren Medium, z. B. Fett, befllt
wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Zugglieder (4) den Aufbrech-
korper (7) und das Hillrohr (8) ringartig umgeben, wobei das ankerseitige Ende der Zugglieder (4) in Ankerlangs-
richtung jeweils vor dem hinteren Ende maximalen Querschnitts des Aufbrechkérpers (7) endet, und wobei der
durch die Zugglieder (4) definierte Innenquerschnitt des gebildeten Ringes kleiner als der Maximalquerschnitt des
Aufbrechkorpers (7) ausgebildet ist, und dass der Aufbrechkdrper (7) nach MaRRgabe seines Abstandes von den
Zuggliedern (4) die Zugglieder (4) im Zuge seines Ziehens berihrt, so dass die hierbei aufgebrachten Querkrafte
Uber die Zugglieder (4) in den Verpresskorper (3) eingeleitet werden.
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Verfahren nach einem Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die ankerseitigen Enden der Zugglie-
dern (4) zusammen mit dem Hullrohr (8) und dem aus diesem vorkragenden Teil des Aufbrechkérpers (7) in den
topfférmigen Aufsatz (10') hineinragen und von dem verdrangbaren Medium umschlossen werden.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass als Zugglieder (4) mehrere kreis-
ringférmig angeordnete Spanndrahtlitzen (4') verwendet werden, wobei der Aufbrechkdrper (7), das Aufbrech-
zugglied (9) und das Hullrohr (8) hierzu zentral mittels Zentrierkdrpern (12) und/oder Distanzhaltern (13) angeord-
net werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Aufbrechzugglied (9) in An-
kerlangsrichtung mit seinem ankerseitigen Ende Uber das hintere Ende maximalen Querschnitts des Aufbrech-
korpers (7) vorkragt und in einer Kegelstumpfspitze (15) des Aufsatzes (10') mittels einer Madenschraube (16)
gesichert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Zugglied (4) und/oder das
Aufbrechzugglied (9) mittels Spannpressen oder dergleichen und/oder einem Kran oder einer Winde aus dem
Verpresskoérper (3) und dem Hullrohr (8) sowie aus dem Erdreich (2) herausgezogen werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Aufbrechzugglied (9) eine
Kunststoffummantelung aufweist, welche im Zuge des Herausziehens des Aufbrechkoérpers (7) aus dem Verpres-
skérper (3) im Bereich einer hierzu eingesetzten Spannpresse oder dergleichen abgeschalt und seitlich verdrangt
wird.

Verpressanker mit einem in das Erdreich (2) eingebrachten Verpresskorper (3) und einem oder mehreren zurtick-
baubaren Zuggliedern (4), die mit dem Verpresskoérper (3) in Haftverbund stehen und gegen ein Bauwerk (1)
verspannt werden, wobei

- im Zuge des Erstellens des Verpresskorpers (3) ein Aufbrechkérper (7) mit einem daran angeschlossenen,
von einem Hilllrohr (8) umgebenen sowie ungespannten Aufbrechzugglied (9) miteinbringbar ist, wobei ferner

- das Hullrohr (8) einen kleineren Querschnitt als der Aufbrechkérper (3) aufweist, wobei weiter

- zumindest der aus dem Hullrohr (8) herauskragende Teil des Aufbrechkérpers (7) auflenseitig von einem
Dichtungselement (10) umgeben ist, wobei darliber hinaus

- nach Beendigung der Gebrauchsdauer des Verpressankers der Aufbrechkorper (7) mittels des Aufbrech-
zuggliedes (9) ziehbar ist und dadurch unter Aufbrechen des Verpresskorpers (3) und Aufheben des Haftver-
bundes zwischen dem Verpresskorper (3) und den riickzubauenden Zuggliedern (4) sowie unter Deformation
und/oder Zerstérung des Hullrohres (8) die Spaltzugfestigkeit des Verpresskorpers (3) Gberschritten wird, und
wobei

- dannim Wege des Rickbaus die Uibrigen Zugglieder (4) ziehbar sind,
dadurch gekennzeichnet, dass

- das Dichtungselement (10) den aus dem Hiillrohr (8) herauskragenden Teil des Aufbrechkdrpers (7) mit Ab-
stand umhiillt und hierzu als mit einem verdrangbaren Medium gefllter topfférmiger Aufsatz (10') ausgebildet
ist.

Verpressanker nach Anspruch 14 dadurch gekennzeichnet, dass der Aufbrechkdrper (7) einen zum hinteren
Ende hin zunehmenden Querschnitt besitzt, wobei sein Maximalquerschnitt gréRer als der Huillrohrinnenquer-
schnitt ist, wobei ferner sein Minimalquerschnitt kleiner oder gleich im Vergleich zum Hullrohrinnenquerschnitt
ausgebildet ist und wobei der Aufbrechkdrper (7) im Bereich seines Minimalquerschnittes teilweise in das Hillrohr
(8) hineinragt.

Verpressanker nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufbrechkorper (7) als Konus (7)
oder Hyperboloid mit Durchgangsbohrung (11) und darin verankertem Aufbrechzugglied (9) ausgebildet ist, wobei
im Falle eines Konus (7) dieser aufenseitig einen durchgangig kegelstumpfférmigen AuRenmantel oder einen
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AuRenmantel mit abwechselnd kegelstumpfformigen und kreiszylindrischen Abschnitten aufweist.

Verpressanker nach einem der Anspriiche 14 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass das Hullrohr (8) als Kunst-
stoffrohr ausgebildet ist, welches im Zuge des Herausziehens des Aufbrechkdrpers (7) aus dem Verpresskorper
(3) aufgeweitet oder zusammen mit dem Verpresskorper (3) zerstort wird.

Verpressanker nach einem der Anspriiche 14 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass das Hullrohr (8) mittels am
Aufbrechkérper (7) angebrachter Schneid- oder Spaltwerkzeuge im Zuge des Herausziehens des Aufbrechkérpers
(7) zerschneidbar oder zerspaltbar ist.

Verpressanker nach einem der Anspriiche 14 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufbrechkorper (7) aus
dem Verpresskorper (3) bei gespanntem oder entspanntem Zugglied (4) herausziehbar ist.

Verpressanker nach einem der Anspriiche 14 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass zur zuséatzlichen Reduzie-
rung der erforderlichen Zugkrafte am Aufbrechzugglied (9) der zwischen Aufbrechzugglied (9) und umgebenden
Hullrohr (8) entstehende Ringraum (14) mit einem verdrangbaren Medium, z. B. Fett, befiillt ist.

Verpressanker nach einem der Anspriiche 14 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass die Zugglieder (4) im Ver-
gleich zu dem Aufbrechkdrper (7) und dem Hiillrohr (8) ringartig angeordnet sind, wobei das ankerseitige Ende
der Zugglieder (4) in Ankerlangsrichtung jeweils vor dem hinteren Ende maximalen Querschnitts des Aufbrech-
korpers (7) endet, und wobei der durch die Zugglieder (4) definierte Innenquerschnitt des gebildeten Ringes kleiner
als der Maximalquerschnitt des Aufbrechkorpers (7) ausgebildet ist, und dass der Aufbrechkdrper (7) nach
MaRgabe seines Abstandes von den Zuggliedern (4) die Zugglieder (4) im Zuge seines Ziehens berihrt, so dass
die hierbei aufgebrachten Querkrafte tiber die Zugglieder (4) in den Verpresskorper (3) einleitbar sind.

Verpressanker nach einem der Anspriiche 14 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass die Zugglieder (4) als meh-
rere kreisringfdrmig angeordnete Spanndrahtlitzen (4') ausgebildet sind, wobei der Aufbrechkérper (7) und das
Hullrohr (8) hierzu zentral mittels Zentrierkérpern (12) und/oder Distanzhaltern (13) angeordnet sind.

Verpressanker nach einem der Anspriiche 14 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass das Aufbrechzugglied (9)
in Ankerlangsrichtung mit seinem ankerseitigen Ende Uber das hintere Ende maximalen Querschnitts des Auf-
brechkérpers (7) vorkragt und in einer Kegelstumpfspitze (15) des Aufsatzes (10') mittels einer Madenschraube
(16) gesichert ist.

Verpressanker nach einem der Anspriiche 14 bis 23, dadurch gekennzeichnet, dass das Zugglied (4) und/oder
das Aufbrechzugglied (9) mittels Spannpressen oder dergleichen und/oder einem Kran oder einer Winde aus dem
Verpresskorper (3) und dem Hiillrohr (8) sowie gegebenenfalls aus dem Erdreich (2) herausziehbar ist.

Verpressanker nach einem der Anspriiche 14 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass das Aufbrechzugglied (9)
eine Kunststoffummantelung aufweist, welche im Zuge des Herausziehens des Aufbrechkérpers (7) aus dem Ver-
presskorper (3) im Bereich einer hierzu eingesetzten Spannpresse oder dergleichen abschalbar und seitlich ver-
dréngbar ist.

Verpressanker nach einem der Anspriiche 14 bis 25, dadurch gekennzeichnet, dass der topfférmige Aufsatz
(10") aus Stahl oder Kunststoff gefertigt ist.

Verpressanker nach einem der Anspriiche 14 bis 26, dadurch gekennzeichnet, dass die ankerseitigen Enden
der Zugglieder (4) zusammen mit dem Hullrohr (8) und dem aus diesem vorkragenden Teil des Aufbrechkdrpers
(7) in den topfférmigen Aufsatz (10') hineinragen und von dem verdrangbaren Medium umschlossen werden.

Verpressanker nach einem der Anspriiche 14 bis 27, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufbrechkdrper (7)
mantellangsseitige Grate (19) aufweist.

Claims

1.

A process for manufacturing a grout anchor having an anchor rod (3) that is introduced into the soil (2) and one
or more retractable tension members (4) that are in bonded contact with anchor rod (3) and are braced against a
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construction (1), according to which

- inthe manufacture of anchor rod (3) a raising body (7) having an attached, unstressed raising tension member
(9) that is enclosed in a cladding tube (8) is also introduced, wherein

- cladding tube (8) has a smaller cross-sectional profile than raising body (7) and wherein

- atleast the portion of raising body (7) protruding from cladding tube (8) is surrounded externally by a sealing
device (10), and according to which further

- when the period of use of the grout anchor has expired, raising body (7) is withdrawn by means of raising
tension member (9), so that the resistance to splitting tension of anchor rod (3) is exceeded, with consequent
raising of anchor rod (3) or weakening and removal of the bonded contact between anchor rod (3) and retract-
able tension members (4), and deformation and/or destruction of cladding tube (8), and according to which

- in the course of retraction the remaining tension members (4) are placed under load,
characterized in that

- sealing device (10) surrounds the portion of raising body (7) that protrudes from cladding tube (8) with the
formation of a gap, and a a pot-shaped cap (10') filled with a displaceable medium, e.g. grease, is used therefor.

A process according to claim 1, characterized in that raising body (7) is conformed with a cross-sectional profile
increasing rearwardly, its largest cross-section being larger than the internal cross-section of cladding tube, and
its smallest cross-section being smaller than or the same size as the internal cross-section of the cladding tube,
and wherein raising body (7) protrudes partially into cladding tube (8) in the region of its smallest profile.

A process according to claim 1 or 2, characterized in that a cone or hyperboloid having a through boring (11)
and raising tension member (9) secured therein is used as the raising body (7), wherein if the cone conformation
(7) is used, this is furnished externally with a casing that has the form of a continuous truncated cone or of alternating
truncated conical and cylindrical sections.

A process according to any of claims 1 to 3, characterized in that a plastic tube is used as cladding tube (8), and
when raising body (7) is withdrawn from anchor rod (3) is flared or destroyed together with anchor rod (3).

A process according to any of claims 1 to 4, characterized in that cladding tube (8) is cut or split with cutting or
splitting tools that are attached to raising body (7) when raising body (7) is withdrawn.

A process according to any of claims 1 to 5, characterized in that raising body (7) is withdrawn from anchor rod
(3) while tension member (4) is under stress or not under stress.

A process according to any of claims 1 to 6, characterized in that the annular gap (14) that is formed between
raising tension member (9) and cladding tube (8) is filled with a displaceable medium, e.g. grease.

A process according to any of claims 1 to 7, characterized in that tension members (4) are arranged concentrically
relative to raising body (7) and cladding tube (8), wherein the extremities of tension members (4) closest to the
anchor all extend along the longitudinal axis of raising body (7), ending before the rear end of raising body (7)
having the largest cross-sectional profile, and wherein the internal cross-section of the ring defined by tension
members (4) is smaller than the largest cross-section of raising body (7), and raising body (7), determined by its
distance from tension members (4), comes into contact with tension members (4) as it is withdrawn, so that the
lateral forces exerted thereby are transferred through tension members (4) to anchor rod (3).

A process according to any of claims 1 to 8, characterized in that the extremities of tension members (4) closest
to the anchor, together with cladding tube (8) and the portion of raising body (7) that protrudes therefrom project

into pot-shaped cap (10') and are surrounded entirely by the displaceable medium.

A process according to any of claims 1 to 9, characterized in that a plurality of concentrically disposed tensioning
wire strands (4') are used as tension members (4), wherein raising body (7), raising tension member (9) and
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cladding tube (8) are disposed centrally thereto by centering means (12) and/or spacers (13).

A process according to any of claims 1 to 10, characterized in that the extremity of raising tension member (9)
closest to the anchor extends longitudinally along the anchor beyond the rear end having the largest cross-sectional
profile of raising body (7) and is secured in the point of a truncated cone (15) of cap (10') by means of a grub screw
(16).

A process according to any of claims 1 to 11, characterized in that tension member (4) and/or raising tension
member (9) are withdrawn from anchor rod (3) and cladding tube (8), and from the soil (2) by means of prestressing
jacks or similar and/or a crane or a winch.

A process according to any of claims 1 to 12, characterized in that raising tension member (9) is furnished with
a plastic casing that is peeled away and displaced laterally as raising body (7) is withdrawn from anchor rod (3) in
the area of a prestressing jack used for that purpose.

A grout anchor having an anchor rod (3) that is introduced into the soil (2) and one or more retractable tension
members (4) that are in bonded contact with the anchor rod (3) and are braced against a construction (1), wherein

- in the manufacture of the anchor rod (3) a raising body (7) having an attached, unstressed raising tension
member (9) that is enclosed in a cladding tube (8) can also be introduced, wherein also

- the cladding tube (8) has a smaller cross sectional profile than anchor rod (3), wherein additionally

- at least the portion of raising body (7) that protrudes from cladding tube (8) is surrounded externally by a
sealing device (10), and wherein further

- when the period of use of the grout anchor has expired, raising body (7) can be withdrawn by means of raising
tension member (9), and the resistance to splitting tension of anchor rod (3) is exceeded, with consequent
raising of anchor rod (3) and removal of the bonded contact between anchor rod (3) and the retracting tension
members (4), as well as the deformation and/or destruction of cladding tube (8), and wherein

- in the course of retraction the remaining tension members (4) can be placed under load,
characterized in that

- sealing device (10) surrounds the portion of raising body (7) that protrudes from cladding tube (8) with formation
of a gap, and is conformed therefor as a pot-shaped cap (10') filled with a displaceable medium.

A grout anchor according to claim 14, characterized in that raising body (7) is conformed with a cross-sectional
profile increasing rearwardly, its largest cross-section being larger than the internal cross-section of the cladding
tube, and wherein its smallest cross-section is smaller than or the same size as the internal cross-section of the
cladding tube, and wherein raising body (7) protrudes partially into cladding tube (8) in the region of its smallest
profile.

A grout anchor according to claim 14 or 15, characterized in that raising body (7) is conformed in the shape of
a cone (7) or hyperboloid having a through boring (11) and a raising tension member (9) secured therein, and if
the cone (7) is used it has an external casing in the form of a continuous truncated cone or an outer casing that
is conformed in alternating truncated conical and cylindrical sections.

A grout anchor according to any of claims 14 to 16, characterized in that cladding tube (8) has the form of a
plastic tube that is flared or destroyed together with anchor rod (3) when raising body (7) is withdrawn from anchor
rod (3).

A grout anchor according to any of claims 14 to 17, characterized in that cladding tube (8) can be cut or split by
cutting or splitting tools tat are attached to raising body (7) when raising body (7) is withdrawn.

A grout anchor according to any of claims 14 to 18, characterized in that raising body (7) can be withdrawn from
anchor rod (3) while tension member (4) is under stress or not under stress.
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A grout anchor according to any of claims 14 to 19, characterized in that to further reduce the tensile forces
required on raising tension member (9), the annular gap (14) created between raising tension member (9) and the
surrounding cladding tube (8) is filled with a displaceable medium, e.g. grease.

A grout anchor according to any of claims 14 to 20, characterized in that tension members (4) are arranged
concentrically with respect to raising body (7) and cladding tube (8), wherein the extremities of tension members
(4) closest to the anchor all extend longitudinally along raising body (7), terminating before the rear end having
the largest cross-sectional profile of raising body (7), and wherein the internal cross-section of the ring defined by
tension members (4) is smaller than the largest cross-section of raising body (7), and raising body (7), determined
by its distance from tension members (4), comes into contact with tension members (4) as it is withdrawn, so that
the lateral forces exerted thereby can be transferred through tension members (4) to anchor rod (3).

A grout anchor according to any of claims 14 to 21, characterized in that tension members (4) are configured as
a plurality of concentrically disposed tensioning wire strands (4'), and raising body (7) and cladding tube (8) are
disposed centrally thereto by centering means (12) and/or spacers (13).

A grout anchor according to any of claims 14 to 22, characterized in that the extremity of raising tension member
(9) closest to the anchor extends longitudinally along the anchor beyond the rear end having the largest cross-
sectional profile of raising body (7) and is secured in the point of a truncated cone(15) of cap (10') by means of a
grub screw (16).

A grout anchor according to any of claims 14 to 23, characterized in that tension member (4) and/or raising
tension member (9) can be withdrawn from anchor rod (3) and cladding tube (8), and from the soil (2) as required,
by means of prestressing jacks or similar and/or a crane or a winch.

A grout anchor according to any of claims 14 to 24, characterized in that raising tension member (9) is furnished
with a plastic casing that can be peeled away and displaced laterally as raising body (7) is withdrawn from anchor
rod (3) in the area of a prestressing jack or similar used for that purpose.

A grout anchor according to any of claims 14 to 25, characterized in that pot-shaped cap (10') is made from steel
or plastic.

A grout anchor according to any of claims 14 to 26, characterized in that the extremities of tension members (4)
closest to the anchor together with cladding tube (8) and the portion of raising body (7) that protrudes therefrom
project into pot-shaped cap (10') and are immersed completely in the displaceable medium.

A grout anchor according to any of claims 14 to 27, characterized in that raising body (7) is furnished with fins
running longitudinally along the housing (19).

Revendications

Procédé de réalisation d'un ancrage a scellement avec un corps de scellement (3) introduit dans la terre (2) et un
ou plusieurs tirants (4) amovibles qui sont en liaison par adhérence avec le corps de scellement (3) et sont serrés
contre un ouvrage (1), selon lequel

- au cours de la mise en place du corps de scellement (3), un corps de rupture (7) avec, raccordé a celui-ci, un
tirant de rupture (9) non contraint, entouré par une gaine tubulaire (8),

- la gaine tubulaire présentant une plus petite section transversale que le corps de rupture (7), et

- aumoins la partie du corps de rupture (7), ressortant en porte-a-faux de la gaine tubulaire (8), étant entourée
extérieurement par un élément d'étanchéité (10), selon lequel en outre

- al'expiration de la durée d'utilisation de I'ancrage a scellement, le corps de rupture (7) est tiré au moyen du
tirant de rupture (9) et de ce fait la résistance a la séparation par traction du corps de scellement (3) est
dépassée, par ouverture forcée du corps de scellement (3)

ou affaiblissement ainsi que par suppression de la liaison par adhérence entre le corps de scellement (3) et les
tirants (4) amovibles et par déformation et/ou destruction de la gaine amovible (8), et selon lequel
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- au cours de la reconstruction, les autres tirants (4) sont tirés,
caractérisé en ce que

- I'éléement d'étanchéité (10) enveloppe, a distance, la partie du corps de rupture (7) ressortant de la gaine
tubulaire (8) et, a cet effet, on utilise un chapeau (10') en forme de pot rempli d'un fluide qui peut étre déplacé,
par exemple de graisse.

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que le corps de rupture (7) présente une section transversale
qui augmente vers l'extrémité arriére, sa section maximale étant supérieure a la section intérieure de la gaine
tubulaire, sa section minimale étant en outre inférieure ou égale a la section intérieure de la gaine tubulaire, et le
corps de rupture (7) s'engageant, dans la zone de sa section minimale, partiellement dans la gaine tubulaire (8).

Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce qu'on utilise comme corps de rupture (7) un cone ou
un hyperboloide avec trou débouchant (11) et tirant de rupture (9) ancré a l'intérieur, dans le cas d'un cone celui-
ci présentant, sur son c6té extérieur, une enveloppe extérieure de forme tronconique d'un bout a l'autre, ou une
enveloppe extérieure avec alternativement des parties de forme tronconique et des parties de forme cylindrique
circulaire.

Procédé selon l'une des revendications 1 a 3, caractérisé en ce qu'on utilise comme gaine tubulaire (8) un tube
en matiére plastique qui est élargi pendant que le corps de rupture (7) est extrait du corps de scellement (3) ou
est détruit avec le corps de scellement (3).

Procédé selon I'une des revendications 1 a 4, caractérisé en ce que la gaine tubulaire (8) est coupée ou fendue
au moyen d'outils de coupe ou de fendage, placés sur le corps de rupture (7), au cours de I'extraction du corps
de rupture (7).

Procédé selon I'une des revendications 1 a 5, caractérisé en ce que le corps de rupture (7) est extrait du corps
de scellement (3) lorsque le tirant (4) est tendu ou détendu.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 6, caractérisé en ce |'espace annulaire (14) qui se forme entre le
tirant de rupture (9) et la gaine tubulaire (8) I'entourant est rempli d'un fluide déplagable, par exemple de graisse.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 7, caractérisé en ce que les tirants (4) entourent en anneau le corps
de rupture (7) et la gaine tubulaire (8), I'extrémité c6té ancrage des tirants (4) se terminant, dans chaque cas,
devant, dans le sens longitudinal de I'ancrage, I'extrémité arriere de section maximale du corps de rupture (7), et
la section intérieure, définie par les tirants (4), de I'anneau formé est inférieure a la section maximale du corps de
rupture (7), et en ce que, suivant sa distance par rapport aux tirants (4), le corps de rupture (7) touche les tirants
(4), au cours de son extraction, ce qui fait que les forces transversales ainsi appliquées sont introduites dans le
corps de scellement (3), a travers les tirants (4).

Procédé selon I'une des revendications 1 a 8, caractérisé en ce que les extrémités coté ancrage des tirants (4)
s'engagent, avec la gaine tubulaire (8) et la partie du corps de rupture (7) ressortant de celle-ci, dans le chapeau
(10") en forme de pot et sont enfermées par le fluide déplagable.

Procédé selon l'une des revendications 1 a 9, caractérisé en ce que I'on utilise, comme tirants (4), plusieurs fils
torsadés de tension (41), le corps de rupture (7), le tirant de rupture (9) et la gaine tubulaire (8) étant disposés a
cet effet au centre, au moyen de corps de centrage (12) et/ou d'écarteurs (13).

Procédé selon I'une des revendications 1 a 10, caractérisé en ce que, dans le sens longitudinal de I'ancrage, le
tirant de rupture (9) dépasse en porte-a-faux, par son extrémité coté ancrage, de I'extrémité arriére de section
maximale du corps de rupture (7), et est bloqué dans un sommet tronconique (15) du chapeau (10'), au moyen
d'une vis sans téte (16).

Procédé selon l'une des revendications 1 a 11, caractérisé en ce que le tirant (4) et/ou le tirant de rupture (9) est

extrait du corps de scellement (3) et de la gaine tubulaire (8) ainsi que de la terre (2), par précontrainte ou similaire
et/ou au moyen d'une grue ou d'un treuil.
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Procédé selon I'une des revendications 1 & 12, caractérisé en ce que le tirant de rupture (9) comporte un gainage
en matiere plastique qui, lorsque le corps de rupture (7) est extrait du corps de scellement (3), est enlevé dans la
zone d'une presse de précontrainte ou similaire utilisée a cet effet et est déplacé latéralement.

Ancrage a scellement avec un corps de scellement (3) introduit dans la terre (2) et un ou plusieurs tirants (4)
amovibles qui sont en liaison par adhérence avec le corps de scellement (3) et sont serrés contre un ouvrage (1),
dans lequel

- au cours de la mise en place du corps de scellement (3), un corps de rupture (7) avec, raccordé a celui-ci, un
tirant de rupture (9) non contraint et entouré par une gaine tubulaire (8), peut étre introduit en méme temps,

dans lequel en outre

- la gaine tubulaire présente une plus petite section transversale que le corps de rupture (7), et dans lequel en
outre

- au moins la partie du corps de rupture (7), ressortant en porte-a-faux de la gaine tubulaire (8), est entourée
extérieurement par un élément d'étanchéité (10), dans lequel par ailleurs

- al'expiration de la durée d'utilisation de I'ancrage a scellement, le corps de rupture (7) est tiré au moyen du
tirant de rupture (9) et de ce fait la résistance a la séparation par traction du corps de scellement (3) est
dépassée, par ouverture forcée du corps de scellement (3)

ou affaiblissement ainsi que par suppression de la liaison par adhérence entre le corps de scellement (3) et les
tirants (4) amovibles et par déformation et/ou destruction de la gaine amovible (8), et dans lequel

- au cours de la reconstruction, les autres tirants (4) sont tirés,
caractérisé en ce que

- I'élément d'étanchéité (10) enveloppe, a distance, la partie du corps de rupture (7) ressortant de la gaine
tubulaire (8) et a cet effet on utilise un chapeau (10') en forme de pot rempli d'un fluide qui peut étre déplacé.

Ancrage a scellement selon la revendication 14, caractérisé en ce que le corps de rupture (7) présente une
section transversale qui augmente vers l'extrémité arriére, sa section maximale étant supérieure a la section in-
térieure de la gaine tubulaire, sa section minimale étant en outre inférieure ou égale a la section intérieure de la
gaine tubulaire, et le corps de rupture (7) s'engageant, dans la zone de sa section minimale, partiellement dans
la gaine tubulaire (8).

Ancrage a scellement selon la revendication 14 ou 15, caractérisé en ce que le corps de rupture (7) est un cone
ou un hyperboloide avec trou débouchant (11) et tirant de rupture (9) ancré a l'intérieur, dans le cas d'un céne (7)
celui-ci présentant sur son coté extérieur une enveloppe extérieure de forme tronconique d'un bout a l'autre, ou
une enveloppe extérieure avec alternativement des parties de forme tronconique et des parties de forme cylindri-
que circulaire.

Ancrage a scellement selon 'une des revendications 14 a 16, caractérisé en ce que la gaine tubulaire (8) est
conformée en tube en matiére plastique qui, au cours de I'extraction du corps de rupture (7) a I'extérieur du corps
de scellement (3) est élargi ou est détruit avec le corps de scellement (3).

Ancrage a scellement selon I'une des revendications 14 a 17, caractérisé en ce que la gaine tubulaire (8) peut
étre coupée ou fendue au moyen d'outils de coupe ou de fendage, placés sur le corps de rupture (7), au cours de
I'extraction du corps de rupture (7).

Ancrage a scellement selon 'une des revendications 14 a 18, caractérisé en ce que le corps de rupture (7) peut
étre extrait du corps de scellement (3) alors que le tirant (4) est tendu ou détendu.

Ancrage a scellement selon I'une des revendications 14 a 19, caractérisé en ce que pour réduire davantage les

forces de traction nécessaires sur le tirant de rupture (9), I'espace annulaire (14) qui se forme entre le tirant de
rupture (9) et la gaine tubulaire (8) I'entourant est rempli d'un fluide déplagable, par exemple de graisse.
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Ancrage a scellement selon I'une des revendications 14 a 20, caractérisé en ce que les tirants (4) sont disposés
en anneau par rapport au corps de rupture (7) et a la gaine tubulaire (8), I'extrémité coté ancrage des tirants (4)
se terminant dans chaque cas devant, dans le sens longitudinal de I'ancrage, I'extrémité arriére de section maxi-
male du corps de rupture (7), et la section intérieure, définie par les tirants (4), de I'anneau formé est inférieure a
la section maximale du corps de rupture (7), et en ce que, suivant sa distance par rapport aux tirants (4), le corps
de rupture (7) touche les tirants (4), au cours de son extraction, ce qui fait que les forces transversales ainsi
appliquées sont introduites dans le corps de scellement (3), a travers les tirants (4).

Ancrage a scellement selon I'une des revendications 14 a 21, caractérisé en ce que les tirants (4) sont réalisés
sous la forme de plusieurs fils torsadés de tension (41), le corps de rupture (7), le tirant de rupture (9) et la gaine
tubulaire (8) étant disposés a cet effet au centre, au moyen de corps de centrage (12) et/ou d'écarteurs (13).

Ancrage a scellement selon |'une des revendications 14 a 22, caractérisé en ce que, dans le sens longitudinal
de l'ancrage, le tirant de rupture (9) dépasse en porte-a-faux, par son extrémité c6té ancrage, de I'extrémité arriére
de section maximale du corps de rupture (7), et est bloqué dans un sommet tronconique (15) du chapeau (10",
au moyen d'une vis sans téte (16).

Ancrage a scellement selon I'une des revendications 14 a 23, caractérisé en ce que le tirant (4) et/ou le tirant de
rupture (9) peut étre extrait du corps de scellement (3) et de la gaine tubulaire (8) ainsi qu'éventuellement de la
terre (2), par précontrainte ou similaire et/ou au moyen d'une grue ou d'un treuil.

Ancrage a scellement selon l'une des revendications 14 a 24, caractérisé en ce que le tirant de rupture (9) com-
porte un gainage en matiere plastique qui, lorsque le corps de rupture (7) est extrait du corps de scellement (3),
est enlevé dans la zone d'une presse de précontrainte utilisée a cet effet ou similaire et est déplacé latéralement.

Ancrage a scellement selon I'une des revendications 14 a 25, caractérisé en ce que le chapeau (10') en forme
de pot est réalisé en acier ou en matiére plastique.

Ancrage a scellement selon I'une des revendications 14 a 26, caractérisé en ce que les extrémités coté ancrage
des tirants (4) s'engagent, avec la gaine tubulaire (8) et la partie du corps de rupture (7) ressortant de celle-ci,

dans le chapeau (10') en forme de pot et sont enfermées par le fluide déplagable.

Ancrage a scellement selon l'une des revendications 14 a 27, caractérisé en ce que le corps de rupture (7)
présente des nervures (19) sur le c6té longitudinal de I'enveloppe.
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