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Description

[0001] La présente invention se rapporte à un poste
préfabriqué pour appareillage électrique, en particulier
pour appareillage sous enveloppe métallique.
[0002] Elle concerne plus précisément un poste pré-
fabriqué d'appareillage électrique, en particulier d'appa-
reillage haute tension sous enveloppe métallique, cons-
titué d'un conteneur dans lequel est disposé le long
d'une première paroi longitudinale l'appareillage, un es-
pace étant prévu entre cet appareillage et la seconde
paroi longitudinale formant un couloir d'exploitation.
[0003] Un appareillage électrique de type appareilla-
ge sous enveloppe métallique dit blindé peut être monté
sur site ou installé sur site sous la forme d'un poste pré-
fabriqué.
[0004] Dans ce dernier cas, l'appareillage électrique
est disposé dans un premier conteneur et l'appareillage
de commande comprenant les armoires contenant les
équipements basse tension de contrôle et de protection
dans un second conteneur. Ces conteneurs doivent cor-
respondre au gabarit routier pour leur transport. Une fois
installés sur site, ces conteneurs forment les salles d'ap-
pareillage et de commande.
[0005] Par ailleurs, dans la salle d'appareillage, il est
souhaitable de prévoir un couloir d'exploitation permet-
tant l'accès à l'appareillage pour les opérations de main-
tenance. En règle générale, l'appareillage est disposé
le long d'une paroi longitudinale de la salle, un espace
entre l'appareillage et l'autre paroi longitudinale étant ré-
servé pour former ce couloir d'exploitation. Un poste se-
lon le préambule de la revendication 1 est connu par DE
43 41 5111.
[0006] L'installation sur site des deux salles nécessi-
tent la connexion électrique de l'appareillage et des
équipements basse tension sur ce site, entraînant un
temps de mise en service important et la nécessité d'es-
sais sur place coûteux.
[0007] L'invention supprime cette opération de con-
nexion électrique sur site, tout en utilisant des conte-
neurs de poste préfabriqué d'encombrement réduit afin
de permettre leur transport.
[0008] Pour ce faire, conformément à l'invention, au
moins une armoire contenant des équipements de con-
trôle et de protection est connectée électriquement à
l'appareillage et disposée dans ledit couloir le long de
la seconde paroi longitudinale du conteneur, au moins
une ouverture étant prévue dans cette seconde paroi
de dimension supérieure ou égale à la dimension fron-
tale de l'armoire.
[0009] Il est ainsi possible de réaliser les essais fonc-
tionnels entre l'appareil et l'armoire de contrôle et de
protection en usine et de diminuer le temps de mise en
service sur site.
[0010] Par ailleurs, le volume du conteneur est prati-
quement totalement utilisé pendant le transport ce qui
optimise le coût de celui-ci.
[0011] De préférence, une face frontale de l'armoire

est disposée en face de ladite ouverture.
[0012] L'invention concerne également un conteneur
auxiliaire de poste préfabriqué destiné à être associé
avec le poste précédent contenant au moins une armoi-
re de contrôle de niveau supérieur et comportant une
paroi longitudinale pourvue d'au moins une ouverture
de même dimension que ladite ouverture.
[0013] De préférence, ladite armoire de contrôle su-
périeur est disposée le long de ladite paroi à côté de
ladite ouverture.
[0014] L'invention concerne un premier procédé
d'installation sur site d'un tel poste selon lequel le con-
teneur est mis en place et l'armoire translatée hors de
ladite ouverture, une de ses faces frontales étant dispo-
sée dans l'ouverture et un capot de protection étant dis-
posé sur l'armoire et fermant l'ouverture.
[0015] L'invention concerne enfin un second procédé
d'installation sur site d'un tel poste selon lequel le con-
teneur est mis en place, le conteneur auxiliaire est ac-
colé à ce conteneur, leur ouverture respective étant face
à face, et l'armoire de contrôle et de protection est trans-
latée hors du conteneur dans le conteneur auxiliaire et
connectée à l'armoire de contrôle de niveau supérieur.
[0016] L'invention est décrite ci-après plus en détail à
l'aide de figures ne représentant qu'un mode de réali-
sation préféré.
[0017] La figure 1 est une vue en perspective d'un
poste préfabriqué conforme à l'invention, en position de
transport.
[0018] La figure 2 est une vue en perspective du mê-
me poste préfabriqué en position installé, selon le pre-
mier procédé d'installation.
[0019] Les figures 3A et 3B sont des vues en pers-
pective illustrant le second procédé d'installation.
[0020] Le poste préfabriqué d'appareillage électrique,
conforme à l'invention et représenté sur la figure 1, est
constitué d'un conteneur 1 pourvu d'une porte d'accès
4 à une extrémité et dans lequel est disposé le long
d'une première paroi longitudinale 1A l'appareillage
électrique, en particulier un appareillage électrique hau-
te tension sous enveloppe métallique dit blindé 2. Un
espace est prévu entre cet appareillage 2 et la seconde
paroi longitudinale 1B formant un couloir d'exploitation
3. Dans ce couloir 3 le long de la paroi longitudinale 1B,
sont disposées deux armoires 4, 4' contenant des équi-
pements de contrôle et de protection connectées élec-
triquement à l'appareillage 2, par exemple grâce à des
espaces de liaison prévus dans le plancher du conte-
neur 1 et recevant les câbles de liaison électrique. Deux
ouvertures 1C, 1C' sont prévues dans cette seconde pa-
roi 1B de dimension supérieure ou égale à la dimension
frontale de chaque armoire 4, 4'. Selon l'exemple repré-
senté, les ouvertures 1C, 1C' sont sensiblement de mê-
me dimension que la dimension frontale de chaque ar-
moire 4, 4'.
[0021] Le conteneur 1 contenant tous ces éléments
correspond au gabarit de transport routier ou ferroviaire.
[0022] Selon un premier procédé d'installation sur si-
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te; comme représenté sur la figure 2, le conteneur 1 est
mis en place sur le sol et les armoires sont translatée
hors des ouverture 1C. Une de leurs faces frontales est
disposée dans les ouvertures 1C et un capot de protec-
tion 5, 5', contre les intempéries et le rayonnement so-
laire, est disposé sur chaque armoire 4, 4' et ferme cha-
que ouverture 4, 4'.
[0023] Ainsi est libéré sur site le couloir d'exploitation
3 où le personnel d'exploitation peut intervenir tout
autant sur l'appareillage 2 que sur la face frontale de
chaque armoire 4, 4' tournée vers ce couloir 3. Selon ce
procédé d'installation, la salle de ccnduite est installée
à distance avec les équipements de contrôle et de com-
mande de niveau supérieur.
[0024] Selon un second procédé d'installation, illustré
sur les figures 3A et 3B, un conteneur auxiliaire 6 de
poste préfabriqué destiné est associé avec le conteneur
précédent 1.
[0025] Ce conteneur 6, également au gabarit de
transport routier ou ferroviaire, contient des armoires 7
de contrôle de niveau supérieur et comporte une paroi
longitudinale 6A pourvue de deux ouvertures 6B, 6B' de
même dimension que les ouvertures 1C, 1C' du conte-
neur 1. Avantageusement, les armoires 7 de contrôle
supérieur sont disposées le long de la paroi 6A entre les
deux ouvertures 6B, 6B'.
[0026] Sur site, le premier conteneur 1 est mis en pla-
ce sur le sol, le conteneur auxiliaire 6 est accolé à ce
conteneur 1, leurs ouvertures respectives étant face à
face. Les armoires 4, 4' du premier conteneur 1 sont
translatées hors du conteneur 1 dans le conteneur auxi-
liaire 6 et connectées aux armoires 7 de contrôle de ni-
veau supérieur. Cette connexion peut être réalisée par
interfaces directs compte tenu de la disposition des ar-
moires, sans nécessité de câbles, ce qui permet une
réduction du coût de matériel et de main d'oeuvre de
câblage et une réduction du temps de mise en service.
De plus, toutes les armoires peuvent être testées en usi-
ne, seul un essai final de fonctionnement sur site étant
nécessaire.
[0027] Comme visible sur la figure 3B, il peut être ainsi
réalisé une salle d'appareillage et une salle de conduite,
les armoires 4, 4' présentant sur leur face frontale tour-
née vers la salle d'appareillage les synoptiques de com-
mande locale et sur leur face frontale tournée vers la
salle de conduite les dispositifs de protection tels que
des relais, des prises d'injection pour les relais de pro-
tection, etc...

Revendications

1. Poste préfabriqué d'appareillage électrique, en par-
ticulier d'appareillage haute tension sous envelop-
pe métallique, constitué d'un conteneur (1) dans le-
quel est disposé le long d'une première paroi longi-
tudinale (1A) l'appareillage (2), un espace étant pré-
vu entre cet appareillage (2) et la seconde paroi lon-

gitudinale (1B) formant un couloir d'exploitation (3),
au moins une armoire (4, 4') contenant des équipe-
ments de contrôle et de protection étant connectée
électriquement à l'appareillage (2) et disposée dans
ledit couloir (3) le long de la seconde paroi longitu-
dinale (1B), caractérisé en ce qu'au moins une
ouverture (1C, 1C') étant prévue dans cette secon-
de paroi (1B) de dimension supérieure ou égale à
la dimension frontale de l'armoire (4, 4').

2. Poste selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu'une face frontale de l'armoire (4, 4') est disposée
en face de ladite ouverture (1C, 1C').

3. Conteneur auxiliaire (6) de poste préfabriqué des-
tiné à être associé avec le poste selon la revendi-
cation 1 ou 2, caractérisé en ce qu'il contient au
moins une armoire (7) de contrôle de niveau supé-
rieur et comporte une paroi longitudinale (6A) pour-
vue d'au moins une ouverture (6B, 6B') de même
dimension que ladite ouverture.

4. Conteneur selon la revendication 3, caractérisé en
ce que ladite armoire (7) de contrôle supérieur est
disposée le long de ladite paroi (6A) à côté de ladite
ouverture (6B, 6B').

5. Procédé d'installation sur site d'un poste selon la
revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que le con-
teneur (1) est mis en place et l'armoire (4, 4') trans-
latée hors de ladite ouverture (1C, 1C'), une de ses
faces frontales étant disposée dans l'ouverture (1C,
1C') et un capot de protection (5) étant disposé sur
l'armoire (4, 4') et fermant l'ouverture (1C, 1C').

6. Procédé d'installation sur site d'un poste selon la
revendication 3 ou 4, caractérisé en ce que le con-
teneur (1) est mis en place, le conteneur auxiliaire
(6) est accolé à ce conteneur (1), leur ouverture res-
pective étant face à face, et l'armoire de contrôle et
de protection (4, 4') est translatée hors du conte-
neur (1) dans le conteneur auxiliaire (6) et connec-
tée à l'armoire de contrôle de niveau supérieur (7).

Claims

1. A prefabricated electrical switchgear substation, in
particular for metal-clad high voltage switchgear,
the substation being constituted by a container (1)
having the switchgear (2) placed along a first longi-
tudinal wall (1A) thereof, with a gap being left be-
tween said switchgear (2) and the second longitu-
dinal wall (1B) so as to form an operating passage
(3), at least one cabinet (4, 4') containing control
and protection equipment being electrically con-
nected to the switchgear (2) and being placed in
said passage (3) along the second longitudinal wall
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(1B), the substation being characterized in that at
least one opening (1C, 1C') is provided in said sec-
ond wall (1B) of dimensions greater than or equal
to the front dimensions of the cabinet (4, 4').

2. A substation according to claim 1, characterized in
that a front face of the cabinet (4, 4') is placed in
register with said opening (1C, 1C').

3. An auxiliary container (6) for a prefabricated sub-
station and designed to be associated with the sub-
station according to claim 1 or 2, characterized in
that it contains at least one higher level control cab-
inet (7) and includes a longitudinal wall (6A) provid-
ed with at least one opening (6B, 6B') of the same
dimensions as said opening.

4. A container according to claim 3, characterized in
that said higher level control cabinet (7) is placed
along said wall (6A) beside said opening (6B, 6B').

5. A method of installing a substation according to
claim 1 or 2 on site, the method being character-
ized in that the container (1) is put into place and
the cabinet (4, 4') is moved in translation out through
said opening (1C, 1C'), one of its front faces being
placed in the opening (1C, 1C') and a protective
cover (5) being placed over the cabinet (4, 4') and
closing the opening (1C, 1C').

6. A method of installing a substation according to
claim 3 or 4 on site, the method being character-
ized in that the container (1) is put into place, the
auxiliary container (6) is placed next to said contain-
er (1), their respective openings being in register,
and the control and protection cabinet (4, 4') is
moved in translation out from the container (1) into
the auxiliary container (6) and is connected to the
higher level control cabinet (7).

Patentansprüche

1. Vorfabriziertes, elektrisches Schaltwerk, insbeson-
dere Hochspannungsschaltwerk unter einer metal-
lischen Hülle, gebildet aus einem Container (1), in
dem entlang einer ersten Längswand (1A) das
Schaltwerk (2) angeordnet ist, wobei ein Raum zwi-
schen dem Schaltwerk (2) und der zweiten Längs-
wand (1B) vorgesehen ist, der einen nutzbaren Kor-
ridor (3) bildet, zumindest einen Schaltschrank (4,
4'), der Steuer- und Schutzeinrichtungen enthält,
die elektrisch mit dem Schaltwerk (2) verbunden
sind und in dem Korridor (3) entlang der zweiten
Längswand (1B) angeordnet ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest eine Öffnung (1C, 1C')
in der zweiten Wand (1B) vorgesehen ist, deren Ab-
messungen größer oder gleich den Frontalabmes-

sungen des Schaltschrankes (4, 4') sind.

2. Schaltwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Frontalseite des Schaltschran-
kes (4, 4') gegenüber der Öffnung (1C, 1C') ange-
ordnet ist.

3. Zusatzcontainer (6) zu einem vorfabrizierten
Schaltwerk, der mit dem Schaltwerk nach Anspruch
1 oder 2 verbunden werden kann, dadurch ge-
kennzeichnet, dass er zumindest einen Schalt-
schrank (7) zur Steuerung auf höherem Niveau ent-
hält und eine Längswand (6A) umfaßt, die mit zu-
mindest einer Öffnung (6B, 6B') versehen ist, mit
den selben Abmessungen wie die Öffnung.

4. Container nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Schaltschrank (7) zur höheren
Steuerung entlang der Wand (6A) auf der Seite der
Öffnung (6B, 6B') angeordnet ist.

5. Verfahren zur Installation eines Schaltwerkes nach
Anspruch 1 oder 2 an Ort und Stelle, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Container (1) angeordnet
wird und der Schaltschrank (4, 4') über die Öffnung
(1C, 1C') hinaus bewegt wird, wobei eine seiner
Forntalseiten in der Öffnung (1C, 1C') angeordnet
ist und eine Schutzabdeckung (5) über dem Schalt-
schrank (4, 4') angerodnet wird, die die Öffnung
(1C, 1C') verschließt.

6. Verfahren zur Installation eines Schaltwerkes nach
Anspruch 3 oder 4 an Ort und Stelle, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Container (1) angeordnet
wird, dass der Zusatzcontainer (6) an den Contai-
ner (1) angefügt wird, wobei ihre jeweiligen Öffnun-
gen sich gegenüberliegen, und der Steuer- und
Schaltschrank (4, 4') über den Container (1) hinaus
in den Zusatzcontainer (6) bewegt wird und mit dem
Schaltschrank zur Steuerung auf einem höheren
Niveau (7) verbunden wird.
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