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(57)  Rahmen (2) eines in die Offnung einer Arbeits-
platte (20) einsetzbaren Bauteils aus Metallblech, wobei
der Randbereich des zur Oberflache der Arbeitsplatte
(20) im wesentlichen parallelen Rahmenbleches nach
unten und innen unter Bildung einer im Querschnitt
bogenférmigen, umlaufenden RahmenauBenkante (12)
umgeschlagen ist und der Rahmen (2) mit dieser
AuBenkante auf die Arbeitsplatte (20) auflegbar ist, und
wobei der Bogen der RahmenauBenkante (12) von der
Auflage- und/oder der AuBBenseite des Rahmens (2) her
flach gepreBt ist.

Rahmen eines Bauteils aus Metallblech

2 AO A
U/
7 PPN IS 5
_ \ 16
NN ~F ]
BN .
N N A
/ A N N N \ N . /\\ \
(4 ) B > /
. \ AN s N [ . ‘
N
_ RN [ TR \
[\ [ [
13 24 20 ¢ 12

Printed by Xerox (UK) Business Setrvices
2.15.8/3.4



1 EP 0 822 298 A2 2

Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Rahmen eines in die
Offnung einer Arbeitsplatte einsetzbaren Bauteils aus
Metallblech, insbesondere einer Spiile oder eines Koch-
feldes, wobei der Randbereich des zur Oberflache der
Arbeitsplatte im wesentlichen parallelen Rahmenble-
ches nach unten und innen unter Bildung einer im Quer-
schnitt bogenférmigen, umlaufenden RahmenauBen-
kante umgeschlagen ist und der Rahmen mit dieser
AuBenkante auf die Arbeitsplatte auflegbar ist.

Fur derartige Einbauteile wird nachfolgend beispiel-
halber auf eine Kiichenspile Bezug genommen, ohne
daB dadurch der Gegenstand der Erfindung einge-
schréankt sein soll. Solche Kuchenspulen haben inner-
halb des in der Regel gegeniber der Arbeitsplatte
erhéht ausgebildeten Rahmens wenigstens ein, oft
mehrere unterschiedlich groBe Becken. Vielfach ist
zumindest auch ein Tropfteil in die Spile integriert. Eine
solche Kichensplle kann aus einer einzigen Platine
aus Edelstahlblech im Tiefziehverfahren mit anschlie-
Bendem Umlegen des Randbereiches hergestellt wer-
den. Ublich ist es jedoch auch, den Rahmen
gegebenenfalls einschlieBlich eines Tropfteils sowie das
Becken separat herzustellen, um dann das Becken in
den Rahmen einzuschweif3en.

Bei einer Klchensplle der eingangs beschriebe-
nen Bauart fuhrt nun die im Querschnitt bogenférmige
Gestaltung der RahmenauBenkante dazu, daB diese
AuBenkante mit der Oberflache der Arbeitsplatte in lini-
enférmige BerlGhrung kommt, so daB neben der Berlh-
rungslinie ein sich von dieser fort erweiternder Spalt
besteht. In diesem kann sich mit der Zeit Schmutz
ansammeln, der nur schwer oder kaum vollstandig
beseitigt werden kann, damit zumindest aber beziiglich
der Reinhaltung arbeits- und zeitaufwandig ist.

Darlberhinaus entstehen zuséatzliche Probleme
dann, wenn der Randbereich nur beziiglich der Seiten-
kanten des Rahmenbleches nach unten und innen
umgeschlagen ist, wahrend fir die dazwischenliegen-
den Ecken der Rahmen mit einer endstandigen Stirn-
kante des Bleches auf die Arbeitsplatte auflegbar ist.
Auch diese Stirnkante bildet endstandig mit der Arbeits-
platte einen zur Aufnahme von Verschmutzungen
geeigneten, keilférmigen Spalt. DarGberhinaus bedarf
es bei der Herstellung des Bauteils genau arbeitender
Werkzeuge und besonderer Aufmerksamkeit, um
sicherzustellen, daB beim Aufliegen der Rahmenau-
Benkante auf der Arbeitsplatte auch die genannte Stirn-
kante gleichermaBen fest auf der Arbeitsplatte in
Anlage ist. Ein UbermaB der Stirnkante wiirde die satte
Auflage der RahmenauBenkante zumindest in der
Nachbarschaft der Stirnkante verhindern. Ein Unter-
maB kénnte verhindern, daB die Kante Uberhaupt mit
der Arbeitsplatte in Beriihrung tritt.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, einen Rahmen
der eingangs genannten Art gestalterisch so zu behan-
deln und zu verandern, daB an der RahmenauBenkante
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die Bildung zumindest einer nach auB3erhalb des Rah-
mens offenen und schwer zuganglichen Fuge vermie-
den ist.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB dadurch
gelost, daB der Bogen der RahmenauBenkante von der
Auflage- und/oder der AuBenseite des Rahmens her
flachgepreft ist.

Diese MaBnahme fuhrt dazu, daB das Blechmate-
rial des Rahmens nunmehr im Bereich der Rahmenau-
Benkante eine plastische Verformung dahingehend
erfahrt, daB der bisher durch den erwahnten Spalt ein-
genommene Raum ausgefillt wird. Damit ist fir eine
Ansammlung von Schmutz kein Platz mehr vorhanden
und es entifallen folglich zusétzliche Zeit- und Arbeit-
saufwendungen firr die Sauberhaltung des Bereichs
zwischen RahmenauBenkante und Arbeitsplatte.

Wie erwahnt, kann die plastische Verformung der
AuBenkante sowohl von deren Auflageseite als auch
von deren AuBenseite her erfolgen. Méglich und even-
tuell besonders zweckmagig ist es aber, die Verformung
von beiden der genannten Seiten her vorzunehmen.

Was das Verformungsbild betrifft, so kann bei
einem von der AuBenseite des Rahmens her erfolgen-
den PreBvorgang die so gebildete, zur Arbeitsplatte im
wesentlichen senkrechte Flache durchaus beispiels-
weise bombiert sein, um auf diese Weise einen
bestimmten &sthetischen Eindruck zu ergeben. Aus
Griinden der einfachen Herstellung des PreBwerkzeu-
ges erscheint es jedoch im allgemeinen zweckmasBig,
daB der Bogen zu wenigstens einer ebenen Flache
flachgepreft ist.

Ist bei einem Rahmen der in Rede stehenden Gat-
tung der Randbereich nur der Seitenkanten des Rah-
menbleches nach unten und innen umgeschlagen,
wéhrend fir die dazwischen liegenden Ecken der Rah-
men mit einer endstandigen Stirnkante des Bleches auf
die Arbeitsplatte auflegbar ist, so ist es in weiterer
Anwendung des Erfindungsgedankens zweckmaBig,
daB die Stirnkante mit in den PreBvorgang fur den
Bogen einbezogen ist. Dann wird also auch das end-
sténdige Material dieser Stirnkante von der Auflage -
und/oder der AuBenseite des Rahmens her flachge-
preBt, so daB auch dort eine Fuge entféllt, in der sich
Verunreinigungen ansammeln kénnen. Dardberhinaus
erfahrt aber bei diesem PreBvorgang an den Ecken des
Rahmens die Stirnkante des Bleches auch eine Kali-
brierung dahingehend, daB ihre Flache zur Auflage auf
der Arbeitsplatte genau in einer Ebene mit der entspre-
chenden Flache der RahmenauBenkante liegt, so daB
die hier bisher durch eventuelle Héhendifferenzen
gegebenen Schwierigkeiten beseitigt sind.

Vorteilhaft ist es ferner, daB durch den PreBvor-
gang gleichzeitig der Ubergangsabschnitt zwischen
RahmenauBenkante und Rahmenoberflache zu einer
nach auBen gewoélbten Flache geformt ist. Gleicherma-
Ben kann jedoch auch dieser Ubergangsabschnitt zu
einer schrag verlaufenden, im wesentlichen ebenen
Flache geformt sein, wobei deren Schragungswinkel im
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Bereich von 15° bis 75°, zweckmaBig aber im Bereich
von 45 ° Grad liegt. Hiermit ergibt sich eine Vereinfa-
chung far die Herstellung und Instandhaltung des erfor-
derlichen PreBwerkzeuges bei gleichzeitigem Erhalt
eines gefélligen Aussehens des Rahmens in dessen
auBerem Bereich.

Nach der Erfindung kann ferner vorgesehen sein,
dafB der Rahmen innerhalb der RahmenauBenkante mit
Abstand gegenuber der Oberflachenebene der Arbeits-
platte angeordnet ist. Durch diese Erhéhung des Rah-
mens innerhalb der RahmenauBenkante ergibt sich
eine bessere Definition fur die Auflage des Rahmens
auf der Arbeitsplatte und es kann auBerdem innerhalb
der RahmenauBenkante auf dem durch die Erhéhung
gewonnen Platz leicht eine Dichtung untergebracht wer-
den.

SchlieBlich kann sich an die freien Ende der umge-
schlagenen Randbereiche wenigstens teilweise eine
nach unten abgewinkelte, in die Offnung der Arbeits-
platte ragende Verlangerung zur Aufnahme von Mitteln
zur Befestigung des Bauteils an der Arbeitsplatte
anschlieBen.

Weitere erfindungswesentliche Merkmale und Ein-
zelheiten ergeben sich aus der nachfolgenden
Beschreibung einer Ausfihrungsform, die auf der
Zeichnung dargestellt ist. In der Zeichnung zeigen:

Figur 1 einen vereinfachten L&ngsschnitt durch
eine Einbauspdle;

Figur 2 den in Figur 1 mit "II" bezeichneten Aus-
schnitt in vergréBertem MaBstab;

Figur 3 die ausschnittweise Darstellung eine Eck-
bereiches des Gegenstandes geman Figur
1;

Figur 4 die Ansicht "IV" aus Figur 3 und

Figur 5 die vereinfachte, ausschnittweise Darstel-
lung eines PreBwerkzeuges mit eingeleg-
tem, Dbereits teilweise  verformtem
Spulenrand.

Die in Figur 1 als Ganzes mit 1 bezeichnete Ein-
bauspilile besitzt einen umlaufenden, erhéhten Rahmen
2, einen vom Rahmen aus tiefer gesetzten, ebenfalls
umlaufenden Spiegelbereich 8, ein Tropfteil 3, ein gro-
Bes Splilbecken 4 und ein kleines Restebecken 5.

Der umlaufende Rahmen 2, der Spiegelbereich 8
und das Tropfteil 3 werden insgesamt als Rahmenteil 9
bezeichnet. In dieses Rahmenteil kénnen bei herkémm-
lichen Splenbauformen die beiden Becken 4 und 5 ein-
geschweiBt, eingepreft oder auch durch Tiefziehen
eingebracht werden.

Figur 2 zeigt den in Figur 1 mit Il angegebenen Aus-
schnitt in vergréBertem MaBstab zusammen mit einer
Arbeitsplatte 20, die mit einer Offnung 21 zur Aufnahme
des Tropfteils 3, des Spuilbeckens 4 sowie des Reste-
beckens 5 versehen ist.

Auf der Arbeitsplatte 20 liegt die Einbauspiile mit
der AuBenkante 12 ihres Rahmens 2 auf, wobei diese
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AuBenkante 12 im wesentlichen dadurch gebildet ist,
daB der Randbereich 14 des Rahmenbleches nach
unten und innen umgebogen ist. Die bei diesem Biege-
vorgang zunéchst entstandene, im Querschnitt etwa
kreisbogenférmige Kontur der RahmenauBenkante ist
dann durch einen auf die RahmenauBenkante von der
Auflageseite (Arbeitsplatte) her durchgefihrten Pref3-
vorgang so plastisch verformt, daB die RahmenauBen-
kante auf der Arbeitsplatte 20 mit einer ebenen Flache
15 aufliegt, an die sich etwa rechiwinklig eine zur
Arbeitsplatte 20 senkrechte AuBenflache 16 anschlieft.
Die Flachen 15 und 16 stoBen dabei derart aufeinander,
daf zwischen Arbeitsplatte 20 und RahmenauBenkante
12 praktisch keine Fuge besteht. Folglich kann der
Ubergangsbereich zwischen Oberflache der Arbeits-
platte 20 und AuBenflache 16 leicht saubergehalten
werden.

Das in Figur 2 dargestellte und vorstehend
beschriebene Verformungsbild der RahmenaufBenkante
IaBt sich bei entsprechender Ausbildung des PreBwerk-
zeuges auch dadurch erreichen, daf3 die Verformungs-
kraft von auBen, bezogen auf die Zeichnung also von
rechts her an der RahmenauBenkante angreift.

In beiden Fallen muB fir die AuBenflache 16 keine
ebene Gestaltung gewahlt sein. Vielmehr besteht bei-
spielsweise auch die Méglichkeit, die AuBenflache 16
ohne Nachteil bombiert zu gestalten.

Wie aus Figur 2 ersichtlich, ist auBerdem bei dem
beschriebenen PreBvorgang der Ubergangsabschnitt
11 zwischen RahmenauBenkante 12 und Rahmenober-
flache 10 unter etwa 45 ° Grad schréag ausgebildet, was
sich gunstig auf die Gestaltung des PreBwerkzeuges
auswirkt und auBerdem die &asthetische Gestaltung der
Spule unterstitzt.

Wie ferner aus Figur 2 ersichtlich, sind Rahmen 2
und Randbereich 14 innerhalb der RahmenauBenkante
mit Abstand gegenlber der Oberflachenebene der
Arbeitsplatte 20 angeordnet. Dadurch ergibt sich eine
bessere Definition fir die Flache 15 der RahmenauBen-
kante 12 und es besteht ferner die Méglichkeit, in dem
dadurch gewonnen Plaiz eine Dichtung zwischen
Randbereich 14 und Arbeitsplatte 20 unterzubringen.

Figur 3 zeigt in Draufsicht und ausschnittweiser
Darstellung eine Ecke der Einbauspile geméaB Figur 1
unter Verwendung der bisher eingefiihrten Bezugszei-
chen. Dabei ist ersichtlich, daB die Randbereiche 14 nur
der Seitenkanten des Rahmens 2 nach unten und innen
umgeschlagen sind. Fiir die dazwischen liegende Ecke
17 endet aber der Rahmen mit einer endstandigen
Stirnkante 18 (siehe Figur 4). Diese ist jedoch in den
geschilderten PreBvorgang mit einbezogen, wird also
ebenfalls von der Auflage « « und/oder AuBenseite des
Rahmens 2 her flach gepreBt, so daB im Ergebnis Stirn-
kante 18 und Flache 15 (siehe Figur 2) sauber in einer
Ebene liegen. Dabei gilt dann auch fur die Stirnkante 18
das Merkmal der Vermeidung einer Fuge gegeniiber
der Arbeitsplatte 20.

Zur Darstellung in den Figuren 2 bis 4 sei noch dar-
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auf hingewiesen, daB sich an das freie Ende des umge-
schlagenen Randbereiches 14 eine nach unten
abgewinkelte, in die Offnung 21 der Arbeitsplatte 20
ragende Verlangerung 13 anschlieBen kann. Diese Ver-
langerung 13 kann der Aufnahme von Mitteln zur Befe-
stigung der Einbauspile 1 an der Arbeitsplatte 20
dienen.

SchlieBlich zeigt Figur 5 im ausschnittweisen Verti-
kalschnitt ein PreBwerkzeug zur Herstellung der
beschriebenen Gestaltung der RahmenauBenkante 12.
Das PreBwerkzeug hat ein Unterteil 22 und ein Oberteil
23, die bezogen auf Figur 5 in senkrechter Richtung
gegeneinander bewegbar sind.

In eine entsprechende Ausnehmung des Unterteils
22 ist die Spule mit ihrem Rahmen 2 und Randbereich
14 eingelegt, wobei die RahmenauBenkante 12 nach
dem Umlegen des Randbereiches 14 zunachst die
gestrichelt gezeichnete Form hat.

In Ergénzung zur Ausnehmung des Unterteils 22
hat das Oberteil 23 eine stirnseitige Gestaltung, die der
gewlnschten fertigen Form der RahmenauBenkante
entspricht.

Wird nun das Oberteil 23 in Richtung auf das Unter-
teil 22 bewegt, so wird die RahmenauBenkante 12 all-
mabhlich in Richtung auf die aus Figur 2 ersichtliche
Kontur verformt, wobei Figur 5 eine Zwischenstufe auf
dem Wege dorthin darstellt. Die fertige Form der Rah-
menauBenkante 12 ist dann erreicht, wenn Unterteil
und Oberteil des PreBwerkzeuges aufeinandersitzen.

Patentanspriiche

1. Rahmen eines in die Offnung einer Arbeitsplatte
einsetzbaren Bauteils aus Metallblech, insbeson-
dere einer Spule oder eines Kochfeldes, wobei der
Randbereich des zur Oberflache der Arbeitsplatte
im wesentlichen parallelen Rahmenbleches nach
unten und innen unter Bildung einer im Querschnitt
bogenférmigen, umlaufenden RahmenauBenkante
umgeschlagen ist und der Rahmen mit dieser
AuBenkante auf die Arbeitsplatte auflegbar ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Bogen der RahmenauBenkante (12) von
der Auflage- und/oder der AuBenseite des Rah-
mens (2) her flachgepreBt ist.

2. Rahmen nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Bogen zu wenigstens einer ebenen Flache
(15, 16) flachgepreBt ist.

3. Rahmen nach Anspruch 1 oder 2, wobei der Rand-
bereich der Seitenkanten des Rahmenbleches
nach unten und innen umgeschlagen ist, wahrend
far die dazwischenliegenden Ecken der Rahmen
mit einer endstandigen Stirnkante des Bleches auf
die Arbeitsplatte auflegbar ist,
dadurch gekennzeichnet,
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daB die Stirnkante (18) mit in den PreBvorgang flr
den Bogen einbezogen ist.

Rahmen nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB durch den PreBvorgang gleichzeitig der Uber-
gangsbereich zwischen RahmenauBenkante (12)
und Rahmenoberflache (10) zu einer nach auB3en
gewdlbten Flache geformt ist.

Rahmen nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB durch den PreBvorgang gleichzeitig der Uber-
gangsabschnitt zwischen RahmenauBenkante (12)
und Rahmenoberflache (10) zu einer schragverlau-
fenden, im wesentlichen ebenen Flache (11)
geformt ist.

Rahmen nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Schragungswinkel des Ubergangsab-
schnittes im Bereich von 15° bis 75° liegt.

Rahmen nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Schragungswinkel des Ubergangsab-
schnittes (11) im Bereich von 45 ° Grad liegt.

Rahmen nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB Rahmen (2) und Randbereich (14) innerhalb
der RahmenauBenkante (12) mit Abstand gegen-
Uber der Oberflachenebene der Arbeitsplatte (20)
angeordnet sind.

Rahmen nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

daB sich an die freien Enden der umgeschlagenen
Randbereiche (14) wenigstens teilweise eine nach
unten abgewinkelte, in die Offnung (21) der Arbeits-
platte (20) ragende Verlangerung (13) zur Auf-
nahme von Mitteln zur Befestigung des Bauteils (1)
an der Arbeitsplatte (20) anschlieBt.
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