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Description

[0001] La présente invention se rapporte a une boite
de montre comportant une lunette tournante montée a
cran sur une bague solidaire d'une carrure de la boite,
et des moyens de positionnement pour maintenir la lu-
nette dans des positions angulaires prédéterminées, la
bague présentant en section transversale un fond qui
s'étend sensiblement dans un plan radial, perpendicu-
laire a un axe central de la boite, et un rebord extérieur
ayant un profil externe sur lequel la lunette est montée
a cran de fagon a étre centrée et retenue dans une di-
rection paralléle audit axe, les moyens de positionne-
ment comportant une denture disposée sur une face in-
férieure de la lunette et au moins un cliquet agencé pour
s'engager dans la denture, ledit cliquet étant formé par
une lame flexible dans la direction dudit axe.

[0002] Une boite de montre munie d'une lunette tour-
nante supportée par la carrure au moyen d'un systéme
de bagues est connue. Par exemple selon le brevet CH
677 713, la lunette est maintenue sur la carrure par une
bague métallique a section en L présentant une surface
tronconique externe sur laquelle la lunette est montée
acran. Cette bague comporte un dégagement annulaire
destiné a recevoir une bague-ressort. Des cliquets sont
découpés dans la bague-ressort et agissent axialement
sur la denture inférieure de la lunette. Cette denture est
formée par des découpes traversant une partie inférieu-
re de la lunette. Ce systéme, bien qu'assurant le cen-
trage et le positionnement de la lunette, présente des
désavantages principalement pour le montage, car il
comporte différentes piéces, a savoir une bague métal-
lique maintenant une autre bague pour le montage du
verre et portant elle-méme sur son fond ladite bague-
ressort a cliquets.

[0003] Il estconnu du brevet CH 631 592 un systeme
de fixation d'une lunette tournante comportant sur sa fa-
ce inférieure un bourrelet qui est retenu par crantage
sur une carrure comprenant un bourrelet annulaire ana-
logue. Ledit systtme comprend aussi un ressort-lame
fixé a la carrure. Le ressort-lame porte des cliquets qui
exercent une pression axiale surla denture de la lunette,
de sorte que les deux bourrelets mentionnés ci-dessus
s'appuient |'un contre 'autre selon un céne de tangence
et assurent par friction le blocage de la lunette en posi-
tion de repos. Ce systéeme n'est néanmoins pas simple
a réaliser car il nécessite un usinage précis des bourre-
lets sur la carrure et sur la lunette. De plus, le montage
de la lunette est délicat, a cause de la grande rigidité du
bourrelet de la carrure.

[0004] |l est également connu du brevet CH 665 522
un systéme de retenue d'une lunette sur une carrure au
moyen d'une seule piéce pourvue de cliquets agissant
radialement sur une surface inférieure de ladite lunette.
Cette action radiale ne permet pas, par opposition aux
deux brevets précédents ou l'action des cliquets est
axiale, d'obtenir sur la lunette une pression participant
au positionnement et au maintien par coincement de la-
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dite lunette.

[0005] La présente invention vise a réaliser un syste-
me muni de cliquets axiaux et permettant de monter a
cran une lunette tournante sur une carrure. L'objectif re-
cherché est d'obtenir une fabrication et un montage du-
dit systeme relativement simples et peu coliteux a met-
tre en oeuvre. Ledit systeme muni de cliquets doit no-
tamment assurer toutes les fonctions de centrage, de
retenue et de positionnement angulaire de ladite lunet-
te.

[0006] Dans ce but, l'invention concerne une boite de
montre du type défini plus haut, caractérisée en ce que
la lame flexible est faite d'une seule piéce avec la bague,
la lame étant découpée dans le fond de ladite bague.
[0007] Ainsila présence invention permet de réaliser
ensemble des fonctions précédemment citées avec une
seule et méme bague, dans le fond de laquelle chaque
lame flexible servant de cliquet peut étre facilement dé-
coupée. La fabrication de cette bague est relativement
simple, il est par exemple aisé de la fabriquer entiére-
ment par étampage. Elle est d'autre part peu colteuse
a mettre en oeuvre et permet notamment d'importantes
économies de matiére et de temps parce que sa réali-
sation industrielle est facile. Le montage de la bague sur
la carrure de la montre présente les mémes avantages
de simplicité de mise en oeuvre et de codt car la bague
peut, par exemple, étre directement chassée sur la car-
rure.

[0008] D'autres caractéristiques et avantages de cet-
te invention apparaitront dans la description suivante
d'une forme de réalisation préférée d'une boite de mon-
tre a lunette tournante selon l'invention, en référence
aux dessins annexés, dans lesquels :

- la figure 1 représente une vue partielle en coupe
axiale d'une montre a lunette tournante selon la pré-
sente invention;

- lafigure 2 est une vue en perspective de I'ensemble
de la bague supportant la lunette tournante;

- lafigure 3 représente la méme bague vue de des-
Sus;

- lafigure 4 est une vue en coupe selon la ligne IV-
IV de la figure 3;

- lafigure 5 est une vue en coupe selon la ligne V-V
de la figure 3, et

- lafigure 6 est une vue en coupe selon la ligne VI-
VI de la figure 3.

[0009] La figure 1 illustre une boite de montre 6 com-
prenant, sur sa face supérieure 1, une lunette tournante
2 montée sur une carrure 4 de la boite 6 grace a une
bague 8 fixée sur ladite carrure 4. La carrure 4 présente
dans sa partie supérieure un épaulement 10 sensible-
ment en forme de L, ayant une surface sensiblement
cylindrique et verticale 10a et une surface sensiblement
plane et horizontale 10b. La lunette 2 est rotative autour
d'un axe central 11 perpendiculaire a la face supérieure
1 de la boite 6. Elle est faite d'une unique piéce com-
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prenant une partie haute, ayant une face supérieure 12
et une face inférieure 14, et une partie latérale 16 des-
cendant vers la carrure 4.

[0010] Labague 8 a, dans le mode de réalisation pré-
féré, une section transversale en forme générale de U
d'épaisseur approximativement uniforme, cette section
comprenant une partie latérale verticale 17 (figures 4 et
5) située a l'intérieur et appliquée fortement contre la
surface verticale 10a de la carrure, un fond 18 horizontal
appliqué sur la surface horizontale 10b de la carrure, et
une partie latérale extérieure en forme de rebord bombé
dont le profil externe 20 est caractérisé par deux surfa-
ces tronconiques d'inclinaisons opposées 20a et 20b (fi-
gure 5), formant ainsi une proéminence vers I'extérieur.
[0011] L'épaulement 10 de la carrure 4 est destiné a
recevoir la bague 8, les surfaces verticales de la carrure
etde la bague permettant de monter la bague 8 en chas-
sant directement celle-ci surla carrure. Ce mode de fixa-
tion est trés rapide et permet d'éviter le recours a des
ergots ou d'autres organes pour empécher une rotation
de la bague et des cliquets.

[0012] La lunette 2 comporte sur sa face supérieure
12 des inscriptions propres a sa fonction et sur sa face
inférieure une denture 22, comportant par exemple
soixante dents réparties sur la circonférence de la lu-
nette. La partie latérale 16 de la lunette présente sur sa
face interne deux surfaces tronconiques 24a et 24b d'in-
clinaisons opposées, en face des surfaces tronconiques
20a et 20b de la bague.

[0013] Des lames flexibles 26, jouant le réle de cli-
quets, sont découpées a travers le fond plat 18 de la
bague 8 et sont relevées axialement, c'est-a-dire dans
la direction de I'axe central 11, vers la denture 22 de la
lunette, de sorte que leurs extrémités libres s'y enga-
gent par élasticité pour assurer le positionnement angu-
laire de la lunette 2. La pression axiale que les lames
flexibles 26 exercent sur la denture 22 lorsque la lunette
est en position de repos a pour effet d'appuyer la surface
tronconique inférieure 24b de sa face interne contre la
surface tronconique inférieure 20b du profil externe 20
de la bague.

[0014] Dans cette position de repos, la lunette 2 est
maintenue axialement et radialement en position cen-
trée sur la carrure 4 de la boite 6 de la montre, et en
outre la faible conicité des surfaces 20b et 24b assure
un léger coincement qui empéche une rotation intem-
pestive de la lunette. Un jeu subsiste alors entre les sur-
faces tronconiques supérieures 20a et 24a. Le porteur
de la montre peut positionner la lunette tournante 2 sim-
plement en exergant une pression axiale vers le bas
avant de la faire tourner.

[0015] Les figures 2 a 6 représentent la bague 8 telle
que décrite précédemment avec, dans ce mode de réa-
lisation, quatre lames flexibles 26 utilisées comme cli-
quets, ces lames étant de préférence diamétralement
opposées deux a deux afin d'agir simultanément sur la
lunette. L'extrémité libre des lames flexibles 26 est droi-
te et s'engage par élasticité dans la denture 22 de la
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lunette 2, qui peut alors n'étre mise en rotation que dans
une seule direction. La direction de rotation est déter-
minée par le sens dans lequel sont réalisées les lames
flexibles 26 et la denture 22 de la lunette. Néanmoins
une rotation bidirectionnelle peut étre obtenue si l'extré-
mité libre des lames 26 est coudée vers le fond 18 de
la bague 8, comme illustré dans le brevet CH 631 592.
[0016] Les figures 4 et 5 représentent des coupes de
la bague 8 ou I'on distingue le profil externe 20 caracté-
risé par les deux surfaces tronconiques d'inclinaisons
opposées 20a et 20b. Ainsi, la lunette tournante 2 peut
étre facilement montée a cran par-dessus cette bague
grace a I'élasticité de la bague et/ou de la lunette. La
figure 4 fait aussi apparaitre une des lames flexibles 26
ainsi que l'ouverture 28 créée dans le fond 18 de la ba-
gue par le découpage de la lame.

[0017] Lafigure 6 estune coupe tangentielle montrant
plus en détail le profil longitudinal d'une des lames flexi-
bles 26.

[0018] La bague 8 et la lunette tournante 2 peuvent
étre réalisées en métal, mais aussi en matiére synthé-
tique. En outre, la lunette et la carrure peuvent étre réa-
lisées en une ou plusieurs pieces. La lunette peut étre
amovible ou non.

[0019] La description du mode de réalisation préféré
dans I'exemple ci-dessus montre que la présente inven-
tion permet d'obtenir une fabrication et un montage re-
lativement simples et peu colteux a mettre en oeuvre.
La bague est une piéce relativement simple a réaliser
industriellement, de méme son montage sur la carrure
peut facilement étre réalisé par chassage. Toutefois la
bague peut étre fixée sur la carrure d'une autre maniere,
par exemple par collage ou par soudage. Le nombre de
lames flexibles 26 peut étre quelconque, mais de pré-
férence au moins égal a deux pour des raisons de sy-
métrie des forces exercées sur la lunette.

Revendications

1. Boite de montre (6) comportant une lunette (2) tour-
nante montée a cran sur une bague (8) solidaire
d'une carrure (4) de la boite, et des moyens de po-
sitionnement pour maintenir la lunette (2) dans des
positions angulaires prédéterminées, la bague (8)
présentant en section transversale un fond (18) qui
s'étend sensiblement dans un plan radial, perpen-
diculaire a un axe central (11) de la boite, et un re-
bord extérieur ayant un profil externe (20) sur lequel
la lunette (2) est montée a cran de fagon a étre cen-
trée et retenue dans une direction paralléle audit
axe, les moyens de positionnement comportant une
denture (22) disposée sur une face inférieure (14)
de la lunette et au moins un cliquet agencé pour
s'engager dans la denture (22), ledit cliquet étant
formé par une lame flexible (26) dans la direction
dudit axe, caractérisée en ce que la lame flexible
(26) est faite d'une seule piéce avec la bague (8),
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la lame étant découpée dans le fond (18) de ladite
bague.

Boite de montre selon la revendication 1, caracteé-
risée en ce que la bague (8) supportant la lunette
tournante (2) présente un profil transversal en for-
me de U, dont une partie latérale verticale (17) est
appliquée contre la carrure.

Boite de montre selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que la bague (8) est chassée sur la car-
rure (4).

Boite de montre selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisée en ce que le profil externe
(20) de la bague (8) comporte une surface tronco-
nique inférieure (20b) sur laquelle s'appuie une sur-
face interne correspondante (24b) de la lunette (2)
pour assurer la retenue et le centrage de la lunette.

Boite de montre selon la revendication 4, caracté-
risée en ce que la surface tronconique inférieure
(20b) de la bague (8) est surmontée d'une surface
tronconique supérieure (20a) d'inclinaison opposée
pour faciliter le montage de la lunette (2).

Boite de montre selon 'une des revendications 1 a
3, caractérisée en ce que le fond plat (18) de la ba-
gue (8) comporte au moins une paire de lames flexi-
bles (26) diamétralement opposées.

Patentanspriiche

1.

Uhrengehduse (6), das einen drehbaren Glasreif
(2), der an einem mit dem Gehausemittelteil (4) des
Gehéuses fest verbundenen Ring (8) eingerastet
ist, sowie Positionierungsmittel zum Halten des
Glasreifs (2) an vorgegebenen Winkelpositionen
umfalt, wobei der Ring (8) im Querschnitt einen Bo-
den (18), der sich im wesentlichen in einer radialen
Ebene senkrecht zu einer Mittelachse (11) des Ge-
hauses erstreckt, sowie einen auReren Rand mit ei-
nem Auenprofil (20), an dem der Glasreif (2) in der
Weise eingerastet ist, dald er in einer zu dieser Ach-
se parallelen Richtung zentriert und gehalten wird,
aufweist, wobei die Positionierungsmittel eine
Zahnung (22), die an einer unteren Flache (14) des
Glasreifs angeordnet ist, und wenigstens eine
Sperrklinke, die so beschaffen ist, dal3 sie mit der
Zahnung (22) in Eingriff gelangen kann, umfassen,
wobei die Sperrklinke durch ein in Richtung der
Achse flexibles Plattchen (26) gebildet ist, dadurch
gekennzeichnet, dal® das flexible Plattchen (26)
einteilig mit dem Ring (8) ausgebildet ist und im Bo-
den (18) des Rings ausgeschnitten ist.

Uhrengehduse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
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zeichnet, dal der den drehbaren Glasreif (2) tra-
gende Ring (8) ein U-férmiges Querschnittsprofil
aufweist, wovon ein vertikaler Seitenabschnitt (17)
gegen den Gehausemittelteil gepref3t wird.

3. Uhrengehduse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daR der Ring (8) auf das Geh&usemittel-
teil (4) getrieben ist.

4. Uhrengehduse nach einem der vorhergehenden
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daf} das Au-
Renprofil (20) des Rings (8) eine kegelstumpfférmi-
ge untere Oberflache (20b) aufweist, an der sich ei-
ne entsprechende innere Oberflaiche (24b) des
Glasreifs abstltzt, um das Halten und die Zentrie-
rung des Glasreifs sicherzustellen.

5. Uhrengehause nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die kegelstumpfférmige untere Ober-
flache (20b) des Rings (8) durch eine kegelstumpf-
férmige obere Oberflache (20a) mit entgegenge-
setzter Neigung erhéht ist, um die Montage des
Glasreifs (2) zu erleichtern.

6. Uhrengehduse nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daf’ der ebene Boden
(18) des Rings (8) wenigstens ein Paar diametral
entgegengesetzter flexibler Plattchen (26) umfaf3t.

Claims

1. Watch case (6) including a rotating bezel (2) snap
fitted onto a ring (8) attached to a middle part (4) of
the case, and positioning means for maintaining the
bezel (2) in predetermined angular positions, the
ring (8) having in transverse section a base (18)
which extends substantially in a radial plane, per-
pendicular to a central axis (11) of the case, and an
external edge having an external profile (20) onto
which the bezel (2) is snap fitted so as to be centred
and held in a parallel direction to said axis, the po-
sitioning means including a toothing (22) arranged
on a lower face (14) of the bezel and at least one
ratchet arranged to engage in the toothing (22), said
ratchet being formed by a strip (26) which is flexible
in the direction of said axis, characterized in that the
flexible strip (26) is made in a single piece with the
ring (8), the strip being cut into the base (18) of said
ring.

2. Watch case according to claim 1, characterized in
that the ring (8) supporting the rotating bezel (2) has
a U-shaped transverse profile, one vertical lateral
portion (17) of which is applied against the middle
part.

3. Watch case according to claim 1, characterized in
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that the ring (8) is driven onto the middle part (4).

Watch case according to any of the preceding
claims, characterized in that the external profile (20)

of the ring (8) includes a lower truncated surface 9%
(20b) onto which abuts a corresponding internal
surface (24b) of the bezel (2) to assure the holding
and centring of the bezel.

Watch case according to claim 4, characterized in 70
that the lower truncated surface (20b) of the ring (8)
is surmounted by an upper truncated surface (20a)
having an opposite slant to facilitate mounting of the
bezel (2).

15
Watch case according to any of claims 1 to 3, char-
acterized in that the flat base (18) of the ring (8) in-
cludes at least one pair of diametrically opposite

flexible strips (26).
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