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(54) Vorrichtung zum Zufiihren eines Gummibandes od. dgl. in den Ndhbereich einer
Ndhmaschine
(57)  Eine Vorrichtung (5) zum Zuftihren eines Gum-

mibandes (B) in den Nahbereich einer Néhmaschine (1)
umfaBt einen schrittmotorgetriebenen Férderer (6) fur
den Bandvorschub, ein Schneidwerkzeug (7) flr das
Ablangen des Bandes (B) und einen Bandauslauf fir
die Bandlbergabe an die Nahmaschine (1), wobei ein
Forderband (6) mit einer Gegenhalterung (9) den Band-
auslauf (8) bildet.

Um eine exakte Bandlbergabe mit gleichbleiben-
den Bandfiihrungsbedingungen und einen exakien
Abléngschnitt zu erreichen, gibt es einen gemeinsamen
Forderer (6) fur den Bandvorschub und die Bandiber-
gabe, der dem Schneidwerkzeug (7) nachgeordnet ist
und ein umlaufendes, bis unmittelbar zum N&hbereich
vorragendes Férderband (62) umfaBt, das mit einer vor-
deren Umlenkrolle (64), bis zu der sich das Férdertrum
(65) und die zugehoérende Gegenhalterung (9) erstrek-
ken, den Bandauslauf (8) bestimmt.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Zufithren eines Gummibandes od. dgl. in den Nah-
bereich einer Nahmaschine, mit einem schrittmotorge-
tricbenen Forderer fir den Bandvorschub, einem
Schneidwerkzeug fiir das Ablangen des Bandes und
einem Bandauslauf flr die Bandlbergabe an die Nah-
maschine, wobei ein Férderband, das ein mit einer rela-
tivverstellbaren Gegenhalterung zusammenwirkendes
Férdertrum aufweist, den Bandauslauf bildet.

Beim Annadhen eines Gummibandes oder eines
anderen elastischen Materials auf ein Werkstuck, bei-
spielsweise als Bund einer Unterhose, wird das Band
unter einer bestimmten Vorspannung zugefihrt, wobei
die Nahqualitat neben der Ausrichtung des Bandes auf
das Werkstiick vor allem auch von der GleichmaBigkeit
der auf das Band einwirkenden Zugspannung abhangt.
Bekannte Vorrichtungen weisen dazu, wie aus der DE-
C 34 10 181 hervorgeht, einen Vorschubférderer aus
einem gegeniiber dem Nahmaschinenvorschub langsa-
mer laufenden Férderrollenpaar auf, so daB durch die
unterschiedlichen Férdergeschwindigkeiten zwischen
Nahmaschinenvorschub und Vorschubférderer das
zugefiihrte Band einer bestimmten Zugbelastung unter-
worfen wird. Dem Foérderrollenpaar ist eine Schneidvor-
richtung zum Ablangen des Bandes nachgeordnet und,
um ein plétzliches Entspannen des Bandes nach dem
Durchtrennen zu verhindern, gibt es eine einstellbare
Bandbremse aus zwei das Band zwischen sich klem-
menden Druckplatten. Auf Grund der dem Férderrollen-
paar nachgeordneten Schneidvorrichtung muB das
Band unter Zugspannung geschnitten werden, was
zwangsweise einen schragen Schnittverlauf mit sich
bringt, und auBerdem wird durch den Schnitt die Band-
belastung plétzlich unterbrochen, so daB das freiwer-
dende Bandende unkontrolliert vorschnellt und die
Bandfihrung im Bremsenbereich und damit bei der
Bandlbergabe beeintrachtigt. AuBerdem kann die
Bandbremse nur annahernd die Vorspannung des
geschnittenen Endabschnittes beim Aufndhen des Ban-
des aufrecht erhalten, womit UnregelmaBigkeiten bei
der Bandzufuhr in Kauf zu nehmen sind. Die entstehen-
den unterschiedlichen Spannungsverhaltnisse bringen
nicht nur ungleichmaBgige Raffungen und Schlingenbil-
dungen mit sich, sondern sie verhindern auch eine
exakte Vorbestimmung der Nahlange des Bandes, ein
genaues Ausrichten des Bandes und ein einwandireies
Uberlappen oder StoBen der Bandenden beim Aufna-
hen auf schlauchférmigen Werkstiicken.

GemaB der GB 2 260 144 A wurde auch schon eine
Zufahrvorrichtung vorgeschlagen, die als Bandauslauf
einen eigenen, dem Vorschubférderer nachgeordneten
Auslaufférderer aus umlaufendern Férderband und
Gegenhalter aufweist und das Schneidwerkzeug zwi-
schen Vorschub- und Auslaufférderer besitzt. Durch die
Notwendigkeit zweier Férderer kommt es hier zu einem
betrachtlichen Bauaufwand, wobei der Auslaufférderer
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nur zu Beginn und am Ende des Aufndhvorganges ein-
gesetzt wird, wahrend des eigentlichen Néhvorganges
aber auBer Betrieb bleibt und es dann keine kontrol-
lierte Bandlbergabe gibt. AuBerdem ist wegen des mit
dem Foérdertrum ungleich langen Gegenhalters grund-
satzlich im heiklen Nahbereich der Nahstelle eine klem-
mende Bandfiihrung nicht méglich und das Band muf3
wiederum im gespannten Zustand geschnitten werden.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
diese Mangel zu beseitigen und eine Vorrichtung der
eingangs geschilderten Art zu schaffen, die ein saube-
res, exaktes Abldngen des Bandes erlaubt und fir
gleichbleibende Spannungs- und Dehnungsverhalt-
nisse bei der Bandzufihrung sorgt.

Die Erfindung 16st diese Aufgabe dadurch, daB der
Forderer fir den Bandvorschub und der Bandférderer
fur die BandlUbergabe aus einem gemeinsamen Férde-
rer bestehen, der dem Schneidwerkzeug nachgeordnet
ist und ein umlaufendes, bis unmittelbar zum Nahbe-
reich vorragendes Férderband umfaBt, das mit einer
vorderen Umlenkrolle, bis zu der sich das Férdertrum
und die zugehérende Gegenhalterung erstrecken, den
Bandauslauf bestimmt. Fiir den Vorschub und die Uber-
gabe des Bandes ist nur ein einziger Férderer vorgese-
hen, dessen Férderband zusammen mit der
Gegenhalterung eine das Band flachig bis unmittelbar
zum Nahbereich flhrende Férderstrecke ergibt, was ein
optimales Ausrichten des Bandes gewahrleistet und
durch die Bandhalterung bis unmittelbar vor dem Aufné-
hen auch das abgelangte Bandende unter gleichen
Bedingungen dem N&hbereich zufihrt wie durchge-
hende Bandabschnitte. Das Aufndhen des Bandes
erfolgt daher von Anfang bis Ende unter gleichbleiben-
den Spannungsverhaltnissen und mit genau vorherbe-
stimmbaren, einwandfreien Nahergebnissen, wobei
sich das Férderband in Abhangigkeit vom Nahmaschi-
nenvorschub einwandfrei steuern und damit auch das
MaB der auf das Band einwirkenden Zugbelastung
beeinflussen IaBt. Das vor dem gemeinsamen Férderer
angeordnete Schneidwerkzeug kann das Band im
ungespannten Zustand durchtrennen, wodurch ein
exakter, geradliniger Schnittverlauf garantiert ist, der die
Voraussetzung liefert, das Band bei schlauchférmigen
Werkstlicken sauber (iberlappend oder stumpfstoBend
zu vernahen.

Da das Gummiband entlang der Férderstrecke
moglichst exakt gefthrt und geférdert werden muB,
wirkt das Férdertrum des Férderbandes mit einer
Gegenhalterung zusammen, die einen ungewollten
Bandschlupf oder ein seitliches Verrutschen verhindern
soll. Als Gegenhalterung eignet sich dazu ein gegen
Federkraft schiebeverstellbarer Schlitten, der an seiner
dem Foérdertrum zugewandten Seite Bandfihrungsein-
richtungen aufweist, so daB durch die federnd nachgie-
bige Belastung des Schlitten auftretende Unregel-
maBigkeiten des Bandes ohne Haftverlust ausgegli-
chen werden kénnen und fir eine geeignete Bandfih-
rung gesorgt wird. Die Bandflhrungseinrichtungen



3 EP 0 825 289 A1 4

selbst sind auf die jeweiligen Verhélinisse abzustim-
men, wobei als FlUhrungseinrichtungen einfache Gleit-
bahnen, Fuhrungsrollen, umlaufende Gegenhalter-
bander u. dgl. vorgesehen sein kénnen, die zusammen
mit dem angetriebenen Férderband flr einen einwand-
freien Bandvorschub sorgen. Zum Offnen der Forderst-
recke fur ein Einlegen eines neuen Gummibandes od.
dgl. 1aBt sich der Schlitten entsprechend weit zurtick-
stellen und vom Férderband abheben.

Vorteilhafterweise gehért dem Férderer ein Zubrin-
ger mit einem Gummibandhalter zu, der aus einer in
Vorschubrichtung vor dem Schneidwerkzeug liegenden
Ausgangstellung in eine in den Forderbereich des Foér-
derers eingreifende Zubringerstellung vorbewegbar
gelagert ist, wobei der Gummibandhalter aus zwei das
Gummiband zwischen sich aufnehmenden, an einem
Schwenkarm angeordneten Flihrungszungen bestehen
kann. Durch diesen Zubringer ist nach dem Ablangen
eines Gummibandstlickes ein automatisches Einlegen
des neuen Bandanfanges mdglich, da der Gummiband-
halter das verbleibende Band nach dem Schneiden
festhalt und bedarfsweise durch ein Vorbewegen in den
Forderbereich des Férderers das geschnittene Band-
ende als neuen Anfang dem Forderer Ubergibt, so daB
der Férderer dann den weiteren Bandabzug und die
Bandzufiihrung Gbernehmen kann. Ein konstruktiv auf-
wandsarmer Gummibandhalter entsteht dabei, wenn
zwei FUhrungszungen das Band zwischen sich fassen
und mittels eines Schwenkarmes von der Ausgangs-
stellung in die Zubringerstellung verschwenkbar sind,
wobei die Fiihrungszungen, die in Vorschubrichtung frei
vorragen, ein Durchziehen des Bandes in Vorschubrich-
tung unbehindert zulassen, ein eventuelles Zurilickzie-
hen des Bandes nach dem Ablangen aber durch die
vorstehenden, widerhakenartig wirkenden Zungenspit-
zen verhindern.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand
schematisch an Hand einer teilgeschnittenen Seitenan-
sicht naher veranschaulicht.

Zum Aufnadhen eines Gummibandes B auf ein
Werkstlck W, beispielsweise als Bund einer Unterhose,
weist eine Nahmaschine 1 mit Nadhnadel 2, Drickerfu3
3, Nahtisch 4 und nicht weiter dargestelltem Werkst(ick-
vorschub eine Vorrichtung 5 zum Zuftihren des Gummi-
bandes B in den Nahbereich der Ndahmaschine 1 auf,
wobei die Vorrichtung 5 einen Férderer 6 fir den Band-
vorschub, ein Schneidwerkzeug 7 flr das Ablangen des
Bandes und einen bis unmittelbar in den Bereich des
DrickerfuBes 3 vorragenden Bandauslauf 8 fiir die
Bandibergabe an die Nahmaschine 1 umfaBt. Der Fér-
derer 6 ist dem Schneidwerkzeug 7 in Vorschubrichtung
nachgeordnet und mit einem Uber einen Schrittmotor 61
antreibbaren umlaufenden Férderband 62 ausgestattet,
welches Férderband 62 ein durch zwei Umlenkrollen
63, 64 bestimmtes Fordertrum 65 aufweist, das mit
einer Gegenhalterung 9 zur Bildung der Férderstrecke
zusammenwirkt. Die vordere Umlenkrolle 64 bestimmt
dabei gleichzeitig den Bandauslauf 8, so daB das Band
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mit dem Férderer 6 bis unmittelbar in den Nahbereich
gefihrt wird.

Die Gegenhalterung 9 besteht aus einem schiebe-
verstellbaren Schilitten 91, der in Richtung auf das Fér-
dertrum 65 mit einer Andrlckfeder 92 belastet ist und
gegen die Kraft dieser Andrickfeder 92 mittels eines
Stellzylinders 93 zum Einlegen eines Bandes getffnet
werden kann. An der dem Férdertrum zugewandien
Schlittenseite gibt es Bandfiihrungseinrichtungen, bei-
spielsweise eine Fihrungsbahn 94.

Das Schneidwerkzeug 7 weist ein stehendes
Gegenmesser 71 und ein bewegbares Scherenmesser
72 auf und erlaubt ein Durchtrennen des Gummibandes
B in Vorschubrichtung vor dem Férderer 6, so daB das
Férderband B, das von einer nicht weiter dargestellien
Vorratsspule abgezogen wird, zum Ablangen praktisch
ohne Zugbelastung geschnitten werden kann.

Um nach dem Ablangen eines anzunahenden
Bandstickes ein automatisches Einlegen des néchsten
Bandanfanges zu erreichen, ist dem Férderer 6 ein
Zubringer 10 zugeordnet, der einen Gummibandhalter
aus zwei zwischen sich das Band B aufnehmenden
Fuhrungszungen 101 aufweist, die an einem Schwenk-
arm 102 angesetzt sind. Uber einen Stellzylinder 103
IaBt sich der Schwenkarm 102 aus einer Ausgangsstel-
lung, in der die Fihrungszungen 101 vor dem Schneid-
werkzeug 7 liegen, in eine Zubringerstellung
verschwenken, in der die Fiihrungszungen 101 in den
Bereich des Forderers 6 und der gedffneten Gegenhal-
terung 9 eingreifen (strichpunktierte Darstellung).

Beim Aufndhen eines Gummibandes B auf ein
Werkstiick W wird das Gummiband B mittels des Férde-
rers 6 und des Gegenhalters 9 bis knapp in den Nahbe-
reich der Nahmaschine 1 klemmend gefiihrt, wobei
durch den Unterschied der Vorschubgeschwindigkeiten
zwischen dem Bandvorschub einerseits und dem Werk-
stickvorschub anderseits das Band B unter einer
gewlnschten Zugspannung steht. Durch den bis an den
Driickerfu3 3 heranreichenden Bandauslauf 8 wird das
Band B unabhangig von den MaBnahmen vor dem For-
derer 6 stets gleichméaBig und exakt ausgerichtet zuge-
fuhrt, was beste Nahbedingungen mit sich bringt. Ist die
gewiinschte Aufn@hlange erreicht, wird in Abhangigkeit
von der noch zu beriicksichtigenden Stichzahl das
Schneidwerkzeug 7 betatigt und das Band B abgelangt,
so daB nun der Rest des Bandes durch den Férderer 6
mit gleichbleibender Vorspannung zugefihrt und unter
gleichbleibenden Bedingungen bis zum Ende aufge-
néht werden kann. Die Fiihrung und Lange des Bandes
bzw. des Werkstlckes 148t sich in Giblicher Weise durch
Sensoren 11 Uberwachen und steuern, wobei durch ein
Seitenmesser 12 auch gleichzeitig eine Randbeschnei-
dung od. dgl. méglich ist.

Soll nun das nachste Bandstlick aufgenaht werden,
6ffnet die Gegenhalterung 9 durch Betatigung des
Schlittens 91 mittels des Stelltriebes 93 und der Zubrin-
ger 10 Ubergibt das geschnittene Bandende an den Fér-
derer 6, indem der Stelltrieb 103 den Schwenkarm 102
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mit den Flhrungszungen 101 aus dem Bereich des
Schneidwerkzeuges 7 in den Fordererbereich ein-
schwenkt. Nun schlieBt die Gegenhalterung 9, das
Bandende wird vom Férderer 6 erfaBt und kann einge-
zogen werden, wahrend der Zubringer 10 in die Aus- 5
gangsstellung zurtickschwenkt. Ein neuer Nahvorgang
kann beginnen.

Patentanspriiche
10
1. Vorrichtung (5) zum Zuftihren eines Gummibandes
(B) od. dgl. in den Nahbereich einer Nahmaschine
(1), mit einem schrittmotorgetriebenen Férderer (6)
fur den Bandvorschub, einem Schneidwerkzeug (7)
fur das Ablangen des Bandes (B) und einem Band- 15
auslauf fur die Bandiibergabe an die Nahmaschine
(1), wobei ein Forderband (6), das ein mit einer
relativverstellbaren Gegenhalterung (9) zusam-
menwirkendes Férdertrum aufweist, den Bandaus-
lauf (8) bildet, dadurch gekennzeichnet, daB der 20
Férderer fir den Bandvorschub und der Bandférde-
rer fur die Bandiibergabe aus einem gemeinsamen
Forderer (6) bestehen, der dem Schneidwerkzeug
(7) nachgeordnet ist und ein umlaufendes, bis
unmittelbar zum Nahbereich vorragendes Férder- 25
band (62) umfaBt, das mit einer vorderen Umlenk-
rolle (64), bis zu der sich das Férdertrum (65) und
die zugehoérende Gegenhalterung (9) erstrecken,
den Bandauslauf (8) bestimmt.
30
2. \Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Gegenhalterung (9) aus einem
gegen Federkraft schiebeverstellbaren Schlitten
(91) besteht, der an seiner dem Férdertrum (65)
zugewandten Seite Bandfuhrungseinrichtungen, 35
beispielsweise eine Fihrungsbahn (94), aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB dem Férderer (6) ein Zubrin-
ger (10) mit einem Gummibandhalter (101) zuge- 40
hért, der aus einer in Vorschubrichtung vor dem
Schneidwerkzeug (7) liegenden Ausgangstellung in
eine in den Forderbereich des Foérderers (6) ein-
greifende Zubringerstellung vorbewegbar gelagert
ist. 45

4. \Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Gummibandhalter aus zwei das
Gummiband (B) zwischen sich aufnehmenden, an
einem Schwenkarm (102) angeordneten Flihrungs- 50
zungen (101) besteht.
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