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(57) Die Erfindung betrifft eine elekirische als
Schutzkontaktsteckdose ausgebildete Doppelsteck-
dose mit einem gemeinsamen Sockel mit je zwei Steck-
kontakten fiir die Leiterpole sowie mit zwei etwa U-
férmigen Schutzleiterkontakten (10, 32, 36) mit Kontakt-
federbiigeln (20, 22) fiir den Schutzleiter, wobei die bei-
den Schutzleiterkontakt (12, 14) einsttickig miteinander
verbunden sind und die Schutzkontaktfederbtigel (20,
22) jeweils freiragend von der jeweiligen Basis (18) des
U-féormigen Schutzleiterkontakts (12, 14) abgewinkelt
sind.

Elektrische Doppelsteckdose

Printed by Xerox (UK) Business Setrvices
2.15.9/3.4



1 EP 0 825 687 A1 2

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine elektrische als Schutz-
kontakisteckdose ausgebildete Doppelsteckdose mit
einem gemeinsamen Sockel mit je zwei Steckkontakten
fir die Leiterpole sowie mit zwei etwa U-férmigen
Schutzleiterkontakten mit Schutzkontaktfederblgeln flr
den Schutzleiter.

Elektrische Steckdosen, die als Einfach- oder Dop-
pelsteckdose ausgebildet und jeweils mit Schutzkon-
takifederbligeln versehen sind, sind allgemein bekannt.
Bei Einfach-Steckdosen ist Ublicherweise jeweils ein
Sockel vorgesehen, in welchem die fur den elektrischen
AnschluB3 erforderlichen AnschluBklemmen ebenso
untergebracht sind wie die Steckkontakte fir die hierin
eingreifenden Steckerstifte des jeweiligen Steckers.
AuBerdem nimmt der Sockel auch Schutzkontaktfeder-
bugel auf, welche den eingesteckten Stecker jeweils
seitlich federnd beaufschlagen und hierbei kontaktie-
ren.

Diese Federbugel dienen als sicherheitsrelevantes
Bauteil und mussen daher sicher im Sockel verankert
sein. Dabei ist zu berticksichtigen, daB die Schutzkon-
taktfederblgel exakt ausgerichtet sind. Dies fihrt bei
der Herstellung von Schutzkontaktfederbtigeln ftr Dop-
pelsteckdosen zu Problemen und aufwendigen MaB-
nahmen, zum Beispiel Verschweien der zwei
Einzelkontakifedern miteinander oder aufwendige Bie-
gungen. Darlberhinaus entsteht bei den bekannten
Schutzkontaktfederbiigeln eine betrachtliche Menge an
Abfall durch Verschnitt.

Ausgehend von diesem Stand der Technik ist es
Aufgabe der Erfindung, eine Steckdose der eingangs
genannten Art zu schaffen, deren elektrische Schutzlei-
terkontakte méglichst einfach hergestellt sind, wobei ein
Minimum an Verschnitt resultiert, sowie ein Verfahren
zu ihrer Herstellung anzugeben.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die
kennzeichnenden Merkmale des Patentanspruchs 1
gelost. Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und Ver-
besserungen der Erfindung sind Gegenstand der Unter-
anspriche.

Dementsprechend sind die beiden Schutzkontakt-
federbligel einstiickig miteinander verbunden, wobei die
Federbuigel jeweils frei von der jeweiligen Basis des U-
férmigen Schutzleiterkontakis abgehen und so ohne
gegenseitige Beeinflussung bleiben.

Da die beiden Schutzleiterkontakte, wie angege-
ben, aus einem gemeinsamen Blechstreifen herausge-
arbeitet sind, kénnen aufwendige SchweiB- oder
Létoperationen sowie die unerlaBlichen Richtarbeiten
zur Verbindung der einzelnen Schutzleiterkontakte ent-
fallen.

Entsprechend einer bevorzugten Ausfihrungsform
der Erfindung sind die beiden Schutzkontakifederblgel
durch einen einstlickig angeformten Steg miteinander
verbunden, wobei vorteilhafterweise der die beiden U-
férmigen Schutzleiterkontakte miteinander verbindende
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Steg an deren Basis angeformt ist.

Bei einem fertig geformten Doppel-Schutzleiterkon-
takt entsprechend der Erfindung sind die beiden einzel-
nen aus dem gemeinsamen  Blechstreifen
herausgestanzten und gebogenen Schutzleiterkontakte
derart zueinander versetzt, daB der verbindende Steg
S-formig gekrimmt ist, wobei seine freien Enden
jeweils an der Basis eines Schutzleiterkontakts
anschlieBen. Dabei entspricht die Lange des verbinden-
den Steges etwa der Breite der Basis eines Schutzlei-
terkontakis.

Ein erfindungsgeméBes Verfahren zur Herstellung
einer elektrischen Doppelsteckdose mit Schutzleiter-
kontakien nach einem der vorherigen Anspriche mit
einem gemeinsamen Sockel mit je zwei Steckkontakten
fur die Leiterpole sowie mit zwei etwa U-férmigen
Schutzkontaktfederbligeln fiir den Schutzleiter ist
dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Schutzkon-
taktfederbiigel als Stanz-Biege-PreB-Teil gemeinsam
aus einem einzigen Blechstreifen hergestellt werden.
Hierbei sind die nachfolgenden Arbeitsschritte in der
angegebenen Reihenfolge vorgesehen.

In einem ersten Schritt wird aus dem fur die Her-
stellung des Schutzleiterkontakts vorgesehenen
Blechstreifen ein Rohling herausgestanzt. Dabei befin-
det sich die Basis des einen spater U-férmigen Schutz-
leiterkontakts in einer ersten Ebene wéahrend die Basis
des anderen spater U-férmigen Schutzleiterkontakts in
einer zweiten Ebene parallel versetzt zu der ersten
Ebene verlauft. Ferner sind beide gleichzeitig aus dem-
selben Blechstreifen gestanzten Rohlinge durch einen
Steg miteinander verbunden.

Dieser Doppel-Rohling weist bereits die Profilie-
rung der spateren Schutzkontaktfederbligel auf. Beim
Stanzvorgang wird namlich die Endkontur der Schutz-
kontaktfederbiigel erzeugt, wobei in den Zwischenrau-
men zwischen den spéateren Blgeln das dort nicht
benétigte Material herausgeschnitten und entfernt wird.

AnschlieBend erhalten die Schutzkontaktfederbu-
gel ihre endglltige Formgebung, indem sie in eine U-
Form gebogen werden. Bis hierher &hneln die Ferti-
gungsschritte der herkdmmlichen Fertigung eines Ein-
zel- Schutzleiterkontakts.

In einem dritten Verfahrensschritt werden die durch
einen Steg miteinander verbundenen Schutzleiterkon-
takte aufeinander ausgerichtet, indem die Basis des
einen U-formigen Schutzkontaktfederbligels in die
Ebene des anderen Schutzkontaktfederbiigels parallel
versetzt wird. Hierdurch erhdlt der die beiden Schutz-
kontaktfederblgel verbindende Verbindungssteg seine
charakteristische S-Form.

Im Hinblick auf eine kompakte Gestaltung ist der
Sockel der Doppelsteckdose ebenfalls kompakt gestal-
tet, das heif3t, er erstreckt sich nicht Gber die gesamte
Lange, die Ublicherweise zwei benachbart angeordnete
Steckdosen erreichen, sondern er ist kiirzer vorgese-
hen. Die Ublicherweise mittig angeordneten Steckkon-
takte fur die Steckerstifte sind dementsprechend jeweils
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randnah an den Enden angeordnet. Hierdurch bedingt
weicht die Gestaltung der Basis jeder der beiden
Schutzleiterkontakte der Doppelsteckdose von der Ubli-
chen Gestaltung fur Schutzleiterkontakte von Einzel-
steckdosen insofern ab, als jede Basis des U-férmigen
Schutzleiterkontakts nach auBen hin stufenférmig
gekropft ist. Wahrend die Basis zunéchst auf dem
Niveau der Sockeloberkante verlauft, weist sie bei Errei-
chen des zugeordneten Endes des Sockels einen stu-
fenférmigen Versatz nach oben auf.

Diese und weitere vorteilhafte Ausgestaltungen
und Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteran-
spriichen gekennzeichnet.

Anhand eines in der schematischen Zeichnung dar-
gestellten Ausfihrungsbeispiels sollen die Erfindung,
vorteilhafte Ausgestaltungen und Verbesserungen
sowie besondere Vorteile der Erfindung naher erlautert
und beschrieben werden.

Es zeigen
Fig. 1 eine Schragansicht eines Schutzleiterkon-
takts gemanB der Erfindung;

Fig. 2 Draufsicht auf einen Rohling nach dem Aus-
stanzen,;

Fig. 3 Draufsicht auf den Rohling gemaB Fig. 2
nach dem Biegen der Federbligel;

Fig. 4 eine Draufsicht auf einen fertig gebogenen
Schutzleiterkontakt

Fig. 5 eine Seitenansicht eines Schutzleiterkon-
takts in abgewandelter Form und

Fig. 6 eine Schragansicht auf eine abgewandelte

Form eines erfindungsgeméaBen Schutzlei-
terkontakts.

In Fig. 1 ist eine Schragansicht eines Doppel-
Schutzleiterkontakts 10 gemaB der Erfindung darge-
stellt, der aus zwei Einzel- Schutzleiterkontakten 12, 14
gebildet ist, welche mittels eines Steges 16 miteinander
verbunden sind.

Anhand der in Fig. gezeigten Darstellung ist die
enge benachbarte Anordnung der beiden Einzel-
Schutzleiterkontakte 12, 14 gut zu erkennen. Jeder der
beiden Einzel- Schutzleiterkontakte 12, 14 besitzt eine
Basis 18, an welcher der Steg 16 jeweils anschlieft,
sowie jeweils zwei Schutzkontaktfederbugel 20, 22.

Die mittig aneinander angrenzenden Schutzkon-
taktfederbligel 20 sind annahernd rechtwinklig von der
zugeordneten Basis 18 abgewinkelt und entsprechen in
ihrer Formgebung herkémmlichen Schutzkontakifeder-
blgeln, wie sie Ublicherweise bei Einzelsteckdosen
paarweise zum Einsatz kommen.

Die auBenliegenden Schutzkontakifederblugel 22
sind stufig ausgebildet und zwar derart, daB ein erster
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Bereich 24 des Schutzkontaktfederbligels 22 sich eben-
falls etwa rechtwinklig von der Basis erstreckt. Etwa auf
halber Héhe bezogen auf den mittig angeordneten
Schutzkontaktfederbiigel 20 ist ein zweiter Abschnitt 26
des Schutzkontaktfederbiigels 22 horizontal nach
auBen gefahrt. Die Lange dieses horizontalen
Abschnitts 26 addiert sich zur Lange der Basis 18 und
entspricht mit dieser gemeinsam etwa dem Durchmes-
ser eines in die Steckdose einzuflihrenden, hier nicht
dargestellten Steckers. An den zweiten Abschnitt
schlieBt sich ein dritter Abschnitt 28 an, der wiederum
parallel versetzt zum ersten Abschnitt, rechtwinklig von
der Basis 18 weggerichtet ist.

Die freien Enden der Schutzkontaktfederbtigel 20,
22 der beiden Einzel-Schutzleiterkontakte 12, 14 sind in
Ublicher Weise gestaltet, das heit mit zu geschlosse-
nen Osen umgebogenen Kontaktfahnen 30 versehen.

In Fig. 2 ist ein Rohling 11 eines erfindungsgema-
Ben Schutzleiterkontakts in Draufsicht gezeigt, unmittel-
bar nach dem Ausstanzen aus einem entsprechenden
Blechabschnitt. In diesem Stadium erstrecken sich
noch alle spéater abgewinkelten Schutzkontaktfederb-
gel 20, 22 und Abschnitte 24, 26, 28 einschlieB3lich der
Kontaktfahnen 30 in einer gemeinsamen Ebene mit der
Basis 18 und dem Verbindungssteg 16.

In Fig. 3 weist der Rohling 11 gemaSB Fig. 2 bereits
abgewinkelte Schutzkontakifederbligel 20, 22 auf.
Gegentiber dem in Fig. gezeigten Fertigstadium befin-
den sich die beiden Einzel- Schutzleiterkontakte 12, 14
noch in jeweils unterschiedlichen Ebenen, das heiBt die
beiden Schutzleiterkontakte 12, 14 missen noch, wie in
Fig. 4 dargestellt, in eine gemeinsame Ebene versetzt
werden. Da die Ubrigen Merkmale jeweils denen in den
Figuren 1 und 2 entsprechen, sind diese ohne weitere
Erklarung mit den entsprechenden Bezugsziffern verse-
hen.

In Fig. 5 ist eine Seitenansicht einer Variante eines
Doppel-Schutzleiterkontakts 32 dargestellt, bei welcher
die Schutzkontaktfederbligel 20, 22 an ihren freien
Enden nicht mit geschlossen Kontaktdésen sondern mit
halboffenen Kontaktbligeln 34 versehen sind. Diese
Formgebung erfordert einen geringeren Fertigungsauf-
wand ohne Nachteil fur die Schutzleiterkontaktierung.
Ferner wird aus dieser Darstellung die stufige Ausge-
staltung der Basis 18 beziehungsweise der &uBeren
Schutzkontaktfederbiigel 22 deutlich.

In Fig. 6 schlieBlich ist eine dritte Variante eines
erfindungsgeméaBen Doppel-Schutzleiterkontakts 36 in
Schragansicht gezeigt, bei welchem die &uBeren
Schutzkontaktfederbiigel 22 zur besseren Verankerung
in der hier nicht ndher gezeigten Abdeckung jeweils
Querstege 38 aufweist. Die Ubrige Gestaltung ent-
spricht der in den Fig. 1 bis 4 gezeigten Formgebung.

Patentanspriiche

1. Elekirische als Schutzkontakisteckdose ausgebil-
dete Doppelsteckdose mit einem gemeinsamen
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Sockel mit je zwei Steckkontakten fir die Leiterpole
sowie mit zwei etwa U-féormigen Schutzleiterkon-
takten (10, 32, 36) mit Kontakifederbiigeln (20, 22)
fur den Schutzleiter, dadurch gekennzeichnet, daB
die beiden Schutzleiterkontakt (12, 14) einstlickig
miteinander verbunden sind und daB die Schutz-
kontaktfederbugel (20, 22) jeweils freikragend von
der jeweiligen Basis (18) des U-formigen Schutzlei-
terkontakts (12, 14) abgewinkelt sind.

Elekirische Doppelsteckdose nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Schutzlei-
terkontakt (12, 14) durch einen einstlickig ange-
formten Steg (16) miteinander verbunden sind.

Elekirische Doppelsteckdose nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der die bei-
den U-férmigen Schutzleiterkontakte (12, 14) mit-
einander verbindende Steg (16) an deren Basis
(18) angeformt ist.

Elekirische Doppelsteckdose nach einem der vor-
herigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
der Steg (16) S-férmig geformt ist und daB seine
freien Enden jeweils an einem Schutzleiterkontakt
(12, 14) anschlieBen.

Verfahren zur Herstellung einer elektrischen Dop-
pelsteckdose nach einem der vorherigen Anspri-
che mit einem gemeinsamen Sockel mit je zwei
Steckkontakten fir die Leiterpole sowie mit zwei
etwa U-férmigen Schutzleiterkontakten fur den
Schutzleiter, dadurch gekennzeichnet, daB die bei-
den Schutzleiterkontakte als Stanz-Biege-PreB-Teil
gemeinsam aus einem einzigen Blechstreifen her-
gestellt werden, indem

a) aus dem vorgesehenen Blechstreifen ein
Rohling (11) herausgestanzt wird, der die Pro-
filierung der spateren Schutzleiterkontakte (12,
14) aufweist, wobei die Basis (18) des einen
spater U-férmigen Schutzleiterkontakts (12) in
einer ersten Ebene und die Basis (18) des
anderen spater U-formigen Schutzleiterkon-
takts (14) in einer zweiten Ebene parallel ver-
setzt zu der ersten Ebene verlauft und beide
Schutzleiterkontakt (12, 14) durch einen Steg
(16) miteinander verbunden sind, daB

b) gleichzeitig fur die Schutzkontaktfederbiigel
(20, 22) nicht benétigtes Material aus den Zwi-
schenrdumen zwischen den spéteren Biigeln
herausgeschnitten wird, daf

c) die Schutzleiterkontakt (12, 14) in ihre U-
Form gebogen werden und daB

d) die Basis des einen U-férmigen Schutzleiter-
kontakt (12) in die Ebene des anderen Schutz-
leiterkontakts (14) versetzt wird, wodurch der
die beiden Schutzleiterkontakte (12, 14) ver-
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6

bindende Steg (16) in S-Form gebogen wird.
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