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Description

La présente invention se rapporte a une capsule de
distribution destinée a équiper un réservoir contenant
un produit fluide a distribuer, ainsi qu'a un ensemble de
distribution équipé de cette capsule. Elle est équipée
d'un systéme de bouchage, pouvant &tre ouvert pour la
distribution du produit, et fermé pour sa conservation.

Des réservoirs munis d'une capsule de ce genre
sont utilisés habituellement dans différents domaines,
pour le stockage et la distribution de produits liquides,
par exemple dans le domaine cosmétique, alimentaire,
ménager, pharmaceutique ou parapharmaceutique.
Ces produits sont, notamment, des shampooings, des
antiseptiques, des nettoyants ménagers ou des produits
pour la vaisselle. Grace a I'utilisation d'une telle cap-
sule, on évite, d'une part, I'écoulement du produit pen-
dant le transport et le stockage, et d'autre part, on
protége le produit des salissures de provenant de I'exté-
rieur. D'autre part, avec une telle capsule, l'utilisateur
peut distribuer aisément le produit contenu dans le
réservoir.

Plus particulierement, la présente invention se rap-
porte & une capsule comportant un orifice de distribu-
tion de produit obturable par un couvercle pivotant.

Une capsule de distribution de ce genre est décrite,
par exemple, dans la demande de brevet européen EP-
A-0 629 560. Ce document décrit une capsule de distri-
bution, comportant un orifice de distribution et un cou-
vercle pivotant a l'aide dune charniérefilm. Le
couvercle est pourvu d'un picot, destiné a boucher I'ori-
fice de distribution en position de stockage. Sur le coté
opposé a la charniére, le couvercle comporte une salillie
de préhension, situé en vis-a-vis d'une dépression pra-
tiquée dans la paroi latérale de la capsule.

Cette saillie présente I'inconvénient de risquer, lors
de I'ouverture du couvercle, de blesser le pouce de I'uti-
lisateur ou de casser I'ongle. De plus, la zone de pré-
hension n'est pas toujours facile a repérer.

En conséquence, la présente invention vise a
remédier aux inconvénients de l'art antérieur, ayant
pour objet une capsule de distribution esthétique, dont
le prix de revient est compétitif et qui, en outre, présente
une grande fiabilit¢ de bouchage. De plus, linvention
vise une capsule pratique, d'ouverture facile, ou la zone
de préhension peut étre repérée et manipulée aisément
par l'utilisateur.

Aussi, la présente invention se rapporte a une cap-
sule de distribution destinée a équiper un réservoir con-
tenant un produit liquide ou visqueux, comportant un
corps pourvu d'au moins un orifice de distribution et un
couvercle articulé avec le corps autour d'un axe, le cou-
vercle étant destiné a boucher l'orifice de distribution en
position de stockage, le corps et le couvercle étant
constitués par un matériau rigide ou semi-rigide. Au
moins une zone de préhension est ménagée sur le cou-
vercle et/ou le corps pour faciliter I'ouverture et/ou la fer-
meture du couvercle, ladite zone de préhension étant
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formée par un matériau élastomérique.

Avantageusement le matériau élastomérique peut
étre déposé, par bi-injection, sur le corps et/ou le cou-
vercle en matériau rigide.

Un autre objet encore de l'invention est constitué
par un ensemble de distribution comportant un réser-
voir de produit, équipé d'une capsule conforme a
l'invention telle que décrite précédemment.

Généralement, le réservoir équipé d'une telle cap-
sule est constitué par un flacon de consistance rigide ou
semi-rigide, ou bien par un tube compressible. De pré-
férence, ce réservoir comporte un col, sur lequel est
fixée, par vissage, claguage, surmoulage, soudage ou
tout autre moyen connu, la capsule de distribution.

Le produit a distribuer est capable de s'écouler
sous son propre poids et est, par exemple un sham-
pooing ou un lait corporel dont la viscosité est comprise,
généralement dans une gamme allantde 50 mPa+*sa s
Pa s ou bien une poudre pulvérulente.

Avantageusement, le matériau rigide ou semi-
rigide est choisi parmi les polypropylénes ou les polyé-
thylénes.

Avantageusement, le matériau élastomérique est
un élastomére thermoplastique physico-chimiquement
compatible avec le matériau rigide ou semi-rigide. Ainsi,
en injectant dans un moule d'abord le matériau rigide ou
semi-rigide, et en sur-injectant ensuite le matériau sou-
ple, on crée une liaison, par thermofusion, entre les
deux matériaux. Cet élastomére thermoplastique est
choisi, par exemple, dans le groupe des élastoméres
des copolyméres propyléne/éthyléne ; des polyéther
blocamides ; des polyvinyles ; des terpolyméres d'éthy-
Iene, de propyléne et d'un diéne (EPDM) ; des polymé-
res de styréne-butadiéne séquencés (SBS) ; des
polyméres de styréne-éthyléne-butadiéne séquencés
(SEBS-SIS) ; des polyuréthanes thermoplastiques ; des
mélanges de polypropyléne avec I'un des élastoméres
suivants : polyméres de styréne-éthyléne-butadiéne
séquencés (SEBS-SIS) ; terpolymeéres d'éthyléne, de
propyléne et d'un diéne (EPDM) ; polyméres de sty-
réne-butadiéne séquencés (SBS).

Selon un aspect intéressant de l'invention, le maté-
riau élastomérique peut avoir une couleur différente de
celle du matériau rigide ou semi-rigide. Ainsi, la ou les
zones de préhension sur la capsule peuvent étre repé-
rées facilement par l'utilisateur. En outre, par le dép6t
en couleur de la zone de préhension, un effet de déco-
ration esthétique peut étre obtenu.

Selon un mode de réalisation avantageux de
l'invention, la zone de préhension ménagée sur le corps
est formée par une dépression concave en forme d'arc
de cercle.

De préférence, la zone de préhension peut étre
ménagée également sur le couvercle, a un endroit situé
diamétralement opposé a la charniére. Cette zone est
formée, de préférence, par un retour concave sous
forme d’'empreinte creuse, dans laquelle le doigt de I'uti-
lisateur vient en appui pour soulever le couvercle.
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Il est bien entendu qu'une zone de préhension peut
étre prévue sur le couvercle et sur le corps de capsule
respectivement.

En choisissant un matériau élastomérique particu-
lier, par exemple un mélange de polypropyléne avec
des terpolymeéres d'éthyléne, de propyléne et d'un diene
(EPDM), il est méme possible d'obtenir un effet ({ anti-
dérapant )) de la zone de préhension, ce qui est inté-
ressant lorsque l'utilisateur utilise un produit de net-
toyage tensioactif sous la douche ou dans le bain. En
effet, lorsque le consommateur utilise un réservoir muni
d'une capsule de distribution classique en polypropy-
Iéne, notamment sous la douche avec les mains
mouillées par de I'eau ou par du shampooing, cette cap-
sule a tendance a glisser dans les mains, I'ouverture
d'une telle capsule étant donc difficile a effectuer. Grace
a cet aspect de l'invention, le glissement de la capsule
dans les mains de l'utilisateur peut étre évité.

Généralement, le couvercle est pourvu d'un picot
de bouchage, destiné a boucher I'orifice de distribution
en position de stockage. Dans ce cas, un revétement en
matériau élastomérique souple peut alors étre disposé
sur le picot ou a l'intérieur de I'orifice, pour assurer, en
position de stockage, une bonne étanchéité entre le
picot et l'orifice. Cette solution permet de rattraper un
éventuel jeu entre le picot et l'orifice, ou des déforma-
tions du picot et/ou de l'orifice dues au démoulage. Ce
revétement assure, en outre une bonne étanchéité pen-
dant toute la durée d'utilisation du produit.

Selon un autre aspect de l'invention, lorsque le
picot est creux, formé par une jupe cylindrique, il peut
étre rempli de matériau souple. Ceci est avantageusx,
car on évite un emprisonnement temporaire de résidus
de produit a l'intérieur du picot, résidus qui risquent de
s'écouler intempestivement, lors de l'ouverture du cou-
vercle.

En outre, le corps de la capsule, dans une zone
située sur sa face supérieure, en vis-a-vis du couvercle,
peut comporter un joint annulaire en matériau souple,
en contact étanche avec un bord périphérique du cou-
vercle lorsque ce dernier est en position rabattue.

Ce couvercle peut étre articulé par rapport a la cap-
sule a I'aide d'une charniére pivotant autour d'un axe A,
par exemple une charniére-film.

La capsule de l'invention peut comporter, en plus
au moins un élément de liaison surmoulé en matériau
thermoplastique souple, élastiquement déformable en
élongation, formant ressort. L'une des extrémités de
I'élément de liaison est reliée au corps, I'autre est reliée
au couvercle, I'élément de liaison étant monté de
maniére a se situer d'un cbté de lI'axe A en position
ouverte, et de l'autre cété de I'axe A en position fermée
du couvercle, I'élément de liaison subissant une élonga-
tion lors de son passage d'une des positions a l'autre et
dont le maximum est atteint lors du passage de I'élé-
ment de liaison au niveau de I'axe A. Une fois franchie
la zone d'élongation maximum, le couvercle est rappelé
soit dans sa position ouverte, soit dans sa position fer-
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mée ou semi-fermée.

Pour mieux faire comprendre I'objet de l'invention,
on va décrire, maintenant, a titre d'exemple purement
illustratifs et non limitatif, un mode de réalisation d'une
capsule de distribution conforme a l'invention, en réfé-
rence aux dessins annexeés.

- La figure 1 représente, en coupe axiale, un réser-
voir muni d'une capsule de distribution, selon
linvention, en position ouverte ;

- lafigure 2 représente, une vue de dessus de la cap-
sule de la figure 1.

En référence, aux figures 1 et 2, on voit un ensem-
ble de distribution désigné dans son ensemble par la
référence 1, comportant un réservoir 21 ayant un axe
longitudinal X, équipé d'une capsule de distribution 3
pourvue un corps de référence 32. Le réservoir 21 com-
porte un fond fermé 22 et, du cbté opposé au fond, un
goulot 2 muni d'un filetage externe 24 pour la fixation du
corps 32 de capsule sur le réservoir. A cet effet, le corps
de capsule comporte une jupe interne cylindrique 25,
munie d'un filetage interne complémentaire au filetage
24 du goulot 2. Le réservoir 21 a une section générale
circulaire ou ovale, mais celle-ci peut &tre quelconque,
par exemple polygonale ou dissymétrique. Il est réalisé,
par exemple, en polyéthyléne haute densité. Le corps
de la capsule, quant a lui, est réalisé en un matériau
rigide, comme le polypropyléne.

Le corps 32 de la capsule 3 comporte un plateau
34, pourvu a sa périphérie d'une charniére-fiim 8, a
l'aide de laquelle est articulé un couvercle 5, permettant
a ce dernier de pivoter autour d'un axe A constituant
l'axe de la charniére. Le couvercle 5 a une forme de
calotte muni d'un bord périphérique 51 tourné vers le
réservoir. Dans le plateau 34, du c6té opposé a la char-
niére 8 et dans un plan passant par la charniére et par
l'axe X du réservoir 21, est prévu un orifice de distribu-
tion 4. L'orifice 4 est défini par une tubulure cylindrique
41, 42, s'étendant de part et d'autre du plateau 34. Une
partie émergente 41 de la tubulure présente une forme
interne conique, s'évasant vers I'extérieur. Cette tubu-
lure constitue un réducteur de débit, la partie 41 émer-
gente ayant la fonction d'un bec verseur.

La charniére 8 est formée en deux parties 8a, 8b,
séparées par un évidement 8c. Deux barrettes 12, 13
d'orientation paralléle a I'axe A traversent I'évidement.
Ces barrettes 12, 13 sont noyées dans une bande plate
10 en matériau élastomére et constituent des moyens
d'ancrage de la bande. La bande 10 constitue un élé-
ment de liaison élastique entre le couvercle 5 et le corps
32. Les exirémités de la bande 10 sont solidaires res-
pectivement du corps 32 de la capsule et du couvercle
5 respectivement, la solidarisation de cette bande 10
sur le corps 32 et le couvercle 5 étant obtenue par ther-
mofusion des matériaux respectives lors de la fabrica-
tion de la capsule 3. Pour renforcer d'avantage la tenue
de la bande 10, des points d'ancrage supplémentaires
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14 peuvent étre prévus sur chaque partie attenante aux
extrémités de la bande 10.

Cette bande 10 est monté de maniére a se situer
d'un cbté de I'axe A en position ouverte du couvercle 5,
et de l'autre c6té de I'axe A en position fermée du cou-
vercle. Ainsi, la bande 10 subit une élongation lors de
son passage d'une des positions a l'autre et dont le
maximum est atteint lors du passage de la bande 10 au
niveau de I'axe A. Une fois franchie la zone d'élongation
maximum, le couvercle 5 est rappelé soit dans sa posi-
tion ouverte, soit dans sa position fermée ou semi-fer-
mée. A partir de la position semi-fermée, le couvercle 5
peut étre fermé complétement en faisant rentrer, a fric-
tion, le picot 6 dans l'orifice 4. La bande souple 10 est
réalisée, par exemple, en un mélange de polypropyléne
/ polymére de bloc de styréne - éthyléne - butyléne - sty-
réne.

L'orifice de distribution 4 est bouché, en position
rabattue du couvercle, par un picot 6 obturant la partie
tubulaire 41. Ce picot 6 est creux et porte un revétement
externe 72 en matériau souple. Les diamétres interne
de la partie tubulaire 41 et externe du revétement 72
sont choisis de sorte que le picot 6 puisse rentrer 4 fric-
tion, de fagon étanche, dans l'orifice 4, lorsqu'on ferme
le couvercle 5. Avantageusement, ces diamétres sont
de l'ordre de 3 & 8 mm, en fonction de la viscosité du
produit a distribuer. Typiquement, cette viscosité est
comprise dans la gamme allantde 50 mPa+*sa 5Pa-s.

Il est possible, bien entendu, de réaliser une dispo-
sition inverse, c'est-a-dire de disposer le revétement 72,
en matériau souple a lintérieur de l'orifice 4. Comme
visible sur les figures 1 et 2, l'intérieur 71 du picot 6 est
rempli de matériau souple.

Comme illustré, notamment sur la figure 2, le pla-
teau 34 comporte en outre, a sa périphérie, un joint
annulaire 11 en matériau souple. Il est disposé de sorte
que le bord 51 du couvercle 5 vienne en appui contre ce
joint 11, en position de fermeture de la capsule.

Du coté opposé a la charniére 8, la jupe 37 pré-
sente une zone en dépression 95, par exemple en
forme d'arc de cercle facilitant la préhension et I'ouver-
ture du couvercle 5. La surface 96 de cette zone est
constituée par une couche de matériau souple. De
méme, le couvercle 5 comporte une zone de préhen-
sion 91 en forme de retour concave 9, cette zone étant
constituée, également, de matériau souple, tel qu'un
élastomére. L'utilisation d'un matériau souple pour les
zones de préhension confére a l'utilisateur un toucher
agréable et une manipulation aisée de la capsule. A titre
d'exemple, le matériau souple particulier est constitué
de SANTOPRENE® (mélange de polypropyléne avec
des terpolymeéres d'éthyléne, de propyléne et d'un diene
(EPDM)), commercialisé par la société AES. Il est
méme possible d'obtenir un effet (( antiglisse )}, ce qui
est intéressant lorsque I'utilisateur utilise, sous la dou-
che ou dans le bain, un produit tensioactif de nettoyage
corporel.

Avantageusement, la couleur choisie pour le maté-
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riau souple est différente de celle du matériau rigide ou
semi-rigide. Ainsi, les zones de préhension 91, 96 sont
facilement repérables par I'utilisateur désirant de se ser-
vir du produit. Ces zones 91, 96 en couleur peuvent
constituer, en plus, un élément esthétique et étre réali-
sées de toute forme variée.

La fagon de réaliser la capsule conforme a l'inven-
tion, est d'une grande simplicité. Avantageusement, la
capsule est fabriquée en un seul cycle de moulage de
courte durée, par bi-injection successive des matériaux
rigide et souple respectivement. Cette capsule peut
alors étre fabriquée a un prix de revient avantageux.

Revendications

1. Capsule de distribution (3) destinée a équiper un
réservoir (21) contenant un produit liquide ou vis-
queux, comportant un corps (32) pourvu dau
moins un orifice de distribution (4) et un couvercle
(5) articulé avec le corps (32) autour d'un axe (A), le
couvercle étant destiné a boucher l'orifice de distri-
bution (4) en position de stockage, le corps (32) et
le couvercle (5) étant constitués par un matériau
rigide ou semi-rigide, au moins une zone de pré-
hension (91, 96) étant ménagée sur le couvercle (5)
et/ou le corps (32) pour faciliter l'ouverture et/ou la
fermeture du couvercle (5), caractérisée en ce que
ladite zone de préhension (91, 96) est formée par
un matériau élastomérique.

2. Capsule selon la revendication 1, caractérisée en
ce que le matériau rigide ou semi-rigide est choisi
parmi les polypropylénes ou les polyéthylénes.

3. Capsule selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisée en ce que le matériau élastoméri-
que est un élastomére thermoplastique physico-
chimiquement compatible avec le matériau rigide
ou semi-rigide, de maniére a pouvoir former une
liaison par thermofusion avec le matériau rigide ou
semi-rigide.

4. Capsule selon l'une des revendications précéden-
tes, caractérisée en ce que le matériau élastoméri-
que a une couleur différente de celle du matériau
rigide ou semi-rigide.

5. Capsule selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que le matériau
élastomérique est choisi dans le groupe des élasto-
méres des copolyméres propyléne/éthyléne ; des
polyéther blocamides ; des polyvinyles ; des terpo-
lyméres d'éthyléne, de propyléne et d'un diene
(EPDM) ; des polyméres de styréne-butadiene
séquencés (SBS) ; des polyméres de styréne-éthy-
lene-butadiéne séquencés (SEBS-SIS) ; des polyu-
réthanes thermoplastiques ; des mélanges de
polypropyléne avec l'un des élastoméres suivantes
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polyméres de styréne-éthyléne-butadiéne
séquencés (SEBS-SIS) ; terpolyméres d'éthyléene,
de propyléne et d'un diene (EPDM) ; polyméres de
styréne-butadiéne séquencés (SBS).

Capsule selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que le couvercle
(5) est pourvu d'un picot de bouchage (6), destiné a
boucher l'orifice de distribution (4) en position de
stockage, un revétement (72) en matériau élasto-
mérique étant situé sur le picot ou a l'intérieur de
l'orifice (4), pour assurer, en position de stockage,
I'étanchéité entre le picot (6) et I'crifice (4).

Capsule selon la revendication 6, caractérisée en
ce que le picot (6) est rempli d'un matériau élasto-
mérique (71).

Capsule selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que le corps (32)
comporte un joint (11) annulaire en matériau élas-
tomérique, en contact étanche avec un bord péri-
phérique (51) du couvercle (5) lorsque ce dernier
est en position rabattue.

Capsule selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que le couvercle
(5) est articulé sur le corps (32) au moyen d'une
charniére-film (8).

Capsule selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que la zone de
préhension (96) ménagée sur le corps (32) est for-
mée par une dépression concave, en forme d'arc
de cercle.

Capsule selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que la zone de
préhension (91), ménagée sur le couvercle (5), est
située diamétralement opposée a la charniére (8).

Capsule selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que la zone de
préhension (91) ménagée sur le couvercle (5) est
formée par un retour concave de celui-ci.

Capsule selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisée en ce qu'elle comporte, en outre,
au moins un élément de liaison (10) surmoulé en
matériau thermoplastique, élastiquement déforma-
ble en élongation, formant ressort, l'une des extré-
mités de I'élément de liaison (10) étant reliée au
corps (32), l'autre étant reliée au couvercle (5),
I'élément de liaison (10) étant monté de maniére a
se situer d'un cdté de I'axe A en position ouverte, et
de l'autre c6té de I'axe A en position fermée du cou-
vercle (5), I'élément de liaison (10) subissant une
élongation lors de son passage d'une des positions
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14.

15.

a l'autre et dont le maximum est atteint lors du pas-
sage de I'élément de liaison (10) au niveau de I'axe

(A).

Capsule de distribution conforme a I'une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisée
en ce que le matériau élastomérique est déposé
sur le matériau rigide ou semi-rigide par bi-injec-
tion.

Ensemble de distribution d'un produit fluide com-
portant un réservoir (21) contenant un produit
fluide, équipé d'une capsule de distribution, carac-
térisé en ce que la capsule est conforme a I'une
quelconque des revendications 1 4 14.

Claims

Dispensing cap (3) intended to be fitted to a con-
tainer (21) which contains a liquid or viscous prod-
uct, comprising a body (32) provided with at least
one dispensing hole (4) and a lid (5) hinged to the
body (32) about an axis (A), the lid being intended
to plug the dispensing hole (4) in the storage posi-
tion, the body (32) and the lid (5) both being made
of a rigid or semi-rigid material, at least one grip-
ping region (91, 96) being made on the lid (5)
and/or the body (32) in order to make it easier to
open and/or to close the lid (5), characterized in
that the said gripping region (91, 96) is formed by
an elastomeric material.

Cap according to Claim 1, characterized in that the
rigid or semi-rigid material is chosen from among
polypropylenes and polyethylenes.

Cap according to either of the preceding claims,
characterized in that the elastomeric material is a
thermoplastic elastomer physicochemically com-
patible with the rigid or semi-rigid material so as to
be able to form a bond by thermal fusion with the
rigid or semi-rigid material.

Cap according to one of the preceding claims, char-
acterized in that the elastomeric material has a dif-
ferent colour from that of the rigid or semi-rigid
material.

Cap according to any one of the preceding claims,
characterized in that the elastomeric material is
chosen from the group of elastomers comprising:
propylene/ethylene copolymers; polyether-block-
amides; polyvinyls; ethylene-propylene-diene ter-
polymers (EPDM); styrene-butadiene block poly-
mers (SBS); styrene-ethylene-butadiene block
terpolymers (SEBs-SIS); thermoplastic poly-
urethanes; blends of polypropylene with one of the
following elastomers: styrene-ethylene-butadiene
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block polymers (SEBS-SIS); ethylene-propylene-
diene terpolymers (EPDM); styrene-butadiene
block polymers (SBS).

Cap according to any one of the preceding claims,
characterized in that the lid (5) is provided with a
plugging stud (6) intended to plug the dispensing
hole (4) in the storage position, a coating (72) of
elastomeric material being on the stud, or inside the
hole (4), in order to provide sealing between the
stud (6) and the hole (4) in the storage position.

Cap according to Claim 6, characterized in that the
stud (6) is filled with an elastomeric material (71).

Cap according to any one of the preceding claims,
characterized in that the body (32) includes an
annular seal (11) made of elastomeric material, in
sealed contact with a peripheral edge (51) of the lid
(5) when the latter is in the folded-down position.

Cap according to any one of the preceding claims,
characterized in that the lid (5) is hinged to the body
(32) by means of a film hinge (8).

Cap according to any one of the preceding claims,
characterized in that the gripping region (96) made
on the body (32) is formed by a concave depression
in the shape of a circular arc.

Cap according to any one of the preceding claims,
characterized in that the gripping region (91) made
on the lid (5) lies diametrically opposite the hinge

(8).

Cap according to any one of the preceding claims,
characterized in that the gripping region (91) made
on the lid (5) is formed by a concave return in the
latter.

Cap according to one of the preceding claims, char-
acterized in that it furthermore includes at least one
overmoulded linking element (10), made of thermo-
plastic material, which is elastically deformable in
elongation and forms a spring, one of the ends of
the linking element (10) being connected to the
body (32) and the other being connected to the lid
(5), the linking element (10) being mounted so as to
lie on one side of the axis A when the lid (5) is in the
open position and on the other side of the axis A
when the lid (5) is in the closed position, the linking
element (10) undergoing an elongation as it passes
from one of the positions to the other, the maximum
elongation being reached as the linking element
(10) crosses the axis (A).

Dispensing cap according to any one of the preced-
ing claims, characterized in that the elastomeric
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material is deposited on the rigid or semi-rigid
material by two-shot injection moulding.

Assembly for dispensing a fluid product, comprising
a container (21) which contains a fluid product and
is fitted with a dispensing cap, characterized in that
the cap is in accordance with any one of Claims 1 to
14.

Patentanspriiche

1.

Spenderkappe (3), die zur Ausstattung eines Vor-
ratsbehalters (21) bestimmt ist, der ein fllssiges
oder viskoses Produkt enthélt, mit einem Kérper
(32), der mit mindestens einer Spenderé&ffnung (4)
versehen ist, und einem Deckel (5), der am Kérper
(32) um eine Achse (A) schwenkbar angebracht ist,
wobei der Deckel dazu bestimmt ist, die Spender-
6ffnung (4) in der Lagerungsposition zu versperren,
der Kérper (32) und der Deckel (5) von einem stei-
fen oder halbsteifen Material gebildet sind, und
mindestens eine Greifzone (91, 96) am Deckel (5)
und/oder am Korper (32) eingebracht ist, um das
Offnen und/oder das SchlieBen des Deckels (5) zu
erleichtern, dadurch gekennzeichnet, daB die
genannte Greifzone (91, 96) aus einem Elastomer-
material gebildet ist.

Kappe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB das steife oder halbsteife Material unter den
Polypropylenen oder den Polyethylenen ausge-
wahlt ist.

Kappe nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB das Elastomermate-
rial ein thermoplastisches Elastomermaterial ist,
das physikalisch/chemisch mit dem steifen oder
halbsteifen Material kompatibel ist, um auf diese
Weise durch HeiBverschmelzen mit dem steifen
oder halbsteifen Material eine Verbindung zu bil-
den.

Kappe nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB das Elastomermate-
rial eine Farbe hat, die sich von der des steifen oder
halbsteifen Materials unterscheidet.

Kappe nach irgendeinem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Ela-
stomermaterial ausgewahlt ist in der Gruppe von
Elastomeren aus Copolymeren von Propylen/Ethy-
len; von Polyether-Blockamiden; von Polyvenylen,
von Ethylen-Terpolymeren aus Propylen und einem
Dien (EPDM); von Kettenpolymeren von Styrol-
Butadien (SBS); von Kettenpolymeren von Styrol-
Ethylen-Butadien (SEBS-SIS); von thermoplasti-
schen Polyurethanen; von Mischungen von Poly-
propylen mit einem der nachfolgenden Elastomere:
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Kettenpolymeren von  Styrol-Ethylen-Butadien
(SEBS-SIS); Ethylen-Terpolymeren von Propylen
und einem Dien (EPDM); Kettenpolymeren von Sty-
rol-Butadien (SBS).

Kappe nach irgendeinem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Dek-
kel (5) mit einem VerschluBdorn (6) versehen ist,
der dazu bestimmt ist, die Spenderéffnung (4) in
der Lagerungsposition zu verschlieBen, wobei eine
Verkleidung (72) aus Elastomermaterial auf dem
Dorn oder im Inneren der Offnung (4) angeordnet
ist, um in der Lagerungsposition die Abdichtung
zwischen dem Dorn (6) und der Offnung (4) sicher-
zustellen.

Kappe nach Anpruch 6, dadurch gekennzeichnet,
daf der Dorn(6) mit einem Elastomermaterial (71)
ausgefllt ist.

Kappe nach irgendeinem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB der Kér-
per (32) eine Ringdichtung (11) aus Elastomerma-
terial aufweist, die in dichter Berthrung mit dem
Umfangsrand (51) des Deckels (5) steht, wenn die-
ser letztgenannte sich in der umgeklappten Lage
befindet.

Kappe nach irgendeinem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Dek-
kel (5) auf dem Kérper (32) mittels eines Filmschar-
niers (8) gelenkig angebracht ist.

Kappe nach irgendeinem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Greifzone (96), die am Korper (32) eingebracht ist,
durch eine konkave Vertiefung in Form eines Kreis-
bogens gebildet ist.

Kappe nach irgendeinem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Greifzone (91), die am Deckel (5) eingebracht ist,
dem Scharnier (8) diametral gegeniiberliegend
angeordnet ist.

Kappe nach irgendeinem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Greifzone (91), die am Deckel (5) eingebracht ist,
durch einen zurickgenommenen, konkaven
Abschnitt dieses Deckels ausgebildet ist.

Kappe nach irgendeinem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sie
auBerdem mindestens ein Verbindungselement
(10) aufweist, das aus thermoplastischem Material
aufformbar ist, elastisch bei Langung verformbar ist
und eine Feder bildet, wobei eines der Enden des
Verbindungselements (10) mit dem Kérper (32) ver-
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15.

bunden ist, und das andere mit dem Deckel (5) ver-
bunden ist, und daB das Verbindungselement (10)
derart angebracht ist, daB es auf der einen Seite
der Achse A in der offenen Lage angebracht ist und
auf der anderen Seite der Achse A in der geschlos-
senen Lage des Deckels (5), wobei das
Verbindungselement (10) wahrend seines Uber-
gangs aus der einen der Lage in die andere eine
Langung erfahrt, deren Maximum wahrend des
Durchgangs des Verbindungselements (10) in
Hohe der Achse (A) erreicht ist.

Spenderkappe nach irgendeinem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Elastomermaterial auf dem steifen oder halbsteifen
Material durch Zweifachspritzung aufgebracht ist.

Spenderanordnung flr ein flieBfahiges Produkt, mit
einem Vorratsbehalter (21), der das fliefahige Pro-
dukt enthalt und der mit einer Spenderkappe aus-
gestattet ist, dadurch gekennzeichnet, daB die
Kappe irgendeinem der Anspriich 1 bis 14 ent-
spricht.
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