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lierendem Material bestehenden Formkérper, in dem
Sanitarelemente angeordnet sind. Ein solches Installa-
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Beschreibung

Die Erffindung betrifft ein Installationselement far
Sanitarinstallationen, mit einem aus isolierendem Mate-
rial bestehenden Formkérper, in dem Sanitarelemente
angeordnet sind.

Ein solcher Installationsbaustein ist aus dem deut-
schen Gebrauchsmuster DE-8907973 bekannt. Bei die-
ser Vorrichtung sind die zur Ver- und Entsorgung eines
Sanitarapparates erforderlichen Leitungen und Bauteile
sowie die zur Anbringung des Sanitarapparates not-
wendigen Befestigungsmittel in einem geschaumten
Formkérper eingelagert. Des weiteren ist zwischen Vor-
der- und Rickwand eine im wesentlichen Uber die
gesamte Bausteinflache ausgebreitete Brandschutz-
schicht eingeformt. Diese Schicht wird wahrend des
Herstellungsvorgangs des Formkérpers fest mit der
Formkérpermasse verbunden, so daB sie Bestandteil
des Formkérpers wird. Die Leitungen und Bauteile wer-
den entsprechend bei der Umsch&umung mit der Form-
kérpermasse gegeniber Auftrieb abgestiitzt.

Des weiteren ist aus der EP 0480296-A1 eine
Installationseinrichtung bekannt, bei der samtliche
schallerzeugenden Installationsbauteile in ein schall-
dammendes Mineralfaserbett eingebaut sind. Zur Hal-
terung der Bauteile dient eine Metallzarge, die den
Montageraum umgrenzt. Die Installationsbauteile sind
Uber schallentkoppelte Elemente mit der Metallzarge
verbunden.

Ein Nachteil dieser Vorrichtungen besteht in der
relativ aufwendigen Herstellung der Installationsblécke,
da die Sanitarelemente vor dem Ausflllen der Hohl-
rdume mit schallddmmendem Material fixiert werden
mussen. Dartber hinaus muB sichergestellt werden,
daf das schallddmmende Material so eingebracht wird,
dafB es auch anndhernd samtliche Hohlrdume erreicht
und eine im wesentlichen volistandige Kapselung der
schallerzeugenden Installationsbauteile bewirkt.

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ein
Installationselement der eingangs genannten Art bereit-
zustellen, das einfacher herzustellen ist, eine umfas-
sende Schallisolierung sicherstellt und zugleich
einfacher in der Handhabung ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch
geldst, daB der Formkérper aus mindestens zwei an die
Kontur der Sanitarelemente angepafBten,schalldam-
mend geformten Schalenelementen besteht, die im
wesentlichen paBgenau miteinander zum entsprechen-
den UmschlieBen der Sanitarelemente flgbar sind.

Die vorliegende Erfindung schlagt demnach vor,
den Formkérper aus mehreren Einzelteilen aufzu-
bauen, die separat von den einzubauenden Sanitarele-
menten vorgefertigt werden. Die Innenkontur der
Schalenelemente ist dabei auf einfache Weise so
abstimmbar, daB die Sanitarelemente lediglich an ent-
sprechender Stelle eingelegt und durch Flgen eines
anderes Schalenelementes fixiert werden. Dadurch laBt
sich auch eine volistandige UmschlieBung der einzel-
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nen Sanitdrelemente erreichen. Lediglich die
gewlnschten Zugange und Abgange kénnen durch ent-
sprechende Offnungen in dem Formkérper zugénglich
sein. Die Erfindung bietet weiter den Vorteil, daB die
Innenkontur der Schaltelemente zum Einbau von ver-
schiedenster Sanitdrelemente ausgeformt werden
kann, so daB sich ein flexibles Baukastensystem ergibt.
Gegebenenfalls muBten groBere Abstande durch
zuséatzliche Einlegelemente Uberbriickt werden. Durch
die Schalenbauweise kann eine zusatzlich Schwitzwas-
serisolierung, wie sie bislang im Stand der Technik
Ublich ist, entfallen.

Durch eine Ausfahrungsform wird vorgeschlagen,
daB zumindest ein Teil beziehungsweise Bereich der
Sanitarelemente, insbesondere wasserspeichernde
und wasserfiihrende Teile beziehungsweise Bereiche,
von den Schalenelementen selbst gebildet sind. Hier-
durch kann weitestgehend auf Einlegesanitarelemente
verzichtet werden, da die Sanitarelemente von der
Innenkontur des Formkérpers selbst gebildet werden.

Bei einer Variante sind die Schalenelemente tiber
reibschliissig ineinandergreifende Steck- und Aufnah-
meelemente miteinander, insbesondere wasserdicht,
verbunden. Diese einfache Verbindungsmethode 1aBt
sich formtechnisch sehr einfach realisieren und sorgt far
ein paBgenaues Aneinanderstecken. Die Steck- und
Aufnahmeelemente kénnen dartber hinaus so ausge-
fuhrt sein, daB sie auch unlésbar und/oder wasserdicht
verbindbar sind.

Des weiteren kann der Formk&rper an mindestens
zwei unterschiedlichen Bereichen mit unterschiedlichen
Raumgewichten bzw. Dammeigenschaften ausgebildet
sein. Durch den Ubergang von verschiedenen Raumge-
wichten ist eine Pufferwirkung erzielt, die zusatzlich die
Dammeigenschaften verbessert. Die Anordnung von
Bereichen von unterschiedlichen Raumgewichten kann
so erfolgen, daB eine stabile Tragstruktur fiir die Sani-
tarelemente im Formkérper gegeben ist und samtliche
anderen Bereiche mit Material niedrigen Raumgewich-
tes ausgefiillt sind. Hierdurch wird die schallddmmende
Wirkung des Formkérpers optimiert.

Bevorzugt kann der Formkérper mehrschichtig auf-
gebaut sein. Die einzelnen Schichten kénnen sich auf-
grund von speziellen Erfordernissen ergeben. Zum
Beispiel kann eine Brandschutzschicht vorgesehen
sein.

Gunstigerweise kénnen die Schichten oder Berei-
che unterschiedliche Eigenschaften, wie z.B. Dichte,
Festigkeit, Schallddmmung oder Brandschutz aufwei-
sen.

Wenn zumindest die Vorderseite des Formkérpers
im wesentlichen vollstandig als groBflachige Montage-
flache, insbesondere Putz- und verfliesungsfahige Fla-
che, ausgebildet und mit einer Oberflachenprofilierung
versehen ist, kann diese zum Aufbringen von Putz und
anschlieBender Verfliesung verwendet werden. Selbst-
verstandlich kénnen die Ruckseite und die Seitenfla-
chen &hnlich ausgebildet sein, um entsprechend mit
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Wandbauten verbunden zu werden. Die entsprechende
Ausgestaltung der Oberflache des Formkérpers macht
ein entsprechendes Bereitstellen von Zusatzbauele-
menten, wie z.B. Streckmetall, zur Anhaftung von Moér-
tel nicht mehr notwendig.

Eine besonders vorteilhafte Ausfihrungsform sieht
vor, daB der Formkérper im Abstand zu den schallzu-
dammenden Sanitdrelementen Aufnahmedéfinungen
aufweist und daB Befestigungsmittel vorgesehen sind,
die zum Einfihren in die Aufnahmeéfinungen, insbe-
sondere fir die Wandmontage, dienen. Eine derartige
Ausbildung laBt eine sehr einfache Anordnung des
Installationselementes zu. Die Befestigungsmittel wer-
den an der dafiir vorgesehenen Stelle befestigt und der
Formkérper aufgeschoben. Der Formkérper tibernimmt
somit die Trag- bzw. Stitz- und Anordnungsfunktion fir
die Sanitarelemente. Weitere Befestigungselemente,
die ggf. schallentkoppelt werden miissen, brauchen
nicht vorgesehen sein. Da die Aufnahmedéffnungen von
schalldammendem Werkstoff geformt sind, ist automa-
tisch eine schallisolierende Anbringung des Installati-
onselements herbeigefihrt.

An dieser Stelle sei angemerkt, daB das Merkmal
gemanB Anspruch 8 auch fir sich alleine gesehen, ohne
in Verbindung mit den vorangegangenen Ansprichen
zu stehen, Schutz genieBt und somit auch separat zu
betrachten ist.

Bevorzugt kann zumindest der Bereich um die Auf-
nahmeéfinungen des Formkérpers ausreichend stabil
ausgebildet sein, um einen selbstiragenden Formkér-
per bereitzustellen, ohne daB zusétzliche Befestigungs-
mittel fur die eingelagerten Sanitarelemente notwendig
sind.

Bevorzugterweise kénnen sich die Aufnahme6ff-
nungen von der Riickseite zur Vorderseite des Formkér-
pers durch die entsprechenden Schalenelemente
hindurch erstrecken und die Befestigungsmittel an ihrer
an der Vorderseite zuganglichen Stirnseite Befesti-
gungseinrichtungen, insbesondere mindestens eine
Gewindebohrung, aufweisen, durch die von auBen
kommende Belastungskrafte im wesentlichen von den
Befestsigungsmitteln aufnehmbar sind. Somit kann das
Befestigungsmittel durch geeignete Befestigungsein-
richtungen gegeniiber dem Formkérper arretiert wer-
den oder es besteht die Méglichkeit, weitere Anbauteile
an den Befestigungsmitteln anzubringen, die keine
Belastungen auf den Formkdrper ausiben, da diese am
Formkérper vorbeigeleitet werden. Zum Beispiel kdnnte
ein WC-Korper an die Befestigungsmittel angeschraubt
werden. Die Anordnung der Befestigungsmittel und die
Anzahl der Befestigungseinrichtungen richtet sich dann
nach der Art der anzubringenden Zusatzbauelemente.
Es kénnen Befestigungseinrichtungen der verschieden-
sten Anordnung und mit unterschiedlichen Absténden
vorgesehen sein, so daB ganze Baureihen von Anbau-
elementen mit den Befestigungsmitteln verbindbar sind.

Eine sehr gute Fixierung des Formkérpers auf den
Befestigungsbolzen kann dadurch erreicht werden, daB
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die Aufnahmedéffnungen sich von der Rickseite zur Vor-
derseite des Formkérpers verjingen und als Befesti-
gungsmittel Befestigungsbolzen vorgesehen sind, die
entsprechend in der AuBenkontur angepafit sind. Da
sich die Aufnahmeéffnungen durch mindestens zwei
Schalenelemente hindurch erstrecken, werden diese
hierdurch noch zusatzlich zentriert. Diese Ausgestal-
tung bietet auch eine Montageerleichterung, da die
Befestigungsbolzen immer mit leichtem Haftsitz in den
Aufnahmeéffnungen sitzen, und darlber hinaus auch
kein seitenverkehrtes Anbringen des Formkérpers an
Befestigungsbolzen méglich ist.

In vorteilhafter Weise kénnen die Befestigungsmit-
tel eine Anschlagflache zur Anlage an einen Riicksei-
tenbereich des Formkérpers aufweisen, und ein
AbschluBblech kann zum Verbinden mit der Stirnseite
der Befestigungsmittel vorgesehen sein, das mit der
Vorderseite des Formkérpers zur Anlage kommt, so
daB dieser zwischen den Anschlagflachen an den Befe-
stigungsmittel und dem AbschluBblech eingespannt ist.
Das AbschluBblech sorgt fir eine groBflachige Anlage
am Formkérper und flr eine gute Kraftverteilung der
Festklemmkraft Uber die Andrlckflache. Dadurch 1aBt
sich selbst ein Formkérper aus relativ weichem Werk-
stoff sehr gut befestigen. Das AbschluBblech kann auch
zur Anordnung weiterer Bauteile verwendet werden. Es
kénnen auch mehrere AbschluBbleche verwendet wer-
den.

Dartiber hinaus kann eine Befestigungsschiene
vorgesehen sein, und die Befestigungsmittel kénnen
Fuhrungseinrichtungen zum seitlichen Aufschieben
oder Aufstecken auf die Befestigungsschiene aufwei-
sen. Ein Halten in Belastungsrichtung an der Befesti-
gungsschiene ist ebenfalls verwirklicht. Durch diese
MaBnahme wird die Montage des Installationsbausteins
nochmals erleichtert. Durch ein verschiebliches Anord-
nen der Befestigungsmittel auf einer Schiene kénnen
diese in unterschiedlichen Abstédnden angebracht wer-
den, wie es fur unterschiedliche Anwendungszwecke
erforderlich ist. Dartber hinaus ist auch eine Reihenan-
ordnung an einer langeren Befestigungsschiene mog-
lich. Es ist bei einer solchen Ausgestaltung noch nicht
einmal nétig, die Befestigungsmittel von dem Formkér-
per zu lésen, um diesen seitlich an der Befestigungs-
schiene zu verschieben. Des weiteren ist ein
Aufschieben, Aufstecken und/oder Aufschrauben bei
der Montage auch ohne eine Schiene méglich.

Gunstigerweise kdnnen Arretiereinrichtungen zum
Arretieren der Befestigungsmittel an der Befesti-
gungssschiene vorgesehen sein. Bevorzugt sind diese
im Element integriert.

Kostenglnstig, bei ausreichender Festigkeit und
ausreichenden Schallddmmeigenschaften, ist der
Formkérper aus geschdumtem Kunststoff, insbeson-
dere Polystyrol, herzustellen.

Bei entsprechender Anordnung der Trennebenen
der Schalenelemente lassen sich diese samtlich ohne
Hinterschneidungen herstellen, so daB sich einfachste
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Werkzeugformen ergeben.

Damit méglichst wenig Kérperschall von den im
Formkoérper eingebauten Sanitarelementen auf den
Formkérper Gibertragen wird, sind im Inneren des Form-
kérpers Rippenelemente angeordnet, die im wesentli-
chen pafBgenau bereichsweise an den
Sanitarelementen anliegen und diese fixieren. Damit ist
die Berlhrungsflache zwischen den Sanitarelementen
und dem Formkérper minimiert. Zusatzlich dienen die
zwischen den einzelnen Rippenelementen gebildeten
Hohlrdume innerhalb des Formkérpers zusétzlich zur
Schallisolierung.

Eine besonders glnstige Ausfiihrungsform stellt
einen Formkoérper aus einem aus zwei Halbschalen
bestehenden Kasten bereit. Durch die Reduktion auf
lediglich zwei Halbschalen ergibt sich eine starke Ver-
einfachung des Formkérpers, auch hinsichtlich des
Zusammenfligens des Installationsbausteins. Bevor-
zugt werden samtliche Sanitarelemente in eine der bei-
den Halbschalen eingelegt und durch Aufsetzen der
anderen Halbschale umschlossen und fixiert.

Gunstigerweise kann dabei die Teilungsebene der
beiden Halbschalen parallel zur Vorder- und Riickseite
des Formkérpers laufen. Hierdurch 146t sich auch sehr
einfach eine dichte Flgung der beiden Halbschalen
erreichen.

Um zusétzliche Bauelemente an dem Formkérper
anzubringen, kdénnen zumindest auf der Vorder-
und/oder Ruickseite des Formkérpers Formtaschen zur
Aufnahme und/oder Anbringung zusatzlicher Sanitar-
elemente und/oder Befestigungs- bzw. Aufstelleinrich-
tungen vorgesehen sein. Die Bauelemente kénnen z.B.
formgenau in diese Formtaschen eingelegt und z.B.
Uber das Abdeckblech mit Hilfe der Befestigungsbolzen
arretiert werden. Des weiteren kénnen solche Formt-
aschen dazu dienen, den gesamten Formkérper auf ein
Tragergestell aufzuschieben und diesen so zu haltern.
Dadurch ist z.B. eine Aufstellung frei im Raum unter
Verwendung eines Sockelgestells méglich.

Bei einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform
ist vorgesehen, daB als Sanitarelement zumindest ein
Spulkasten mit Ablaufrohr in dem Formkérper angeord-
net ist. Der gesamte Spulkasten 1aBt sich durch den
Formkérper hervorragend schallisolieren, ohne daf3 es
gr6Bere Probleme bei der Herstellung des Installations-
bausteins im Gegensatz zum Stand der Technik gibt.
Zum Beispiel muB ein Fixieren des Spulkastens gegen
Auftrieb, wie im Stand der Technik, nicht vorgesehen
sein.

Des weiteren kann eine Rohrschelle, ein AbfluBrohr
und eine Formtasche zum Anbringen der Rohrschelle
vorgesehen sein, wobei das AbfluBrohr schallgeddmmt
angebracht ist. Die Rohrschelle wird zumindest
bereichsweise in eine Formtasche am Formkérper ein-
gesetzt und dort gehalten, ggf. durch das Abschluf3-
blech. Hierdurch ergibt sich automatisch eine
schallgeddammte Anbringung auch des AbfluBrohres, so
daB auch keine zuséatzliche schallgedammte Befesti-
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gung fur dieses vorgesehen sein muB.

Zur verbesserten Montage kann weiterhin vorgese-
hen sein, daB auf der AuBenseite des Formkérpers
Montagemarkierungen angeformt sind. Somit 146t sich
dieser exakt ausrichten bei der Anbringung.

Dartiber hinaus kdnnen im Bereich der Formt-
aschen und/oder Befestigungsbereiche des Formkér-
pers verformbare Vorspriinge vorgesehen sein, die ein
stufenweises Verspannen zum Verstellen im vormon-
tierten Zustand erméglichen. Diese Vorspriinge dienen
der Montageerleichterung und werden nach dem Aus-
richten verformt beziehungsweise zerstért.

Zum Erhohen der Stabilitdat kann ein Befestigungs-
mittel (oder mehrere) zum Anbringen am oberen Rand-
bereich des Formkérpers und zur Wandverbindung
vorgesehen sein.

Des weiteren wird Schutz begehrt flr einen Form-
kérper fur ein Installationselement nach einem der
Anspriiche 1 bis 24. Dieses zeichnet sich dadurch aus,
daB er aus mindestens zwei Schalenelementen
besteht, die im wesentlichen paBgenau miteinander
zum entsprechenden UmschlieBen von Sanitarelemen-
ten flugbar sind. Bislang verwendete Formkérper konn-
ten zu Reparaturzwecken nicht mehr von den
Sanitdrelementen getrennt werden, ohne daB eine Zer-
stérung des Formkoérpers herbeigefiihrt wurde. Der
neue Formkérper ist einfacher herzustellen, kann gege-
benenfalls wieder gedéffnet werden und ist flexibler in
der Ausgestaltung, da zum Beispiel bei dessen Herstel-
lung keine bereits eingelegten Sanitarelemente hin-
dernd im Weg sind.

Im folgenden werden Ausfiihrungsbeispiele der

vorliegenden Erfindung anhand einer Zeichnung naher
erlautert. Es zeigt:
Fig. 1 eine schematische perspektivische Darstel-
lung eines Installationselements fur Sanitar-
installationen gemaB der vorliegenden
Erfindung,

eine Vorderansicht einer Vorderschale einer
erfindungsgematen Ausfiihrungsform
eines Formkérpers,

Fig. 2

eine Seitenansicht der Vorderschale aus
Fig. 2,

Fig. 3

Fig. 4 die Vorderschale aus Fig. 2 entlang der

Linie V-1V geschnitten,
Fig. 5 die Vorderschale aus Fig. 2 entlang der
Linie V-V geschnitten,
Fig. 6 eine Ruckansicht der Vorderschale aus Fig.
2,
Fig. 7 die Vorderschale aus Fig. 6 entlang der
Linie VII-VII geschnitten,
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Fig. 8 eine Vorderansicht der Hinterschale fir eine
Ausfihrungsform  eines  Formkérpers

gemanB der vorliegenden Erfindung,

eine Seitenansicht der Hinterschale aus
Fig. 8,

Fig. 9

Fig. 10 die Hinterschale aus Fig. 8 entlang der Linie

X-X geschnitten,
Fig. 11 ein Ausschnitt der Hinterschale aus Fig. 8
entlang der Linie XI-XI geschnitten,
Fig. 12 eine Ruckansicht der Hinterschale aus Fig.
8,
Fig. 13 eine Draufsicht der Hinterschale aus Fig.
12,
Fig. 14 die Hinterschale aus Fig. 8 entlang der Linie
XIV-XIV geschnitten,
Fig. 15 den zusammengesetzten Formkérper mit
den Halbschalen aus Fig. 2 und Fig. 8 in
einer Seitenansicht,
Fig. 16 einen Spllkasten mit Ablaufrohr zum Ein-
bau in den Formkérper aus Fig. 15,
Fig. 17 die Hinterschale aus Fig. 8 mit eingelegtem
Spulkasten aus Fig. 16,
Fig. 18 ein Installationselement unter Verwendung
der Bauelemente aus Fig. 17 und der Vor-
derschale aus Fig. 2 in einer geschnittenen
Seitenansicht,
Fig. 19 einen Befestigungsbolzen mit Befestigungs-
schiene in einer perspektivischen Darstel-
lung,
Fig. 20 ein AbschluBblech in perspektivischer Dar-
stellung und
Fig. 21 eine Anbringungsméglichkeit eines AbfluB-
rohres an die untere Kante des Formkér-
pers in einer teilweisen Schnittdarstellung.

Das in Fig. 1 dargestellte Installationselement weist
einen Formkérper 1 aus einem schallddmmenden
Werkstoff, bevorzugt geschaumtes Polystyrol, auf. Der
Formkérper 1 besteht aus einer Vorderschale 2 und
einer Hinterschale 3. In dem Formkérper 1 ist ein Spul-
kasten 4 mit einem Ablaufrohr (wie in Fig. 16) einge-
baut. Das untere Ende des Ablaufrohres 5 schaut an
der Vorderseite 6 des Formkérpers 1 hervor (Fig. 1).

Wie im folgenden noch naher beschrieben wird, ist
am unteren Ende des Formkérpers 1 noch ein Winkel-

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

stick eines AbfluBrohres 7 mittels einer Rohrschelle 8
angebracht.

Das Installationselement aus Fig. 1 fur Sanitérin-
stallationen wird Uber eine Befestigungsschiene 9 an
einer Wand befestigt und Uber ein AbschluBblech 10
geklemmt. An der Vorderseite 6 stehen zusatzlich tber
das AbschluBblech 10 hinausragende Gewindestangen
11 hervor, die zum Anbau eines WC-Ké&rpers dienen.

Anhand der Fig. 2 bis 7 wird nun der Aufbau einer
ahnlichen Vorderschale 2, wie in Fig. 1, naher erlautert.

Die Vorderschale 2 weist eine im wesentlichen
ebene Vorderseite 6 auf, die mit einer Oberflachenprofi-
lierung 12 versehen ist, wie sie ausschnittsweise in Fig.
2 dargestellt ist. Abgesehen von dieser Oberflachenpro-
filierung 12 ist die Vorderseite 6, wie anhand der Seiten-
ansicht zu sehen ist, im wesentlichen eben. Des
weiteren ist in der Vorderschale 2 eine Zugriffséffnung
13 zum spéteren Eingriff von Betatigungselementen in
Verbindung mit dem Splilkasten 4 vorhanden. Am unte-
ren Ende der Vorderschale 2 befindet sich eine Aus-
gangsoffnung 14 fur das Ablaufrohr 5 des Spllkastens
4. Daruber hinaus erstrecken sich am unteren Ende
zwei im Abstand zueinander angeordnete Aufnahmedft-
nungen 15, die in noch spéater beschriebener Weise zur
Befestigung des Installationselement dienen.

Betrachtet man nunmehr die Rickseite der Vorder-
schale 2 (Fig. 6) so erkennt man in Verbindung mit den
Schnittdarstellungen aus Fig. 4 und 5, das ein relativ
groBvolumiger Aufnahmeraum 16 zur Aufnahme des
Spulkastens 4 vorgesehen ist. Unterhalb dieses Auf-
nahmeraumes 16 befindet sich eine stabile Rippen-
struktur 17 mit mehreren Hohlrdumen 18. Die
Rippenstrukiur 17 erstreckt sich annahernd Ober die
halbe Héhe der Vorderschale 2 und dient im wesentli-
chen zur Stabilisierung des unteren Bereiches, wobei
die Hohlraume 18 die Schallddmmung noch verstarken.
In der Mitte der Rippenstruktur 17 sind schalenférmige
Rippen 19 vorgesehen, die bei eingebautem Splilka-
sten 4 das Ablaufrohr 5 abstltzen. Zwischen diesen
schalenférmigen Rippen sind ebenfalls Hohlraume 20
angeordnet.

Auf der Innenseite der Vorderschale 2 sind dartiber
hinaus mehrere Steckbolzen 21 und Steckrippen 22
angeordnet, die zur Positionierung an der Hinterschale
3 dienen, wie im folgenden noch n&her beschrieben
wird.

Aus der Fig. 2 in Verbindung mit der Fig. 4 ist zu
erkennen, daB am unteren Rand der Vorderschale 2
eine Aufnahmetasche 23 angeordnet ist, die zum
Anordnen weiterer Bauelemente dient.

Anhand der Fig. 3 ist zu erkennen, daB die Seiten-
flachen 24 der Vorderschale 2 ebenfalls mit einer Ober-
flachenprofilierung 25 versehen sind.

Anhand der Fig. 8 bis 14 wird nun im folgenden der
Aufbau der Hinterschale 3 beschrieben.

Die Hinterschale 3 ist so geformt, daB sie paBge-
nau auf die Vorderschale 2 aufgesteckt werden kann
oder umgekehrt.
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Im oberen Abschnitt der Hinterschale 3 ist ein groB-
volumiger Aufnahmeraum 26 zur Aufnahme des Spil-
kastens 4 vorgesehen. An den Seiten des
Aufnahmeraumes 26 befinden sich Auflagerippen 27,
die, wie in Fig. 14 zu sehen ist, an die AuBenkontur des
Spulkastens 4 angepaft sind, damit dieser auf den Rip-
pen 27 aufliegt. Des weiteren befindet sich im oberen
Bereich des Aufnahmeraumes 26 ein von hinten offener
AnschluBdurchbruch 28, der von der Riickseite 29 der
Hinterschale 3 her zugénglich ist. Uber den AnschluB-
durchbruch 28 erfolgt spéter die Wasserversorgung des
Spulkastens 4.

Der untere Bereich der Hinterschale 3 weist ahnlich
der Vorderschale 2 eine Rippenstruktur 30 mit Hohlrau-
men 31 zur Erhéhung der Stabilitat bei guten Schall-
dammeigenschaften auf. In der Mitte dieses Bereiches
befinden sich entsprechend paBgenau zur Vorder-
schale 2 Rippen 32 und Hohlrdume 33 zum Umschlie-
Ben und Schallisolieren des Ablaufrohres 5 des
Spulkastens 4.

Fur die paBgenaue Steckverbindung zwischen Vor-
derschale 2 und Hinterschale 3 sind im Bereich der Rip-
penstruktur 30 Steckaufnahmen 34 und Steckschlitze
35 zur Aufnahme der Steckbolzen 21 und Steckrippen
22 eingearbeitet. Des weiteren befinden sich im unteren
Bereich der Hinterschale 3 die passenden Halften der
Aufnahmeéffnungen 15.

Die Ruckseite 29 der Hinterschale 3 ist im unteren
Bereich mit einem Absatz 36 ausgebildet, der zur Auf-
nahme der Befestigungsschiene 9 dient, damit die
Ruckseite 29 wandbiindig anliegen kann.

Die Seitenflachen 37 der Hinterschale 3 sind eben-
falls mit einer Oberflachenprofilierung 38 versehen, wie
insbesondere anhand der Fig. 9 zu sehen ist.

In Fig. 15 ist der geschlossene Formkérper 1 mit
der Vorderschale 2 und der Hinterschale 3 zu sehen. In
diesen Formkorper 1 ist der in Fig. 16 gezeigte Spulka-
sten 4 mit dem Ablaufrohr 5 eingebaut.

Anhand der Fig. 17 und 18 ist der Einbau des Spuil-
kastens 4 in den Formkérper 1 zu erkennen. Dieser
liegt auf den Auflagerippen 27 des Aufnahmeraums 26
der Hinterschale 3 auf. Ebenso befindet das Ablaufrohr
5 auf den Rippen 32. Die Fig. 18 verdeutlicht, wie nach
Aufsetzen der Vorderschale 2 der Spiilkasten 4 und das
Ablaufrohr 5 bis auf die notwendigen Zu- und Abgangs-
stellen vollstandig umschlossen und eindeutig in der
Lage fixiert ist. Die Rippenstrukiuren 17 der Vorder-
schale 2 und 33 der Hinterschale 3 liegen aneinander
an und die Rander der Schalen 2 und 3 sind so ausge-
stattet, daB sie schalldichtend ineinandergreifen.

Auf der Vorderseite 39 des Spiilkastens 4 befindet
sich ein Deckel 40, der zum Anbau eines Betatigungs-
mechanismuses entfernt werden kann.

Anhand der Fig. 19 wird nun die Befestigungsmég-
lichkeit des Formkérpers 1 an einer Wandflache erlau-
tert.

Die Befestigung erfolgt mittels der Befestigungs-
schiene 9, die im wesentlichen einen U-férmigen Quer-
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schnitt mit nach auBen weisenden Endstegen 41 an
den U-Schenkeln 42 aufweist. Die Befestigungsschiene
9 ist Uber die Offnungen 43 an der Wand anbringbar.

Auf die Befestigungsschiene 9 aufschiebbar ist ein
Befestigungsbolzen 44, der einen sich verjlingenden
Steckabschnitt 45 und an seinem dickeren Ende eine C-
férmige Befestigungsplatte 46 aufweist. Die Befesti-
gungsplatte 46 ist im Querschnitt so ausgestaltet, daB
sie seitlich auf die Befestigungsschiene 9 aufschiebbar
ist, jedoch nicht senkrecht zur Wand abgenommen wer-
den kann.

Die Kontur des Steckabschnittes 45 ist an die
Innenkontur der Aufnahmedéffnungen 15 im Formkérper
1 angepaBt. Die Lange des Steckabschnittes 45, aus-
gehend von der direkt an diesen angrenzenden Fléche
47 der Befestigungsplatte 46 bis zur Stirnflache 48 des
Steckabschnittes 45, ist etwas geringer als die Gesamt-
dicke des Formkérpers 1 im Bereich der Aufnahmed6fi-
nungen 15. Die Befestigungsplatte 46 kann einteilig mit
dem Steckabschnitt 45 ausgebildet sein oder separat
hergestellt und an dieser befestigt werden. In der Stirn-
flache 48 des Steckabschnittes 45 sind zwei Gewinde-
bohrungen 49 und 50 angeordnet. Diese dienen zum
einen zum Einschrauben der in Fig. 1 gezeigten Gewin-
destangen 11 und zum anderen zum Einschrauben der
Befestigungsschrauben 51 (siehe ebenfalls Fig. 1) zum
Befestigen des AbschluBbleches 10 an der Vorderseite
6 des Formkérpers 1.

Das AbschluBblech 10 ist in Fig. 20 dargestellt. Das
AbschluBblech 10 weist einen Kragen 52 auf, der in
eine Nut 53 an der Vorderschale 2 (siehe Fig. 2) paBge-
nau eingreift. Die Bohrungen 54 und 55 dienen jeweils
zur Aufnahme entweder der Gewindestange 11 oder
der Befestigungsschraube 51, woflr diese jeweils mit
einer Senkung versehen sind.

Anhand der Lochabstande der Bohrungen 54 und
55 ist zu erkennen, daB zwei Anbringungsméglichkeiten
in bezug auf die Mitte des Formkdrpers 1 gegeben sind.
Demnach lassen sich Anbauteile mit eben diesen ver-
schiedenen Lochabsténden anbringen.

Mittels der Fig. 21 ist nunmehr dargestellt, wie ein
AbfluBrohr 7 (siehe auch Fig. 1) ebenfalls an dem Form-
kérper 1 schallddmmend angebracht werden kann.
Hierzu weist die Vorderschale 2 auf ihrer Vorderseite 6
die Aufnahmetasche 23 auf, in die ein entsprechend
ausgeformter Abschnitt der Rohrschelle 8 paBgenau
einlegbar ist und biindig mit der Vorderseite 6 der Vor-
derschale 2 abschlieBt. Durch Anschrauben des
AbschluBbleches 10 wird nun die Rohrschelle 8 in der
Formtasche 23 fixiert. Zuséatzlich kann noch eine
Schraube 56 zur Befestigung verwendet werden. Die
Rohrschelle 8 ist aus Kunststoff hergestellt, so daB eine
schallisolierende Aufhangung des AbfluBrohres 7 gege-
ben ist. Anhand der Fig. 21 ist auch sehr gut zu erken-
nen, wie der Kragen 52 des AbschluBbleches 10 in die
Nut 53 in der Vorderschale 2 eingreift. Die Rohrschelle
8 ist zweiteilig ausgefuhrt und ihr unterer Teil 8b 4Bt
sich an den oberen Teil 8a aufstecken, wobei ein
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Bereich des AbfluBrohres 7 formschlissig umgriffen
wird. Durch diese Befestigung wird auch die schalldam-
mende Aufhangung des AbfluBrohres 7 an dem Form-
kérper 1 herbeigefiihrt.

Im folgenden wird die Wirkungs- und Funktions-
weise des beschriebenen Ausfihrungsbeispiels néher
erlautert.

Ein Monteur wird bevorzugt nach dem Meterri3 die
Installation vornehmen. Hierzu kénnen zuséatzlich am
Formkérper 1 Markierungen angebracht sein, die die
Ausrichtung erleichtern.

Die Montage beginnt mit der Befestigung der Befe-
stigungsschiene an der Wand, nachdem die entspre-
chenden Elementpositionen und Schienenpositionen
angezeichnet worden sind.

AnschlieBend werden die Befestigungsbolzen 44
auf die Schiene 9 aufgeschoben und kénnen dort mit-
tels geeigneter, nicht dargestellter Einrichtungen
zuséatzlich fixiert werden. AnschlieBend kann der mit
dem Spulkasten 4 und Ablaufrohr 5 versehene Form-
kérper 1 auf die Befestigungsbolzen 4 aufgeschoben
werden, so daB sich die Steckabschnitte 45 in den Auf-
nahmeéffnungen 15 befinden. Durch die verjliingende
Ausbildung sowohl der Offnungen 15 als auch der
Steckabschnitte 45 ist bereits eine Haltekraft durch den
Steckvorgang erreicht. Nun kann noch eine Ausrichtung
des Formkérpers 1 anhand von Markierungen stattfin-
den und nachfolgend wird das AbschluBblech 10 auf die
Vorderseite 6 aufgesetzt. Vorab kann, falls gewtinscht,
noch die Rohrschelle 8 mit dem AbfluBrohr 7 in die Auf-
nahmetasche 23 eingesetzt werden. Abhangig vom
Lochabstand des spater zu befestigenden WC-Kérpers
werden nun die Schrauben 51 in die Gewindebohrun-
gen 49 oder 50 eingeschraubt, so daB der Formkdrper
1 zwischen der Flache 47 der Befestigungsplatte 46
und dem AbschluB3 16 festgeklemmt wird. Gleichzeitig
wird das Installationselement durch Andrlicken an die
Schiene 9 oder Wand gegen Verschieben gesichert.
Die Gewindestangen 11 werden dann in die jeweils
freien Gewindebohrungen 49 oder 50 eingeschraubt.

Dadurch, daBB der Formkérper 1 groBflachig ausge-
staltet und mit einer Oberflachenprofilierung 12, 25 und
38 versehen ist, kann dieser in den Wandaufbau inte-
griert werden. Das bedeutet, daB unmittelbar eine Ver-
putzung mit Mériel des Formkérpers 1 und eine
anschlieBende Verfliesung oder Vermauerung stattfin-
den kann. Die Rippenstrukturen 17 und 30 verleihen
dabei dem Installationselement eine ausreichende
Festigkeit, so daB die Anbringung mittels der Befesti-
gungsbolzen 44 in aller Regel ausreichend ist. Auch der
obere Bereich des Formkérpers 1 weist eine ausrei-
chende Festigkeit auf, da dieser zusatzlich vom Splilka-
sten 4 stabilisiert wird. Jedoch besteht die Méglichkeit,
auch den oberen Abschnitt des Formkérpers 1 an der
Wand nochmals zu fixieren. Bevorzugt werden hier
schallisolierende Anbringungsmittel verwendet.

Nach dem Verfliesen kann die Befestigung des
WC-K6rpers vorgenommen werden.
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Anhand der Fig. 1 ist noch zu erkennen, daB
zusétzlich in der Vorderseite 6 der Vorderschale 2 Hal-
tenuten 47 eingebracht sein kdnnen, die eine
bestimmte L&nge aufweisen und zum Boden des Form-
kérpers 1 hin offen sind. Auf der Rlckseite der Hinter-
schale 3 kénnen ahnliche Nuten angebracht sein. Diese
Nutzen 57 kénnen zum Aufschieben des Formkérpers 1
bei wandloser Aufstellung dienen. Zum Beispiel kann
eine Unterkonstruktion vorgesehen sein, auf das der
Formkérper 1 aufgesteckt ist.

Die Fixierung kann wiederum Uber das AbschluB3-
blech 10 erfolgen, daB das entsprechende in die Nut 57
eingeschobene Element in dieser fixiert.

Das erfindungsgeméaBe Installationselement ist in
der Montage und in der Herstellung von groBem Vorteil.
Gleichzeitig wird eine ausreichende Schallisolierung
bereitgestellt, da samtliche schallerzeugende Teile
schallgedammt in diesem angeordnet oder an diesem
gehalten sind. Das separate Vorformen von Halbscha-
len 2 ist ein entscheidender Fortschritt auf diesem
Gebiet und hat erhebliche Kosteneinsparungen zur
Folge.

Es sei angemerkt, daB das Installationselement
nicht auf den hier beschriebenen Anwendungsfalle
einer WC-Sanitérinstallation beschréankt sein soll. Das
Installationselement kann ebenso flr z.B. Bidet-, Urinal-
, Dusch-, Waschbecken-, Wannen- usw. Sanitérinstalla-
tionen Anwendung finden. Auch die selbstiragende
Anbringung kann vielféltig ausgestaltet sein. Aufgrund
der groBen Anzahl an Kombinationsméglichkeiten
bezlglich Materialzusammensetzung, Raumgewichte,
Schichtdicken und Formgebungen auf dem Gebiet der
Kunststoffverarbeitung kénnen dem Installationsele-
ment die unterschiedlichsten Eigenschaften verliehen
werden.

Patentanspriiche

1. Installationselement fir Sanitarinstallationen mit
einem aus isolierendem Material bestehenden
Formkérper (1), in dem Sanitarelemente angeord-
net sind, dadurch gekennzeichnet, daB der Form-
kérper (1) aus mindestens zwei an die Konturen der
Sanitdrelemente  angepaBten, schallddmmend
geformten Schalenelementen (2,3) besteht, die im
wesentlichen paBgenau miteinander zum entspre-
chenden UmschlieBen der Sanitarelemente (4,5)
fagbar sind.

2. Installationselement nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB zumindest ein Teil bezie-
hungsweise Bereich der Sanitarelemente, insbe-
sondere wasserspeichernde und wasserfliihrende
Teile beziehungsweise Bereiche, von den Schalen-
elementen (2, 3) selbst gebildet sind.

3. Installationselement nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schalenele-
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mente (2,3) Gber reibschliissig ineinandergreifende
Steck- und Aufnahmeelemente (21,22; 34.35) mit-
einander, insbesondere wasserdicht, verbunden
sind.

Installationselement nach einem der Anspriche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, da der Formkér-
per (1) an mindestens zwei unterschiedlichen
Bereichen mit unterschiedlichen Raumgewichten
bzw. Dammeigenschaften ausgebildet ist.

Installationselement nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, da der Formkér-
per (1) mehrschichtig aufgebaut ist.

Installationselement nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schichten oder
Bereiche unterschiedliche Eigenschaften, wie z.B.
Dichte, Festigkeit, Schalldémmung oder Brand-
schutz aufweiesn.

Installationselement nach einem der Anspriche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest
die Vorderseite (6) des Formkérpers (1) im wesent-
lichen vollstandig als groBflachige Montageflache,
insbesondere putz- und verfliesungsféahige Flache,
ausgebildet und mit einer Oberflachenprofilierung
(12) versehen ist.

Installationselement, insbesondere nach einem der
Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf
der Formkérper (1) im Abstand zu den schallzu-
dammenden Sanitdrelementen (4,5) Aufnahmegff-
nungen (15) aufweist und dafB Befestigungsmittel
(44) vorgesehen sind, die zum Einflhren in die Auf-
nahmeéffnung (15), insbesondere fir die Wand-
montage, dienen.

Installationselement nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, daB zumindest der Bereich um
die Aufnahmedffnungen (15) des Formkérpers (1)
ausreichend stabil ausgebildet ist, um einen selbst-
tragenden Formkérper (1) bereitzustellen.

Installationselement nach Anspruch 8 oder 9,
dadurch gekennzeichnet, daB sich die Aufnahme-
6ffnungen (15) von der Riickseite zur Vorderseite
des Formkoérpers (1) durch die entsprechenden
Schalenelemente (2,3) hindurch erstrecken und die
Befestigungsmittel (44) an ihrer von der Vorderseite
zuganglichen Stirnseite (48) Befestigungseinrich-
tungen (49,50), insbesondere mindestens eine
Gewindebohrung, aufweisen, durch die von auBen
kommende Belastungskrafte im wesentlichen von
den Befestigungsmitteln (44) aufnehmbar sind.

Installationselement nach einem der Anspriche 8
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnah-
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17.
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medffnungen (15) sich von der Rlckseite zur Vor-
derseite des Formkérpers (1) verjingen und als
Befestigungsmittel Befestigungsbolzen (44) vorge-
sehen sind, die entsprechend in der AuBBenkontur
angepaft sind.

Installationselement nach einem der Anspriiche 8
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Befesti-
gungsmittel (44) eine Anschlagflache (47) zur
Anlage an einen Rlckseitenbereich des Formkor-
pers (1) aufweisen und das ein AbschluBblech (10)
zum Verbinden mit der Stirnseite (48) der Befesti-
gungsmittel (44) vorgesehen ist, das mit der Vor-
derseite des Formkérpers (1) zur Anlage kommt, so
daf dieser zwischen den Anschlagflachen (47) an
den Befestigungsmittel (44) und dem AbschluB-
blech (10) eingespannt ist.

Installationselement nach einem der Anspriiche 8
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB eine Befe-
stigungsschiene (9) vorgesehen ist, und die Befe-
stigungsmittel (44) Fuhrungseinrichtungen (46)
zum seitlichen Aufschieben oder Aufstecken auf die
und Halten in Belastungsrichtung der Befestigungs-
schiene (9) aufweist.

Installationselement nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daB Arretiereinrichtungen zum
Arretieren der Befestigungsmittel (44) an der Befe-
stigungsschiene (9) vorgesehen sind.

Installationselement nach einem der Anspriiche 1
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB der Form-
koérper (1) aus geschdumtem Kunststoff, insbeson-
dere Polystyrol, besteht.

Installationselement nach einem der Anspriiche 1
oder 15, dadurch gekennzeichnet, daB im Inne-
ren des Formkérpers (1) Rippenelemente
(19,27,32) angeordnet sind, die im wesentlichen
paBgenau bereichsweise an den Sanitarelementen
(4,5) anliegen und diese fixieren.

Installationselement nach einem der Anspriiche 1
bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB der Form-
kérper (1) mit einem aus zwei Halbschalen (2,3)
bestehenden Kasten gebildet ist.

Installationselement nach Anspruch 17, dadurch
gekennzeichnet, daB die Teilungsebene der bei-
den Halbschalen (2,3) parallel zur Vorder- bzw.
Ruckseite des Formkérpers (1) verlauft.

Installationselement nach einem der Anspriiche 1
bis 18, dadurch gekennzeichnet, daf zumindest
auf der Vorder- und/oder Rickseite des Formkor-
pers (1) Formtaschen (23) zur Aufnahme und/oder
Anbringung zuséatzlicher Sanitérelemente (7)
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und/oder Befestigungs- bzw. Aufstelleinrichtungen
(8) vorgesehen sind.

Installationselement nach einem der Anspriche 1
bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB als Sanitar-
element zumindest ein Spulkasten (4) mit Ablauf-
rohr (5) in dem Formkérper (1) angeordnet ist.

Installationselement nach Anspruch 19 oder 20,
dadurch gekennzeichnet, daB eine Rohrschelle
(8), ein AbfluBrohr (7) und eine Formtasche (21)
zum Anbringen der Rohrschelle (8) vorgesehen
sind, wobei das AbfluBrohr (7) schallgedammt
angebracht ist.

Installationselement nach einem der Anspriche 1
bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB auf der
AuBenseite des Formkérpers (1) Montagemarkie-
rungen angeformt sind.

Installationselement nach einem der Anspriiche 19
bis 22, dadurch gekennzeichent, daf im Bereich
der Formtaschen (23) und/oder der Befestigungs-
bereiche des Formkérpers (1) verformbare Vor-
spriinge vorgesehen sind, die ein stufenweises
Verspannen zum Verstellen im vormontierten
Zustand erméglicht.

Installationselement nach einem der Anspriche 1
bis 23, dadurch gekennzeichnet, daf ein Befesti-
gungsmittel zum Anbringen am oberen Randbe-
reich des Formkérpers (1) vorgesehen ist.

Formkérper far ein Installationselement nach
einem der Anspriiche 1 bis 24, dadurch gekenn-
zeichnet, daB dieser aus mindestens zwei Scha-
lenelementen (2,3) besteht, die im wesentlichen
paBgenau miteinander zum entsprechenden
UmschlieBen von Sanitdrelementen (4,5) fugbar
sind.
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E : alteres Patentdokument, das jedoch erst am oder
nach dem Anmeldedatum veréffentlicht worden ist
D : in der Anmeldung angefihrtes Dokument
L : aus anderen Griinden angefiihrtes Dokument

Dokument

& : Mitglied der gleichen Patentfamilie, ibereinstimmendes
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