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(57) Bei einer strangférmigen Dichtung, deren
Querschnittsprofil einen zum Anbringen an einem Bau-
teil dienenden Basisteil (7), einen insbesondere wulst-
artigen Dichtungsteil an einer Seite des Basisteils und
einen im Abstand vom Dichtungsteil angeordneten
Abstitzteil aufweist, ist der Dichtungsteil (6) mit Materi-
alschwéachungen in Form kleiner poren- bzw. zellenfér-
miger HohlrAume (6b) und der Abstitzteil (8) mit
Materialschwéchungen insbesondere in Form minde-
stens einer Reihe von Vertiefungen (10), welche durch
Erhéhungen (9) voneinander getrennt und derart ange-
ordnet sind, daB sich die Reihe von Vertiefungen (10) in
Langsrichtung (LR) der strangférmigen Dichtung (5)
erstreckt, und/oder durch einen Zwischenraum (20) zwi-
schen im wesentlichen parallelen insbesondere haut-
chenartig diinnwandigen Teilen (8b, 8c) des Abstiitzteils
(8) und/oder durch in Form kurzer Schlitze ausgebildete
Perforationsldécher (17) durch das Material des Abstiitz-
teils (8) versehen.

Strangférmige Dichtung fiir Fenster oder dergleichen Bauteile

Fig.J
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine strangférmige
Dichtung fur Fenster oder dergleichen Bauteile der im
Oberbegriff des Anspruchs 1 genannten Gattung.

Eine derartige Dichtung ist bereits bekannt (EP 0
247 533 B1 und EP 0 291 017 A1). Dariber hinaus ist
eine zur Anlage am Fensterglas dienende Dichtung
bekannt (EP 0 133 294 B1), bei der ein lappenartiger
Dichtungsteil so an das Fensterglas angelegt wird, dafB
ein vom Basisteil ausgehender amboBartiger Ansatz
AnpreBdruck auf den Dichtungsteil austbt. Ferner sind
ahnliche Dichtungen bekannt (DE 42 28 874 A1 und EP
0 652 346 A1), bei denen der Dichtungsteil seine elasti-
sche Verformbarkeit durch einen gréBeren Hohlraum im
Inneren des Dichtungsteils erhalt. Wahrend solche
Dichtungen einstiickig hergestellt sind, ist bei einer
anderen bekannten Dichtung (DE-OS 26 47 742) der
aus flexiblem Kunststoff bestehende Dichtungsteil aus
anderem Material als der aus starrem Kunststoff herge-
stellte Basisteil und Abstutzteil hergestellt.

Obwohl sich derartige Dichtungen teilweise bereits
bewahrt haben, bereitet es sowohl bei der Montage als
auch beim Abdichten Probleme, wenn der Strang des
Dichtungsprofils um beispielsweise 90° Ecken umge-
lenkt werden muB3, da hierdurch vielfach Falten entste-
hen, was zu undichten Stellen fuhrt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
strangférmige Dichtung der eingangs genannten Gat-
tung dahingehend zu verbessern, dafB3 sie trotz einfa-
cher Herstellbarkeit ohne EinbuBe der Dichtigkeit auch
um 90° Ecken im Verglasungsbereich eines Fensters
verlegt werden kann, ohne dafB sich beim Montieren
Probleme ergeben.

Die Erfindung ist im Patentanspruch 1 gekenn-
zeichnet.

GemaB einer der bevorzugten Ausbildung der
Erfindung weist der Abstitzteil eine Reihe von Vertie-
fungen auf, welche durch Erhéhungen (erhéht in Bezug
auf die Vertiefungen) voneinander getrennt und im
Abstand voneinander angeordnet sind, so daB sich die
Reihe der Vertiefungen in Langsrichtung der Strangfér-
migen Dichtung erstreckt. Hierdurch ergibt sich eine Art
kammférmige Struktur des Abstltzteils. Die Vertiefun-
gen sind insbesondere eingepragte kerbférmige oder
nutenartige Aussparungen bzw. Materialschwachun-
gen. GemaB einer anderen Ausbildung der Erfindung ist
die Materialschwéchung des Abstltzteils ein langlicher
Zwischenraum zwischen im wesentlichen parallelen
dinnwandigen, insb. hautchenartig diinnen Teilen und
gemanB einer weiteren Ausbildung der Erfindung sind
Materialschwachungen als Perforationslécher in Form
kurzer Schlitze durch den Absttzteil hindurch ausgebil-
det.

Wahrend die Erhéhungen der bevorzugten Ausbil-
dung der Erfindung die ,Abstitzfunktion” beispielsweise
in einem Schlitz des inshesondere aus Holz bestehen-
den Fensterflugels erfillen, erlauben die Material-
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schwachungen im Bereich der Vertiefungen zwischen
den Erhéhungen ein besseres Umbiegen um beispiels-
weise 90°, obwohl das Material an den betreffenden
Stelles des Basisteils bzw. Abstutzteils eine Shore-
Harte zwischen 50 und 95, insbesondere zwischen 65
und 80 Shore aufweist. Das ,Umbiegen” der Dichtung
im Bereich des Dichtungsteils, dessen Querschnitts-
dicke insbesondere das Mehrfache des Abstiitzteils
betragt, bereitet deshalb kein groBes Problem, weil der
Dichtungsteil aus insbesondere geschlossenzelligem
bzw. geschdumtem Material, vor allem Moosgummi
besteht. Beide Teile, der Dichtungsteil einerseits und
der Basis- sowie Abstitzteil andererseits, bestehen im
Ubrigen aus gleichem Material, insbesondere Gummi
oder Elastomeren, selbst wenn durch Einbringen sehr
kleiner Hohlraume, die insbesondere homogen verteilt
sind, im Dichtungsteil unterschiedliche Eigenschaften
dieser Teile eingestellt werden.

Die Erfindung vermeidet das V-férmige Einschnei-
den bzw. Abschneiden um 45° auf Gehrung und Verkle-
ben an den Ecken, was nicht nur sehr zeitraubend ist,
sondern vielfach auch zu Abdichtungsproblemen an
den Ecken insbesondere bei Schlagregen flhrte. Die
erfindungsgemaBe strangférmige Dichtung ist vor allem
an der Wind und Regen ausgesetzten AuBenseite im
Bereich zwischen Fensterfliigel und Fensterglas anzu-
bringen.

Die Vertiefungen werden insbesondere durch Ein-
pragen, beispielsweise Mitlaufen eines Pragerades, in
den Materialstrang vor dem Vulkanisieren oder durch
entsprechendes Einschneiden mit einem Schneide-
messer nach dem Vulkanisationsprozef hergestellt. Es
empfiehlt sich, wenn die verbleibende Querschnitts-
dicke des Materials an den Vertiefungen der sich in
Langsrichtung hinziehenden Reihe etwa 0,1 bis 0,3 mm
betragt, wahrend die Abstande zwischen benachbarten
Vertiefungen bzw. benachbarten Erhéhungen zwischen
1 und 5 mm eingestellt sein sollten.

Darulber hinaus empfiehlt es sich, die Erhebungen
bzw. Vertiefungen wellenférmig und nicht scharfkantig
auszufihren, da hierdurch die EinreiBgefahr vermieden
und die Abstiitzfunktion trotz leichter Umlenkbarkeit um
Ecken begiinstigt wird.

Trotzdem ist es grundsatzlich auch méglich, die
Vertiefungen nicht wellenférmig mit alimahlichen Quer-
schnittsdnderungen sondern mit rechteckférmigem
oder spitzem Querschnitt vorzusehen.

Der Abstiitzteil wird zwischen den Erhéhungen im
Querschnitt bevorzugt bis auf etwa 10 - 40%
geschwacht.

Vorteile bietet auch eine im wesentlichen wellenfor-
mige Anordnung parallel zueinander verlaufender
Schwachungslinien, die im wesentlichen durch langli-
che Perforationslécher im Material des Abstitzteils
gebildet sind und bevorzugt in Normalrichtung zum
AuBenrand desselben verlaufen, da hierdurch eine gute
gegenseitige Abstiitzung benachbarter, durch bei-
spielsweise Einschnitte getrennter Teile des Abstitzteils
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erfolgt.

Besonders vorteilhaft ist eine andere Ausbildung
der Materialschwachung: hierbei wird der Stutzteil in
zwei im wesentlichen parallel zueinander verlaufende
lappenférmige Teile unterteilt, die durch einen Zwi-
schenraum getrennt sind, welcher sich in Profillangs-
richtung ausgehend vom AuBenrand des Abstitzteils in
Richtung zum Basisteil des Dichtungsprofils hinzieht.
Die lappenférmigen Teile sind dann im Querschnitt etwa
fingerférmig angeordnet und kénnen lippenartig ausge-
bildet sein. Beim Andriicken beispielsweise einer Fen-
sterscheibe an die Stitzflache des der Fensterscheibe
benachbarten Lappens des Abstlitzteils wird dieser in
Richtung zum anderen Lappen gedrickt, so da dann
in der Abdichtungsposition Teile beider Lappen aufein-
anderliegen und sich gegenseitig abstiitzen. Abhangig
von der Profilkonstruktion kénnen hierdurch auch meh-
rere im Abstand voneinander befindliche Stutzflachen
am Abstitzteil in der Abdichtungsposition des Dich-
tungsprofils erreicht werden.

Es hat sich gezeigt, daB trotz verhaltnismaBig brei-
ter Dichtungsprofilausbildung, d.h. verhéltnismaBig
breiter Abstitzteile und einem verhaltnismaBig groBen
Abstand der Stltzflache des Abstitzteils von der Dicht-
flache des als Dichtlippe ausgebildeten Dichtungsteils,
Uberraschenderweise keine Faltenbildung beim Umlen-
ken um Ecken in solcher Weise auftritt, daB die Dich-
tungsfunktion und die Warmedammfunktion gemaB der
Warmeschutzverordnung beeintrachtigt wird.

Anhand der Zeichnung sind im folgendem Ausfah-
rungsbeispiele der Edfindung naher erlautert. Dabei zei-
gen:

einen Teilschnitt durch ein vom Fensterrah-
men ein Stlck weit abgeschwenktes Fen-
ster;

Figur 1

Figur 2 einen Querschnitt durch eine erfindungs-

gemaBe Dichtung;
Figur 3 eine Schragaufsicht auf die Dichtung von
Figur 2;

einen Querschnitt auf eine andere Ausbil-
dung der erfindungsgeméaBen strangférmi-
gen Dichtung;

Figur 4

einen Querschnitt durch einen Fensterflu-
gel und Fensterrahmen bei montierter
Dichtung,

Figur 5

Figur 6 einen vergréBerten Ausschnitt A" aus

Figur 5;
Figur 7 einen Querschnitt durch eine Ausbildung
eines anderen erfindungsgeméBen Dich-
tungsprofils;
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Figur 8 eine teilweise Aufsicht auf ein Dichtungs-
profil von Figur 7;

Figur 9 eine alternative Ausbildung des Dichtungs-
profils mit einem zweilappigen Abstiitzteil
und

Figur 10 eine weitere alternative Ausbildungsform

mit einem zweilappigen Abstutzteil.

Geman Figur 1 sind zwei eine Fensterscheibe bil-
dende Glasscheiben 2 an einem Fensterfliigel 1 aus
Holz befestigt, der vom ortsfesten Blend- oder Fenster-
rahmen 4 ein Stlck weit in das Rauminnere R abge-
schwenkt ist. An der Nut 3 im Fensterfliigel 1 befindet
sich an der der Wetterseite W zugewandten Seite eine
erfindungsgemaéfe Dichtung 5 beispielsweise nach Art
der Figur 2.

Diese Dichtung 5 weist einerseits einen wulstarti-
gen Dichtungsteil 6 aus Moosgummi mit zahlreichen
kleinen zellenartigen oder porenartigen Hohlrdumen 6b
auf, der an der in unterbrochenen Linien veranschau-
lichten Trennungslinie 6a in den Basisteil 7 Ubergeht,
welcher aus demgegeniiber kompaktem Gummi
besteht. Die Dichtung 5 ist daher ein einstiickiges inte-
griertes Element aus gleichem Basismaterial, hier
Gummi, dessen Eigenschaften lediglich durch den
Anteil von Hohlraumen 6b im Dichtungsteil 6 gegentber
dem Basisteil 7 geandert sind. An den Basisteil 7
schlieBt sich nach derselben Seite wie der Dichtungsteil
6, aber der Wetterseite W abgewandt, ein Abstitzteil 8
an, welcher aus Erhdhungen 9 besteht, die durch Mate-
rialschwachungen 10 voneinander getrennt sind, wie
das noch besser aus Figur 3 ersichtlich ist.

Wahrend der Dichtungsteil 6 in Langsrichtung LR
eine gleichmaBige Querschnittsdicke aufweist, die min-
destens das Zweifache der Querschnittsdicke der Erho-
hungen 9 am Abstltzteil 8 betragt, sind die Erhéhungen
9 jeweils durch Vertiefungen 10 voneinander getrennt
und zwar in Langsrichtung LR. Dabei besteht auch ein
Abstand zwischen den Erhéhungen 9 und dem Dich-
tungsteil 6 in Querrichtung QR zur Ausformung einer Art
Trennrinne 22 zwischen Dichtungsteil 6 und Abstutzteil
8.

Bei der Ausbildung von Figur 4 weist der Abstitzteil
8 weitere Reihen von jeweils mehreren und zwar drei
Erhéhungen 9a an der Stelle der Erhéhung 9 von Figur
3 auf; diese Erhéhungen 9a sind durch sagezahnartige
Vertiefungen 10a voneinander getrennt und bilden sich
in Querrichtung QR hinziehende Reihen von Erhéhun-
gen 9a. Die sagezahnartige Ausbildung dieser Vertie-
fungen 10a ist derart angelegt, daB die flach
ansteigende Flanke auch der am Rand befindlichen
auBeren Erhdhung 9a das Einstecken des Abstitzteils
8 mit dem Basisteil 7 in den Schlitz 3 des Fensterflligels
1 gemanB Figur 6 erleichtert, das Herausziehen aber
erschwert. Dabei wird die erfindungsgeméafe Dichtung
5 so weit in den Schlitz 3 hineingesteckt, daB die Dich-
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tung 5 dort einen guten Halt findet und sich mit dem
Dichtungsteil 6 aus Moosgummi fest und abgeflacht an
die AuBenseite der Glasscheibe 2 gemaB Figur 5
anlegt. An der dem Innenraum R zugewandten Innen-
seite der anderen Glasscheibe 2 ist eine andere Dich-
tung 14 mittels einer Halteleiste 11 angedriickt. Die
Glasscheiben 2 stutzen sich auf einem Klotz 13 auf und
werden durch einen Abstandhalter 12 im Abstand von-
einander gehalten.

Das in Figur 7 im Querschnitt gezeigte alternative
strangférmige Dichtungsprofil weist in der Mitte den
Basisteil 7 aus kompaktem elastomerem Material, ins-
besondere silikonisiertem EPDM einer Harte von 50 -
80 IRHD auf. Vom Basisteil 7 erstreckt sich nach einer
Seite der Abstltzteil 8 bis zu dessen AuBenrand 8a,
wahrend sich an der anderen Seite des Basisteils 7 -im
Winkel von etwa 90 Grad zum Abstutzteil 8-der wulstfor-
mige lippenartige Dichtungsteil 6 befindet, der aus glei-
chem Material wie der Abstitzteil 8 und der Basisteil 7
bestehen kann, aber eine insbesondere geschlossen-
zellige Struktur mit zahlreichen kleinen porenférmigen
oder zellenférmigen Hohlrdumen 6b und eine Dichte
von 0,2 - 0,8 g/cm?® aufweist. Das Basisteil 7 ist mit einer
Aussparung 15 zum Aufdriicken auf einen Rahmen Ra,
beispielsweise einem Fensterrahmen, versehen, so daf
die Ecke des Rahmens Ra wetterseitig (W) von einer
Abstltzlippe 16 abgedeckt ist.

In der Teilaufsicht auf dieses Dichtungsprodil
geman Figur 8 ist ersichtlich, daB sich die Perforations-
I6cher 17 in Form kurzer Schlitze durch den gesamten
Abstutzteil 8 hindurch langs gerader Schwachungsli-
nien 19 erstrecken, welche sich in Normalrichtung NR
auf den AuBenrand 8a des Abstltzteils 8 hinziehen,
wahrend sich das Dichtungsprofil in Profillangsrichtung
PR erstreckt. Die Schwachungslinien 19 kénnen auch
wellenférmig mit der Hauptachse in Normalrichtung NR
verlaufen.

Bei der alternativen Ausbildung gemaB Figur 9
weist das Dichtungsprofil einen Haltefu8 18 am Basis-
teil 7 und einen Dichtungsteil 6 aus zelligem Material
auf, wahrend der Abstitzteil 8 im Querschnitt wie dar-
gestellt gabelférmig profiliert ist: der sich an den Basis-
teil 7 im Bereich des HaltefuBes 18 anschlieBende
untere Lappen 8b des AbstUizteils 8 befindet sich in der
in Figur 9 gezeigten Ursprungsposition im Abstand vom
oberen langeren Lappen 8c; zwischen beiden Lappen
8b, 8c befindet sich ein spaltférmiger Zwischenraum 20,
der sich in einer Ebene erstreckt, die sich in Profilrich-
tung PR (gemaB Figur 8) aber orthogonal auf die Nor-
malrichtung NR hinzieht. Der obere Lappen 8c ist im
Profil langer als der untere Lappen 8b und am Ende
schrag nach oben bis zur Stitzflache am Rand 8a
abgebogen. Der Basisteil 7 und die beiden hautchenar-
tig diinnwandigen Lappen 8b, 8¢ bestehen aus kompak-
tem EPDM.

In Figur 10 ist eine alternative Ausbildung des Dich-
tungsprofils - gewissermaBen als Kombination der
Dichtungsprofile von Figur 7 und 9 dargestellt. Vom
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Basisteil 7 ausgehend erstreckt sich in etwa im rechten
Winkel zum Dichtungsteil 6 aus zelligem Material ein
Stutzsteg 21, dessen Ende eine Stltzflache 8d zu bil-
den vermag, wenn die hier nicht gezeigte Fenster-
scheibe 2 die Stiitzflache 8a am Ende des sich daran
anschlieBenden oberen lappenférmigen dinnwandi-
gem Teil 8¢ des Abstutzteils 8 in SchlieBrichtung SR
gentgend weit zurlickgebogen hat. Es bildet sich dann
eine sich von der Stutzflache 8d bis zur Stitzflache am
Rand 8a hinziehende breitflachige Stltzflache. Beim
weiteren Zudrlcken der Fensterscheibe 2 in Richtung
SR werden der Stutzsteg 21 mit dem auBeren Lappen
8c noch weiter in SchlieBrichtung SR gedriickt, bis die
Fensterscheibe 2 am Dichtungsteil 6 angreift und die-
sen ein Stlick weit zur Bildung einer weiteren Dichtfla-
che zusammendrickt; in dieser Position legt sich ein
Teil des &uBeren Lappens 8c des Abstltzteils 8 an den
unteren bzw. inneren Lappen 8b an, indem der Zwi-
schenraum 20 entsprechend weit vermindert wird. Auch
hier sind die beiden vom Stltzsteg 21 seitlich gabelfor-
mig abstehenden Lappen 8b, 8¢ sehr dinnwandig aus-
gebildet.

Besonders glinstige Verhalinisse werden trotz sehr
breiter Stitzflachen von 8d bis 8a und trotz verhaltnis-
maBig groBem Abstand A von der Stitzflache am Rand
8a bis zur Dichtflache am Dichtungsteil 6 erreicht.

Auch die zungenférmigen Abstitzteile 8b, 8¢ nach
Figur 9 und 10 kdnnen zusatzliche Schwéchungen ins-
besondere in Form von Perforationsléchern 17 langs
Schwachungslinien 19 beispielsweise nach Figur 8 auf-
weisen.

Es empfiehlt sich eine solche zellige Ausbildung
des Dichtungsteils 6, daB der elastomere Schaumstoff
mit bevorzugt geschlossenen Zellen bzw. Hohlrdumen
6a einer durchschnittlichen GréBe im Mikrometer- bis
Millimeter-Bereich bevorzugt eine Dichte zwischen 0,2
und 0,8 g/cm® aufweist.

Patentanspriiche

1. Strangférmige Dichtung aus elastomerem bzw. ela-
stisch verformbarem Material mit einem Quer-
schnittsprofil mit folgenden Profilteilen:

einem Basisteil (7) zum Anbringen an einem
Bauteil, wie einem Fensterrahmen,

einem wulstartigen, Materialschwachungen
aufweisenden Dichtungsteil (6) an einer Seite
des Bauteils (7)

und einem im Abstand vom Dichtungsteil (6)
angeordneten, Materialschwachungen aufwei-
senden Absttzteil (8),

dadurch gekennzeichnet,

dafB Materialschwachungen des Dichtungsteils
(6) durch kleine poren- bzw. zellenférmige
Hohlraume (6b) (zelliges Material des Dich-
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tungsteils (6) ) und

daB Materialschwachungen des Abstlitzteils
(8) durch mindestens eine Reihe von Vertiefun-
gen (10), welche durch Erhéhungen (9) vonein-
ander getrennt und derart angeordnet sind,
dafB sich die Reihe von Vertiefungen (10) in
Langsrichtung (LR) der strangférmigen Dich-
tung (5) erstreckt, und/oder durch einen Zwi-
schenraum (20) zwischen im wesentlichen
parallelen, dinnwandigen Teilen (8b, 8¢) des
Abstitzteils (8) und/oder durch Perforationslé-
cher (17) in Form kurzer Schlitze durch den
Abstltzteil (8) gebildet sind.

Dichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Absttzteil (8) weitere Reihen von Vertie-
fungen (10a) aufweist, die in einer quer zur Langs-
richtung (LR) der strangférmigen Dichtung (5)
verlaufenden Querrichtung (QR) durch Erhéhun-
gen (9) voneinander getrennt sind.

Dichtung nach Anspruch 1 und 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Vertiefungen (10a) der in Querrichtung
(QR) verlaufenden Reihen weniger tief im Abstutz-
teil (8) bzw. im Basisteil (7) ausgebildet sind als die
Vertiefungen (10) der sich in Langsrichtung (LR)
hinziehenden Reihe von Erhéhungen (9).

Dichtung nach einem der vorhergehenden Anspr(-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Querschnitt des Basisteils (7) an den Stel-
len der Vertiefungen (10) der sich in Léngsrichtung
(LR) hinziehenden Reihe auf eine Querschnitts-
dicke zwischen 0,1 und 0,3 mm vermindert ist.

Dichtung nach einem der vorhergehenden Anspr(-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Erhéhungen (9) der sich in Langsrichtung
(LR) erstreckenden Reihe in gleichmaBigen
Abstanden zwischen 1 und 5 mm voneinander
getrennt sind.

Dichtung nach einem der vorhergehenden Anspr(-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Vertiefung (10, 10a) in den Basisteil (7)
bzw. in den Abstitzteil (8) eingepragt oder einge-
schnitten sind.

Dichtung nach einem der vorhergehenden Anspr(-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Dichtungsteil (6) vom Basisteil (7) nach im
wesentlichen der gleichen Seite wie der Abstltzteil
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10.

11.

absteht, aber eine mehrfache Dicke wie der letztge-
nannte im nicht verlegten Zustand aufweist.

Dichtung nach einem der vorhergehenden Anspra-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB sich die Vertiefungen (10) der sich in Langs-
richtung (LR) hinziehenden Reihe von einem Rand
der Dichtung (5) bis fast zum Dichtungsteil (6)
erstrecken und daB der Dichtungsquerschnitt im
Bereich dieser Vertiefungen (10) nur etwa 0,1 - 0,4
so dick wie der Dichtungsqgzerschnitt im Bereich der
Erhéhungen (9) ausgebildet ist.

Dichtung nach einem der vorhergehenden Anspra-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB sich der Zwischenraum (20) zwischen den
hautchenartig diinnwandigen lappenférmigen Tei-
len (8b, 8c) des Abstitzteils (8) in einer Ebene
orthogonal zur Normalrichtung (NR) auf den
AuBenrand (8a) des Abstitzteils (8) in Profillangs-
richtung (PR) erstreckt.

Dichtung nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

daf das zellige Material des Dichtungsteils (6) eine
im wesentlichen geschlossenzellige Struktur mit
kleinen Hohlraumen (6b) einer durchschnittlichen
GroBe zwischen 1 und 100 um und eine Dichte zwi-
schen 0,2 und 0,8 g/cm? aufweist.

Dichtung nach einem der vorhergehenden Anspra-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Basisteil (7) eine Shore-Harte zwischen 50
und 95° aufweist.
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