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(57) Bei einem Justierverfahren fur einen thermi-
schen Uberlastausléser mit einer Anzahl von Bimetall-
streifen (1) in einem mechanischen Abgriffsystem (2),
das unter Bildung eines Ausléseabstands (y) mit einem
Auslésemechanismus (3) in Wirkverbindung steht, wird
eine Drehbewegung oder eine Linearbewegung in eine
Abstandsanderung (Ay) umgesetzt. Um eine besonders
einfache und zuverlassige Justierung zu erméglichen,
werden innerhalb eines nutzbaren Skalenbereichs (a,a’)
ein Toleranzausgleich durch Bewegung in eine Rich-
tung und eine Auslésestromeinstellung durch Bewe-
gung in die andere Richtung vorgenommen. Beide
Einstellungen erfolgen mit dem gleichen in Form entwe-
der eines Exzenters, eines Schnecken- bzw. Schrau-
bengewindes oder eines Hebels ausgebildeten
Ausgleichselement (9, 9'), dessen Skalenbereich (a, a')
in einen einzigen Teilbereich (c, ¢') fir die den Toleranz-
ausgleich und in einen weiteren Teilbereich (b, b") fur die
Stromeinstellung unterteilt ist.
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FIG 1

Justierverfahren fiir thermische Uberlastausléser

Printed by Xerox (UK) Business Setrvices
2.15.12/3.4



1 EP 0 833 357 A2 2

Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Justierverfahren
for einen thermischen Uberlastausléser mit einer
Anzahl von Bimetallstreifen in einem mechanischen
Abgriffsystem, daB unter Bildung eines Ausldéseabstan-
des mit einem Auslésemechanismus in Wirkverbindung
steht, wobei eine Dreh- oder Linearbewegung in eine
Abstandsanderung umgesetzt wird. Sie bezieht sich
weiter auf eine entsprechende Justiereinrichtung far
einen thermischen Uberlastausléser.

Ein Schutzgerat mit einem zeitverzégerten Uber-
last- oder Uberstromausléser muB nach Vorschrift, z. B.
gemanB der Norm IEC 947-2 und IEC 947-4-1, innerhalb
bestimmter Ansprechgrenzen auslésen. Danach mufB
bei einer Belastung mit einem 1,2-fachen Einstellstrom
eine Auslésung innerhalb von zwei Stunden erfolgen,
wahrend bei einer Belastung mit dem 1,05-fachen Ein-
stellstrom innerhalb einer zweistlindigen Strombela-
stungsdauer keine Auslésung erfolgen darf. Bei einem
Gerat mit einem derartigen thermischen Uberlastauslé-
ser wird dies Ublicherweise durch eine Umsetzung des
Stroms Uber die Stromwarme in eine Ausbiegung einer
Anzahl von Bimetallstreifen sowie durch eine Justierung
eines mechanischen Systems in bezug auf diese Bime-
tallstreifen erreicht, wobei das mechanische System
eine Sprungfunktion, z. B. in Form einer Todpunktfeder
oder einer Verklinkung, beinhaltet. Dabei hangt die wirk-
same Ausbiegung der Bimetallstreifen von verschiede-
nen EinfluBfaktoren ab, z. B. vom Strombahnwiderstand
des thermischen Uberlastausldsers, der spezifischen
Ausbiegung der Bimetallstreifen und der Auslésekraft
sowie der Federung des mechanischen Systems.
Dadurch ergeben sich fiir jedes Schutzgerat individuelle
Ausbiegungen.

Zur Justierung und Auslésestromeinstellung des
Schutzgerates werden mittels einer Justiereinrichtung
zwischen einem mechanischen Abgriffsystem mit den
Bimetallstreifen und einem Auslésemechanismus mit
einem mechanischen Abschaltpunkt bestimmte
Abstande eingestellt. Die Einstellbarkeit des Abstandes
ist einerseits fur die bei einer bestimmten Strommarke
erfolgende Justierung des Schutzgerates erforderlich,
da in Abhangigkeit vom jeweiligen Stromwert und der
damit verbundenen Ausbiegung der Bimetallstreifen ein
bestimmter Abstand erforderlich ist. Andererseits miis-
sen fUr verschiedene Ausldsestrdme unterschiedliche
Abstande eingestellt werden kénnen, wobei jeweils
zusatzlich fertigungsbedingte Toleranzen auszuglei-
chen sind.

Bei einer aus der Deutschen Auslegeschrift DE-A 1
614 675 bekannten Ausléseeinrichtung fir Bimetallre-
lais in einem mit einem Auslésemechanismus in Wirk-
verbindung stehenden Abgrifisystem wird mittels der
Steigungsflache eines Exzenterdrehknopfes der
Ansprechpunkt der Einrichtung eingestellt. Durch eine
Dreiteilung der Steigungsflache mit einem mittleren vor-
gegebenen Bereich fiir eine Stromeinstellung und mit
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sich zu beiden Seiten dieses Stromeinstellungsbereichs
anschlieBenden Teilbereichen flr eine Justierung kén-
nen bei einer Kalteichung ohne Strombeaufschlagung
der Bimetallstreifen Toleranzen ausgeglichen werden.
Die bekannte Ausléseeinrichtung hat jedoch den Nach-
teil, daB aufgrund einer zulassigen Bewegung wahrend
eines Toleranzausgleichs in beide Richtungen sich der
Toleranzausgleich zwangsléaufig bei der Bewegung in
eine der beiden Richtungen bis in den Stromeinstel-
lungsbereich erstreckt. Dadurch ist eine Nachjustierung
unter Einsatz mindestens eines zusétzlichen Justier-
bauteils erforderlich, so daB in AuBerst unerwlinschter
Weise fir eine Eichung stets mehrere Justierschritte
mittels mehrerer Bauteile erforderlich sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Justierverfahren der eingangs genannten Art anzuge-
ben, daB sowohl eine Einstellung unterschiedlicher
Auslésestréome als auch einen Toleranzausgleich in
besonders zuverlassiger und einfacher Weise ermég-
licht. Dies soll bei einer zur Durchfiihrung des Verfah-
rens besonders geeigneten Justiereinrichtung mit
einfachen Mitteln erreicht werden.

Bezlglich des Justierverfahrens wird diese Auf-
gabe erfindungsgeman geldst durch die Merkmale des
Anspruchs 1.

Der Ausléseabstand kann durch Umsetzen einer
Drehbewegung oder einer Linearbewegung eingestellt
werden, indem sowohl eine Stromeinstellung als auch
ein Toleranzausgleich innerhalb eines nutzbaren Ska-
lenwinkels bzw. Skalenweges erfolgt. Dabei ist der
gesamte nutzbare Bewegungsbereich in nur zwei inein-
ander Ubergehende, d. h. aneinander angrenzende Teil-
bereiche unterteilt. Der Toleranzausgleich erfolgt
ausschlieBlich in einem der Teilbereiche, wahrend die
Stromeinstellung ausschlieBlich in dem anderen Teilbe-
reich erfolgt. Ein Eingreifen in den Stromeinstellungsbe-
reich wahrend eines Toleranzausgleichs ist somit sicher
vermieden, so daB eine Nachjustierung fir eine
Eichung des Stromeinstellungsbereichs nicht mehr
erforderlich ist.

Die Erfindung geht dabei von der Uberlegung aus,
daB eine besonders einfache und zuverlassige Strom-
einstellung sowie ein besonders einfacher und zuver-
lassiger Toleranzausgleich erreicht werden kann, wenn
die dazu erforderlichen Abstandsanderungen aus einer
geeigneten Ausnutzung einer in einem entsprechenden
Hub resultierenden Bewegung erfolgt. Dies wiederum
kann dadurch erreicht werden, wenn der gesamte nutz-
bare Bewegungsbereich in nur zwei Teilbereiche unter-
teilt wird. Dadurch kann innerhalb des von der
Bewegung Uberstrichenen Weges entlang der Stei-
gungsflache ein Toleranzausgleich durch Bewegung
nur in eine Richtung erfolgen, wahrend eine Stromein-
stellung dann durch Bewegung nur in die andere Rich-
tung erfolgt.

Um sicherzustellen, daB nicht der flr eine Strom-
einstellung vorgesehene Teilbereich des Skalenwinkels
bzw. Skalenweges flr einen Toleranzausgleich verwen-
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det wird, wird zweckmaBigerweise zur Justierung ein
zwischen den beiden Teilbereichen liegender Start-
punkt vorgegeben, von dem aus eine Position im nutz-
baren Bewegungsbereich fiir den Toleranzausgleich
eingestellt werden kann. Dadurch kann flur die Strom-
einstellung ein ausreichend groBer Teilbereich sicher-
gestellt werden.

Beziiglich der Justiereinrichtung wird die Aufgabe
erfindungsgemaB gelést durch die Merkmale des
Anspruchs 4. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Justier-
einrichtung sind in den Unteranspriichen 5 bis 9 ange-
geben.

Die Justiereinrichtung umfaBt dabei ein Ausgleichs-
element, daB sowohl eine Grundjustierung und somit
einen Toleranzausgleich des Schutzgerates als auch
eine Einstellung eines Auslésestroms mit dem gleichen
und somit mit einem einzigen Bauteil erméglicht. Als
Ausgleichselement zur Veranderung des Abstands zwi-
schen den Bimetallstreifen und einem mechanischen
Abschaltpunkt innerhalb des gesamten mechanischen
Systems ist dabei zweckmaBigerweise ein Drehknopf
mit einem Exzenter vorgesehen, dessen wirksamer
Drehbereich den nutzbaren Skalenwinkel als Skalenbe-
reich definiert.

Anstelle eines Exzenters kann auch ein Schnek-
kengewinde oder ein Schraubengewinde als Aus-
gleichselement vorgesehen sein. Der Einsatz eines
Schneckengewindes erméglicht die Realisierung
besonders groBer Skalenspreizungen, wobei der bei
einer Drehbewegung erzeugte Hub zur Abstandsénde-
rung auf eine entsprechende Anzahl von Umdrehungen
verteilt werden kann. Analog kann bei Verwendung
eines Schraubengewindes die Gewindesteigung ent-
sprechend angepaBt werden. Bei in Form eines Gewin-
des ausgebildetem Ausgleichselement kann in jedem
Fall ein im Vergleich zur Verwendung eines Exzenters
besonders groBes Toleranzband ausgeglichen werden.

Alternativ kann als Ausgleichselement zur Veran-
derung des Abstands zwischen den Bimetallstreifen
und dem mechanischen Abschaltpunkt innerhalb des
gesamten mechanischen Systems auch ein Hebel vor-
gesehen sein, dessen wirksamer Linearbewegungsbe-
reich den nutzbaren Skalenweg als Skalenbereich
definiert. Dabei ist ein wesentlicher Vorteil des Hebels
gegeniber den Dreheinrichtungen, dafi3 keine spezielle
Betatigungskurve geschaffen werden muB.

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen
insbesondere darin, daB durch die Definition eines nutz-
baren Skalenbereichs mit nur zwei Teilbereichen fir
eine Stromeinstellung einerseits und flir einen Toleranz-
ausgleich andererseits eine Abstandsanderung inner-
halb eines mechanischen Systems zwischen einer
Anzahl von Bimetallstreifen und einem mechanischen
Abschaltpunkt in besonders einfacher Art und Weise
erreicht wird. Dadurch ist ein zuverlassiger Ausbie-
gungsausgleich der Bimetallstreifen bei verschiedenen
Auslésestrdmen gewahrleistet. Dazu ist jeweils nur ein
einziger Justierschritt oder -vorgang wéhrend eines
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Toleranzausgleiches erforderlich. Im Anschlu an den
Toleranzausgleich steht automatisch der gesamte
Stromeinstellungsbereich zur Verfligung, dessen
Anfang vorzugsweise durch Aufbringen eines sich vom
Einstellknopf zum Gehause erstreckenden Markie-
rungsstrich kenntlich gemacht wird.

Fur eine derartige Justierung des Ausldseabstands
ist dabei lediglich ein einziges Bauteil in Form entweder
eines exzentrischen oder gewindeférmigen Ausldseele-
ments oder eines hebelartigen Ausléseelements erfor-
derlich. Dadurch ist sowohl ein Toleranzausgleich - und
damit eine Grundjustierung - als auch die Einstellung
von Auslésestrémen mit dem gleichen Bauteil méglich.

Ausfihrungsbeispiele der Erfindung werden
anhand einer Zeichnung naher erlautert. Darin zeigen:
FIG 1 eine Prinzipdarstellung eines Uberlast-
auslésers mit einer Justiereinrichtung,
schematisch die Justiereinrichtung mit
einer Aufteilung eines Skalenwinkels
am Beispiel eines Exzenters als Ausl®-
seelement,

im Ausschnitt Ill bzw. IV aus Figur 1
alternative  Ausflhrungsformen des
Ausléseelements gemaB FIG 2, und
schematisch die Justiereinrichtung mit
einer Aufteilung eines Skalenweges am
Beispiel eines Hebels als Ausléseele-
ment.

FIG 2

FIG 3 und 4

FIG 5und 6

Einander entsprechende Teile sind in allen Figuren
mit den gleichen Bezugszeichen versehen.

Ein thermischer Uberlastausléser gemaB FIG 1
umfafBt drei Bimetallstreifen 1 in einem mechanischen
Abgriffsystem 2, daB unter Bildung eines Ausléseab-
stands y mit einem Ausldsemechanismus 3 mit einem
Ausgleichsstreifen 4 in Wirkverbindung steht. Eine mit
dem Ausldsemechanismus 3 gekuppelte Justiereinrich-
tung 5 dient zur Einstellung des Ausbiegeweges oder
Abstands y zwischen den Bimetallstreifen 1 und einem
mechanischen Abschaltpunkt 6 innerhalb des Auslése-
mechanismus 3.

Bei einer Justierung des Uberlastauslésers wird
zunéchst zur Synchronisierung in nicht naher darge-
stellter Art und Weise die Lage der Bimetallstreifen 1 an
das mechanische Abgriffsystem 2 angepafBt. Eine
anschlieBende Grund- oder Vorjustierung dient zur Ein-
stellung eines definierten Ausgangszustands, wobei ein
den Ausbiegeweg der Bimetallstreifen 1 reprasentieren-
der Abstand y zwischen dem Abgriffsystem 2 und dem
Ausgleichsstreifen 4 des Auslésemechanismus 3 und
damit dem mechanischen Abschaltpunkt 6 mittels der
Justiereinrichtung 5 eingestellt wird.

Zur Justierung und damit zur Auslésestromeinstel-
lung des thermischen Uberlastauslésers erfolgt eine
Strombelastung der Bimetallstreifen 1, indem z. B. alle
Pole des Schutzgerates in Reihe geschaltet werden.
Bei dieser Warmeichung werden die Bimetallstreifen 1
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bei bestimmten Strommarken und innerhalb eines
bestimmten Zeitintervalls mit einem Strom beauf-
schlagt, der ein Vielfaches des Einstell- oder Mes-
sungsstroms betragen kann. Am Ende der
Strombelastungsdauer besteht zwischen dem mechani-
schen Abgriffsystem 2 mit den Bimetallstreifen 1 und
dem Auslésemechanismus 3 ein Restausléseabstand
Ay, der mittels der Justiereinrichtung 5 auf Null und
damit bis zur Auslésung reduziert wird. Die Grundjustie-
rung sowie die Ausbiegung der Bimetallstreifen 1 wah-
rend der Strombelastungsdauer ist durch den Pfeil 7
angedeutet. Die wahrend des Justiervorgangs erfol-
gende Anderung oder Reduzierung Ay des Ausléseab-
stands y ist durch den Pfeil 8 simuliert.

Sowohl die Grundjustierung fir einen Toleransaus-
gleich als auch die Einstellung des oder jedes Auslése-
stroms wahrend des Justiervorgangs erfolgt mittels der
Justiereinrichtung 5, die dazu sowohl fir den Toleranz-
ausgleich als auch fiur die Auslésestromeinstellung das-
selbe Ausgleichselement 9 umfaBt. Dazu ist im
Ausfiihrungsbeispiel gemaB FIG 1 das Ausgleichsele-
ment 9 in Form eines Exzenters mit einem Drehknopf
10 ausgebildet. Die Funktionsweise der Justiereinrich-
tung 5 ist firr einen Exzenter als Ausgleichselement 9 in
FIG 2 veranschaulicht.

Das Ausgleichselement 9 dient zur Umsetzung
einer Drehbewegung in einen Hub in Richtung des
Pfeils 8. Dabei kann jede erforderliche Anderung Ay des
Ausléseabstands y zwischen dem Abgriffsystem 2 und
dem Auslésemechanismus 3 und damit zwischen den
Bimetallstreifen 1 und dem mechanischen Abschalt-
punkt 6 eingestellt werden. Dazu ist ein nutzbarer Ska-
lenwinkel a des die Drehbewegung realiesierenden
Ausgleichselements 9 aufgeteilt in einen Justierbereich
¢ far einen Toleranzausgleich und in einen Teilbereich b
fir einen maximalen Skalenwinkel zur Stromeinstel-
lung. Zu bericksichtigen ist dabei, daB sowohl fir die
Stromeinstellung als auch fiir einen Toleranzausgleich
geniigend Ausbiegungsausgleich flr die Bimetallstrei-
fen 1 innerhalb des mechanischen Systems vorhanden
ist, und daB eine zur Stromeinstellung aufzubringende
Skala eine fur eine sichere Einstellung ausreichende
Spreizung aufweist.

Der (zweite) Teilbereich b fur eine Stromeinstellung
liegt zwischen einem Start- oder Fixpunkt 11 und einer
oberen Grenzmarke 12. Diese legt im Ausfuhrungsbei-
spiel denjenigen maximalen Punkt am Exzenter fest, an
dem eine obere Marke der Stromeinstellung liegt. Ana-
log ist der (erste) Teilbereich ¢ begrenzt durch den Fix-
punkt 11 einerseits und eine untere Grenzmarke 13
andererseits. Diese wiederum reprasentiert einen mini-
malen Punkt am Exzenter, an dem eine untere Marke
der Stromeinstellung liegt. Der Startpunkt 11 wird bei
der Justierung vorgewahlt und liegt zwischen den bei-
den Teilbereichen b und ¢. Von dort aus wird dann eine
Position im Teilbereich ¢ durch Drehung in die entspre-
chende Richtung eingestellt. Bei der in Figur 2 darge-
stellten Exenterlage ist dies eine Drehbewegung nach
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rechts, also im Uhrzeigersinn. Dadurch ist einerseits
vermieden, daB der Teilbereich b fir die Stromeinstel-
lung zu klein wird. Andererseits ist vermieden, daB bei
einem Toleranzausgleich ein Eingriff in diesen Teilbe-
reich b, d. h. in den Stromeinstellungsbereich erfolgt, da
dieser bei einem Toleranzausgleich quasi mitbewegt
wird. Im AnschluB an den Toleranzausgleich seht auto-
matisch der gesamte Stromeinstellungsbereich zur Ver-
fugung, dessen Anfang in nicht ndher dargestellter Art
und Weise durch Aufbringen eines sich von der in Form
eines Einstellknopfes gestalteten Justiereinrichtung 5
bis zum Auslésergehause erstreckenden und dabei z.
B. mittels eines Lasers in einem Durchgang erzeugten
Markierungsstrich kenntlich gemacht wird. Eine Strom-
einstellung erfolgt dann durch Drehbewegung in die
andere Richtung, d. h. nach links oder entgegen des
Uhrzeigersinns.

Eine derartige Aufteilung des nutzbaren Skalenwin-
kels a in einen einzigen Teilbereich ¢ flr einen Toleranz-
ausgleich und in einen weiteren Teilbereich b fir eine
Auslésestromeinstellung wahrend einer Justierung gilt
analog auch fir die in den FIG 3 und 4 dargestellten
Ausgleichselemente 9. Dabei ist beiden alternativen
Ausfihrungsformen gemeinsam, daB zur Umsetzung
der Drehbewegung in einen linearen Hub zur Anderung
des Ausléseabstands y ein Gewinde vorgesehen ist.

Dazu umfaBt das Ausgleichselement 9 gemaB FIG
3 eine mit einem Drehknopf 10’ versehene Schnecke
14, die den erforderlichen Hub zur Anderung des
Abstands y auf mehrere Umdrehungen aufteilt. Eine
Aufteilung des erforderlichen Hubs in eine Anzahl von
Umdrehungen wird auch durch den Einsatz einer
Schraube 15 gemaB Fig. 4 als Ausgleichselement 9
erzielt. In beiden Fallen ist der verfligbare Drehbereich
und damit der nutzbare Skalenwinkel a im Vergleich
zum Exzenter als Ausgleichselement 9 besonders groB.
Auch ist eine daraus resultierende Skalenspreizung mit
entsprechend groBen Teilbereichen b und ¢ vergleichs-
weise grof3. Dadurch kénnen sowohl besonders groBe
Toleranzen ausgeglichen als auch verschiedene Auslé-
sestrome besonders prazise eingestellt werden.

Eine entsprechende Aufteilung eines nutzbaren
Skalenweges a' in einen ersten Teilbereich ¢’ fir einen
Toleranzausgleich und in einen zweiten Teilbereich b’
fur eine Ausldsestromeinstellung wahrend einer Justie-
rung gilt analog auch fiir das in den FIG 5 und 6 darge-
stellten  Ausgleichselemente 9. Dabei ist zur
Umsetzung einer Linearbewegung in einen linearen
Hub zur Anderung des Ausléseabstands y ein Hebel 16
vorgesehen. Der Teilbereich b’ fur eine Stromeinstel-
lung liegt wiederum zwischen einem Start- oder Fix-
punkt 11" und einer oberen Grenzmarke 12'. Analog ist
der Teilbereich ¢’ begrenzt durch den Fixpunkt 11’ einer-
seits und eine untere Grenzmarke 13’ andererseits.

Patentanspriiche

1. Justierverfahren fur einen thermischen Uberlast-
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ausléser mit einer Anzahl von Bimetallstreifen (1) in
einem mechanischen Abgriffsystem (2), das unter
Bildung eines Ausléseabstands (y) mit einem Aus-
I6semechanismus (3) in Wirkverbindung steht, bei
dem innerhalb eines Skalenbereichs (a,a’) eine
Drehbewegung oder eine Linearbewegung in eine
Abstandsanderung (Ay) umgesetzt wird, dadurch
gekennzeichnet, daB ein Toleranzausgleich durch
Bewegung lediglich in eine Richtung und innerhalb
eines ersten Teilbereichs (c,c") des Skalenwinkels
(a,a) erfolgt, und daB eine Stromeinstellung durch
Bewegung lediglich in die andere Richtung und
innerhalb eines zweiten Teilbereichs (b,b") des Ska-
lenbereichs (a,a’) erfolgt.

Justierverfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB3 innerhalb des Ska-
lenbereichs (a, a’) zwischen einer oberen Grenz-
marke (12, 12) und einer unteren Grenzmarke (13,
13") fur die Stromeinstellung ein Startpunkt (11, 117)
eingestellt wird.

Justierverfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB3 nach dem Toleranzausgleich
ein Markierungsstrich an den Anfang des Teilbe-
reichs (b,b’) flr die Stromeinstellung gesetzt wird.

Justiereinrichtung far einen thermischen Uberlast-
ausléser mit einer Anzahl von Bimetallstreifen (1) in
einem mit einem Auslésemechanismus (2) unter
Bildung eines Ausléseabstands (y) in Wirkverbin-
dung stehenden mechanischen Abgriffsystem (3),
wobei zur Umsetzung einer Bewegung in eine
Abstandsanderung (Ay) ein Ausgleichselement (9,
9') mit einem Skalenbereich (a, a’) vorgesehen ist,
der einen einzigen ersten Teilbereich (c,c’) fir einen
Toleranzausgleich und einen zweiten Teilbereich (b,
b") zur Stromeinstellung umfaBt.

Justiereinrichtung nach Anspruch 4, bei der das
Ausgleichselement (9) zur Umsetzung einer Dreh-
bewegung ein Exzenter mit einem Skalenwinkel (a)
ist.

Justiereinrichtung nach Anspruch 4, bei der das
Ausgleichselement (9) zur Umsetzung einer Dreh-
bewegung ein Schnecken- oder Schraubenge-
winde (14 bzw.15) mit einem Skalenwinkel (a) ist.

Justiereinrichtung nach Anspruch 4, bei der das
Ausgleichselement (9") zur Umsetzung einer Line-
arbewegung ein Hebel (16) mit einem Skalenweg
(a) ist.

Justiereinrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis
7, bei der der nutzbare Skalenbereich (a, a’) des
Ausgleichselements (9, 9') eine obere Grenzmarke
(12, 12) und eine untere Grenzmarke (13, 13") fr
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die Stromeinstellung aufweist, wobei der erste Teil-
bereich (c,c") durch einen Startpunkt (11, 11°) und
die untere Grenzmarke (13, 13") begrenzt ist, und
wobei der zweite Teilbereich (b, b") durch die obere
Grenzmarke (12, 12') und den Startpunkt (11)
begrenzt ist.

Thermischer Uberlastausléser fir ein Schutzgerat
mit einer Justiereinrichtung (5) nach einem der
Anspriiche 4 bis 8.
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