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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Uberfuhrtrommel in einer
Bogen verarbeitenden Druckmaschine mit einer aus-
tauschbaren Zylinderoberflache.

Bei der Verarbeitung von unterschiedlichen Papier-
starken in Bogendruckmaschinen kommt es insbeson-
dere im Widerdruckbetrieb zu Abschmierproblemen bei
den frisch bedruckten Bogen an der Uberfihrtrommel.

Zur Vermeidung dieses Abschmierproblems ist es
z. B. durch die DE 39 29 228 A1 bekannt, Stutzbugel
auf einer Welle anzuordnen, deren punkiférmigen
Stutzelemente bei der Verarbeitung von Karton dem
Umfang der Bogeniberfihrirommel entsprechen.
Durch diese MaBnahmen liegt der Bogen nur in einstell-
baren Bereichen auf den Stiitzelementen auf. Bei der
Verarbeitung von diinnem Papier sind Stiitzbligel mit
kleinerem Umfangsabmessungen vorgesehen.

Es ist bei dem Gegenstand nach der DE 39 29 228
A1 von Nachteil, daB die Stutzelemente sowohl bei der
Verarbeitung von Karton oder auch bei der Verarbeitung
von dannem Papier eingesetzt werden. Hierdurch
kommt es, hervorgerufen durch Luftwirbel, insbeson-
dere bei der Verarbeitung von diinnem Papier, zu uner-
wilinschtem Bogenflattern und damit zu
Bogenfiihrungsproblemen, die die Qualitat der Druck-
produkte beeintrachtigen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Bogentberfuhtrommel zu schaffen, deren Oberflache
an das zu verarbeitende Material anpafBbar ist.

Die Aufgabe wird erfindungsgemafB durch die
Merkmale des Anspruchs 1 geldst.

Es ist ein Vorteil der Erfindung, daB den unter-
schiedlichen Anforderungen, die bei der Verarbeitung
einer weiten Palette von diinnem Papier bis zu Karton
an die Bogenfuhrung gestellt werden, ohne groB3en
Rustaufwand entsprochen werden kann.

In vorteilhafter Ausgestaltung braucht beispiels-
weise eine Flachenabdeckung, die z. B. bei der Verar-
beitung von diinnem Papier eingesetzt wird, nicht mehr
aus der Druckmaschine herausgenommen werden,
sondern kann direkt in einer "Raststellung” innerhalb
der Peripherie der Uberfilhrtrommel versenkt und dort
arretiert werden.

In einer bevorzugten Ausfihrung ist die Flachenab-
deckung in vorteilhafter Weise an einem schwenkbar
gelagerten Hebel befestigt. Ein weiterer federnd gela-
gerter Arretierhebel setzt die Flachenabdeckung in der
"Raststellung” fest. Eine Riuckstellfeder verbringt die
Flachenabdeckung in eine "Arbeitsstellung” und dient
gleichzeitig der Ruckstellbewegung des Arretierhebels.

Bei einem zweiten Ausflhrungsbeispiel ist es in
besonders kostenglnstiger Ausfiihrung vorgesehen,
auch die aus Sporenradchen gebildete punktiérmigen
Abstitzflache bei einer Aktivierung der geschlossenen
Flachenabdeckung in der "Arbeitsstellung” in der
Bogendberfihrtrommel zu belassen. Auf diese Weise
hat eine Bedienperson die benétigten Umfangsflachen
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direkt an der Bogenuberfihrtrommel parat.

In einem dritten Ausfiihrungsbeispiel ist eine auBer-
ordentlich kompakte Bauweise der Stiitzelemente vor-
gesehen, bei der die Sporenrddchen und die
Flachenabdeckung an einem gemeinsamen Tragkérper
angeordnet sind. Dieser ist I6sbar an der Bogeniber-
fahrtrommel befestigt und derart lageveranderbar, daB
die "Raststellung” der Flachenabdeckung die "Arbeits-
stellung” der Sporenradchen ist und umgekehrt.

Bei einem vierten Ausfihrungsbeispiel sind sowohl
die Sporenradchen als auch die Flachenabdeckung
schwenkbar an der Bogentberfihrtrommel gelagert.
Durch diese MaBnahme sind die Stltzelemente immer
mit der Bogeniiberfihrirommel verbunden und brau-
chen Uberhaupt nicht aus der Druckmaschine entfernt
zu werden.

Bei einem fiinften Ausfiihrungsbeispiel bleiben die
Abstitzelemente ebenfalls in vorteilhafter Weise immer
an der Bogenuberfuhrirommel gelagert, indem sie an
einem gemeinsamen endlosen Trégerelement, z. B.
Band oder Kette angeordnet sind, welches mittels vor-
gesehener Fihrungen derart verschiebbar ist, daB je
nach Anforderung entweder die punkférmigen Abstitz-
elemente, z. B. die Sporenrdadchen, oder die Flachen-
abstitzelemente, z. B. die Flachenabdeckung in die
"Arbeitsstellung” bzw. "Raststellung” verbringbar sind.

Verschiedene Ausfihrungsbeispiele sind in den
Zeichnungen dargestellt und werden im folgenden
beschrieben.

Es zeigen
Fig. 1 eine schematische Darstellung der erfin-
dungsgemaBen Bogenlberfihrtrommel mit
Arretiereinrichtung (Raststellung der Fla-
chenabdeckung),

Fig. 2 eine schematische Darstellung der erfin-
dungsgemaBen Bogenlberfihrtrommel mit
Arretiereinrichtung (Arbeitsstellung der Fla-
chenabdeckung);

Fig. 3 eine schematische Darstellung eines zwei-
ten Ausfihrungsbeispiels, bei der an der
doppelt groBen Uberfihrirommel auf einer
Halfte die "Raststellung” und auf der ande-
ren die "Arbeitsstellung” gezeigt ist,

Fig. 4 eine schematische Darstellung eines dritten
Ausfihrungsbeispiels mit "Rast- und Arbeits-
stellung” der Absttzflachen,

Fig. 5 eine schematische Darstellung eines vierten
Ausfihrungsbeispiels mit "Rast- und Arbeits-
stellung” der Absttzflachen,

Fig. 6 eine schematische Darstellung eines flinften
Ausfihrungsbeispiels mit "Rast- und Arbeits-
stellung” der Absttzflachen.
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Eine Bogenubeflihrirommel 1 besteht u. a. aus
einer Welle 2, mittels der sie in Seitengestellen (nicht
dargestellt) einer Bogenrotationsdruckmaschine gela-
gert ist und aus innerhalb der Seitengestelle an der
Welle 2 befestigten Seitengeriisten 3, die Stutzele-
mente 4 tragen. Die Stltzelemente 4 sind sogenannte
Sporenradchen, welche in einer Anzahl nebeneinander
aufgereiht auf einer Achse 6 gelagert sind. Die Achse 6
selbst ist in Bohrungen 7 in den Seitengerlsten 3 her-
ausnehmbar angeordnet und erstreckt sich achsparallel
von einem SeitengerUst 3 der Bogentiberfuhrtrommel 1
zum anderen. Um einen groBeren Stitzbereich flr die
zu transportierenden Bogen zu erreichen, sind parallel
eine Anzahl (z. B. sieben) Achsen 6 mit darauf axial ver-
schiebbar angeordneten Sporenradchen 4 so in einem
Abstand von der Welle 2 angeordnet, daB3 diese mit
ihren radial nach auBen gerichteten Umfangen den
Gesamtumfang U der Bogenuberflhrtrommel 1 bilden.
Dieser entspricht im wesentlichen dem durch eine Grei-
ferauflage 8 vorgegebenen Umtang. Die Uberfithrtrom-
mel 1 ist in dem Ausflihrungsbeispiel der Fig. 1 eine
doppelt groBe Trommel mit zwei diametral gegentber-
liegend angeordneten Greifersystemen 9. Da Symme-
trie vorliegt, wird der Einfachheit halber die Erfindung
nur anhand einer Trommelhalfte beschrieben.

Zusétzlich zu den Sporenradchen 4 ist eine Fla-
chenabdeckung 11 vorgesehen, die eine dem Umfang
U entsprechende Krimmung aufweist. Die Flachenab-
deckung 11 weist parallel zu den Seitengeriisten 3 der
Bogenuibefthrtrommel 1 angeordnete Seitenwande 12
auf. Die Seitenwénde 12 sind jeweils an einem Winkel-
hebel 14 befestigt. Der Winkelhebel 14 ist mit einem
Ende 16 um einen Bolzen 13 schwenkbar am Seitenge-
rast 3 gelagert und tragt an seinem freien Ende 15 eine
drehbar gelagerte Rolle 17.

An einer Lagerstelle am Seitengerust 3 ist ein Arre-
tierhebel 19 schwenkbar gelagert. Der Arretierhebel 19
weist eine Anschlagkante 21 fur die Rolle 17 und ein
Widerlager 22 fur eine an der Flachenabdeckung 11
angeordnete Ruckstellfeder 23 auf. Die Ruckstellfeder
23 ist als Torsionsspiralfeder ausgefiihrt und stiitzt sich
mit einem ersten Schenkel unterhalb der Flachenab-
deckung 11 und mit einem zweiten Schenkel an dem
Widerlager 22 des Arretierhebels 19 ab. Die aufbeiden
Seiten angeordneten Arretierhebel 19 weisen zur Syn-
chronisation einer Schwenkbewegung eine Traverse 24
auf, welche in axialer Richtung etwa mittig einen Stell-
hebel 26 tragt, der soweit Uiber eine Vorderkante der
Flachenabdeckung 11 hervorsteht, daB er leicht beta-
tigbar ist. Ein am Seitengertist 3 angeordneter
Anschlagbolzen 27 greift durch einen im Arretierhebel
19 vorgesehenen Durchbruch 29 hindurch und liegt
durch die Spannung der Riickstellfeder 23 an diesem
an.

Bei der Verarbeitung z. B. von Karton sind die Spo-
renrddchen 4 aktiviert und die Flachenabdeckung 11
befindet sich in eingerastetem Zustand, wie in Fig. 1
dargestellt, unterhalb des Umfangs U. Die Rolle 17 liegt
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hierbei an der Anschlagkante 21 an. Diese ist so
geneigt, daB die Rolle 17 nicht selbstandig nach auBen
schwenken kann. Soll nun eine Umstellung von Sporen-
radchenbetrieb auf Flachenabdeckungsbetrieb vorge-
nommen werden, z. B. Zur Verarbeitung von dinnem
Papier, werden zunachst die Sporenradchen 4 zusam-
men mit den Wellen 6 entfernt. Daraufhin wird der Arre-
tierhebel 19 betatigt. Hierbei wird mittels des
Stellhebels 26 eine Schwenkbewegung des Arretierhe-
bels 19 gegen die Kraft der Rickstellfeder 23 erzeugt,
die die Rolle 17 freigibt. Der Winkelhebel 14 wird dabei
Uber die Rolle 17 zunachst gegen die vorgesehene
Stellrichtung um den Lagerpunkt 13 am Seitengertist 3
geschwenkt. Da der Abstand zwischen Lagerpunkt 13
und Rolle 17 gréBer ist als der Abstand zwischen Lager-
punkt 18 des Arretierhebels 19 und der Anschlagkante
21 und beide Elemente, Anschlagkante 21 und Rolle
17, sich dadurch auf unterschiedlichen Bahnen bewe-
gen, wird die Rolle 17 von der Anschlagkante 21 freige-
geben.

Durch die Kraft der Ruckstellfedern 23 wird die an
den Winkelhebeln 14 befestigte Flachenabdeckung 11
um den Bolzen 13 nach auBen bis auf den Umfang U
geschwenkt.

Hierbei schlagt die Rolle 17 an einen Anschlag 30
an, der am Seitengerlst 3 befestigt ist und zu seiner
Justierung verschiebbar gelagert ist. Mittels der Einstel-
lung des Anschlags 30 ist der durch die Flachenabdek-
kung 11 vorgegebene Umfang U der
Bogenuberfihrirommel 1 einstellbar.

Zur Verarbeitung z. B. von Karton wird die Flachen-
abdeckung 11 gegen die Kraft der Rickstellfedern 23
nach innen gedrickt bis die Rolle 17 hinter der
Anschlagkante 21 des Arretierhebels 19 einrastet. Der
Schwenkpunkt 13 der Flachenabdeckung 11 liegt hier-
bei auBerhalb der Flachenabdeckung 11, jedoch soweit
innerhalb des Umfangs U, daB die Flachenabdeckung
11 vollstédndig im Umfang U versenkt wird.

Bei einem zweiten Ausfiihrungsbeispiel gemas Fig.
3 ist es vorgesehen, eine Flachenabdeckung 31 einzu-
setzen, die ebenfalls eine dem Umfang U der Bogen-
Uberfihrtrommel 1 angepaBte Krimmung aufweist.
Seitlich an der Flachenabdeckung 31 angeordnete
Befestigungsmittel 32, 33 dienen zur Arretierung der
Flachenabdeckung 31 am Seitengertst 3. In einer
"Arbeitsstellung” fur die Verarbeitung von dinnem
Papier liegt die Flachenabdeckung 31 auf den Sporen-
radchen 4 auf. In einer "Raststellung” liegt die Flachen-
abdeckung 31 =zwischen der Welle 2 und den
Sporenradchen 4 innerhalb der Peripherie der Bogen-
Uberfahrtrommel 1. In beiden Fallen wird die Flachen-
abdeckung 31 mittels der Befestigungsmittel 32, 33 an
dem SeitengerUst 23 befestigt.

Bei einem dritten Ausflhrungsbeispiel gemas Fig.
4 ist vorgesehen, die Sporenradchen 4 und eine Fla-
chenabdeckung 41 auf einem gemeinsamen Tragkor-
per 42 anzuordnen. Dieser weist zwei Tragbereiche far
einen Bogen auf, wobei der eine durch die Sporenrad-
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chen 4 und der andere durch die Flachenabdeckung 41
gebildet wird. Beide Tragbereiche sind genau spiegel-
symmetrisch gegenlberliegend angeordnet, so daB
sich nur jeweils einer in der Arbeitsstellung und der
jeweils andere in der Raststellung befindet. Lésbare
Befestigungseinrichtungen fixieren die Tragkérper 42
am Seitengerust 3 in der gewlinschten Stellung.

Bei einem vierten Ausflihrungsbeispiel gemanB Fig.
5 ist es vorgesehen, sowohl die Sporenradchen 4 als
auch die Flachenabdeckung 51 an einer Greiferbriicke
des Greifersystems 9 anzuordnen. In einer Arbeitsstel-
lung der Sporenradchen 4 und einer Raststellung der
Flachenabdeckung 51 sind die Sporenradchen 4 auf
einem Tragbugel 52 gelagert, der mittels eines ersten
Endes 53 an der Greiferbriicke 9 und mittels eines zwei-
ten Endes 54 an einer Lagerstelle 55 eines Tragers 56
gelagert ist. Der Trager 56 ist an der Welle 2 befestigt.
Die Flachenabdeckung 51 ist mittels ihres ersten Endes
57 schwenkbar an einer Lagerstelle 58 der Greifer-
bricke 9 und mittels ihres zweiten Endes an einem
Hebel 59 gelagert. Der Hebel 59 ist schwenkbar am
Trager 56 angeordnet. Zur Verarbeitung von z. B. din-
nem Papier wird die Flachenabdeckung 51 in die
Arbeitsstellung und die Sporenradchen 4 in die Rast-
stellung verbracht. Hierbei wird zunachst der Tragbigel
52 an der Lagerstelle 55 des Tragers 56 geldst. Darauf-
hin wird das Ende der Flachenabdeckung 51 an der
Lagerstelle 58 an der Greiferbricke 9 gelost. Der Trag-
blgel 52 und die Flachenabdeckung 51 werden um ihre
jeweils zweite Lagerstelle nach auBen geschwenkt und
in umgekehrter Reihenfolge wieder nach innen zurtick-
geschwenkt. Daraufhin wird zunachst der Tragbiigel 52
an einer Lagerstelle 60 des Tragers 66 arretiert und dar-
auf folgend die Flachenabdeckung 51 an einer Lager-
stelle 62 an der Greiferbriicke 9 arretiert. Der Hebel 59
schwenkt hierbei in eine radiale Stellung, so daB die
Flachenabdeckung 61 den Umfang U bildet.

Bei einem fiinften Ausflihrungsbeispiel gemanB Fig.
6 ist es vorgesehen, die Sporenradchen 4 und die Fla-
chenabdeckung 61 an einem endlosen Band bder einer
Kette 63 hintereinander anzuordnen. An den Seitenge-
riisten 3 ist eine Fihrung 64 vorgesehen, in welcher das
Band bzw. die Kette 63 gefihrt ist. Die Flachenabdek-
kung 61 besteht in diesem Ausfihrungsbeispiel aus
einer Anzahl gelenkig miteinander verbundener Platten
61a, 61b, 61¢, usw., oder einer elastischen Folie bder
einem Tuch oder dergl..

Zum Verbringen der Flachenabdeckung 61 aus
einer Raststellung in eine Arbeitsstellung werden die
Sporenradchen 4 nach Lésen einer nicht dargestellten
Arretierung soweit in der Fihrung 64 weitergeschoben,
bis diese innerhalb der Pheripherie der Bogenuberfihr-
trommel 1 zu liegen kommen und die Flachenabdek-
kung 61 den Umfang U der Bogenuberfiihrtrommel 1
bildet.

Da die Bogenuberfihrtrommel 1 im wesentlichen
spiegelsymmetrisch aufgebaut ist, erfolgte die
Beschreibung der vorstehenden Ausfihrungsbeispiele
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der Einfachheit halber nur anhand einer Seite, gemas
der jeweils dargestellten Figur. Selbstverstandlich
erstrecken sich die Stltzelemente, wie Sporenradchen
4 und Flachenabdeckungen 11, 31, 41, 51, 61 von einer
Seite der Bogenuberfihrtrommel 1 zur anderen.

BEZUGSZEICHENLISTE

Bogenuberfiihrtrommel

Welle

Seitengerust

Stutzelement (Sporenradchen)

Achse
Bohrung
Greiferauflage
9 Greifersystem

O~NOOOGLAWN =

11 Flachenabdeckung
12 Seitenwand (11)
13 Bolzen

14 Winkelhebel

15 freies Ende (14)
16 erstes Ende (14)
17 Rolle

18 Lagerstelle (19)

19 Arretierhebel

21 Anschlagkante (19)
22 Widerlager(19)

23 Ruackstellfeder

24 Traverse(19)

26 Stellhebel (24)

27 Anschlagbolzen
29 Durchbruch (19)
30 Anschlag

31 Flachenabdeckung
32 Befestigungsmittel
33 Befestigungsmittel
41 Flachenabdeckung
42 Tragkérper

51 Flachenabdeckung
52 Tragbugel

53 erstes Ende (52)
54 zweites Ende (52)
55 Lagerstelle (56)

56 Trager

57 erstes Ende (51)
58 Lagerstelle (9)

59 Hebel

60 Lagerstelle (56)

61 Flachenabdeckung
62 Lagerstelle

63 Band, Kette

64 Fahrung

u Umfang
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Patentanspriiche

Ubefiihrtrommel in einer Bogen verarbeitenden
Druckmaschine, mit einer zumindest segment-
weise aus einzelnen punktférmigen Stutzelemen-
ten gebildeten, am Umfang der Uberfihrtrommel
angeordneten Abstltzflache,

dadurch gekennzeichnet,

daB zuséatzlich zu dieser Abstitzflache eine
zumindest segmentweise am Umfang der
Uberfiihrtrommel (1) angeordnete geschlos-
sene Abstutzflache (11, 31, 41, 51, 61) vorge-
sehen ist, und daB diese gegeneinander
austauschbar sind.

Uberfiihrtrommel nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB die punktférmigen Stitzelemente (4) und
die als Flachenabdeckungen (11, 31, 41, 51,
61) ausgeflihrte geschlossene Abstutzflache
jeweils in eine "Arbeitsstellung” und in eine
"Raststellung” verbringbar angeordnet sind.

Uberfihrtrommel nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Flachenabdeckung (11; 51) schwenk-
bar an der Uberfiihrtrommel (1) gelagert ist.

Uberfiihrtrommel nach einem der vorhergehenden
Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,

daB ein Verriegelungselement (19) Zur Fest-
setzung der Flachenabdeckung (11) in einer
"Raststellung” innerhalb der Peripherie des
Umfangs (U) der Uberfthrtrommel (1) vorgese-
hen ist.

Uberfiihrtrommel nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,

daB das Verriegelungselement ein schwenkbar
an einem Seitengertst der Bogenuberflhr-
trommel (1) gelagerter Arretierhebel (19) ist,
der eine Anschlagkante (21) aufweist.

Uberfiihrtrommel nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,

daB die schwenkbare Flachenabdeckung (11)
eine drehbar gelagerte Rolle (17) aufweist, die
mit der Anschlagkante (21) des schwenkbaren
Arretierhebels (19) in Anlage verbringbar ange-
ordnet ist.
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7.

9.

10.

11.

12

13.

Uberfihrtrommel nach einem der vorhergehenden
Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,

daB eine Riickstellfeder (23) vorgesehen ist,
die sich zum einen an der Flachenabdeckung
(11) und zum anderen an dem Arretierhebel
(19) abstiitzt.

Uberfihrtrommel nach einem der vorhergehenden
Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,

daB ein Stellelement (14) vorgesehen ist, das
die Flachenabdeckung (11) tragt, und

daB ein Schwenkpunkt des Stellelementes (14)
auBerhalb der Flachenabdeckung (11) jedoch
innerhalb der Peripherie des Umfangs (U) der
Bogeniiberfihrtrommel (1) angeordnet ist.

Uberfihrtrommel nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Stutzelemente (4) und die Flachenab-
deckung (41) auf einem gemeinsamen Trag-
kérper (42) angeordnet sind, so daB die
"Raststellung” der Stltzelemente (4) der
"Arbeitsstellung” der Flachenabdeckung (41)
entspricht und umgekehrt.

Uberfihrtrommel nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB sowohl die Stiitzelemente (4), als auch die
Flachenabdeckung (51) schwenkbar an der
Bogeniberfiihrtrommel (1) gelagert sind.

Uberfihrtrommel nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Stutzelemente (4) und die Flachenab-
deckung (61) gemeinsam an einem endlosen
Trager (63) angeordnet sind.

Uberfihrtrommel nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Trager (63) ein Band oder eine Kette
ist.

Uberfihrtrommel nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet,

daB Fuhrungen (64) vorgesehen sind, in denen
der Trager (63) gefuhrt ist, und daf3 diese Fih-
rungen (64) an Seitengertsten (3) der Bogen-
Uberfiihrtrommel (1) befestigt sind.
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Fig.5
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