EP 0 844 345 A1

Europdéisches Patentamt

(19) 0 European Patent Office

Office européen des brevets (11) EP 0 844 345 A1
(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG
(43) Veroffentlichungstag: (51) Int. C1.5: EO5B 9/02

27.05.1998 Patentblatt 1998/22
(21) Anmeldenummer: 97117652.4

(22) Anmeldetag: 11.10.1997

(84) Benannte Vertragsstaaten:

(72) Erfinder:

ATBECHDEDKESFIFRGBGRIEITLILUMC « Grothe, Udo
NL PT SE 42549 Velbert (DE)
Benannte Erstreckungsstaaten: + Zindorf, Karl U.

AL LT LVROSI
(30) Prioritat: 16.11.1996 DE 29619971 U

(71) Anmelder: BKS GmbH
D-42549 Velbert (DE)

(74) Vertreter:

Patentanwiilte,

42549 Velbert (DE)

Dipl.-Ing. Peter Eichler,
Dipl.-Ing. Michael Flissel,
Postfach 20 18 31

42218 Wuppertal (DE)

Fiissel, Michael, Dipl.-Ing. et al

(54) Schlosskasten

(57)  SchloBkasten (1) eines Einsteckschlosses
bestehend aus einer Vielzahl mechanischer Bestand-
teile einschlieBlich der Seitenteile des SchloBkastens
(1), die von einem Blech (2) mit angeformten Lappen (4)
zur Stulpbefestigung und von einer Decke gebildet wer-
den, wobei an Decke und/oder Blech (2) nach innen
gerichtete Vorspriinge (5) zur Anbringung vorbestimm-
ter Bestandteile des Einsteckschlosses vorgesehen
sind.

Um den bekannten SchloBkasten (1) so weiterzu-
bilden, daB die Montage unter Verringerung der Anzahl
an einzelnen Bestandteilen erfolgen kann, wird er so
ausgebildet, daB von den Vorspriingen (5) zumindest
einige aus dem Material von Decke und/oder Blech (2)
praktisch senkrecht nach innen gezogene Zylinder-
buchsen sind, die héchstens bis zum jeweils gegen-
Uberliegenden Seitenteil (2) reichen.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen SchloBkasten nach
Oberbegriff von Anspruch 1.

Derartiger SchloBkasten ist z.B. bekannt aus dem
Prospekt BKS-Behordenschlésser nach DIN 18251,
Klasse 4.

Bei diesem bekannten SchloBkasten fur ein Ein-
steckschloB wird eine Vielzahl mechanischer Bestand-
teile wie SchloBnuB, Wechsel, Riegel, Falle, Feder,
Spaneschutzbuchse,  Zylinderbefestigungsschraube,
SchloBkasten-Verbindungsschrauben in den SchloBka-
sten integriert und zu einem funktionsfahigen Einsteck-
schloB  zusammengesetzt. Dabei bildet der
SchloBkasten das Gehduse zur Aufnahme der einzel-
nen mechanischen Bestandteile. Abhangig von der
jeweiligen Funktion des Bestandteils dienen an Decke
und/oder Blech des SchloBkastens nach innen gerich-
tete Vorspriinge entweder zur starren Befestigung oder
zur Drehfuhrung, zur Gleitfthrung etc.

Ferner weisen derartige SchloBkésten sogenannte
Spaneschutzbuchsen auf, deren Funktion darin
besteht, das Eindringen von Spénen in das Innere des
SchloBkastens zu verhindern. Diese Gefahr besteht
insbesondere dann, wenn Tirbeschlage durch den
SchloBkasten hindurch mit dem Turblatt verschraubt
werden.

Um Blech und Decke des SchloBkastens miteinan-
der zu verbinden dienen Verbindungsschrauben, die
z.B. durch die Decke eingeschraubt sind.

Ferner weist das bekannte BKS-SchloB eine Drik-
kernuB auf, die mit Bronzeringen in Blech und Decke
des SchloBkastens gelagert ist.

Aus oben gesagtem folgt, daB derartige SchloBka-
sten aus einer hohen Anzahl einzelner Bestandteile auf-
gebaut sind, die unter erheblichem Montageaufwand
zusammengeflgt werden mlssen. Ferner ist der Her-
stellungsaufwand der Vielzahl einzelner Bestandteile zu
beracksichtigen.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
den bekannten SchloBkasten so weiterzubilden, daB
die Montage unter Verringerung der Anzahl an einzel-
nen Bestandteilen erfolgen kann.

Diese Aufgabe I6st die Erfindung mit den Merkma-
len des Hauptanspruchs.

Aus der Erfindung ergibt sich der Vorteil, da mit
Ausformungen von einer einzigen geometrischen
Grundform - der Zylinderbuchse - eine Vielzahl einzel-
ner spezifischer Funktionen am SchloBkasten realisiert
werden kann. Hier seien insbesondere geradzylindri-
sche Schraubkanéale, Spaneschutzbuchsen oder die
Méglichkeit der DrickernuBlagerung genannt.

Dieser Vorteil wird dadurch erreicht, daB einerseits
der Durchmesser der Zylinderbuchsen und anderer-
seits die jeweilige Lange der Zylinderbuchsen in weiten
Grenzen veréndert werden kann. Der jeweilige Durch-
messer bzw. die jeweilige Lange der Zylinderbuchse ist
deshalb an die jeweils gewlinschte Funktion bzw. Anfor-
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derung anzupassen.

So werden z.B. die Spaneschutzbuchsen so ausge-
fahrt, daB diese sich jeweils durch das gesamte Innere
des SchloBkastens erstrecken, um beim Durchstecken
von Befestigungsschrauben einen spanedichten Durch-
steckkanal im SchloBkasten zu bilden.

Far die Ausbildung der Schraubkanile, mittels
deren Hilfe der SchloBkasten zusammengehalten wird,
empfiehlt es sich ebenfalls, daf3 sich die zugeordneten
Zylinderbuchsen zu einem dichten Schraubkanal
erganzen.

Hingegen kann fur die Ausbildung der Lagerung
der DrickernuB an Decke bzw. Blech ein kurzer stum-
melartiger Zylinderfortsatz ausreichend sein, der ggfs.
in eine entsprechende Ringausnehmung der Driicker-
nuB eingreift, wahrend gleichzeitig das Innere des Zylin-
derstummels die Drehlagerung der Drickernuf
Ubernimmt.

Von mafBgeblicher Bedeutung fir die Erfindung ist,
daB das Material von Decke bzw. Blech im kalten
Zustand ohne weiteres verformbar ist. Dabei nutzt man
die Fahigkeit des Materials zum plastischen FlieBen
aus, um die erfindungsgemaBen Zylinderbuchsen an
Decke bzw. Blech damit materialeinheitlich auszubilden
und daran einstiickig anzuformen.

Die jeweilige Wandstarke der Zylinderbuchse ent-
steht dann praktisch von selbst und ist lediglich noch
abhangig von dem Ausmaf des plastischen FlieBens.

Das Einziehen der Zylinderbuchsen aus Decke
bzw. Blech erfolgt durch einen Kernstempel, der von
einer Seite in das Material eingedriickt wird, wahrend
sich auf der gegenuberliegenden Seite des Materials
eine Tiefziehhtlse befindet, in welcher der Kernstempel
unter Freilassung des Ringraumes, der anschlieBend
die Wandstarke der Zylinderhiilse bestimmt, eintaucht.
Dabei nimmt der Kernstempel das sich ihm zunachst
entgegenstellende Material von Decke bzw. Blech mit
und verformt es in die Tiefziehhtlse hinein, worauf sich
das Material eng an die Innenwandung der Tiefzieh-
hlilse anschmiegt.

Da der Ringraum zwischen Kernstempel und Tief-
ziehhUlse so bemessen ist, daB die entstehende Zylin-
derhiilse praktisch eine vorgegebene Wandstarke hat,
ist damit die erreichbare Langenabmessung der ferti-
gen Zylinderhlilse bestimmbar. Zuséatzlich kann ein Kali-
brierarbeitsgang die LaAnge der Zylinderhilse auf enge
Toleranzfelder begrenzen.

Auf diese Weise entstehen in jedem Falle
geradzylindrische Rohrstlcke, die materialeinheitlich
aus Decke bzw. Blech in das Innere des SchloBkastens
hineinspringen und die bei vorbestimmtem Innen-
durchmesser, vorbestimmter Zylinderwandstérke und
vorbestimmtem AuBendurchmesser eine sich hieraus
ergebende Lange haben.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von Aus-
fuhrungsbeispielen naher erlautert. Es zeigen:

Fig.1 Vorderansicht eines SchloBblechs,
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Fig.2 Ausbildung der Spaneschutzbuchsen nach
dieser Erfindung,

Fig.3 Ausbildung der Einschraubkanéle nach die-
ser Erfindung, und

Fig.4 Ausbildung einer Befestigungsschraubenfih-

rung nach dieser Erfindung.

Sofern im folgenden nichts anderes gesagt ist, gilt
die folgende Beschreibung stets fir alle Figuren.

Die Figuren zeigen Teilansichten eines SchloBka-
stens. Der SchloBkasten besteht im Prinzip aus Seiten-
teilen, die das Gehé&use bilden. Die Seitenteile werden
als Blech 2 bzw. als Decke 3 bezeichnet. Am Blech 2
sind Lappen 4 zur Befestigung eines Stulps angeformt.
Die Decke 3 ist mit dem Blech 2 Uber durchgehende
Verbindungselemente (z.B. SchloBkastenschraube
(14)) verschraubt.

Zur Befestigung der unterschiedlichen Bestandteile
dienen nach innen gerichtete Vorspriinge 5, die an die
jeweiligen Erfordernisse angepaBt sind. Bei diesen Vor-
springen kann es sich z.B. um Spéneschutzbuchsen,
DriickernuBlagerungen, Schraubverbindungsflansche
etc. handeln. Diesbeztglich sei noch auf die DE-OS 26
20 001 hingewiesen, wo derartige Schraubverbindungs-
flansche gezeigt sind. Ferner ist dort auch eine Driicker-
nuBlagerung gezeigt, die materialeinheitlich und
einstickig mit Decke bzw. Blech ausgeformt ist.

Wesentlich ist nun, da von den Vorspriingen 5
zumindest einige aus dem Material von Blech 2 bzw.
Decke 3 praktisch senkrecht nach innen gezogene
Zylinderbuchsen 6 sind, die héchstens bis zum gegen-
Uberliegenden Seitenteil reichen.

Wie insbesondere die Fig.2 und 3 zeigen, stehen
die Zylinderbuchsen 6 praktisch senkrecht zur Ebene 7
von Decke/Blech. Die Zylinderachsen sind dabei stets
parallel mit der Flachennormalen 8 zur Ebene 7 von
Decke/Blech.

Um dem Material von Decke bzw. Blech bei der
Herstellung der Zylinderbuchsen das FlieBen zu ermég-
lichen, setzt jede der Zylinderbuchsen 6 mit einer aus-
gerundeten Innenwand 9 und an der AuBenwand mit
einem Ubergangsbogen 10 an Blech 2 bzw. Decke 3
an.

Es handelt sich hierbei um eine MaBnahme zur
Verringerung der Eigenspannungen im Material von
Decke bzw. Blech. Bei der Einformung der Zylinder-
buchsen 6 hat daher das fliessende Material gentigend
Méglichkeiten, um sich der plastischen Verformung
praktisch zerstérungsfrei zu unterziehen.

Zwischen der Ansatzstelle an Decke 3 bzw. Blech 2
und der Ringflache 12 des Stirnendes jeder Zylinder-
buchse 6 entsteht auf diese Weise ein geradzylindri-
scher Bereich 11, der das Innere des SchloBkastens 1
praktisch kreiskanalartig durchsetzt.

Infolge des kreisférmigen Kanalquerschnitts kann
auf diese Weise eine Durchsteckschraube z.B. durch
die Spaneschutzbuchsen 17 oder eine der SchloBka-
stenschrauben 14 in den Einschraubkanal 13 einge-
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dreht werden.

Abhangig von der jeweiligen Funktion und den
Anforderungen an die Zylinderbuchsen 6 ist nun zu
unterscheiden zwischen Zylinderbuchsen die sich
jeweils zu einer aus zwei gegenutberliegenden Zylinder-
buchsen kombinierten Befestigungs-/Anbringungsfunk-
tion erganzen und solchen Zylinderbuchsen, die fiir sich
gesehen allein jeweils vorbestimmte Funktionen erfil-
len.

Dies wére z.B. der Fall bei Zylinderbuchsen, die als
Widerlager einer Rickstellfeder oder &hnliches dienen.
Die gezeigten Ausfihrungsbeispiele zeigen jeweils
Zylinderbuchsen, die sich paarweise zu einer gemein-
samen Funktion ergénzen.

Hierzu zeigt Fig.2, daB die sich paarweise gegen-
Uberliegenden Zylinderbuchsen identisch sind. Auf
diese Weise entsteht ein stufenloser durchgehender
Kreiskanal, wie er z.B. fur Spaneschutzbuchsen erfor-
derlich ist. Um hier die erforderliche Dichtigkeit gegen-
Uber dem Inneren des SchloBkasten 1 zu erzielen,
erganzen sich die Langen der Zylinderbuchsen 6 zu
genau dem InnenmafB des SchloBkastens 1. Dieses
InnenmanB wird als Werkhéhe 26 bezeichnet. Die jeweils
ausgebildeten Zylinderbuchsen liegen dann dicht an
dicht mit ihren sich gegenseitig zugewandten ringférmi-
gen Stirnflachen.

Ein anderes Ausfiihrungsbeispiel zeigt Fig.3. Dort
sind die sich jeweils gegenlberliegenden Zylinderbuch-
sen 6 nicht identisch. In diesem Fall ergénzen sich
jeweils zwei gegenulberliegende Zylinderbuchsen 6 zu
einem Einschraubkanal 13. In diesen Einschraubkanal
13 wird eine SchloBkastenschraube 14 eingedreht. Hier
ist die SchloBkastenschraube 14 als Linsenkopf- bzw.
Senkkopfschraube ausgefihrt. Der Schraubenkopf liegt
dabei mit seiner unteren Flache am ausgerundeten
Bereich 25 des Einlaufs der Zylinderbuchse 6 an.

Weiter nach innen besteht zwischen dem Nenn-
durchmesser der SchloBkastenschraube 14 und dem
Innendurchmesser der Zylinderbuchse 6 ein berih-
rungsfreier Ringabschnitt, der sich fortsetzt, bis die am
Schraubenkopf 15 anliegende Zylinderbuchse 6 prak-
tisch auf halbem Weg der SchloBkastendicke 20 endet.

Dort st6Bt die am Schraubenkopf 15 anliegende
Zylinderbuchse 6 mit der gegeniiberliegenden Zylinder-
buchse zusammen, die allerdings als Einschraubgewin-
dehiilse 16 ausgebildet ist. Zu diesem Zweck ist der
Innendurchmesser der Einschraubgewindehiilse 16
zwar kleiner als der Nenndurchmesser der SchloBka-
stenschraube 14 jedoch gréBer als deren Kerndurch-
messer, so daB sich die SchloBkastenschraube 14
leicht in die Einschraubgewindehiilse 16 spanlos ein-
drehen 1aBt, wahrend sich gleichzeitig die Gewindepaa-
rung ausbildet.

Dabei gerat der Linsenkopf bzw. Senkkopf der
SchloBkastenschraube 14 an den ausgerundeten Ein-
laufbereich 25 der am Schraubenkopf 15 anliegenden
Zylinderbuchse 6. Da der innere Schraubenkopfwinkel
22 gr6Ber als der Einsenkwinkel 23 des Schraubkanals
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ist, erfolgt eine zuverlassige Zentrierung der SchloBka-
stenschraube 14 wahrend des Eindrehens, wahrend
gleichzeitig Blech 2 und Decke 3 des SchloBkasten 1
gegeneinander verspannt werden.

Durch die vorliegende Erfindung wird daher der
ausgerundete Einlaufbereich 25 als Einsenkung
benutzt, um die SchloBkastenschraube 14 dort oberfla-
chenbiindig eindrehen zu kénnen.

Der wesentliche Vorteil der Erfindung beruht dar-
auf, daB alle Zylinderbuchsen eines SchloBkastens in
einem einzigen Arbeitsgang hergestellt werden kénnen.
Daher 1&Bt sich auch die Herstellung einer Lagerung far
die DruckernuB, gebildet von stummelartigen Zylinder-
buchsen jeweils in Decke 2 und Blech 3, leicht in die
Erfindung integrieren.

Ferner zeigt Fig.4 noch eine Weiterbildung, bei der
die Befestigungsschraubenfihrung 24 flr die Befesti-
gungsschraube 19 des SchlieBzylinders 18 ebenfalls
als eine Einsenkung hergestellt ist, die Einsenkung
erstreckt sich soweit in der Einschraubrichtung, daB
eine Langsfihrung for die Zylinderbefestigungs-
schraube 19 entsteht, bevor diese mit der zugeordneten
Gewindebohrung des SchlieBzylinders 18 in Kontakt
gerat.

Der Innendurchmesser der Befestigungsschrau-
benflihrung 24 entspricht dabei dem AuBendurchmes-
ser der verwendeten Zylinderbefestigungsschraube 19,
so daB diese durch den Stulp 4 einfach in das Befesti-
gungsgewinde des Profilzylinders 18 eingefédelt wer-
den kann.

Dabei wird die Befestigungsschraube 19 von der
Befestigungsschraubenfiihrung 24 beidseitig so flan-
kiert, daB eine Verschiebung des Profilzylinders 18 in
axiale Richtung verhindert wird.

Bezugszeichenliste:

SchloBkasten

Blech

Decke

Lappen

Vorsprung

Zylinderbuchse

Ebene von Decke/Blech
Flachennormale zu 7

9 ausgerundete Innenwand
10 Ubergangsbogen der AuBenwand
11 geradzylindrischer Bereich
12 Ringflache des Stirnendes
13 Einschraubkanal

14 SchloBkastenschraube

15 Schraubenkopf

16 Einschraubgewindehilse
17 Spéaneschutzblchse

18 SchlieBzylinder

19 Befestigungsschraube
SchloBkastendicke

innerer Schraubenkopfwinkel
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23 Einsenkwinkel des Schraubkanals

24 Befestigungsschraubenfiihrung

25 ausgerundeter Einlaufbereich, Einsenkung

26 Werkhéhe

Patentanspriiche

1. SchloBkasten (1) eines Einsteckschlosses beste-

hend aus einer Vielzahl mechanischer Bestandteile
einschlieBlich der Seitenteile des SchloBkastens
(1), die von einem Blech (2) mit angeformten Lap-
pen (4) zur Stulpbefestigung und von einer Decke
(3) gebildet werden, wobei an Decke (3) und/oder
Blech (2) nach innen gerichtete Vorspriinge (5) zur
Anbringung vorbestimmter Bestandteile des Ein-
steckschlosses vorgesehen sind, dadurch
gekennzeichnet, daB von den Vorspringen (5)
zumindest einige aus dem Material von Decke (3)
und/oder Blech (2) praktisch senkrecht (8) nach
innen gezogene Zylinderbuchsen (6) sind, die
héchstens bis zum jeweils gegeniberliegenden
Seitenteil (2 bzw. 3) reichen.

SchloBkasten nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB an Decke (3) und Blech
(2) jeweils zwei gegenuberliegende Zylinderbuch-
sen (6,6;15,16;18,18) vorgesehen sind, die sich
jeweils zu einer aus beiden Zylinderbuchsen
(6,6;6,16;18,18) kombinierten Befestigungs- bzw.
Anbringungsfunktion erganzen.

SchloBkasten nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die jeweils zwei gegentberliegen-
den Zylinderbuchsen (6,6;18,18) paarweise
identisch sind.

SchloBkasten nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die jeweils zwei gegenuberliegen-
den Zylinderbuchsen (6,16) nicht identisch sind.

SchloBkasten nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sich jeweils zwei gegentberliegende
Zylinderbuchsen (15,16) zu einem Einschraubka-
nal (13) zusammenfiigen, wobei die am Schrau-
benkopf anliegende Zylinderbuchse (15) einen
Innendurchmesser aufweist, der gréBer ist als der
Gewindenenndurchmesser der  SchloBkasten-
schraube (14) und wobei die nicht am Schrauben-
kopf anliegende Zylinderbuchse (16) einen
Innendurchmesser aufweist, der kleiner als der
Gewindenenndurchmesser jedoch gréBer oder
héchstens gleich groB3 wie der Gewindekerndurch-
messer der SchloBkastenschraube (14) ist.

SchloBkasten nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die AuBenseite der eingezogenen
Zylinderbuchse (15) eine Einsenkung (25) zur Auf-
nahme des Schraubenkopfs aufweist.
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7. SchloBkasten nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die SchloBkastenschraube (14) als
Linsenkopf- oder Senkkopfschraube ausgefthrt ist.

8. SchloBkasten nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 5
gekennzeichnet, daB sich jeweils zwei gegeniber-
liegende Zylinderbuchsen (6) zu einer Spane-
schutzbuchse (17) ergénzen.

9. SchloBkasten nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 10
dadurch gekennzeichnet, daB jeweils zwei sich
gegeniberliegende Zylinderbuchsen (6) soweit ein-
gezogen sind, daf sich deren Einzugslangen addi-
tiv zur Werkhéhe (26) erganzen.

15

10. SchloBkasten nach einem der Ansprliche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB3 die Befestigungs-
schraube (19) fur den SchlieBzylinder (18) zwi-
schen Stulp und SchlieBzylinder (18) von einer an
Blech (2) und Decke (3) jeweils vorgesehenen Ein- 20
senkung (25) gefuhrt ist, welche die Befestigungs-
schraube (19) in Langsrichtung und fluchtend mit
der Senkung im Stulp fahrt.
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