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(54) Gegenstromwirmetauscher

(57) Ein Gegenstromwarmetauscher hat Platten
(1), die unter Ausbildung von Zwischenraumen (6) ber-
bzw. unter- oder nebeneinander angeordnet und an
ihren zur Stromungsrichtung der zwei die Zwischen-
rdume (6) alternierend und im wesentlichen antiparallel
durchstrémenden Fluidstréme (A, B) parallelen Kanten
(8) dicht miteinander verbunden sind. Zur Erhéhung der
spezifischen Warmeaustauschflache und zur Verringe-
rung der Verschmutzungsgefahr weist jede Platte (1)

des Gegenstromwarmetauschers einen im wesentli-
chen sinusfoérmig gewellten Querschnitt (3) mit Wellen-
talern (4) und Wellenbergen (5) auf, liegt mit ihren
Wellentalern (4) gegen die Wellenberge (5) der an der
einen Seite benachbarten Platte (1) und mit ihren Wel-
lenbergen (5) gegen die Wellentéler (4) der an der
anderen Seite benachbarten Platte (1) an.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Gegenstrom-
wéarmetauscher mit Platten, die unter Ausbildung von
Zwischenrdumen Uber- bzw. unter- oder nebeneinander
angeordnet und an ihren zur Strémungsrichtung der
zwei die Zwischenrdume alternierend und im wesentli-
chen antiparallel durchstrémenden Fluidstréme paralle-
len Kanten dicht miteinander verbunden sind.

Derartige Gegenstromwarmetauscher verfligen
Uber thermodynamisch giinstige Eigenschaften, da die
beiden Fluid- bzw. Gasstrome antiparallel im Gegen-
strom durch sie hindurchgefihrt werden. Sie kénnen
beispielsweise als rekuperative Warmerlickgewin-
nungssysteme bei der Abwarmenutzung, bei der War-
mertckgewinnung in klimatechnischen Anlagen und bei
der Kdhlung, insbesondere bei der Anwendung der Ver-
dunstungskihlung, eingesetzt werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den ein-
gangs geschilderten gattungsgemaBen Gegenstrom-
wéarmetauscher derart weiterzubilden, daB sein
Wirkungsgrad weiter erhéht ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch
gelost, daB jede Platte des Gegenstromwéarmetau-
schers einen im wesentlichen sinusférmig gewellten
Querschnitt mit Wellentalern und Wellenbergen auf-
weist, mit ihren Wellentélern gegen die Wellenberge der
an der einen Seite benachbarten Platte und mit ihren
Wellenbergen gegen die Wellentaler der an der ande-
ren Seite benachbarten Platte anliegt. Aufgrund der
sinusférmig gewdahlten Struktur der den Gegenstrom-
wéarmetauscher bildenden Platten ergeben sich quer
zur Strémungsrichtung der Fluidstréme aufeinanderfol-
gende Fluidkanale, die praktisch an ihrer gesamten
Umfangsflache von Fluidkanélen, die von dem jeweils
anderen Gas- bzw. Fluidstrom durchstromt werden,
umgeben sind. Hierdurch wird die spezifische Warme-
austauschflache des erfindungsgemaBen Gegenstrom-
warmetauschers im Vergleich zu herkémmlichen
Gegenstromwarmetauschern erheblich erhéht. Dartber
hinaus ist der Aufwand fiir Unterhaltung und Wartung
des erfindungsgeméaBen Gegenstromwarmetauschers
vergleichsweise gering, da aufgrund der abgerundeten
Struktur der die beiden Fluidstréme fuhrenden Kanale
die Verschmutzungsgefahr nur gering ist.

Die maximal modgliche spezifische Warmeaus-
tauschflache sowie eine hinsichtlich der Vermeidung
von Verschmutzungen besonders vorteilhafte Struktur
der Zwischenrdume bzw. der Kandle ist erreichbar,
wenn der im wesentlichen sinusférmig gewellte Quer-
schnitt der Platten so ausgebildet ist, daB die den Zwi-
schenraum bildenden und quer zur Strémungsrichtung
der Fluidstréme aufeinanderfolgenden Fluidkanéle etwa
kreisférmig sind.

Um sowohl die EinlaB- als auch die AuslaBbreite
des Gegenstromwarmetauschers flr die beiden Fluid-
stréme zu gestalten, ist es zweckméaBig, wenn jede
Platte an ihren beiden Langsenden an jeweils einem

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Ubergangsabschnitt durch allmahliche Verkieinerung
der Tiefe ihrer Wellentéler bzw. der Héhe ihrer Wellen-
berge von ihren sinusférmig gewellten in einen ebenen
Querschnitt tbergeht. Mittels eines derartigen Uber-
gangsabschnitts am fir den Fluidstrom vorgesehenen
Eingangsabschnitt des Gegenstromwarmetauschers
kann der Fluidstrom in wenig stéranfalliger Weise in die
die Zwischenrdume ausbildenden, nebeneinander
angeordneten Fluidkanéle eingeleitet werden. Flr den
fur diesen Fluidstrom vorgesehenen Ausgangsabschnitt
des Gegenstromwéarmetauschers gilt entsprechend,
daB der jeweilige Fluidstrom méglichst stérungsfrei aus
den nebeneinander angeordneten runden Fluidkanalen
in einen einzigen aufgrund der ebenen Ausgestaltung
der Platten mehr oder weniger spaltférmigen Stro-
mungsquerschnitt Gbergehen kann.

Dadurch, daB sich an den einen Ubergangsab-
schnitt jeder Platte ein EinlaBabschnitt und an den
anderen Ubergangsabschnitt jeder Platte ein AuslaBab-
schnitt anschlieBt, wobei sowohl der EinlaBabschnitt als
auch der AuslaBabschnitt einseitig der Plattenlangsmit-
tellinie eine Abdichtkantung aufweisen, kann der
Gegenstromwarmetauscher - in  Strémungsrichtung
bzw. in Strdmungsrichtungen gesehen - sowohl an sei-
nem einen Ende als auch an seinem anderen Ende
jeweils einen EinlaBabschnitt und einen AuslaBab-
schnitt bilden, wobei ein Fluidstrom durch den EinlafB-
abschnitt an dem einen Ende und den AuslaBabschnitt
an dem anderen Ende und der andere Fluidstrom durch
den EinlaBabschnitt an dem anderen Ende und den
AuslaBabschnitt an dem einen Ende gefihrt wird.

In konstruktiv wenig aufwendiger Weise lassen sich
die EinlaB- und AuslaBabschnitte flr die beiden Fluid-
stréme ausgestalten, wenn sich der EinlaBabschnitt
und der AuslaBabschnitt jeder Platte von ihren Uber-
gangsabschnitiseitigen Enden in Richtung auf ihre
freien Enden etwa dreieckférmig verjingen, wobei ein
Schenkel des dreieckférmigen EinlaB- bzw. AuslaBab-
schnitts die Abdichtkantung aufweist.

Sofern der EinlaB- und der AuslaBabschnitt jeder
Platte gegen eine benachbarte Platte anliegende Stuitz-
elemente aufweisen, kann auch in den EinlaB3- und Aus-
laBabschnitten des Gegenstromwarmetauschers eine
Gefugestruktur geschaffen werden, die aufgrund der
gegenseitigen Abstiitzung benachbarter Platten auch
bei groBen Druckdifferenzen zwischen den beiden den
Gegenstromwarmetauscher durchstrémenden Gas-
bzw. Fluidstrémen eine auBerordentlich hohe Stabilitat
gewabhrleistet.

In konstruktiv einfacher Weise 1aBt sich die Tren-
nung des EinlaBabschnitts des einen Gas- bzw. Fluid-
stroms und des AuslaBabschnitts des anderen Gas-
bzw. Fluidstroms an beiden Endabschnitten des
Gegenstromwarmetauschers verwirklichen, wenn die
Abdichtkantung des EinlaBabschnitts einer Platte auf
der einen und die Abdichtkantung des AuslaBabschnitts
dieser Platte auf der anderen Seite der Plattenlangslinie
angeordnet sind.
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Die Strémungsverhaltnisse sowohl an den EinlaB-
abschnitten als auch an den AuslaBabschnitten des
Gegenstromwarmetauschers lassen sich vorteilhaft
vergleichméBigen, wenn sich die Stiitzelemente parallel
zu den Abdichtkantungen ihrer Platten erstrecken und
als Fluidleitelemente ausgebildet sind.

Der erfindungsgemaBe Gegenstromwéarmetau-
scher 148t sich mit einem vergleichsweise geringen kon-
struktiven Aufwand und mit einer méglichst geringen
Anzahl unterschiedlicher Bauteile herstellen, wenn der
EinlaBabschnitt einer Platte dem AuslaBabschnitt der
folgenden Platte und der AuslaBabschnitt der einen
Platte dem EinlaBabschnitt der folgenden Platte zuge-
ordnet sind, wobei die Abdichtkantung des EinlaBab-
schnitts der einen Platte auf der einen Seite der
Plattenlangsmittellinie und die Abdichtkantung des Aus-
laBabschnitts der folgenden Platte auf der anderen
Seite der Plattenlangsmittellinie, die Abdichtkantung
des AuslaBabschnitts der einen Platte auf der anderen
Seite der Plattenlangsmittellinie und die Abdichtkantung
des EinlaBabschnitts der folgenden Platte auf der einen
Seite der Plattenldngsmittellinie angeordnet sind und
wobei die Fluidleitelemente des EinlaB- und des Aus-
laBabschnitts der einen Platte senkrecht zu den Fluid-
leitelementen des AuslaB- und des EinlaBabschnitts der
folgenden Platte verlaufen.

In einer vorteilhaften Ausflihrungsform besteht der
erfindungsgemaBe Gegenstromwarmetauscher im
wesentlichen aus lediglich zwei Plattentypen, wobei die
Abdichtkantungen und Fluidleitelemente des einen
Plattentyps senkrecht zu den Abdichtkantungen und
Fluidleitelementen des anderen Plattentyps angeordnet
sind und wobei auf eine Platte des einen Plattentyps
eine Platte des anderen Plattentyps folgt.

Zur Gewabhrleistung einer sicheren Abdichtung zwi-
schen den aufeinanderfolgenden Platten ist es vorteil-
haft, wenn die Abmessung der zur Strémungsrichtung
der Fluidstréme parallelen Kanten der Platten dem dop-
pelten Plattenabstand entspricht; so dafB beispielsweise
durch VerschweiBung bder Verklebung diese flach
aneinanderliegenden abgewinkelten Kanten fest und
dicht verbunden werden kénnen.

Im folgenden wird die Erfindung an Hand einer Aus-
fihrungsform unter Bezugnahme auf die Zeichnung
naher erldutert.

Es zeigen:

Figur 1 einen Querschnitt durch einen Haupt- bzw.
Gegenstromabschnitt einer Ausflhrungs-
form eines erfindungsgemaBen Gegen-
stromwéarmetauschers;

Figur 2 eine Draufsicht auf eine Platte des in Figur 1
dargestellten erfindungsgemaBen Gegen-
stromwéarmetauschers;

eine Schnittdarstellung durch einen Uber-
gangsabschnitt des in Figur 1 dargestellien
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erfindungsgeméBen
tauschers;

Gegenstromwarme-

Figur 4 eine Langsansicht des in Figur 3 dargestell-
ten Ubergangsabschnitts und eines EinlaB-
bzw. AuslaBabschnitts;
Figur 5 ein Endbereich der in Figur 2 dargestellien
Platte des erfindungsgemaBen Gegen-
stromwéarmetauschers;

Figur 6 den Schnitt A - B in Figur 5;

Figur 7 eine Querschnittsdarstellung von durch die
Platten des erfindungsgemaBen Gegen-
stromwarmetauschers gebildeten anna-
hernd kreisférmigen Fluidkanalen;

Figur 8 den Schnitt A - B in Figur 9; und

Figur 9 eine Prinzipdarstellung eines Endabschnitts
des erfindungsgemaBen Gegenstromwar-
metauschers.

Ein in Figur 1 im Querschnitt seines eigentlichen
Gegenstromabschnitts dargestellter erfindungsgema-
Ber Gegenstromwarmetauscher ist aus Platten 1 aufge-
baut, von denen ein Bautyp in Figur 2 dargestellt ist.

In ihren den eigentlichen Gegenstromabschnitt des
Gegenstromwarmetauschers ausbildenden mittleren
Abschnitten 2 weisen die Platten 1 einen sinusférmig
gewellten Querschnitt 3 auf.

Mit den Wellentalern 4 des sinusférmig gewellten
Querschnitts 3 liegt jede Platte 1 an den Wellenbergen
5 des sinusférmig gewellten Querschnitts der an der
einen Seite benachbarten Platte 1 an; entsprechendes
gilt far die Wellenberge 5 und die Wellentaler 4 der an
der anderen Seite benachbarten Platte 1.

Aufgrund der Anlage zwischen den Wellentalern 4
und den Wellenbergen 5 der Platten 1 ergibt sich eine
stabile Gefligestruktur des Gegenstromwéarmetau-
schers, wobei die zwischen den Platten 1 ausgebildeten
Zwischenrdume 6 aus einer Vielzahl von nahezu kreis-
férmigen Fluidkanalen 7 bestehen. Hierbei ist, wie sich
aus Figur 1 ergibt, jeder Fluidkanal 7, der von dem
einen Fluid- bzw. Gasstrom A durchstréomt wird, quasi
allseitig von Fluidkanalen 7 umgeben, die von dem
anderen Fluidstrom B durchstrémt werden. Hierdurch
ergibt sich eine besonders hohe spezifische Warme-
austauschflache des erfindungsgemaBen Gegenstrom-
wéarmetauschers. Aufgrund der etwa kreisférmigen
Ausgestaltung des Querschnitts der Fluidkanale 7 ist
die Verschmutzungsgefahr innerhalb des in Figur 1 im
Querschnitt dargestellten Gegenstromabschnitts des
Gegenstromwarmetauschers auBerst gering.

Aufgrund der Fuhrung der beiden Fluid- bzw. Gas-
strome A, B im Gegenstrom |aBt sich der Warmeaus-
tausch zwischen den beiden Gas- bzw. Fluidstrémen A,
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B in thermodynamisch gunstiger Weise bewerkstelli-
gen.

Wie aus den Figuren 1, 3, 7 und 8 hervorgeht, wei-
sen die Platten 1 an ihren Langsseiten rechiwinklig
abgeknickie Kanten 8 auf, deren Abmessung etwa dem
doppelten mittleren Abstand der Platten 1 voneinander
entspricht. An diesen Kanten 8 lassen sich die Platten 1
mittels VerschweiBung oder Verklebung abdichtend mit-
einander verbinden.

An den Berthrungspunkten zwischen den Wellen-
bergen 5 und den Wellentalern 4 ist keinerlei Befesti-
gung zwischen den Platten 1 vorgesehen, da die etwaig
durch Spalte an den genannten Berthrungsstellen mit-
einander in Verbindung tretenden Fluidkanale 7 samt-
lich von demselben Gas- bzw. Fluidstrom A bder B
durchstrémt werden.

Wie insbesondere aus Figur 2 hervorgeht, hat jede
Platte 1 den mittleren Abschnitt 2, indem sie den in
Figur 1 dargestellten sinusférmig gewellten Querschnitt
3 aufweist; an den durch den sinusférmig gewellten
Querschnitt 3 gebildeten mittleren Abschnitt bzw.
Gegenstromabschnitt 2 der Platte 1 schlieBt sich beid-
seitig ein Ubergangsabschnitt 9 bzw. 10 an. In den
Ubergangsabschnitten 9 und 10 geht die Platte 1 vom
sinusférmig gewellten Querschnitt 3 zu einem ebenen
Querschnitt 11 Gber, wie sich am besten aus den Figu-
ren 3, 4 und 8 ergibt.

Bei der in Figur 2 dargestellien Platte 1 ist oberhalb
bzw. vor dem Ubergangsabschnitt 9 ein EinlaBabschnitt
12 ausgebildet, wohingegen unterhalb bzw. hinter dem
Ubergangsabschnitt 10 ein AuslaBabschnitt 13 folgt.
Einer der beiden Gas- bzw. Fluidstrome A, B tritt durch
den EinlaBabschnitt 12 und den Ubergangsabschnitt 9
in den mittleren Abschnitt 2 der Platte 1 bzw. des
Gegenstromwarmetauschers ein; nach dem Durchstré-
men des mittleren bzw. Gegenstromabschnitts 2 tritt
dieser Gas- bzw. Fluidstrom A oder B durch den Uber-
gangsabschnitt 10 und den AuslaBabschnitt 13 aus
dem Gegenstromwarmetauscher aus.

Der EinlaBabschnitt 12 sowie der AuslaBabschnitt
13 verjungen sich vom Ubergangsabschnitt 9 bzw. 10
aus dreieckférmig. Ein Schenkel 14 bzw. 15 des drei-
eckférmigen EinlaBabschnitts bzw. AuslaBabschnitts
weist eine Abdichtkantung 16 bzw. 17 auf, die im Falle
des EinlaBabschnitts 12 auf der linken Seite einer in
Figur 9 dargestellten Plattenlangsmittellinie 18 und im
Falle des AuslaBabschnitts 13 auf der rechten Seite die-
ser Plattenlangsmittellinie 18 angeordnet ist.

Der Gas- bzw. Fluidstrom A, B tritt im Bereich des
abdichtkantungsfreien Schenkels 19 des EinlaBab-
schnitts 12 in den Gegenstromwarmetauscher ein und
tritt im Bereich des abdichtkantungsfreien Schenkels 20
des AuslaBabschnitts 13 auf dem Gegenstromwérme-
tauscher aus.

Zur VergleichmaBigung der Stromungsverhalinisse
sind sowohl im Bereich des EinlaBabschnitts 12 als
auch im Bereich des AuslaBabschnitts 13 Stltzele-
mente 21 vorgesehen, welche sich parallel zur Abdicht-
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kantung 16 bzw. 17 des EinlaBabschnitts 12 bzw.
AuslaBabschnitts 13 erstrecken, so daB die Stltzele-
mente 21 zugleich als Fluidleitelemente dienen und den
durch den EinlaBabschnitt 12 hindurchtretenden Gas-
bzw. Fluidstrom A, B in den Ubergangsabschnitt 9
umlenken bzw. den aus dem Ubergangsabschnitt 10
austretenden Gas- bzw. Fluidstrom A, B zum abdicht-
kantungsfreien Schenkel 20 des AuslaBabschnitts 13
hin umlenken.

Die Stutzelemente 21 entsprechen hinsichtlich ihrer
Abmessung in Dickenrichtung der Platte 1 dem Platten-
abstand im Bereich der beiden Endabschnitte des
Gegenstromwarmetauschers, so daB sie gegen die
benachbarte Platte 1 anliegen. Hierdurch ergibt sich
auch im Bereich der beiden Endabschnitte des Gegen-
stromwéarmetauschers eine auch bei stark unterschied-
lichen Drucken der beiden Gas- bzw. Fluidstréome A, B
ausreichende Stabilitat.

Der erfindungsgemaBe Gegenstromwarmetau-
scher besteht aus Platten 1 des in Figur 2 gezeigten
Bautyps sowie aus Platten 1 des teilweise in Figur 9
dargestellien Bautyps, bei denen die Abdichtkantungen
16 bzw. 17 sowie die Stutzelemente 21 senkrecht zu
den Abdichtkantungen 16, 17 und Stitzelementen 21
des in Figur 2 dargestellten Bautyps verlaufen.

Durch wechselweises Aufeinanderschichten von
Platten 1 der beiden genannten Bautypen entsteht im
mittleren bzw. Gegenstromabschnitt 2 das in Figur 1
dargestellte Querschnittsbild, wobei in den beiden End-
abschnitten des Gegenstromwarmetauschers EinlaB-
abschnitte 12 far den einen Gas- bzw. Fluidstrom A
bzw. B mit AuslaBabschnitten fiir den anderen Gas-
bzw. Fluidstrom B bzw. A wechseln. Da die EinlaBab-
schnitte 12 bzw. die AuslaBabschnitte 13 einer Platte 1
- bei beiden Bautypen der Platten 1 - auf jeweils unter-
schiedlichen Seiten der Plattenlangsmittellinie 18 ange-
ordnet sind, sind die abdichtkantungsfreien Schenkel
20 der AuslaBabschnitte 13 um ca. 90 Grad versetzt zu
den abdichtkantungsfreien Schenkeln der die AuslaB-
abschnitte 13 Uberlagernden EinlaBabschnitte, wie dies
am besten aus Figur 9 hervorgeht. Der Strémungspfad
sowohl des einen Fluid- bzw. Gasstroms A als auch des
entgegengesetzten Fluid- bzw. Gasstroms B ist somit Z-
férmig, wobei die beiden Gas- bzw. Fluidstréme A, Bim
mittleren bzw. Gegenstromabschnitt 2 des Gegen-
stromwarmetauschers antiparallel aneinander vorbei-
flieBen.

Die Tiefe und die Anzahl der Wellentaler 4 und Wel-
lenberge 5 des sinusférmig gewellten Querschnitts 3 im
mittleren bzw. Gegenstromabschnitt 2 des Gegen-
stromwarmetauschers ist beliebig und entsprechend
den gestellten Anforderungsprofilen hinsichtlich des
Druckverlusts und der Rlckwarmezahl geeignet wahl-
bar. Mit dem erfindungsgemaBen Gegenstromwarme-
tauscher lassen sich aufgrund der thermodynamisch
gunstigen Gegenstromflhrung hohe Riickwarmezahlen
erzielen; aufgrund der glatten, nahezu kreisférmigen
Querschnitte der Fluidkandle 7 im mittleren bzw.
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Gegenstromabschnitt 2 ist der Druckverlust vergleichs-
weise gering, wobei darlber hinaus auch der Aufwand
fur die Beseitigung von Verschmutzungen od.dgl. aus
diesem Grund erheblich reduziert ist. Da sich die einzel-
nen Platten 1 des erfindungsgeméaBen Gegenstromwar-
metauschers gegenseitig abstiitzen und eine
vergleichsweise starre Gefligestruktur des erfindungs-
geméaBen Gegenstromwarmetauschers ausbilden,
ergibt sich eine Stabilitat, die auch bei groBen Druckdif-
ferenzen zwischen den beiden Gas- bzw. Fluidstrémen
A, B ausreichend ist.

Patentanspriiche

1. Gegenstromwarmetauscher mit Platten (1), die
unter Ausbildung von Zwischenrdumen (6) Uber-
bzw. unter- oder nebeneinander angeordnet und an
ihren zur Strémungsrichtung der zwei die Zwi-
schenrdume (6) alternierend und im wesentlichen
antiparallel durchstrémenden Fluidstréme (A, B)
parallelen Kanten (8) dicht miteinander verbunden
sind, dadurch gekennzeichnet, daf3 jede Platte (1)
des Gegenstromwarmetauschers einen im wesent-
lichen sinusférmig gewellten Querschnitt (3) mit
Wellentalern (4) und Wellenbergen (5) aufweist, mit
ihren Wellentalern (4) gegen die Wellenberge (5)
der an der einen Seite benachbarten Platte (1) und
mit ihren Wellenbergen (5) gegen die Wellentaler
(4) der an der anderen Seite benachbarten Platte
(1) anliegt.

2. Gegenstromwéarmetauscher nach Anspruch 1, bei
dem der im wesentlichen sinusférmig gewellte
Querschnitt (3) der Platten (1) so ausgebildet ist,
daB einen Zwischenraum (6) bildende und quer zur
Strémungsrichtung der Fluidstréme (A, B) aufein-
anderfolgende Fluidkanéle (7) etwa kreisférmig
sind.

3. Gegenstromwarmetauscher nach Anspruch 1 bder
2, bei dem jede Platte (1) an ihren beiden Langsen-
den an jeweils einem Ubergangsabschnitt (9, 10)
durch allmahliche Verkleinerung der Tiefe ihrer
Wellentaler (4) bzw. der Héhe ihrer Wellenberge (5)
von ihrem sinusférmig gewellten (3) in einen ebe-
nen Querschnitt (11) Ubergeht.

4. Gegenstromwarmetauscher nach Anspruch 3, bei
dem sich an den einen Ubergangsabschnitt (9)
jeder Platte (1) ein EinlaBabschnitt (12) und an den
anderen Ubergangsabschnitt (10) jeder Platte (1)
ein AuslaBabschnitt (13) anschlieBt, wobei sowohl
der EinlaBabschnitt (12) als auch der AuslaBab-
schnitt (13) einseitig der Plattenlangsmittellinie (18)
eine Abdichtkantung (16, 17) aufweisen.

5. Gegenstromwéarmetauscher nach Anspruch 4, bei
dem sich der EinlaBabschnitt (12) und der AuslaB-
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10.

11.

abschnitt (13) jeder Platte (1) von ihren Gbergangs-
abschnittseitigen Enden in Richtung auf ihre freien
Enden etwa dreieckférmig verjingen, wobei ein
Schenkel (14, 15) des dreieckférmigen EinlaB- (12)
bzw. AuslaBabschnitts (13) die Abdichtkantung (16,
17) aufweist.

Gegenstromwarmetauscher nach Anspruch 3 oder
4, bei demder EinlaB- (12) und der AuslaBabschnitt
(13) jeder Platte (1) gegen eine benachbarte Platte
(1) anliegende Stutzelemente (21) aufweisen.

Gegenstromwarmetauscher nach einem der
Anspriiche 4 bis 6, bei dem die Abdichtkantung (16)
des EinlaBabschnitts (12) einer Platte (1) auf der
einen und die Abdichtkantung (17) des AuslaBab-
schnitts (13) dieser Platte (1) auf der anderen Seite
der Plattenlangsmittellinie (18) angeordnet sind.

Gegenstromwarmetauscher nach Anspruch 6 oder
7, bei dem sich die Stutzelemente (21) parallel zu
den Abdichtkantungen (16, 17) erstrecken und als
Fluidleitelemente ausgebildet sind.

Gegenstromwarmetauscher nach einem der
Anspriiche 4 bis 8, bei dem der EinlaBabschnitt
(12) einer Platte (1) dem AuslaBabschnitt der fol-
genden Platte (1) und der AuslaBabschnitt (13) der
einen Platte (1) dem EinlaBabschnitt der folgenden
Platte (1) zugeordnet sind, wobei die Abdichtkan-
tung (16) des EinlaBabschnitts (12) der einen Platte
(1) auf der einen Seite der Plattenlangsmittellinie
(18) und die Abdichtkantung des AuslaBabschnitts
der folgenden Platte (1) auf der anderen Seite der
Plattenlangsmittellinie (18), die Abdichtkantung
(17) des AuslaBabschnitts (13) der einen Platte (1)
auf der anderen Seite der Plattenlangsmittellinie
(18) und die Abdichtkantung des EinlaBabschnitts
der folgenden Platte (1) auf der einen Seite der
Plattenlangsmittellinie (18) angeordnet sind und
wobei die Stitz- bzw. Fluidleitelemente (21) des
EinlaB- (12) und des AuslaBabschnitts (13) der
einen Platte (1) senkrecht zu den Fluidleitelemen-
ten des AuslaB- und des EinlaBabschnitts der fol-
genden Platte (1) verlaufen.

Gegenstromwarmetauscher nach Anspruch 9, der
aus zwei Plattentypen hergestellt ist, wobei die
Abdichtkantungen (16, 17) und die Stiitz- und Fluid-
leitelemente (21) des einen Plattentyps senkrecht
zu den Abdichtkantungen und Fluidleitelementen
des anderen Plattentyps angeordnet sind und
wobei auf eine Platte (1) des einen Plattentyps eine
Platte (1) des anderen Plattentyps folgt.

Gegenstromwarmetauscher nach einem der
Anspriiche 1 bis 10, bei dem die Abmessung der
zur Strdmungsrichtung der Fluidstrome (A, B) par-
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allelen Kanten (8) dem doppelten Plattenabstand
entspricht.
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