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(54) Verfahren zum Walzen von Fertigprofilen aus Vorprofilen mittels, im Reversierbetrieb
arbeitenden Walzgerüstanordnungen

(57) Ein Verfahren zum Walzen von Fertigprofilen
aus einem Vorprofil mittels, im Reversierbetrieb arbei-
tender Walzgerüst-Anordnungen. Von diesen ist eine
eine Kompaktwalzgruppe, die aus zwei Universalgerü-
sten mit zwischen diesen angeordneten Stauch-Zwi-
schengerüst besteht. Die andere ist eine vorgeordnete
Vorwalzgruppe, die aus Vertikal- und Horizontal-Walz-
gerüsten oder Universalgerüsten besteht. Zum Walzen
von Spundwand-, U-, Winkelprofilen oder ähnlichen
Profilen wird bei Ausstattung der Walzgerüste der Vor-
walzgruppe und/oder der, der Komptaktwalzgruppe mit
mehreren Wahlkalibern, die wahlweise in die Walzlinie
einbringbar sind, bzw. durch Verschiebung der Walzge-
rüste quer zur Walzlinie ein endabmessungsgenährtes
Vorprofil in den Walzgerüsten der Vorwalzgruppe in
einer Reihe von Formänderungs- oder Formreduzier-
walzstichen, mit oder ohne Einsatz der Wahlkaliber vor-
geformt und anschließend in der Kompaktwalzgruppe in
mehreren Formänderungs- bzw. Formreduzierstichen
im eingangsseitigen Walzgerüst, im Stauchzwischen-
gerüst mit oder ohne Einsatz der Wahlkaliber bzw. der
nebeneinanderliegenden Kaliber weitergeformt und
anschließend im ausgangsseitigen Walzgerüst oder in
dem Stauchzwischengerüst zum Fertigprofil geformt.
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