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(57) Es wird eine Vorrichtung zum Fordern eines
Streifens (1) eines Hullmaterials flr Zigarettengruppen
oder -packungen (4) entlang einer Foérderstrecke in
einer Packmaschine der tabakverarbeitenden Industrie
beschrieben. Die Vorrichtung weist zwei aufeinanderfol-
gende Férdermittel (8,9) auf, von denen das zweite (9)
das Hullmaterial (1) an seinen Randern erfassende,
umlaufende Saugbandférderer (16,17) aufweist. Das
erste Fordermittel (8) ist so ausgebildet und angeord-
net, daB es das Hullmaterial (1) etwa mittig zwischen
seinen Seitenrandern erfaBt und zum zweiten Forder-
mittel (9) hin férdert.

Durch diese Ausbildung der Férdervorrichtung wer-
den Fluchtungsfehler zwischen den aufeinanderfolgen-
den Fordermitteln vermieden und Laufstérungen des
Hullmaterialstreifens sowie Falten- und Knitterbildun-
gen verhindert.

Férdervorrichtung fiir Hillimaterialstreifen
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Férdern
eines Streifens eines Hullmaterials fur Zigarettengrup-
pen oder Packungen entlang einer Forderstrecke in
einer Packmaschine der tabakverarbeitenden Industrie
mit zwei aufeinanderfolgenden Férdermitteln, von
denen das zweite das Hullmaterial an seinen Randern
erfassende, umlaufende Saugbandférderer aufweist.

Das Férdern von Hdullmaterialstreifen und -
abschnitten in Packmaschinen der tabakverarbeitenden
Industrie erfordert besonders in kritischen Be- und Ver-
arbeitungsbereichen der Maschine spezielle Vorkeh-
rungen fir die sichere Fihrung und mdéglichst
einwandfreie Bereithaltung zum Einschlagen der zu
verpackenden Artikel. Hinsichtlich ihrer Handhabung
und Férderung besonders kritisch sind leichte Halima-
terialien wie Polypropylenfolien fiir die duBere Aroma-
und Klimaschutzhiille von Zigarettenpackchen oder
Aluminiumfolien fir den Inneneinschlag bei Hartbecher-
packungen.

Eine Vorrichtung der eingangs angegebenen Art
zum Férdern eines Hullmaterialstreifens in Form einer
diinnen Kunststoffolie in eine Uberfihrungs- oder Ein-
stoBstation, in der ein vom Streifen abgetrennter
Abschnitt des Hullmaterials beim Einfihren einer Ziga-
rettenpackung in eine Tasche eines Faltrevolvers um die
Packung herumgelegt wird, ist in der DE 38 00 432 A1
(= US 4 999 967) beschrieben. Dort wird ein Hiillmate-
rialstreifen durch Abzugswalzen von einer Vorratsrolle
abgezogen und von zwei umlaufenden Saugbandern,
die den Streifen gleichzeitig an seinen beiden Randern
mit Saugluft ergreifen, durch eine Querschneideinrich-
tung hindurch zwei weiteren Saugbandférderern zuge-
fuhrt, die jedes mit einem der ersten Saugbander
fluchten und den Streifen ebenfalls an dessen Réndern
mit Saugluft erfassen. Sobald ein Abschnitt des Materi-
alstreifens von ausreichender Lénge die Schneidein-
richtung passiert hat, wird er von dem Streifen
abgetrennt und um eine Packung gefaltet, indem diese
quer gegen den Hillmaterialabschnitt und mit diesem
zusammen weiter in eine Falttasche eines Faltrevolvers
geschoben wird. Bei dieser Vorrichtung hat sich
gezeigt, daB beim Ubergang von einem Férderer zum
folgenden Falten in dem Hullmaterialstreifen und Sto-
rungen des Folienlaufs nicht mit der notwendigen
Sicherheit ausgeschlossen werden kénnen. Dadurch
kénnen sich fehlerhafte oder unansehnliche Verpackun-
gen ergeben.

Eine andere Vorrichtung zum Férdern eines Hull-
materialstreifens in eine Einschubstation ist durch die
EP 545 265 A2 bekannt. Diese Schritt zeigt einen
ersten Forderer mit drei parallelen, umlaufenden Saug-
bandern, die zwischen zwei den Hullmaterialstreifen
seitlich einschneidenden Messern angeordnet sind. Die
Saugbéander Ubergeben den Streifenanfang an zwei die
vorderen Ecken des Streifens erfassende Sauggreifer,
die an seitlich neben der Férderbahn des Hullmaterial-
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streifens umlaufenden Antriebsbandern angebracht
sind und den Streifen am Streifenanfang in eine Ein-
stoBstation ziehen. Die Foérderrichtung verlauft von
unten nach oben, so daB jeder gerade vom Hullmateri-
alstreifen abgetrennte Abschnitt frei an den Sauggrei-
fern herabhéngt. Dadurch fehlt im Bereich des zweiten
Férderers, wo der Hillmaterialabschnitt fir das Herum-
falten um eine Packung bereitgehalten wird, eine
sichere Streifenfihrung.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine wei-
tere Vorrichtung der eingangs beschriebenen Art anzu-
geben. Gelost wird diese Aufgabe bei einer Vorrichtung
der eingangs angegebenen Art erfindungsgeman
dadurch, daB das erste Fordermittel das Hullmaterial
etwa mittig erfassend und zum zweiten Férdermittel hin
férdernd ausgebildet ist. Durch diese Ausbildung und
Anordnung des ersten Fordermittels wird die Faltenbil-
dung im Hullmaterialstreifen im kritischen Ubergabebe-
reich zwischen dem ersten und dem zweiten Férderer
unterbunden und es wird der Folienlauf in diesem
Abschnitt der Folienzufihrung erheblich verbessert.

Weiterbildungen, vorteilhafte Ausgestaltungen und
zweckmaBige Erganzungen sind in den Unteranspri-
chen angegeben. Die Anspriche 2 bis 4 enthalten
Merkmale von Ausgestaltungen des ersten Forderers,
mit denen der Vorteil der Faltenfreiheit und des sté-
rungsfreien Folienlaufs erhdht und unterstiitzt wird. Der
Anspruch 5 enthélt Merkmale einer Ausgestaltung der
Erfindung, die die individuelle Einstellung der
Geschwindigkeiten der Férderer gestattet und damit die
Sicherheit der Folienflihrung noch weiter erhéht. AuBer-
dem wird mit den Merkmalen des Anspruchs 5 das Aus-
schleusen einzelner Zuschnitte nach unten erméglicht,
was insbesondere bei Stérungen der Packungszufuhr
von Vorteil ist. Die Anspriche 6 und 7 betreffen Merk-
male der Integration der Vorrichtung gemaB der Erfin-
dung in eine Packmaschine der tabakverarbeitenden
Industrie.

Die Vorrichtung nach der Erfindung bietet in beson-
derem MaBe den Vorteil eines stérungsfreien Folien-
laufs im Ubergabebereich zwischen zwei Férderern und
einer weitestgehend falten- und knitterfreien Ubergabe
eines Hullmaterialstreifens von einem vorangehenden
Forderer auf einen folgenden. Dabei wirken sich die
MaBnahmen nach der Erfindung besonders giinstig auf
die Zufahrung dinner Folie, wie beispielsweise Polypro-
pylenfolie oder Aluminiumfolie, zu einer Einschubstation
in einer Packmaschine der tabakverarbeitenden Indu-
strie aus.

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung
naher erlautert.

Die einzige Figur zeigt eine Ansicht eines Ausfih-
rungsbeispiels einer Vorrichtung nach der Erfindung in
einer schematischen, perspektivischen Ansicht.

Die Zeichnung zeigt als Ausfiihrungsbeispiel der
Vorrichtung nach der Erfindung eine Férdereinrichtung
zum Zufthren eines Hullmaterialstreifens 1 in eine
Uberfithrungsstation 2, in welcher ein Abschnitt 3 vom
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Hullmaterial zum Zwecke des Einhdllens mit einer Pak-
kung 4 vereinigt wird.

Bei dem Hullmaterial 1 handelt es sich im darge-
stellten Fall beispielsweise um eine dlnnwandige
Kunststoffolie aus Polypropylen, die als Aroma- und Kii-
maschutz auBen um die ansonsten fertigen Zigaretten-
packungen 4 herumgewickelt wird. Der
Hallmaterialstreifen wird durch eine Abzugseinrichtung,
die im dargestellten Fall aus zwei Abzugswalzen 6a und
6b besteht, in Pfeilrichtung 7 von einer nicht dargestell-
ten Vorratsrolle abgezogen und einer Férdervorrichtung
Ubergeben, die aus einem ersten Fordermittel 8 und
einem stromab anschlieBenden zweiten Férdermittel 9
besteht.

Als erstes Férdermittel 8 ist ein umlaufendes Iuft-
durchlassiges Saugband 11 vorgesehen, dessen For-
dertrum in der Férderebene des Hillmaterialstreifens 1
etwa in der Mitte zwischen dessen Seitenrédndern paral-
lel zur Férderrichtung verlauft. Mit einer Unterdruck-
kammer 12 wird an das Férdertrum des Saugbandes 11
ein Saugzug angelegt, mit dem der Hullmaterialstreifen
1 am Saugband 11 gehalten wird. Die Saugkammer ist
mit einer nicht gezeigten Unterdruckquelle verbunden.
Angetrieben wird das Saugband 11 Uber einen Zahnrie-
men 13 von einem Motor 14, der auch das Walzenpaar
6a, 6b antreibt, so daB die Férdergeschwindigkeit der
Abzugswalzen gleich der des Saugbandes 11 ist.

Auf das Saugband 11 folgt stromab das zweite F6r-
dermittel 9, das zwei Saugbéander 16 und 17 aufweist.
Die Fordertrume der Saugbander 16 und 17 erfassen
den Hullmaterialstreifen 1 mit Saugzug parallel an sei-
nen Randern und bewegen ihn in Férderrichtung in die
Ubenfiihrungsstation 2. Der fir die Erzeugung des
Saugzuges erforderliche Unterdruck wird mittels Unter-
druckkammern 18 und 19, die ebenfalls mit einer nicht
dargestellten Unterdruckquelle verbunden sind, an die
Saugbander gelegt. Ein separater Motor 21 treibt die
Saugbander 16 und 17 unabhangig vom Saugband 11
an.

Die Anordnung des Saugbandes 11 des ersten For-
dermittels 8 in der Mitte zwischen den Seitenrédndern
des Hullmaterialstreifens 1 bewirkt Gberraschender-
weise eine falten- und knitterfreie Ubergabe der Hullma-
terialfolie an die Bénder 16 und 17 des zweiten
Fordermittels 9 und verhindert Stérungen des Laufs des
Hullmaterialstreifens in diesem Ubergangsbereich zwi-
schen dem ersten und dem zweiten Férdermittel. Damit
werden die Nachteile der Falten- und Knitterbildung der
bekannten Férdereinrichtung mit einem ersten Forder-
mittel mit zwei den Hullmaterialstreifen an beiden Ran-
dern ergreifenden Saugbandern vermieden. Zur
Erklarung der Verbesserung des Laufs des Hullmateri-
alstreifens in diesem Ubergabebereich wird angenom-
men, daB bei der bekannten Vorrichtung
Fluchtungsfehler der aufeinanderfolgenden Saugban-
der und Schlupfdifferenzen zu den Laufstérungen des
Materialstreifens flhren. Die erfindungsgemaB vorge-
schlagene Ausbildung des ersten Férdermittels 8 als
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versetzt in der Mitte zwischen den Randern des Hiillma-
terialstreifens verlaufendes Saugband hilft diesen
Nachteilen wirksam ab.

Dem Ubergabebereich zwischen dem ersten For-
dermittel 8 und dem zweiten Foérdermittel 9 ist eine
Schneideinrichtung 22 mit einem Querschneider 23 und
einem feststehenden Gegenmesser 24 zugeordnet, die
vom Hiullmaterialstreifen 1 Zuschnitte 3 vorgegebener
Lange abtrennen.

Zum AufreiBen der Hullfolie vor dem Offnen einer
Packung 4 sind Gblicherweise sogenannte AufreiBband-
chen vorgesehen. Ein Einschnitt im Hallmaterial mar-
kiert dabei den Anfang des AufreiBbandchens. Zum
Einbringen eines solchen Einschnittes sind entspre-
chende Schneidmittel 26 vorgesehen, die beispiels-
weise aus einer Schneidwalze 27 und einer Gegenrolle
28 bestehen. Die Schneidwalze 27 ist am Umfang mit
einem nicht dargestellien U-profilierten Messer verse-
hen, das in den Hillmaterialstreifen einen U-férmigen
Einschnitt einbringt. Die Schneidwalze 27 und der
Querschneider 23 sind von einem gemeinsamen Motor
29 angetrieben.

In der Uberfiihrungsstation 2 kreuzt eine in der
Zeichnung mit strichpunktierten Linien angedeutete
Packungsbahn 31 die Férderstrecke des Hillmaterial-
streifens 1. Entlang dieser Packungsbahn werden mit
einem hin und her bewegbaren Schieber 32 die Pak-
kungen 4 nacheinander in Pfeilrichtung 33 gegen den
Hallmaterialabschnitt 3 und weiter durch ein als Recht-
eck angedeutetes Mundstlick 34 hindurch in eine Faltta-
sche eines nicht gezeigten Faltrevolvers eingeschoben,
wobei der Hillmaterialabschnitt 3 mitgenommen und U-
férmig um die Packung 4 herumgelegt wird. In der Falt-
tasche des Faltrevolvers werden dann die weiteren
erforderlichen Faltvorgange ausgefiihrt. Weitere Einzel-
heiten der hier beschriebenen Vorrichtung und dieser
Faltvorgange, die nicht Gegenstand der vorliegenden
Erfindung sind, sind der DE 38 00 432 A1 (= US-PS 4
999 967) zu eninehmen, auf die hier ausdricklich
Bezug genommen wird.

Die Férdervorrichtung gemaB der Erfindung wurde
anhand der Zeichnung am Beispiel einer Folienein-
schlagmaschine zum Umhiillen von Zigarettenpackun-
gen 4 mit durchsichtiger Kunststoffolie beschrieben. Ein
anderes Einsatzgebiet der Erfindung ist das der Verpak-
kung von Zigarettenblécken in Hartbecherpackungen,
wo die erfindungsgemafB vorgeschlagene Férdervor-
richtung zum Zufhren eines Packmaterialstreifens aus
Aluminiumfolie zu einer EinstoBstation auf vorteilhafte
Weise eingesetzt werden kann. Aufbau und Funktion
der Férdervorrichtung sind ganz entsprechend.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Férdern eines Streifens eines
Huallmaterials far Zigarettengruppen oder -packun-
gen entlang einer Férderstrecke in einer Packma-
schine der tabakverarbeitenden Industrie mit zwei
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aufeinanderfolgenden Fordermitteln, von denen
das zweite das Hillmaterial an seinen Randern
erfassende, umlaufende Saugbandférderer auf-
weist, dadurch gekennzeichnet, daB das erste Fér-
dermittel (8) das Hullmaterial (1) etwa mittig s
erfassend und zum zweiten Férdermittel (9) hin for-
dernd ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das erste Férdermittel (8) wenigstens 70
ein umlaufendes Foérderband (11) mit einem paral-

lel zur Férderrichtung (7) des Hillmaterialstreifens

(1) verlaufenden Férdertrum ist, welches das Hull-
material (1) etwa in der Mitte zwischen dessen Sei-
tenrandern berdhrt und zum zweiten Férdermittel 715
(9) hin férdert.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB dem ersten Férdermittel (8)

auf der dem Fordermittel abgewandten Seite des 20
Hallmaterialstreifens (1) ein das Hallmaterial gegen

das Férdermittel driickendes Andruckmittel zuge-
ordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3, 25
dadurch gekennzeichnet, daB als erstes Férdermit-
tel (8) ein umlaufendes Saugférderband (11) vorge-
sehen ist, dessen Férdertrum zum Halten des
Hullmaterials (1) mit Unterdruck beaufschlagbar ist.

30
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daf fur den Antrieb der
Foérderbander des ersten (11) und des zweiten Foér-
dermittels (16,17) separate Antriebe (14 bzw. 21)
vorgesehen sind. 35

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB in einer Ubergabe-
zone zwischen dem Ende des ersten (8) und dem
Anfang des zweiten Férdermittels (9) eine vom 40
Hallmaterialstreifen (1) Abschnitte (3) abtrennende
Querschneideinrichtung (22) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB3 dem zweiten Férder- 45
mittel (9) eine Uberfilhrungsstation (2) fir Zigaret-
tengruppen oder Packungen (4) zugeordnet ist,
daB die Uberfihrungsstation eine die Forderst-
recke des Hullmaterials (1) im Bereich des zweiten
Fordermittels (9) kreuzende Uberfilhrungsbahn so
(31) aufweist und daB Mittel (32) zum Bewegen
einer Gruppe oder Packung (4) entlang der Uber-
fihrungsbahn (31) vorgesehen sind, welche die
Gruppe oder Packung (4) unter Mithahme eines in

der Uberfuhrungsstation (2) bereitgehaltenen Hull- 55
materialabschnitts (3) aus einer ersten in eine
zweite Position verschieben.
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