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(57)  Abwasserhebeanlage (10) mit zwei Sperrstoff-
sammelrdumen (20) und einem Sammelbehalter (30)
fur das Uber die Sperrstofisammelraume (20) und Uber
je eine Verbindungsleitung (24) zugefuhrte Abwasser
(15). Jedem Sperrstofisammelraum (20) ist eine Pumpe
(26) zur Entleerung des Sammelbehalters (30) zuge-
ordnet, und in jeder Verbindungsleitung (24) befindet
sich eine SchlieBvorrichtung, durch welche beim Flill-
vorgang des Sammelbehalters (30) eine Austrittsofi-
nung (38,40) zum Sammelbehalter (30) freigegeben ist
und durch welche andererseits beim Entleeren des
Sammelbehalters (30) die Verbindung zur Pumpe (26)
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freigegeben und die Austrittséffnung (38,40) verschlos-
sen ist. Die Austrittsdffnungen (38,40) sind durch die
SchlieBvorrichtungen in Abhéangigkeit des jeweiligen
Betriebszustandes (Ein/Aus) der Pumpen (26) derart
wechselseitig durch eine Zwangssteuerung freigege-
ben oder gesperrt, daB die der in Betrieb befindlichem
Pumpe zugeordnete Austrittséffnung (38,40) gesperrt
und die der anderen nicht eingeschalteten Pumpe (26)
zugeordnete Austrittséffnung (38,40) zugleich automa-
tisch und zwangslaufig freigegeben ist.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Abwasserhebeanlage
geméaB dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. Eine
solche Abwasserhebeanlage ist durch das deutsche
Patent DE 36 07 353 C2 bekannt.

Die bekannte Abwasserhebeanlage umfaBt zwei
Sperrstoffsammelraume, welchen das mit Sperrstoffen
behaftete Abwasser zugefihrt wird, sowie einen
gemeinsamen Sammelbehalter fur das von Sperrstof-
fen befreite und vorgereinigte Abwasser, welches von
jedem  Sperrstoffsammelraum  Uber je eine
Verbindungsleitung in den Sammelbehalter flieft.

Zur Entleerung des Sammelbehélters ist jedem
Sperrstoffsammelraum eine Pumpe zugeordnet, wel-
che im Betrieb einen Abwasserférderstrom durch die
jeweilige Verbindungsleitung und durch den jeweiligen
Sperrstoffsammelraum in eine Druckrohrleitung férdert
und pumpt.

Jeder Verbindungsleitung ist bei der bekannte
Abwasserhebeanlage eine SchlieBvorrichtung zugeord-
net, welche die Aufgabe hat, beim Fllvorgang des
Sammelbehélters eine  Austrittséffnung in  der
Verbindungsleitung zum Sammelbehélter freizugeben
und die Verbindung zur betreffenden Pumpe zumindest
teilweise abzusperren, so daB das vorgereinigte
Abwasser vollstandig oder gréBten Teils Uber diese
Austritts6ffnung und nicht durch die Pumpe in den Sam-
melbehalter flieBen kann. Sofern Kreiselpumpen ver-
wendet werden, ist es nicht schadlich, wenn ein
geringer Anteil durch die Pumpe flie3t, um diese freizu-
spulen.

Die SclilieBvorrichtung hat daneben die Aufgabe,
die Austrittsdffnung zu sperren und abzuschlieBen,
wenn die zugeordnet Pumpe eingeschaltet ist und den
Sammelbehalter entleert. Durch die dann geschlossene
Austritts6ffnung wird gewdéhrleistet, daB der von der
Pumpe geférderte Abwasserstrom vollstandig in die
Druckrohrleitung gelangt und nicht wieder in den Sam-
melbehélter zuriickgepumpt wird.

Bei der bekannten Abwasserhebeanlage wird die
SchlieBvorrichtung durch eine unter der Einwirkung
einer Feder stehende Rucklaufregulierungsklappe
gebildet, welche durch die Feder in eine die
Verbindungsleitung zur Pumpe teilweise absperrende
Position gehracht wird. Gleichzeitig ist die direkt in den
Sammelbahélter fuhrende Austrittséffnung in  der
Verbindungsleitung freigegeben. Wenn der Sammelbe-
halter gefllt ist und sich die niveauabhéngig gesteuerte
Pumpe einschaltet, wird die Rucklaufregulierungs-
klappe durch den Abwasserférderstrom entgegen der
Federkraft in eine Lage gebracht, in welcher sie die
Austritts6ffnung in der Verbindungsleitung schlieit. Die
Betatigung der bekannten SchlieBvorrichtung in Form
der Rucklaufregulierungsklappe erfolgt also einerseits
durch die Federkraft und andererseits durch das
Medium, also durch den Abwasserférderstrom.

In der Praxis hat sich die bekannte Abwasserhebe-
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anlage zwar bewahrt, allerdings kénnen im Betrieb
Klappenschlage aufireten, wenn die Ricklaufregulie-
rungsklappe in ihre die Austrittséffnung absperrende
SchlieBposition gebracht wird. Solche Klappenschlage
kénnen zu mechanischen Schwingungen flhren, die
sich Ober die Rohrleitungen foripflanzen und unter
umstinden auch akustisch als Laute Schlage wahr-
nehmbar sind.

Bei extremen Betriebsbedingungen der Abwasser-
hebeanlage, beispielsweise bei plétzlich einsetzendem
Platzregen und somit bei einem Anfall von groBen
Abwassermengen kénnen gegebenenfalls undefinierte
Schaltzustande der Rucklaufregulierungsklappe auftre-
ten, was auf die jeweilige Einstellung der Federkraft der
auf die Rucklaufregulierungsklappe einwirkenden
Feder zurickzuflhren ist. Auch kann der Aufbau der
bekannten Abwasserhebeanlage wegen der Vielzahl
der benétigten Einzelteile und wegen der erforderlichen
Einstellarbeit fur die Rickstellkraft der Feder vergleichs-
weise teuer sein.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine ver-
besserte Abwasserhebeanlage zu schaffen, die auch
im Uberlastbetrieb bei Anfall groBer Mengen von
Abwasser eine sichere Funktionsweise hinsichtlich des
Offnens und des SchlieBens der Austrittséfinungen
gewabhrleistet und kostenglinstig realisierbar ist.

Die Lésung dieser Aufgabe erfolgt durch die Merk-
male des Patentanspruchs 1.

Bei der Erfindung wird eine Zwangssteuerung vor-
gesehen, welche dafiir sorgt, daB die Austrittséffungen
in den Verbindungsleitungen durch die SchlieBvorrich-
tungen in Abhangigkeit des jeweiligen Betriebszustan-
des der Pumpen wechselseitig freigegeben oder
gesperrt sind. Dadurch wird erreicht, daB3 die der in
Betrieb befindlichen Pumpe zugeordnete Austrittséff-
nung einerseits gesperrt und die andere Austrittsoff-
nung, die der anderen nicht eingeschalteten Pumpe
zugeordnet ist, zwangsweise gleichzeitig automatisch
freigegeben ist.

Dadurch ergeben sich definierte SchlieBstellungen
der SchlieBvorrichtung auch bei groBen Abwassermen-
gen, und es ist gewahrleistet, daB in einen Sammelbe-
halter Uber eine freigegebene Austrittséffnung
flieBendes Abwasser auch vollstandig in den Sammel-
behalter flieBen kann und die Austrittséffnung nicht vor-
her abgesperrt wird, bis die betreffende Pumpe
eingeschaltet wird. Dies flhrt zu einer Erhéhung der
Zuverlassigkeit der Betriecbsweise der gesamten
Abwasserhebeanlage. Wenn namlich die eine Austritts-
6ffnung freigegeben ist, ist die andere Austrittséffnung
zwangslaufig abgesperrt. Durch die freigegebene Of-
nung wird ein Bypass zur zugeordneten Pumpe
geschaffen, wobei die Pumpe sowohl als Kreiselpumpe
als auch als Verdrangerpumpe ausgebildet sein kann.

Bei Verwendung einer Kreiselpumpe kann durch-
aus ein Anteil des zustrémenden Abwassers durch die
Pumpe selbst flieBen, um diese freizuspilen und even-
tuelle Ablagerungen an den Laufradern zu beseitigen.
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Durch eine Verdrangerpumpe kann demgegeniiber kein
Abwasser in den Sammelraum flieBen, so daf in die-
sem Fall die gesamte Menge des vorgereinigten
Abwassers Uber den Bypass und Uber die Austrittsofi-
nung in den Sammelbehalter gelangt.

Der Vorteil der Zwangssteuerung in Abhangigkeit
des jeweiligen Betriebszustandes der Pumpen liegt
auch darin, daB die SchlieBvorrichtungen nicht mehr
ausschlieBlich mediumgesteuert sind, so daB auch bei
geringen Abwassermengen sichere und definierte
SchlieBstellungen hinsichtlich der Austritts6ffnungen
erreicht werden. Dies ist insbesondere dann von Vorteil,
wenn Verdrangerpumpen eingesetzt werden, die bei
vergleichsweise geringen Abwassermengen wegen
ihres besseren Wirkungsgrades bevorzugt sind.

In zweckméBiger Ausgestaltung der Erfindung ist
jede SchlieBvorrichtung durch eine Kugel gebildet, die
sich in einem an der Verbindungsleitung befestigten
Kugelgehause befindet, welches die Austrittséffnung
besitzt.

Die Verwendung einer Kugel hat den Vorteil, daB
diese wegen der runden Oberflache keine Kanten auf-
weist. Die Kugel kann sich frei innerhalb des Kugelge-
hauses bewegen und wird durch das Abwasser
freigewaschen, weil die Kugel vollstdndig von dem
Abwasser umspiilt werden kann und Verkrustungen
abgespult werden. Dies fuhrt auch zu einer langeren
Lebensdauer des SchlieBvorrichtung.

In zweckmaBiger Ausgestaltung der Erfindung sind
die beiden Kugeln der SchlieBvorrichtung mechanisch
miteinander gekoppelt. Dadurch wird die angestrebte
Zwangssteuerung sichergestellt, die dafur sorgt, daB
die eine Austritts6ffnung zwangslaufig geschlossen ist,
wenn die andere Austrittséffnung freigegeben ist.

In vorteilhafter Weise ist den beiden Kugeln eine
gemeinsame Wippe zugeordnet, die durch jede der bei-
den Kugeln um einen Gelenkpunkt in jeweils eine End-
stellung verschwenkbar ist. Die die Austrittséffnung
sperrende Kugel betatigt dabei die Wippe, welche dann
zwangslaufig und gleichzeitig auf die andere Kugel ein-
wirkt, so daB diese die zugeordnete Austrittséffnung
freigibt.

Daneben sieht eine zweckmaBige Ausgestaltung
der Erfindung vor, daB die Austrittséffnungen einander
gegenuberliegend angeordnet sind, und daf3 die beiden
Kugeln Uber eine Stange derart starr miteinander ver-
bunden sind, daB die die Austrittséffnung sperrende
Kugel Uber die Stange so auf die andere Kugel einwirkt,
daf diese die zugehérige Austrittséffnung freigibt.

Diese Anordnungen sind von besonderem Vorteil
bei groBeren Abwasserstromen, welche die Kugeln
wegen des groBen Volumenstromes sicher in eine
SchlieBstellung bringen kénnen, weshalb diese Ausge-
staltungen der Erfindung bevorzugt dann vorgesehen
wird, wenn die Pumpen als Kreiselpumpen ausgebildet
sind, die fir vergleichsweise groBe Abwassermengen
eingesetzt werden.

GemaB einer anderen zweckmaBigen Ausgestal-
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tung der Erfindung ist eine auf die Kugeln Ober die
gemeinsame Wippe einwirkende Steuervorrichtung vor-
gesehen, welche beim Einschalten jeweils einer Pumpe
wirksam ist und welche mit dem Einschalten der einen
Pumpe derart zwangslaufig auf die Kugeln einwirkt, da
die eine Kugel, welche der einen Austrittséffnung zuge-
ordnet ist, die beim Entleeren des Sammelbehalters
gesperrt ist, freigegeben ist und gleichzeitig die andere
Kugel zwangsweise in eine die andere Austrittséffnung
freigebende Position gebracht und gehalten wird.

Hier ist die Betatigung der Kugeln véllig unabhan-
gig von den Volumenstrom bzw. von der Menge des
Abwassers, so daB auch bei kleineren Abwassermen-
gen eine sichere Funktionsweise gewahrleistet ist. Des-
halb wird in weiterer vorteilhafter Ausgestaltung der
Erfindung vorgesehen, die Pumpen als Verdranger-
pumpen auszubilden, die sich durch einen hohen Wir-
kungsgrad auszeichnen, jedoch - im Vergleich zu
Kreiselpumpen - nur fir kleinere Volumenstréme bzw.
fur kleinere Abwassermengen eingesetzt werden. Auch
in diesem Fall ist die sichere Funktionsweise der
Abwasserhebeanlage gewahrleistet, und die Zwangs-
steuerung sorgt dafir, dafB jeweils eine Austrittsdffnung
gedfinet ist, wahrend die andere Austrittséffnung
zwangslaufig verschlossen ist.

In weiterer zweckmaBiger Ausgestaltung der Erfin-
dung bestehen die Kugeln aus Kunststoff, der sich als
besonders robust und resistent im Sinne einer langen
Lebensdauer erwiesen hat. Die Kugeln kénnen hohl
ausgebildet und mit Ballaststoff gefillt werden, um das
spezifische Gewicht der Kugeln zu beeinflussen. Das
spezifische Gewicht kann herangezogen werden, um
das SchlieBverhalten der Kugeln zu beeinflussen und
zu optimieren.

Anhand der in der Zeichnung dargestellten Ausfih-
rungsbeispiele wird die Erfindung nachfolgend néher
erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Abwasserhebeanlage mit zwei
Sperrstoffsammelraumen,

Fig. 2und 3 eine erste Ausfihrungsform einer
SchlieBvorrichtung in jeweils zwei
unterschiedlichen Arbeitspositionen,
Fig. 4und 5 eine weitere Ausfihrungsform einer
SchlieBvorrichtung in jeweils zwei
unterschiedlichen Arbeitspositionen,
und

Fig. 6und 7 eine andere Ausfihrungsform einer
SchlieBvorrichtung in jeweils einer
ersten und zweiten Arbeitsposition.

Zur besseren Ubersichtlichkeit ist in der Zeichnung
geman Fig. 1 ein Abwasserhebewerk 10 in einer langs
der Symmetrielinie 48 auseinandergeklappten Darstel-
lung gezeigt. In der Praxis befinden sich die links und



5 EP 0 846 810 A2 6

rechts der Symmetrielinie 48 befindlichen Teile tatséch-
lich in der Zeichenebene Ubereinander.

Die Abwasserhebeanlage 10 umfaBt ein Gehause
12 mit einer Liftungséffnung 14. Innerhalb des Gehau-
ses 12 befinden sich zwei Sperrstoffsammelraume 20
sowie ein gemeinsamer Sammelbehalter 30. Jedem
Sperrstoffsammelraum 20 ist eine Pumpe 26 auBerhalb
des Gehauses 12 zugeordnet.

Uber eine Einlaufleitung 16 flieBt das mit Sperrstof-
fen 17 behaftete Abwasser 15 Uber einen Verteilertrich-
ter 18 in die Sperrstofisammelraume 20. Jeder
Sperrstoffsammelraum 20 besitzt Trennklappen 22,
durch welche die Sperrstoffe 17 in den Sperrstoffsam-
melrdumen 20 zuritickgehalten werden, wahrend das
von den Sperrstoffen 17 weitgehend befreite Wasser in
die Verbindungsleitungen 24 flieBen kann. Ferner ent-
halt jeder Sperrstoffsammelraum 20 eine als Absperror-
gan dienende Schwimmkugel 32.

Jeder Verbindungsleitung 24 ist eine SchlieBvor-
richtung 36 zugeordnet, deren naherer Aufbau weiter
unten noch anhand von Fig. 2 - 7 erlautert wird. In der
rechten Bildhalfte ist in Fig. 1 der Fullvorgang des Sam-
melbehélters 30 beim Zulauf von Abwasser gemafn dem
Pfeil A verdeutlicht, und durch den Pfeil B wird veran-
schaulicht, daB die SchlieBvorrichtung den Weg zur
rechten Pumpe 26 zumindest Gberwiegend absperrt, so
daB das vorgereinigte Abwasser von der Verbindungs-
leitung 24 direkt in den Sammelbehalter 30 gelangt.
Hierbei wird also ein Bypass parallel zur Pumpe 26 frei-
gegeben, indem das vorgereinigte Abwasser nicht
durch die ruhende Pumpe 26, sondern direkt in den
Sammelbehalter 30 gelangt.

Wenn der Sammelbehélter gefillt ist und das darin
befindliche Abwasser ein bestimmtes Niveau erreicht
hat, wird eine der beiden niveauabhangig gesteuerten
Pumpen 26 eingeschaltet, um den Sammelbehélter 30
zu entleeren und das Abwasser 15 (iber den zugeord-
neten Sperrstoffsammelraum 20 in eine Druckrohrlei-
tung 34 zu foérdern. Dieser Vorgang ist im linken Teil von
Fig. 1 dargestellt und durch die Pfeile C, D und E ver-
deutlicht.

Bei eingeschalteter Pumpe wird das Abwasser
Uber eine untere Rohrleitung in Richtung des Pfeiles C
durch die betreffende Pumpe 26 und Ober die
Verbindungsleitung 24 durch den Sperrstoffsammel-
raum 20 in die Druckrohrleitung 34 gefdrdert. Die
SchlieBvorrichtung 36 gibt dabei die Verbindung zwi-
schen den Verbindungsleitung 24 und der Pumpe 26
frei und sperrt gleichzeitig den Zugang zum Sammelbe-
hélter 30. Durch die Schwimmkugel 32 wird die Offnung
des Sperrstoffsammelraumes 20 zur Einlaufleitung 16
abgesperrt. Wahrend der Férderung des Abwassers 15
durch den Sperrstoffsammelraum 20 in die Druckrohr-
leitung 34 werden die zuvor im Sperrstoffsammelraum
20 zurlckgehaltenen Sperrstoffe 17 mitgespilt und
gelangen ebenfalls in die Druckrohrleitung. Das wah-
rend des beschriebenen Férdervorganges gleichzeitig
zulaufende Abwasser flieBt durch den rechten Sperr-
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stoffsammelraum 20 in den Sammelbehalter 30.

Fig. 2 und 3 zeigen in jeweils unterschiedlichen
Betriebsstellungen den naheren Aufbau einer SchlieB-
vorrichtung 36 mit einer Zwangssteuerung. Die eigentli-
che SchlieBvorrichtung 36 ist durch zwei Kugeln 58 und
60 gebildet, die jeweils innerhalb eines Kugelgeh&uses
62 senkrecht beweglich angeordnet sind. Das Kugelge-
hduse 62 steht unten in Verbindung mit der
Verbindungsleitung 24 und besitzt an seinem oberen
Ende eine Austritisdéffnung 38 bzw. 40, durch welche
der ZufluB von der Verbindungsleitung 24 durch das
Kugelgehause 62 zum Sammelbehalter 20 durch die
Kugeln 58, 60 freigegeben oder gesperrt ist.

Den beiden Kugeln 58, 60 ist eine gemeinsame
Wippe 50 mit jeweils einem Betatigungsarm 52 und 54
zugeordnet. Die Wippe 50 ist um einen Gelenkpunkt 56
schwenkbar und bildet eine mechanische Kopplung
zwischen den beiden Kugeln 58 und 60.

Die mechanische Kopplung zwischen den beiden
Kugeln 58 und 60 fuhrt zu einer Zwangssteuerung.
Wenn namlich gemag Fig. 2 die der linken Verbindungs-
leitung zugeordnete und hier nicht dargestellte Pumpe
in Betrieb ist und Abwasser aus dem Sammelbehalter
férdert, bewegt sich die Kugel 58 nach oben und ver-
schlieBt die Austrittséfinung 38. Uber den Kontakt mit
dem Betatigungsarm 52 wird gleichzeitig die Wippe 50
verschwenkt und der andere Betatigungsarm 54
bewegt die andere Kugel 60 nach unten, wodurch in
dem rechten Kugelgehause 52 die Austrittsdffnung 40
zum Sammelbehdalter zwangslaufig und automatisch
freigegeben wird. Fig. 3 zeigt die andere mdgliche
Betriebsposition. Hier ist die der rechten Verbindungs-
leitung 24 zugeordnete Pumpe in Betrieb, und Gber die
Wippe 50 und den Betatigungsarm 52 wird die Kugel 58
nach unten bewegt und damit die linke Austrittséffnung
38 in dem linken Kugelgeh&use 62 freigegeben. Wenn
daher die eine der beiden Austrittséffnungen verschlos-
sen ist, ist die andere Austrittséffnung zwangslaufig und
automatisch freigegeben und durchlassig.

Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel ist in Fig. 4 und 5
dargestellt. Die Austrittséffnungen 38, 40 sind einander
im Abstand gegeniiberliegend angeordnet, und die bei-
den Kugeln 58 und 60 sind starr Uber eine Stange 64
miteinander verbunden.

Die unterschiedlichen Betriebsstellungen in Fig. 4
und Fig. 5 verdeutlichen, daB wegen der starren Verbin-
dung Uber die Stange 64 gewahrleistet ist, daB bei
geschlossener Austrittséffnung 40 die andere Austritts-
Offnung 38 zwangsweise freigegeben ist (Fig. 4) und
umgekehrt (Fig. 5).

Die in Fig. 2 bis 5 dargestellten Ausfiihrungsformen
werden bevorzugt eingesetzt, wenn die Pumpen als
Kreiselpumpen ausgebildet sind und groBe Volumen-
strome bzw. groBe Mengen von Abwasser auftreten.
Dies bedeutet z. B. bei der in Fig. 3 gezeigten Darstel-
lung, daB Uber die linke Verbindungsleitung 24 flieBen-
des Abwasser Uber die gedffnete Austrittséffnung 38 in
den Sammelbehdlter flieBen kann, und daB gleichzeitig
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auch ein Teil des Abwassers durch die Kreiselpumpe
selbst in den Sammelbehalter gelangt, wobei das Lauf-
rad der Kreiselpumpe von eventuellen Ablagerungen
freigespult werden kann. Wegen der groBen Volumen-
strome genlgt es, die Kugeln 58 und 60 durch den
Abwasserforderstrom selbst zu beeinflussen, wobei
dann in der beschriebenen Weise die eine Kugel tber
die mechanische Kopplung mittels der Wippe S50
zwangslaufig auf die andere Kugel einwirkt.

Bei der in Fig. 6 und 7 dargestellien Ausflhrungs-
form einer SchlieBvorrichtung 36 werden die Kugeln 58,
60 demgegentiber von einer Steuervorrichtung 42
beeinfluBt und gesteuert. Die Steuervorrichtung 42
besitzt eine untere Schubstange 44, die Uber ein
Gelenk 46 mit der Wippe 50 bzw. dem Betatigungsarm
54 verbunden ist. Beim Einschalten einer der beiden
Pumpen wird die Schubstange 44 entweder in Richtung
des Pfeiles G nach unten (Fig. 6) oder in Richtung des
Pfeiles H nach oben (Fig. 7) bewegt. Damit nimmt die
Wippe 50 zwangslaufig eine der beiden in Fig. 6 und 7
gezeigten Positionen ein, in denen ihre Betatigungs-
arme 52 und 54 auf die Kugeln 58 bzw. 60 einwirken
und die Austrittséffnungen 38, 40 entweder freigeben
oder schlieBen. Wegen der Zwangssteuerung ist dabei
wiederum die eine Austrittséffnung 38, 40 geschlossen,
wahrend die jeweils andere Austrittsdéffnung 38, 40
automatisch freigegeben ist.

Diese Ausfihrungsform wird beim Einsatz von Ver-
drangerpumpen bevorzugt, wenn die Abwassermenge
nicht so groB ist. Ohne die zwangsweise Steuerung mit-
tels der Steuervorrichtung 42 und der Schubstange 44
kann namlich die Gefahr bestehen, daB die Kugeln 58,
60 wegen der vergleichsweise geringen Volumen-
stréme des Abwassers nicht sicher ihre jeweiligen
SchlieBstellungen einnehmen kénnen, was durch die
Steuervorrichtung 42 vermieden wird, die zusammen
mit dem Einschalten einer der Pumpen jeweils betétigt
wird.

Auch in Fig. 6 und 7 ist hei gedffneter Austrittsofi-
nung 40 bzw. 38 die Verbindung zur betreffenden
pumpe nicht vollstédndig abgesperrt. Dies ist aber ohne
Belang, da durch die Verdrédngerpumpe wegen ihres
besonderen Aufbaus in ihrer Ruheposition kein Abwas-
ser hindurchstrémen kann.

Allen dargestellten Ausfihrungsbeispielen liegt der
Gedanke zugrunde, daB sich die Kugeln 58, 60 gegen-
seitig zwangslaufig tber die Wippe 50 umsteuern, und
zwar in Fig. 2 bis 5 mediumgesteuert, und in Fig. 6 und
7 durch Einwirkung der Steuervorrichtung 42.

Patentanspriiche

1. Abwasserhebeanlage (10) mit mindestens zwei
Sperrstoffsammelrdumen (20), welchen das mit
Sperrstoffen (17) behaftete Abwasser (15) zuge-
fuhrt wird, ferner mit einem Sammelbehélter (30)
fur das von Sperrstoffen (17) befreite vorgereinigte
Abwasser (15), welches beim Fullvorgang des
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Sammelbehalters (30) von jedem Sperrstoffsam-
melraum (20) Gber je eine Verbindungsleitung (24)
in den Sammelbehalter (30) flieBt, wobei jedem
Sperrstoffsammelraum (20) eine Pumpe (26) zur
Entleerung des Sammelbehélters (30) Uber die
jeweilige Verbindungsleitung (24) und Uber den
jeweiligen Sperrstofisammelraum (20) zugeordnet
ist, und wobei der von der im Betrieb befindlichen
Pumpe (26) erzeugte Abwasserférderstrom in eine
Druckrohrleitung gepumpt wird, wobei ferner jeder
Verbindungsleitung (24) eine SchlieBvorrichtung
(36) zugeordnet ist, durch welche einerseits beim
Fullvorgang des Sammelbehélters (30) eine Aus-
tritts6ffnung (38; 40) in der Verbindungsleitung (24)
zum Sammelbehélter (30) freigegeben ist und
durch welche andererseits beim Entleeren des
Sammelbehalters (30) mittels der betreffenden
Pumpe (26) die Verbindung zur Pumpe freigegeben
und die Austrittséffnung verschlossen ist, dadurch
gekennzeichnet, daB die Austrittséffnungen (38;
40) durch die SchlieBvorrichtungen (36) in Abhan-
gigkeit des jeweiligen Betriebssustandes (ein/aus)
der Pumpen (26) derartig wechselseitig durch eine
Zwangssteuerung freigegeben oder gesperrt sind,
daB die der in Betrieb befindlichen Pumpe (26)
zugeordnete Austrittsdffnung (38; 40) gesperrt und
die der anderen nicht eingeschalteten Pumpe (26)
zugeordnete Austritts &ffnung (38; 40) zugleich
automatisch freigegeben ist.

Abwasserhebeanlage nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die SchlieBvorrichtung durch
eine Kugel (58; 60) gebildet ist, die sich in einem an
der Verbindungsleitung (24) befestigten Kugelge-
hause (62) befindet, welches die Austrittséffnung
(38; 40) besitzt.

Abwasserhebeanlage nach Anspruch 2, dadurch
gekenn zeichnet, daf3 die beiden Kugeln (58; 60)
mechanisch miteinander gekoppelt sind.

Abwasserhebeanlage nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB den beiden Kugeln (58; 60)
eine gemeinsame Wippe (50) zugeordnet ist, die
durch jede der beiden Kugeln (58; 60) um einen
Gelenkpunkt (56) in jeweils eine Endstellung ver-
schwenkbar ist, derart, daB die die Austrittséffnung
(38; 40) sperrende Kugel (58; 60) die Wippe (50)
betatigt, wodurch die Wippe (50) zugleich so auf die
andere Kugel (58; 60) einwirkt, daB diese die zuge-
ordnete Austrittséffnung (38; 40) freigibt.

Abwasserhebeanlage nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Austrittséffnungen (38;
40) einander gegenuberliegend angeordnet sind,
daf die beiden Kugeln (58; 60) Uber eine Stange
(64) starr miteinander verbunden sind, derart, daB
die die Austrittsdffnung (38; 40) sperrende Kugel
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(58; 60) Uber die stange (64) so auf die andere
Kugel (58; 60) einwirkt, daB diese die zugeordnete
Austritts6ffnung (38; 40) freigibt.

Abwasserhebeanlage nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche 1 - 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Pumpen (26) als Kreisel-
pumpen ausgebildet sind.

Abwasserhebeanlage nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB eine auf die Kugeln (58; 60)
Uber die gemeinsame Wippe (50) einwirkende
Steuervorrichtung (42) vorgesehen ist, welche
beim Einschalten jeweils einer Pumpe (26) wirksam
ist, und welche mit dem Einschalten der einen
Pumpe (26) derart auf die Kugeln (58; 60) einwirkt,
daB die eine Kugel (58; 60), welche der einen Aus-
tritts6ffnung (38; 40) zugeordnet ist, die beim Ent-
leeren des Sammelbehalters (30) gesperrt ist,
freigegeben ist und gleichzeitig die andere Kugel
(58; 60) zwangsweise in eine die andere Austritts-
6ffnung (38; 40) freigebende Position gebracht und
gehalten wird.

Abwasserhebeanlage nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Pumpen (26) als Ver-
drangerpumpen ausgebildet sind.

Abwasserhebeanlage nach einem oder mehreren
der vorherigen Anspriche 2 - 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Kugeln (58; 60) aus Kunststoff
bestehen.
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