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(57) Es wird eine Transferpresse (1), bestehend aus zu kénnen, ist eine Ablagevorrichtung (5) oder Orientie-

mehreren hintereinander angeordneten Werkzeugstu-
fen (2,3) vorgeschlagen, bei welcher zwischen den
Werkzeugstufen wenigstens eine Zwischenablagestufe
(4) vorgesehen ist. Umin der Transferpresse (1) sowohl
grofBflachige als auch kleinere Werkstiicke bearbeiten

rungsstation in der Zwischenablagestufe (4) vorgese-
hen, die gleichermaBen zur Manipulation, d.h. Lagever-
anderung eines groBflachigen als auch von mehreren
kleineren Teilen dient.
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Beschreibung

Bezeichnung der Erfindung "Transferpresse”

Die Effindung betrifft eine Transferpresse nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 1.

Stand der Technik

Eine gattungsgemaBe Transferpresse ist in der EP-
PS 0383 168 der Anmelderin beschrieben. Gleichzeitig
wird auf die Beschreibungseinleitung sowie den dort
ausgewiesenen Stand der Technik hingewiesen. Insbe-
sondere ist auch aus der JP-A-63 230 238 eine Stufen-
presse bekannt geworden, die eine Einrichtung zur
Ablage und/oder Veranderung der Lage von Werkstlk-
ken in einer Zwischenstufe aufweist, die auch als Orien-
tierungsstation bezeichnet wird. Hierdurch kann das
Werkstlick sowohl in seiner Héhe als auch in seiner
Lage verandert werden.

Die EP-0-383-168 verbessert eine solche Ablage-
vorrichtung in einer Zwischenstufe dahingehend weiter,
daB bei einer GroBteil-Stufenpresse eine variable Lage
der Werkstiicke in den einzelnen Werkzeugstufen
ermdglicht wird, wobei insbesondere auch den Anforde-
rungen an beengte Platzverhélinisse zwischen den ein-
zelnen Werkzeugstufen aufgrund der dort ang-
eordneten Ablagevorrichtung bzw. Zwischenablage
Rechnung getragen wird. Dabei sieht diese bekannte
GroBteil-Stufenpresse vor, daB zum einen groBflachige
Einzelteile wie Seitenteile, Dacher oder Bodenbleche
eines KFZ in einer Orientierungsstation oder Ablagevor-
richtung mit an die Werkstlickkontur angepaBten Able-
geschablonen bearbeitet werden kénnen (s. Fig. 8 der
EP 0 383 168). Sofern durch die variable GroBteil-Stu-
fenpresse kleinere Teile wie Seitentiiren oder derglei-
chen bearbeitet werden sollen, geschieht dies in der
Zwischenstufe beispielsweise mit zwei parallel ange-
ordneten Ablagevorrichtungen (s. Fig. 7 der EP 0 383
168).

Die bekannte GroBteil-Stufenpresse geman der EP
0 383 168 hat demzufolge zwar den Vorteil, daB in den
Zwischenablagestationen zwischen den Werkzeugstu-
fen sowohl GroBteile als auch kleinere Werkstlcke
abgelegt werden kénnen, wobei zur Lageanderung
beliebige Freiheitsgrade zur Verfigung stehen. Nachtei-
lig ist jedoch der hohe apparative Aufwand in der Zwi-
schenablagestufe sowie deren Umriistvorgang von
grofBflachigen auf kleinere 2fach-Werkstiicke bei ent-
sprechender Werkstlckanderung in der Presse.

Aufgabe und Vorteile der Eindung

Der Erfindung liegt demzufolge die Aufgabe
zugrunde, eine Transferpresse oder auch GroBteil-Stu-
fenpresse vorzuschlagen, welche flexibel einsetzbar ist
sowohl fur groBflachige Teile als auch fir kleinere Teile
mit entsprechender variabler Einfach- oder Mehrfach-
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anordnung der Werkzeuge in den Bearbeitungsstufen,
wobei eine universell einsetzbare Ablagevorrichtung
oder Orientierungsstation zwischen den Werkzeugstu-
fen geschaffen wird, die sowohl flr GroBteile als auch
fur mehrere Kleinteile verwendet werden kann.

Diese Aufgabe wird ausgehend von einer Transfer-
presse nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 durch
die kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1
geldst. In den Unteranspriichen sind vorteilhafte und
zweckmaBige Weiterbildungen der erfindungsgemaBen
Transferpresse angegeben.

Der vorliegenden Erfindung liegt der Kerngedanke
zugrunde, daB nur eine universell verwendbare Ablage-
vorrichtung fir groBflachige Einzelwerkstlicke als auch
fur Keinflachige Werkstiicke verwendet wird und daB
beim Umristvorgang von grofBflachigen auf kleinere
Werkstlicke oder umgekehrt méglichst wenig an der
Ablagevorrichtung geandert werden muB3, wo es letzt-
lich nur auf die zwingende Anderung der auf die Werk-
stlicke angepaBten Ablegeschablonen ankommt. Die
Ablegeschablonen missen jedoch flexibel an die Werk-
stlickgréBe anpafBbar sein, wobei je nach Anzahl von
Werkstlicken auf der Ablagevorrichtung eine flexible
Lageveranderung aller Ablegeschablonen erfolgt. Der
Grundgedanke der Erindung liegt demzufolge darin,
die Ablagevorrichtung oder Orientierungsstation univer-
sell und flexibel zur Aufnahme von einem oder mehre-
ren Werkstlicken mit jeweils eigenen Ablegeschablonen
zu gestalten, die unabhangig und getrennt voneinander
eine Werkstucklageveranderung durchfiihren kénnen.
Hierdurch ergibt sich der Vorteil, daB bei mehreren
Werkstlicken nicht mehrere Ablagevorrichtungen, z.B.
zwei nebeneinanderliegende Ablagevorrichtungen in
der Zwischenstufe angeordnet sein missen, was zu
einer wesentlichen Vereinfachung und Kostenreduzie-
rung fahrt.

Die Werksticke in der Zwischenablage kénnen in
ein bis finf Freiheitsgraden verandert werden. Hierflr
sind entsprechende Antriebe und Einrichtungen zur
Umsetzung dieser Lageverdanderung vorgesehen.

In Weiterbildung der Erfindung sind verschiedene
Verstellmittel vorgesehen, die die Lageveranderung in
beliebige Freiheitsgrade durchfihren. Dies sind bei-
spielsweise eine in Transportrichtung des Werksticks
verlaufende Langsbewegung, eine Hubbewegung so-
wie eine entsprechende Schwenkbewegung in und
gegen die Transportrichtung des Werkstlicks. Diese
Bewegungen werden vorteilhafterweise sowohl fir
groBflachige als auch fir kleinere Werksticke durch
einen gemeinsamen Antrieb mit zugehérigen Antriebs-
mitteln ausgefthrt. Wird die Ablagevorrichtung oder Ori-
entierungsstation z.B. mit einem groBflachigen Werk-
stiick betrieben, so kann ein gemeinsamer groBer oder
zwei zusammengesteckte Werkstickablagetrager mit
entsprechenden Schablonen verwendet werden, der
bei GroBteilen in aller Regel nur in und gegen die Trans-
portrichtung verschwenkt werden muB3, so daf sich eine
Querbewegung hierzu Ublicherweise ertbrigt. Selbst-
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verstandlich kann auch eine solche quer gerichtete
Schwenkbewegung noch vorgesehen sein.

Speziell kleinere Werkstlicke kbénnen mit zwei
nebeneinander angeordneten Werkzeugen in den
Werkzeugstufen bearbeitet werden. Flr diese muB3 in
den Zwischenstufen zwischen den Werkzeugstufen
eine eventuell auch unabhangige Lageveranderungs-
mdglichkeit vorgesehen werden, die eine Vielzahl von
Freiheitsgraden aufweist.

Hierzu sieht die Erfindung weiterhin vor, daf3 der far
das GroBteil vorgesehene Werkstlickablagetrager oder
Schablonentrager aufgeteilt werden kann in beispiels-
weise zwei Schablonentragerabschnitte, die dann
jeweils zur Aufnahme eines Werkstlicks dienen. Jeder
Schablonentragerabschnitt ist gegenltber der Werk-
stickiransportrichtung in der Presse quer verschiebbar
gelagert und kann gegebenenfalls eine zusatzliche
Schwenkbewegung in Querrichtung zur Werkstick-
transportrichtung durchfihren. Trennt man zwei parallel
verlaufende Werkstiickablagetrager fur groBflachige
Teile Uber eine entsprechende Absteckvorrichtung auf,
so erhdlt man vier Schablonenteiltrager fir z.B. zwei
Werkstlicke, die unabhangig voneinander in ihrer Lage
verandert werden kdnnen. Méglich ist auch eine Aus-
fahrung mit z.B. drei Werkstlickablagetragern und damit
eine entsprechende Ablage von mehr als zwei Werk-
sticken.

Die Erfindung sieht weiterhin vor, daB die Werk-
stlickablagetrager oder Schablonentrager in ihrer
zusammengesteckten Form von der Ablagevorrichtung
oder Orientierungsstation entnommen werden kénnen,
um sie beispielsweise mit neuen Werksttickschablonen
zu versehen. Hierfir wird der wieder zusammenge-
steckte Werkstlckablagetrager mit den Schablonen
durch zwei seitlich an den jeweiligen Schiebetischen
vorgesehenen Schwenkhebel oder Schwenkarme erf-
aBt und von der Ablagestation abgenommen. Die Werk-
stlickablagetrager mit den Schablonen kénnen dann mit
den Schiebetischen aus der Presse herausfahren, um
umgerUstet zu werden.

Ein vorteilhaftes und zweckmaBiges Ausflhrungs-
beispiel ist in den Zeichnungen dargestellt und in der
nachfolgenden Beschreibung naher erlautert.

Es zeigen
Fig. 1 eine Ansicht auf eine Ablagevorrichtung
oder Orientierungsstation flr Werkstiicke in
einer Zwischenablage einer Transferpresse
in Richtung Transportrichtung des Werk-
stiicks gesehen und zwar flr die Anordnung
mit einem groBflachigen Werkstiick und
zusammengesteckten Schablonentragern,
Fig. 2 eine Anordnung wie in Fig. 1 dargestellt,
jedoch mit zwei seitlich versetzt angeordne-
ten Schablonentragern zur Aufnahme von
mehreren Werkstiicken,
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Fig. 3 eine Ansicht quer zur Transportrichtung auf
eine Ablagevorrichtung oder Orientierungs-
station nach Fig. 1 oder 2 mit seitlich ange-
ordneten Werkzeugstufen,

Fig. 3a eine Einzelheit X aus Fig. 3,

Fig. 4 die Darstellung nach Fig. 1, jedoch mit
Werkstlckablagetrdger in Wechselstellung
am Schiebetisch und

eine Seitenansicht oder Queransicht der
Darstellung zu Fig. 4.

Fig. 5

Beschreibung der Erfindung:

Die in den Figuren nur prinzipiell dargestellte Trans-
ferpresse 1 besteht aus mehreren Bearbeitungsstufen
2, 3 mit nicht ndher dargestellten Bearbeitungswerkzeu-
gen, die als Einzelwerkzeuge flr ein einzelnes Werk-
stick oder aus mehreren nebeneinander angeordneten
Werkzeugen fur mehrere Werkstlcke in einer Pressen-
stufe ausgebildet sein kdnnen.

Zwischen den Bearbeitungsstufen 2, 3 befindet
sich eine Zwischenablagestufe oder Leerstufe 4, in wel-
cher eine Ablagevorrichtung 5 fur die Werksttlicke ange-
ordnet ist. Diese Ablagevorrichtung 5 wird auch als
Crientierungsstation dann bezeichnet, wenn sie zur
Lageveranderung des oder der darauf abgelegten
Werkstlicke dient. Fig. 1 zeigt die Ablagevorrichtung in
Richtung des Werkstlickiransports durch die Transfer-
presse. Diese Richtung ist in Fig. 1 und 3 mit 6 angege-
ben.

Die Ablagevorrichtung oder Orientierungsstation 5
weist geman der Darstellung in Fig. 1 und 3 eine Viel-
zahl von Antrieben auf, die zur Lageanderung eines
darauf abgelegten Werkstiicks oder mehrerer Werk-
stlicke dient. Dabei liegt die Besonderheit darin, daf mit
ein und derselben Ablagevorrichtung entweder ein sehr
groBflachiges Werkstiick, z.B. ein Seitenteil, ein Dach,
ein Bodenblech oder dergleichen eines Kraftfahrzeuges
manipuliert werden kann oder aber auch mit der glei-
chen Ablagevorrichtung entsprechend der geanderten
Darstellung in Fig. 2 mehrere kleinere Teil als Doppelt-
eile oder Vierfachteile wie z.B. Tiren eines Kraftfahr-
zeugs usw., die aus entsprechenden Mehrfach-
Werkzeugstufen kommen.

Die Anordnung in Fig. 1 dient zur Ablage eines
grofflachigen Einzelteils, welches nicht naher darge-
stellt ist.

Die Ablagevorrichtung gemas Fig. 1 ist weitestge-
hend symmetrisch zur Langsmittelebene 7 aufgebaut
und weist einen stationaren Grundrahmen 8 auf, auf
welchem sich ein Schlitten 9 fur eine Bewegung der
Ablagevorrichtung in und gegen die Transportrichtung
bewegt. Ein zugehériger Antriebsmotor 10 dient diesem
Bewegungsvorgang Uber ein entsprechendes Umlenk-
getriebe mit Spindel 11.
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Die Hub- und Senkbewegung innerhalb der Ablage-
vorrichtung 5 erfolgt Gber einen Hubantrieb 12 mit
Gelenkwelle 13, Umlenkgetriebe 14 sowie einer vertikal
ausgerichteten Spindel 15, wobei eine Hubsaule 16 in
zugehdérigen Vertikalfihrungen 17 gefihrt ist.

Auf einem solchen Unterbau ist ein Tragrahmen 18
angeordnet, der seinerseits einen Schwenkrahmen 19
tragt. Auf dem Schwenkrahmen 19 sind Fiihrungsschlit-
ten 20 mit Fihrungen 20’ angeordnet, die quer zur
Transportrichtung der Werkstlicke ausgerichtet sind.
Auf diesen Schlitten 20 befinden sich in einem Abstand
I{ von der Langsmittelebene 7 zwei Schwenkantriebe
21, 22, die auf den Schlitten 20 in Querrichtung in den
Fahrungen 20’ verfahrbar sind. Hierzu dienen Antriebs-
motor 23 mit Spindel 24 und einer entsprechenden
Spindelmutter 25.

Die beiden Schwenkantriebe 21, 22 weisen eine in
Transportrichtung der Werkstlcke liegende Antriebs-
welle 26 auf, an dessen beiden Wellenenden 27, 28 je
eine Andockvorrichtung 29 fir je einen Werkstlckabla-
getrager 30 oder auch Schablonentrager 30 vorgese-
hen ist. Die Werkstiickschablone 31 ist schematisch in
den Figuren 3, 3a und 5 dargestellt.

Mittels des Antriebsmotors 32 kann die Antriebs-
welle 26 verdreht werden (Pfeil 33), was jedoch erst far
die Ausfiihrungsform nach Fig. 2 maBgebend ist.

Das auf die Schablonen 31 des Werkstiickablage-
tréagers 30 abzulegende Werkstlick kann mittels eines
auf den Schwenkrahmen 19 bzw. auf die Schablonen-
trager 30 einwirkenden Antriebsmotors 34 mit einer ent-
sprechenden Umlenkeinrichtung 35 derart verschwenkt
werden, daB eine Schwenkbewegung in und gegen die
Werkstlcktransportrichtung 6 erfolgt.

Wie in den Figuren 1 und 2 dargestellt, besteht der
Werkstlckablagetrager 30 aus zwei Tragerabschnitten
36, 37, die Uber eine Absteckvorrichtung 38 im Bereich
der Langsmittelebene 7 miteinander verbindbar sind.
Diese Absteckvorrichtung oder Kupplung 38 dient zum
Zusammenstecken der Tragerabschnitte 36, 37 beim
Werkzeugwechsel und in dem Falle, wo nur ein durch-
gehender Schablonentrager gewinscht wird, falls nur
ein grofBflachiges Teil abgelegt werden soll. In diesem
Fall wird die Schwenkbewegung um die Antriebswellen
26 auBer Kraft gesetzt.

Sollen gemanB der Darstellung in Fig. 2 jedoch Dop-
pelteile in der Zwischenablage bzw. auf der Crientie-
rungsstation abgelegt werden, so kénnen die beiden
Tragerabschnitte 36, 37 mittels der Antriebe 23 bis 25 in
Querrichtung auseinanderfahren (Position I,), wie dies
in Fig. 2 dargestellt ist. Sodann kann die Schwenkbewe-
gung (Pfeil 33) aktiviert werden, so daf sich die Trager-
abschnitte 36, 37 jeweils unabhéngig voneinander in
Querrichtung zur Werksticktransportrichtung  ver-
schwenken lassen, wie dies in Fig. 2 in gestrichelter
Form dargestellt ist. Die Schwenkbewegung entspre-
chend dem Pfeil 33 erfolgt durch eine Drehbewegung
der Wellenenden 26 in Wirkverbindung mit den der
Schwenkantrieben 32.
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Die Absteckvorrichtung 38 kann aus einem Bolzen
39 am Tragerabschnitt 37 bestehen, der in eine entspre-
chende Bohrung oder Nut 40 im Tragerabschnitt 36 ver-
riegelbar eingreift (Fig. 1). In diesem Fall sind die
Tragerabschnitte 36, 37 zu einem Tragerabschnitt 30
vereint (Fig. 1). Durch die alternativen Stellungen der
Erfindung nach Fig. 1 und 2 kénnen demzufolge groB-
flachige Werkstlcke mit einem gemeinsamen Schablo-
nentrédger oder mit einem geteilten zusammengesteck-
ten Schablonentrager 30 nach Fig. 1 oder kleinere Teile
als Doppelteile oder Vierfachteile mit einem geteilten
Schablonentrager mit Tragerabschnitten 36, 37 geman
der Darstellung in Fig. 2 und 3 in der Zwischenablage
auf der Ablagevorrichtung 5 oder Orientierungsstation
manipuliert werden.

Wird die Presse umgeriistet zur Herstellung ande-
rer Werkstiicke in den Bearbeitungsstationen 2, 3, so
erfolgt neben dem Werkzeugwechsel auf Schiebeti-
schen 41 im allgemeinen auch ein Wechsel der Werk-
stlickablagetrager oder Schablonentrager 30 mit
Schablonen 31 zur Anpassung an eine geanderte
Werkstlickgeometrie. Hierfir miussen lediglich die
Schablonentrager 30 von der Orientierungsstation 5
abgenommen werden, was im allgemeinen durch ein
Abstecken auf entsprechende Absteckvorrichtungen an
den Schiebetischen erfolgt.

Bei der vorliegenden Erfindung werden hierflr
gemanB der Darstellung in Fig. 3a Schablonentrager 30
mittels der Andockvorrichtung 29 von den Absteckbol-
zen 27 abgenommen, wobei zuvor ein Spanner 42 mit
Umlenkbiigel 43 den auf die Absteckbolzen 27 aufge-
steckten Schablonentrager 30 freigibt.

Sodann wird der zusammengesteckte Schablonen-
trager 30 wie in Fig. 1 dargestellt, an seinen beiden
Enden 44, 45 von einer Uber Zylinder 52, 53 verfahrba-
ren Aufnahme 46, 47 erfaBt, der (iber einen Schwenk-
arm 48, 49 seitlich vom Schiebetisch 41 ausgehend in
die Leerstufe eingreift.

Uber die Hebelwelle 50, 51 werden die Schwenk-
arme 48, 49 demzufolge in die Zwischenablage 4 hin-
eingeschwenkt, wie dies gestrichelt in Fig. 5 dargestellt
ist. Mittels des Antriebs 10 flr die Schlitten 9 kann die
gesamte Ablagevorrichtung 5 in und gegen die Werk-
stlckiransportrichtung nach Pfeil 6 bewegt werden, um
den Absteckvorgang der Schablonentrager an die Grei-
ferarme 46, 47 ggdf. zu unterstitzen. In der Darstellung
nach Fig. 5 ist der so abgesteckte Schablonentrager 30
gestrichelt dargestellt. Durch eine Schwenkbewegung
der Schwenkarme 48, 49 nach unten, wie in Fig. 5 dar-
gestellt, wird der Schablonentrager 30" mit Schablone
31 nach unten zum Schiebetisch 41 hin verschwenkt.

Fig. 4 zeigt nochmals eine entsprechende Stellung
der Ablagevorrichtung 5 mit von den Schwenkantrieben
21, 22 abgenommenen Schablonentrager 30. Aus Fig.
1 in Verbindung mit Fig. 4 ist ersichtlich, daB der
Schwenkantrieb mit Schwenkmotor 34 und Umlenkvor-
richtung 35 mit seinem Ende 35’ auf den jeweiligen
Schablonentrager 30 bzw. die Tragerabschnitte 36, 37
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einwirkt.

beschriebene Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte und
beschrankt. Sie

umfaBt vielmehr alle fachménnischen Weiterbildungen
im Rahmen der Schutzrechtsanspriiche.

Patentanspriiche

1.

Transferpresse oder Pressenstrasse mit mehreren
hintereinander angeordneten Werkzeugbearbei-
tungsstufen (2, 3), wobei zwischen zwei benach-
barten Werkzeugstufen (2, 3) eine Zwischenab-
lagestufe (4) mit einer Vorrichtung (5) zur Ablage
und/oder zur Veranderung der Lage des Werk-
sticks vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet,
daB die Vorrichtung (5) zur Ablage und/oder zur
Lageveranderung des Werkstlicks wahlweise zur
Aufnahme von einem grofBflachigen Einzelwerk-
stick oder von wenigstens zwei kleinflachigen
Werkstiicken dient, wobei die Vorrichtung (5)
gemeinsame Mittel zur Lageveranderung entweder
eines groBen Werkstiicks oder zur unabhéngig
voneinander durchzufiihrenden Lageverénderung
von mehreren kleineren Werkstiicken aufweist.

Presse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Ablagevorrichtung (5) ein bis sieben oder
mehr Freiheitsgrade erméglicht.

Presse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Ablagevorrichtung (5) Verstellmit-
tel (10, 11) zur Durchfihrung einer L&ngsbew-
egung der Ablagevorrichtung in und gegen die
Werkstlcktransportrichtung (6) und/oder Mittel (12,
13, 14, 15) zur Durchflihrung einer Hub- und Senk-
bewegung der Ablagevorrichtung (5) aufweist,
wobei die Antriebe unabhangig voneinander erfol-
gen.

Presse nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Langsbewegung der Ablagevorrichtung (5)
Uber verstellbare Fahrschlitten (9) auf einem statio-
naren Grundrahmen (8) und/oder die Hubbewe-
gung Uber eine in Vertikalfihrungen (17) gefiihrte
Hubsaule (16) mit einem Antrieb, insbesondere
Spindelantrieb (12 bis 15) erfolgt.

Presse nach einem der vorhergehenden Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Abla-
gevorrichtung (5) Verstellmittel (34, 35, 35) zur
Durchfuhrung einer Schwenkbewegung von Werk-
stickablagetrager (30, 36, 37) in und gegen die
Transportrichtung (6) aufweist.

Presse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB eine Schwenkbewegung der Ablagevorrich-
tung (5) in und gegen die Transportrichtung (6) mit-
tels eines schwenkbar gelagerten Schwenkrah-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

11.

12

13.

mens (19) erfolgt, auf welchem wenigstens zwei
quer zur Werkstiickiransportrichtung bewegbarer
Schlitten mit Werkstlckablagetrager (30) und
Schablonen (31) gelagert sind.

Presse nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
daB die Werkstickablagetrager (30) mittels eines
Fahrungsschlittens (20) relativ gegentber dem
Schwenkrahmen (19) quer zur Werkstlicktransport-
richtung (6) verfahrbar ist.

Presse nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Werkstiickablagetrager (30) Uber
einen separaten Schwenkantrieb (21, 22, 32) zur
Durchfuhrung einer Schwenkbewegung quer zur
Werksttlicktransportrichtung (6) mit dem Schwenk-
rahmen (19) verbunden ist.

Presse nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB auf dem Schwenkrahmen
(19) zwei und insbesondere vier Werkstlickablage-
trager (30, 36, 37) montiert sind, wobei insbesond-
ere jeweils zwei Werkstlickablagetrager (36, 37)
Uber eine Absteckvorrichtung (38, 39, 40) miteinan-
der kuppelbar sind und daB im endkuppelien
Zustand jeder Werkstiickablagetrager (36, 37) in
Querrichtung verschiebbar und/oder in Querrich-
tung der Pressentransportrichtung verschwenkbar
ist.

Presse nach einem der Anspriche 8 oder 9,
dadurch gekennzeichnet, daB der Schwenkantrieb
(21, 22, 32) fur den Werkstiickablagetrager (30, 36,
37) wenigstens ein und insbesondere zwei Wellen-
enden (26) aufweist, an denen eine Andockvorrich-
tung (29) mit Fixierbolzen (27) vorgesehen sind, auf
denen jeweils der Werkstlckablagetrager (30) auf-
steckbar und abnehmbar ist, wobei vorzugsweise
ein Spannelement (42) mit Umlenkbtigel (43) zur
Fixierung des Werkstlickablagetragers dient.

Presse nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daf3 die zusammen-
steckbaren Werkstlckablagetrager (30) im zus-
ammengesteckten Zustand mittels seitlich an
jeweils einem Schiebetisch (41) angeordneten
Schwenkhebel (46, 47) von der Ablagevorrichtung
(50) zur Durchflhrung eines Umrlstvorgangs
abnehmbar sind.

Presse nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB Werkstlickabla-
getrager (30) Uber mehrere Absteckvorrichtungen
(38) in mehr als zwei Trégerabschnitte (35, 36)
unterteilbar sind.

Presse nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, da mehrere Trager-
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abschnitte (35, 36) im zusammengesteckien
Zustand gemeinsam am Schiebetisch absteckbar
sind.
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