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(54)  Vitrage  isolant  à  isolation  thermique  accrue 

(57)  Un  vitrage  isolant  à  isolation  thermique  accrue 
dans  les  zones  marginales  du  vitrage  comporte  deux 
feuilles  de  verre  (1  ,  2)  et  un  cadre  d'espacement  métal- 
lique  (3)  composé  d'un  profilé  creux  dont  la  section 
transversale  va  en  se  rétrécissant  vers  la  périphérie  du 
vitrage.  Les  feuilles  de  verre  (1  ,  2)  sont  chanfreinées  au 

niveau  de  leurs  bords  sur  les  surfaces  marginales  (10) 
opposées  aux  surfaces  inclinées  (12)  du  cadre  d'espa- 
cement  (3).  Les  gorges  formées  par  les  surfaces  incli- 
nées  (12)  du  profilé  creux  (3)  et  les  surfaces  chanfrei- 
nées  (10)  des  feuilles  de  verre  (1  ,  2)  sont  remplies  d'une 
matière  d'étanchéité  adhésive  (9). 
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Description 

La  présente  invention  concerne  un  vitrage  isolant  à 
isolation  thermique  accrue  dans  les  zones  marginales 
du  vitrage,  comprenant  au  moins  deux  feuilles  de  verre 
et  un  cadre  d'espacement  métallique  composé  d'un  pro- 
filé  creux  dont  la  section  transversale  va  en  se  rétrécis- 
sant  vers  la  périphérie  du  vitrage,  les  gorges  formées 
par  les  surfaces  inclinées  du  profilé  creux  et  les  zones 
de  surfaces  opposées  des  feuilles  de  verre  étant  rem- 
plies  d'une  matière  d'étanchéité  adhésive. 

Dans  le  cas  des  vitrages  isolants  habituels,  le  cadre 
d'espacement  est  en  règle  générale  composé  d'un  pro- 
filé  creux  en  aluminium  assemblé  aux  feuilles  de  verre 
grâce  à  des  couches  adhésives.  Le  cadre  d'espacement 
est  légèrement  décalé  des  bords  des  feuilles  de  verre 
en  direction  de  la  surface  de  visibilité,  de  sorte  qu'il  se 
forme  sur  le  bord  entre  la  surface  de  pourtour  du  cadre 
d'espacement  et  les  surfaces  intérieures  des  deux 
feuilles  de  verre  un  espace  creux  qui  est  rempli  d'une 
matière  d'étanchéité  adhésive  durcissante.  En  raison  de 
cette  construction  et  de  la  conduction  thermique  accrue 
qui  en  résulte  dans  la  zone  marginale,  l'effet  d'isolation 
thermique  du  vitrage  isolant  au  niveau  du  bord  est  net- 
tement  réduit  par  rapport  à  la  surface  de  vitrage  restan- 
te.  Cela  a  pour  conséquence  que,  dans  le  cas  de  basses 
températures  extérieures,  les  vitrages  isolants  du  côté 
orienté  vers  la  pièce  sont  plus  froids  sur  le  bord  que  dans 
la  zone  centrale  de  sorte  que  les  vitrages  peuvent  s'em- 
buer  au  niveau  du  bord  étant  donné  qu'à  cet  endroit  l'hu- 
midité  de  l'air  se  condense  sur  ces  zones  marginales 
plus  froides. 

Afin  de  réduire  cet  effet,  il  est  connu  de  fabriquer  le 
cadre  d'espacement  en  un  métal  de  plus  faible  conduc- 
tibilité  thermique.  Ainsi,  les  documents  EP  0  403  058  A1 
et  WO  93/19274,  par  exemple,  décrivent  des  vitrages 
isolants  du  type  cité  dans  le  cas  desquels,  pour  aug- 
menter  l'effet  d'isolation  thermique  dans  la  zone  margi- 
nale,  les  cadres  d'espacement  sont  formés  de  profilés 
creux  à  paroi  mince  en  acier  inoxydable  présentant  une 
plus  faible  conductibilité  thermique  que,  par  exemple, 
l'aluminium.  En  outre,  il  est  connu  de  par  ces  documents 
de  renoncer  au  remplissage  de  l'espace  creux  entre  les 
deux  feuilles  de  verre  dans  la  zone  à  proximité  immé- 
diate  du  bord  en  dehors  de  la  surface  périphérique  du 
cadre  d'espacement  afin  de  réduire  ainsi  la  section 
transversale  du  corps  intermédiaire  responsable  de  la 
conduction  thermique. 

En  raison  de  la  suppression  de  la  matière  d'étan- 
chéité  adhésive  à  l'extérieur  du  cadre  d'espacement,  la 
largeur  des  surfaces  d'adhésion  effectives  entre  le  ca- 
dre  d'espacement  et  les  surfaces  de  verre  diminue.  Cela 
peut  toutefois,  dans  certaines  circonstances,  entraîner 
un  affaiblissement  de  l'assemblage  collé  et,  à  long  ter- 
me,  nuire  à  l'effet  d'étanchéité.  Il  est  certes  possible  d'y 
remédier  en  augmentant  la  hauteur  du  cadre  d'espace- 
ment,  mais  le  bord  visible  du  vitrage  isolant  en  sera  ainsi 
plus  large.  Il  est  toutefois  d'un  intérêt  majeur  de  main- 

tenir  le  bord  visible  et  donc  la  profondeur  d'insertion  du 
vitrage  isolant  dans  le  châssis  aussi  faibles  que  possi- 
ble. 

Actuellement,  les  systèmes  d'étanchéité  habituels 
s  pour  des  vitrages  isolants  comportent  un  moyen  d'étan- 

chéité  primaire  large  d'environ  2  à  4  mm  et  fait  de  butyle 
et  un  moyen  d'étanchéité  secondaire  s'y  rattachant  fait 
d'un  autre  système  adhésif  qui  est  injecté  dans  les  gor- 
ges.  Pour  ce  deuxième  système  adhésif,  il  est  en  prin- 

10  cipe  connu  et  conforme  aux  instructions  délivrées  par 
le  fabricant  de  matières  adhésives  de  placer  le  cadre 
d'espacement  entre  les  feuilles  de  verre  aussi  bien  que 
possible  vers  l'intérieur  de  telle  sorte  que  la  largeur  re- 
couverte  de  colle  sur  le  vitrage  dépasse  d'au  moins  2 

15  mm  la  largeur  recouverte  de  colle  sur  le  cadre  d'espa- 
cement.  De  la  sorte  une  adhérence  suffisante  de  la  colle 
au  verre  sera  garantie.  Dans  le  cas  des  vitrages  isolants 
connus,  cela  signifie  que  le  cadre  d'espacement  doit 
être  décalé  vers  l'intérieur  au  moins  dans  une  mesure 

20  telle  que  cette  plus  grande  surface  d'adhésion  soit  du 
côté  du  verre. 

L'invention  a  pour  but  de  concevoir  un  vitrage  iso- 
lant  du  type  mentionné  dans  le  préambule  de  telle  sorte 
que,  même  dans  le  cas  d'une  hauteur  relativement  fai- 

25  ble  du  profilé  d'espacement,  il  soit  possible  d'atteindre 
une  étanchéité  satisfaisante  et  durable  du  vitrage. 

Ce  but  est  atteint,  conformément  à  l'invention,  par 
le  fait  que  les  vitrages  sont  chanfreinés  au  niveau  de 
leurs  bords  sur  les  surfaces  opposées  aux  surfaces  in- 

30  clinées  du  cadre  d'espacement. 
Grâce  au  chanfreinage  conforme  à  l'invention  des 

bords  du  vitrage,  la  surface  d'adhésion  sur  les  feuilles 
de  verre  est  plus  élargie  de  sorte  qu'il  est  possible,  de 
cette  manière,  d'atteindre  les  mêmes  conditions  d'ad- 

35  hérence  que  jusqu'à  présent  sur  les  feuilles  de  verre  et 
de  placer,  par  la  même  occasion,  le  cadre  d'espacement 
davantage  sur  le  bord,  grâce  à  quoi  le  bord  d'adhésion 
visible  est  réduit  dans  son  ensemble  et  une  plus  faible 
profondeur  d'insertion  du  vitrage  isolant  dans  le  châssis 

40  devient  ainsi  possible. 
Un  exemple  de  réalisation  de  l'invention  sera  décrit 

plus  en  détail  ci-après  avec  référence  au  dessin  annexé. 
Le  dessin  est  une  vue  en  coupe  de  la  zone  margi- 

nale  d'un  vitrage  isolant.  Le  vitrage  isolant  comporte  les 
45  deux  feuilles  de  verre  1  et  2  qui  sont  faites,  respective- 

ment,  de  verre  flotté,  par  exemple,  d'une  épaisseur  de 
6  mm.  Entre  les  deux  feuilles  de  verre  1  ,  2  est  placé  au 
niveau  du  bord  un  cadre  d'espacement  3  fait  d'un  profilé 
creux  4  dont  l'intérieur  creux  est  en  communication  par 

so  l'intermédiaire  des  orifices  5  avec  l'espace  d'air  6.  L'in- 
térieur  creux  du  profilé  creux  4  est  rempli  d'un  tamis  mo- 
léculaire  ou  d'un  autre  agent  de  déshydratation  7. 

Un  système  d'étanchéité  comprenant  un  moyen 
d'étanchéité  primaire  8  et  un  moyen  d'étanchéité  secon- 

ds  daire  9  sert  à  assembler  par  collage  le  cadre  d'espace- 
ment  3  et  les  deux  feuilles  de  verre  et  à  rendre  le  bord 
étanche.  Le  moyen  d'étanchéité  primaire  8  se  compose 
d'une  matière  d'étanchéité  de  butyle,  par  exemple  d'une 

2 
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largeur  de  2  à  5  mm,  disposée  le  long  des  bords  du  pro- 
filé  creux  4  à  proximité  de  l'espace  d'air  6.  Habituelle- 
ment,  le  cadre  d'espacement  est  d'abord  revêtu  des 
deux  côtés  d'un  cordon  de  butyle  et  les  deux  feuilles  de 
verre  sont  alors  pressées  contre  le  cadre  d'espacement 
revêtu. 

Le  profilé  creux  4  formant  le  cadre  d'espacement  3 
présente  une  section  transversale  telle  que  les  parois 
latérales  collées  aux  feuilles  de  verre  forment,  dans  la 
partie  proche  de  l'espace  d'air,  un  angle  droit  avec  la 
paroi  11  limitant  l'espace  d'air.  Sur  cette  partie,  les  pa- 
rois  latérales  sont  pourvues  du  moyen  d'étanchéité  pri- 
maire.  Les  parties  des  parois  latérales  du  profilé  creux 
4  qui  s'y  rattachent  sont  inclinées  vers  l'intérieur  de  telle 
sorte  que  la  section  transversale  du  profilé  creux  4  aille 
en  se  rétrécissant  vers  l'extérieur.  Ces  surfaces  incli- 
nées  12  représentent  les  surfaces  d'adhésion  du  cadre 
d'espacement  pour  le  moyen  d'étanchéité  secondaire 
et  forment,  avec  les  zones  marginales  opposées  des 
feuilles  de  verre,  des  gorges  dans  lesquelles  est  injec- 
tée  la  matière  d'étanchéité  du  moyen  d'étanchéité  se- 
condaire  9. 

Dans  le  cas  représenté,  les  feuilles  de  verre  1  et  2 
sont  chanfreinées  le  long  de  leur  périphérie  d'un  angle 
a  d'environ  30°.  Ce  chanfreinage  a  pour  conséquence 
que  la  largeur  B  des  surfaces  marginales  inclinées  10 
disponibles  pour  le  moyen  d'étanchéité  secondaire  est 
agrandie  de  40  %.  Il  est  ainsi  également  possible  d'at- 
teindre  une  étanchéité  et  un  collage  suffisants  même 
lorsque  la  matière  d'étanchéité  adhésive  n'est  injectée 
que  dans  les  deux  gorges  entre  les  parois  latérales  in- 
clinées  12  du  profilé  creux  et  les  surfaces  chanfreinées 
10  des  feuilles  de  verre.  Le  côté  extérieur  13  peut  être 
exempt  de  matière  d'étanchéité  adhésive.  Si  le  profilé 
creux  4  présente  en  outre  une  mince  épaisseur  de  paroi 
et  est  fait  d'un  métal  de  faible  conductibilité  thermique, 
des  vitrages  isolants  présentant  un  effet  d'isolation  ther- 
mique  particulièrement  bon  dans  la  zone  marginale  et 
par  la  même  occasion  un  bord  relativement  étroit,  peu- 
vent  de  cette  façon  être  fabriqués. 

2.  Vitrage  isolant  suivant  la  revendication  1  ,  caracté- 
risé  en  ce  que  l'angle  du  chanfreinage  est  choisi  tel 
que  l'élargissement  ainsi  atteint  de  la  surface  d'ad- 
hésion  offerte  à  la  matière  d'étanchéité  adhésive  (9) 

s  représente  au  moins  10  %  et,  de  préférence,  20  à 
50  %. 

3.  Vitrage  isolant  suivant  la  revendication  1  ou  2,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  le  cadre  d'espacement  (3)  se 

10  compose  d'un  profilé  creux  à  mince  paroi  fait  d'un 
métal  de  faible  conductibilité  thermique. 

4.  Vitrage  isolant  suivant  la  revendication  3,  caracté- 
risé  en  ce  que  le  cadre  d'espacement  (3)  se  com- 

15  pose  d'un  profilé  creux  à  mince  paroi  en  acier  inoxy- 
dable. 

5.  Vitrage  isolant  suivant  l'une  quelconque  des  reven- 
dications  1  à  4,  caractérisé  en  ce  que  le  côté  exté- 

20  rieur  (13)  du  cadre  d'espacement  (3)  est  dépourvu 
de  matière  d'étanchéité  adhésive. 
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Revendications 

1.  Vitrage  isolant  à  isolation  thermique  accrue  dans  45 
les  zones  marginales  du  vitrage,  comprenant  au 
moins  deux  feuilles  de  verre  et  un  cadre  d'espace- 
ment  métallique  composé  d'un  profilé  creux  dont  la 
section  transversale  va  en  se  rétrécissant  vers  la 
périphérie  du  vitrage,  les  gorges  formées  par  les  so 
surfaces  inclinées  du  profilé  creux  et  les  zones  de 
surfaces  opposées  des  feuilles  de  verre  étant  rem- 
plies  d'une  matière  d'étanchéité  adhésive,  caracté- 
risé  en  ce  que  les  feuilles  de  verre  (1  ,  2)  sont  chan- 
freinées  au  niveau  de  leurs  bords  sur  les  surfaces  55 
marginales  (10)  opposées  aux  surfaces  inclinées 
(12)  du  cadre  d'espacement  (3). 
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