EP 0 848 213 A1

Europdéisches Patentamt

European Patent Office

(19) p)

Office européen des brevets

(12)

(43) Veroffentlichungstag:
17.06.1998 Patentblatt 1998/25

(21) Anmeldenummer: 97120333.6

(22) Anmeldetag: 20.11.1997

(11) EP 0 848 213 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) Int. C1.5: F24C 15/02

(84) Benannte Vertragsstaaten:
ATBECHDEDKESFIFRGBGRIEITLILUMC
NL PT SE
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL LT LVMKRO SI

(30) Prioritat: 10.12.1996 DE 19651225

(71) Anmelder: Wiesheu-Wiwa GmbH

(72) Erfinder:
+ Braun, Martin
73760 Ostfildern (DE)
+ Mohr, Johann
74078 Heilbronn (DE)

(74) Vertreter:
Gahlert, Stefan, Dr.-Ing. et al
Witte, Weller, Gahlert, Otten & Steil,

D-71563 Affalterbach (DE) Patentanwiilte,
Rotebiihlstrasse 121
70178 Stuttgart (DE)
(54) Ofen zur Wiarmebehandlung Von Lebensmitteln
(57) Es wird ein Ofen zur Warmebehandlung von und hierzu vorzugsweise nach auBen gewdlbt ausge-

Lebensmitteln angegeben, der eine von einem
Gehause (18) umschlossene, beheizbare Ofenkammer
(12) umfaBt, die mittels einer Tir (14) verschlieBbar ist.
Die Tur (14) ist als Schiebetir ausgebildet und umfaBt
einen oder mehrere verschiebbare Fligel (16), die vor-
zugsweise vollstandig im Gehause (18) versenkbar sind

fuhrt sind. Durch die Ausfiihrung der Tur (14) als Schie-
betir wird die Verletzungsgefahr durch heiBe Flachen
beim Be- und Entladen des Ofens (10) vermindert und
ein Be- und Entladen unter besonders beengten Platz-
verhalinissen erleichtert.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Ofen zur Warmebe-
handlung von Lebensmitteln, mit einer von einem
Gehause umschlossenen beheizbaren Ofenkammer,
die mittels einer Tir verschlieBbar ist.

Ein derartiger Ofen ist aus der DE 94 09 895 U1
bekannt.

Ofen zur Warmebehandlung von Lebensmitteln,
die beispielsweise in Backereien, in Gastronomiebetrie-
ben oder in Metzgereien eingesetzt werden, sind seit
Jahrzehnten in den unterschiedlichsten Ausflhrungs-
formen gebrauchlich.

Im gewerblichen Bereich hat sich dabei im Laufe
der Zeit eine genormte GréBe fur die Einschubbdden
herausgebildet, die in Flhrungen an der Ofenkammer
eingeschoben werden kénnen.

Dabei handelt es sich um rechteckférmige Ein-
schubbdéden, die mit ihrer Breitseite in den Ofen einge-
schoben werden.

Ein gewisses Problem mit solchen Ofen besteht in
dem Platzbedarf, da solche Ofen auch vielfach im Ver-
kaufsbereich eingesetzt werden, um beispielsweise fri-
sche Backwaren fir den Verkauf unmittelbar
herzustellen.

Derartige Ofen sind grundsétzlich mit einem oder
mehreren Turfligeln versehen, die am Gehause
schwenkbar befestigt sind und mittels eines Turgriffes
zu 6ffnen und zu schlieBen sind.

Insbesondere wenn beengte Platzverhaltnisse
herrschen, sind die geéffneten Turflligel vielfach hinder-
lich und geben dartber hinaus AnlaB zu Verbrennun-
gen, da die Turfligel durch die in der Ofenkammer
herrschenden Temperaturen von bis zu 250°C und
mehr stark erhitzt sein kénnen.

Die Aufgabe der Erfindung besteht demnach darin,
einen verbesserten Ofen zu schaffen, der die Nachteile
des Standes der Technik vermeidet, insbesondere die
Verletzungsgefahr durch heiBe Turfligel wahrend des
Be- und Entladens des Ofens verringert und méglichst
eine bessere Raumausnutzung auch unter beengten
Verhéltnissen erméglicht.

Erfindungsgeman wird diese Aufgabe bei einem
Ofen gemaB der eingangs genannten Art dadurch
geldst, daB die Tur mindestens einen verschiebbaren
Flugel aufweist.

Durch die erfindungsgeméaBe Ausfiihrung der Tur
mit einem oder mehreren verschiebbaren Fligeln las-
sen sich die Flligel im Gehause versenken, so daB bei
gedffneter Tur keine heiBen Teile nach auBen hervor-
stehen und somit ein Be- und Entladen des Ofens
erheblich vereinfacht wird und gleichzeitig eine bessere
Raumausnutzung erméglicht wird.

In bevorzugter Weiterbildung der Erfindung ist der
mindestens eine Flugel nach auBBen gewdlibt.

Da die meisten Ofen, die im gewerblichen Bereich
verwendet werden, zusétzlich mit einem oder mehreren
Geblasen ausgestattet sind, die normalerweise an der
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Ruckseite des Ofens angebracht sind, 1aBt sich durch
eine gewdlbte Ausflhrung der Fliigel eine auBerordent-
lich vorteilhafte Platzausnutzung erreichen, wenn der
Ofen so angeordnet wird, daB die schmale Vorderflache
des im wesentlichen quaderférmigen Geh&duses nach
vorn zeigt. Wird nun das Geblase nicht wie normaler-
weise Ublich an der Rlickseite des Ofens angebracht,
sondern seitlich, so wird es erméglicht, daB der nach
auBen gewdlbte Fliigel vollstandig seitlich im Gehause
versenkbar ist, ohne daB die BaugréBe des Ofens hier-
durch vergréBert wird.

Es versteht sich, daB der mindestens eine Fligel in
alternativer Ausfliihrung der Erfindung auch nach oben
oder unten im Gehause versenkbar ausgefiihrt sein
kann.

Auch auf diese Weise 1aBt sich eine besonders
gunstige Platzausnutzung erreichen.

Gemab einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
umfaBt die Tir zwei Flugel, die im Gehause versenkbar
sind.

Auf diese Weise wird auch die Konstruktion eines
Ofenraums mit einer breiteren Front6ffnung erméglicht,
ohne daB die GréBe des Ofengehauses hierzu vergré-
Bert werden muB. Weiterhin kénnen sich hierdurch
gewisse Designvorteile ergeben.

Bei einer ersten Alternative dieser Ausfiihrung sind
die beiden Fltgel an einer nach innen zuriickversetzten
Flagungslinie Ober eine Dichtung gegeneinander
aodichtbar.

Eine derartige Ausfihrung wird bevorzugt, wenn
die durch die Wélbung der Fliigel bedingte Verlange-
rung des Ofens nach vorn méglichst gering gehalten
werden soll.

Bei einer zweiten Alternative der zuvor erwéhnten
Ausfiihrung erganzen sich die beiden Fliigel zu einer
insgesamt nach auBen konvex gewélbten Flache und
sind an einer Flgungslinie Gber eine Dichtung gegen-
einander abdichtbar.

Auch mit einer derartigen Ausfihrung a8t sich ein
platzsparender Aufbau des Ofens erreichen, wobei wie-
derum die Verwendung vorteilhafter Designmerkmale
méglich ist.

Wie zuvor bereits erwahnt, ist die Ofenkammer vor-
zugsweise im wesentlichen quaderférmig ausgebildet
und die Tdr an einer schmalen Vorderflache vorgese-
hen.

Durch diese MaBnahme wird ein vollsténdiges Ver-
senken der verschiebbaren Fligel auf besonders raum-
sparende Weise ermgglicht.

In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung ist der
mindestens eine Flugel mittels eines Rahmens, vor-
zugsweise mittels Rollen, an Profilen am Gehause ver-
schiebbar gefiihrt.

Diese MaBnahme tragt dazu bei, daB die Beschadi-
gungsgefahr fur die am Flugel vorgesehene Glas-
scheibe vermindert wird, da der Rahmen als
umlaufender Rahmen ausgebildet sein kann, der spezi-
ell zur Fihrung des Fliigels ausgebildet ist, ohne dafB
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die Glasscheibe selbst mit metallischen Teilen in Ver-
bindung kommt.

In zuséatzlicher Weiterbildung dieser Ausflhrung ist
der Rahmen mit einer Isolierverglasung kombiniert.

Durch diese MaBnahme kann der Energiever-
brauch des Ofens gesenkt werden und gleichzeitig die
Temperatur an der AuBenseite der Verglasung so weit
abgesenkt werden, daf3 auch im Dauerbetrieb eine Ver-
letzungsgefahr bei Berlhren der Verglasung ausge-
schlossen ist.

Da sich ohnehin ein Rahmen als vorteilhaft fir die
Ausbildung der notwendigen Schiebeflihrung fur den
oder die Turfligel erweist, wird auf diese Weise die
Gesamtkonstruktion bei gleichzeitigen Gebrauchsvor-
teilen sinnvoll ausgenutzt. Die Isolierverglasung kann
namlich so ausgefiihrt werden, daB eine vordere
Scheibe und eine hintere Scheibe mit einem zentralen
Rahmen verbunden und in geeigneter Weise versiegelt
werden. Dabei kann der Rahmen alle zur Schiebefiih-
rung notwendigen Teile aufnehmen bzw. kénnen alle
zur Schiebeflihrung notwendigen Teile am Rahmen
angreifen, ohne daf eine Beschadigungsgefahr flr die
Glasscheiben besteht.

In zuséatzlicher Weiterbildung dieser Ausflhrung ist
zur Abdichtung des mindestens einen Fllgels eine auf-
blasbare Dichtung vorgesehen.

Durch diese MaBnahme wird es erleichtert, daf3 der
Flugel mit Spiel in seiner Flhrung verschoben werden
kann, um dann in seiner Endstellung auf einfache
Weise dichtend verschlossen zu werden.

In vorteilhafter Weiterbildung dieser Ausfiihrung ist
der mindestens eine Fliigel mit seinem Rahmen in den
Profilen mit Spiel geflhrt, wobei an einer dem Flugel
zugewandten Innenflache des Profiles eine elastische
Anlageflache vorgesehen ist und die aufblasbare Dich-
tung an einer dem Fligel zugewandten AuBenflache
des Gehauses vorgesehen ist.

Auf diese Weise kann der Fllgel in seiner Endstel-
lung in einfacher Weise durch Aufblasen der Dichtung
verriegelt und gegen das Gehause abgedichtet werden,
wobei eine schonende Aufnahme der Glasflachen des
Flagels gewabhrleistet ist.

GemaB einer alternativen Ausfiihrung ist der Rah-
men an den Profilen mit Spiel geflhrt und durch eine
Bewegung in Richtung auf die Ofenkammer gegen eine
umlaufende Dichtung dichtend verschlieBbar.

Auch auf diese Weise 1aBt sich eine saubere
Abdichtung des Flligels gegen das Gehause gewahrlei-
sten, sofern auf eine aufblasbare Dichtung verzichtet
werden soll. Die Bewegung in Richtung auf die Ofen-
kammer zum SchlieBen der Dichtung kann manuell,
d.h. durch SchlieBen eines Turgriffes, elektromecha-
nisch, magnetisch oder auf andere Weise automatisch
durchgefiihrt werden.

Es versteht sich, daB die vorstehend genannten
und die nachstehend noch zu erlauternden Merkmale
nicht nur in der jeweils angegebenen Kombination, son-
dern auch in anderen Kombinationen oder in Alleinstel-
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lung verwendbar sind, ohne den Rahmen der
vorliegenden Erfindung zu verlassen.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung erge-
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung bevor-
zugter Ausfihrungsbeispiele unter Bezugnahme auf die
Zeichnung. Es zeigen:

Fig. 1 einen Querschnitt durch einen erfindungs-
geméaBen Ofen in stark vereinfachter Dar-
stellung;

Fig. 2 einen Schnitt durch einen erfindungs-
gemanBen Ofen im Bereich der Tur, aus dem
die Fuhrung des Fliigels in einem oberen
und einem unteren Profil zu ersehen ist; und
Fig. 3 eine Abwandlung der Ausflhrung gemas
Fig. 1 in vereinfachter Darstellung.

In Fig. 1 ist ein erfindungsgeméaBer Ofen verein-
facht dargestellt und insgesamt mit der Ziffer 10
bezeichnet.

Innerhalb eines Gehauses 18 ist eine quaderfér-
mige Ofenkammer 12 vorgesehen, wobei die stirnsei-
tige Vorderflache 32 die Schmalseite darstellt und die
Seitenflachen 33, 35 die gréBere, d.h. langere Begren-
zungsflache der Ofenkammer 12 bilden. An den Seiten-
flachen der Ofenkammer 12 sind Einschubfiihrungen
22 vorgesehen, in die eine Mehrzahl von Ofenblechen
20 eingeschoben werden kann. Diese Ofenbleche 20
sind normalerweise von der GréBe her genormt und
weisen eine Breite von 40 cm und eine Tiefe von 60 cm
auf. Wie bereits erwdhnt, ist die Anordnung so getrof-
fen, daB die Ofenbleche 20 mit ihrer schmalen Stirn-
seite in die Einschubfihrungen 22 eingeschoben
werden kdnnen.

Hinter der rechten Seitenflache 35 der Ofenkam-
mer 12 ist ein Gebldse 24 angeordnet, das von einem
Motor 26 angetrieben wird und zur Umwaélzung der
Ofenatmosphare dient. Obwohl aus Fig. 1 nicht naher
ersichtlich, ist das Geblase 24 saugseitig Uber eine zen-
trale Ansaugoffnung mit der Ofenkammer 12 verbunden
und druckseitig mit der Ofenkammer 12 Uber seitliche
Zuluftéffnungen, Schlitze oder dergleichen verbunden.

Die Ofenkammer 12 wird nach vorne hin durch eine
konvex nach auBlen gewélbte Tir 14 abgeschlossen,
die einen einzigen Fliigel 16 umfaBt, der in Fig. 1 nicht
naher dargestellter Weise in entsprechend gekrimmten
Fuhrungen an der Oberseite und an der Unterseite
nach rechts in das Geh&use 18 hinein verschiebbar und
dabei vollstandig im Gehause 18 versenkbar ist. Der
Verfahrweg in das Gehause 18 ist durch die gestrichel-
ten Linien 28 gekennzeichnet.

Es ist ohne weiteres ersichtlich, daB durch die
gekrimmte Ausfiihrung des Fliigels 16 in Verbindung
mit der gegeniber dem Stand der Technik umgedrehten
Anordnung der Ofenkammer 12 (d.h. schmale Vorder-
flache vorn und breite Seitenflache seitlich) der Flugel
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16 vollstandig im Gehause 18 versenkbar ist, ohne daB
hierzu die Gesamtgr6Be des Gehauses 18 vergroBert
werden muB, da der auBerhalb der Ofenkammer 12 vor-
gesehene Motor 26 zum Antrieb des Geblases 24 ohne-
hin eine entsprechende Bautiefe bedingt.

Vergleicht man die Gesamt-Grundflache des
erfindungsgemaBen Ofens 10 mit der Gesamt-Grund-
flache eines herkémmlichen Ofens, bei dem die breite
Seite des Ofenbleches 20 vorn ist und das Geblase an
der Rickwand angeordnet ist, so ergibt sich etwa die
gleiche BaugréBe mit dem zusétzlichen Vorteil der
Erfindung, daB die Tur 14 vollstandig im Gehause 18
versenkbar ist und somit die Verletzungsgefahr an einer
noch heien Ofentlr 14 beim Be- und Entladen vermie-
den wird und gleichzeitig der Beund Entladevorgang
erheblich vereinfacht wird, da dieser nicht durch einen
heiBen Tirfligel behindert wird, der im Weg steht.

Insgesamt 1&Bt sich so bei praktisch gleicher Bau-
groBe des Ofens im Vergleich zu herkdmmlichen Ofen
eine Aufstellung unter sehr beengten Platzverhéltnissen
erreichen, wie sie haufig an Verkaufstheken auftreten.

Die rechte Vorderflache 19 des Gehauses 18 kann
dabei, wie in Fig. 1 gezeigt, je nach dem gewiinschten
Design mit einer leichten Schrage ausgefiihrt sein oder
auch parallel zur Gehauserlckwand ausgebildet sein.
Vorteilhafterweise sind die notwendigen Bedienele-
mente zur Steuerung des Ofens darin aufgenommen.

Aus Fig. 2 ist naher ersichtlich, wie der Fliigel 16 in
Schiebeftihrungen an der Ober- und Unterseite beweg-
lich gefiihrt ist und in der geschlossenen Stellung durch
eine aufblasbare Dichtung 30 dichtend verschlieBbar
ist, so daB die Ofenkammer 12 vollstandig nach auBen
abgedichtet ist.

Der Fliigel 16 umfaBt einen umlaufenden Rahmen
34, an dessen Vorderflache eine Glasscheibe 36 und an
dessen Riickflache eine Glasscheibe 38 befestigt ist.
Der Rahmen 34 bildet mit den beiden Glasscheiben 36,
38 einen vollkommen geschlossenen Verbund, wobei
die Glasscheiben 36, 38 Uber geeignete Dichtelemente
mit dem Rahmen 34 verbunden und mit diesem versie-
gelt sind.

Am Rahmen 34 sind an seiner Oberseite und an
seiner Unterseite Rollen 44, 46 befestigt, mittels derer
der Rahmen 34 in entsprechend gebogenen Profilen
40, 42 an seiner oberen und seiner unteren Kante
gefiihrt ist.

Es versteht sich, daB die in Fig. 2 dargestellten Rol-
len mit vertikaler Drehachse nur beispielhaft zu verste-
hen sind und daB zusétzlich oder alternativ auch Rollen
mit horizontaler Drehachse, Kugeln oder andere Flh-
rungselemente vorgesehen sein kénnen.

Insgesamt ist jedoch bevorzugt, wenn der Rahmen
34 innerhalb des oberen Profils 40 und des unteren Pro-
fils 42 mit Spiel geftihrt ist, um eine méglichst einfache
und kostensparende Konstruktion zu erméglichen.

Bei der in Fig. 2 gezeigten SchlieBstellung des Flu-
gels 16 liegt der Fliigel an elastischen Anlageflachen
48, 49 an, die an der der Ofenkammer 12 zugewandten

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Innenseite der Profile 40, 42 vorgesehen sind. Hierbei
kann es sich beispielsweise um Silikonschaum oder
dergleichen handeln.

Der Andruck des Fliigels 16 an die elastischen
Anlageflachen 48, 49 wird in der SchlieBstellung geman
Fig. 2 durch eine aufblasbare Dichtung 30 erreicht, die
an der Vorderflache des Gehauses 18 um die Offnung
der Ofenkammer 12 vollstandig umlaufend angeordnet
ist. In der in Fig. 2 gezeigten SchlieBstellung ist diese
aufblasbare Dichtung 30 mit einem Fluiddruck beaui-
schlagt, so daB einerseits eine Abdichtung der Ofen-
kammer 12 an der Turseite erreicht wird und
andererseits der Flligel 16 sicher in der SchlieBstellung
gehalten wird, ohne daB hierzu zusatzliche Verriege-
lungsmaBnahmen getroffen werden miissen.

Durch die seitlich tiber die Glasscheiben 36, 38 her-
vorstehende Kontur der Rollen 44, 46, die am Rahmen
34 befestigt sind, wird eine Beschadigung der Glas-
scheiben 36, 38 wahrend des Verschiebens in den Pro-
filen 40, 42 verhindert.

Es versteht sich, daB alternativ zu der in Fig. 2
gezeigten Konstruktion nattrlich auch andere Schiebe-
fuhrungen méglich sind und daB auch ein SchlieBen
des Flligels 16 in der SchlieBstellung ohne eine aufblas-
bare Dichtung méglich ist. Hierzu ist dann in aller Regel
eine Bewegung des Fligels 16 in Richtung auf den
Ofenkammer 12 zur Anlage an einer an der AuBBenfla-
che des Gehauses 18 vorgesehenen Dichtung erforder-
lich, wobei in der Endstellung vorzugsweise eine
automatische Verriegelung erfolgt.

Die Verschiebung des Fliigels 16 in den Flhrungen
kann manuell mit einem Haltegriff durchgefihrt werden
oder auch automatisch, wozu entsprechende Antriebs-
moglichkeiten mit einem Seilzug mit Getriebemotor
oder dergleichen vorgesehen sein kénnen.

Die Wélbung des Fliigels 16 nach innen hat den
zusétzlichen Vorteil, daB eine Reflektion von Warme
zur Ofenkammer 12 hin unterstitzt wird, was zuséatzlich
noch durch eine reflektierende Beschichtung an der
Innenseite der Glasscheibe 38 unterstitzt werden kann.

Es versteht sich, daB zahlreiche Abwandlungen der
anhand von Fig. 1 erlauterten Geometrie des
erfindungsgemanen Ofens moglich sind.

Eine solche Abwandlung ist in Fig. 3 dargestellt und
insgesamt mit der Ziffer 60 bezeichnet. Wiederum ist
die Tur 64 an der schmalen Vorderflache des Ofens
angeordnet.

Der wesentliche Unterschied zu der Ausfiihrung
gemaB Fig. 1 besteht darin, daB die Tir 64 nicht aus
einem einzigen Fliigel wie in Fig. 1 sondern aus zwei
Fligeln 66, 67 besteht, die in der Mitte an ihrer
Flgungslinie 68 Gber eine dazwischen angeordnete
Dichtung 70 in der in Fig. 3 gezeigten SchlieBstellung
dichtend aneinander anliegen. Beide Fligel 66, 67 sind
konvex nach auBen gewdlbt und besitzen an ihrer
Flgungslinie 68 zueinander parallele Stirnflachen, die
Uber die Dichtung 70 gegeneinander abdichtbar sind.
Beide Fliigel 66, 67 koénnen seitlich, wie durch die



7 EP 0 848 213 A1 8

gestrichelten Linien 72, 73 angedeutet, in das Gehause
verschoben und darin vollstandig versenkt werden.
Sofern erforderlich, kann das Geblase 74 etwas nach
hinten versetzt angeordnet werden, wie aus Fig. 3 zu
ersehen ist.

Als weitere Alternative ist in Fig. 3 strichpunktiert
eine weitere Form der erfindungsgemaBen Tir 84
angedeutet.

Die Tar 84 umfaBt wiederum zwei konvex nach
auBen gewoélbte Fligel 86, 87, die jedoch derart
gekrimmt sind, daB sich die beiden Flagel 86, 87 zu
einer insgesamt nach auf3en konvex gewélbten Flache
erganzen.

Patentanspriiche

1. Ofen zur Warmebehandlung von Lebensmitteln,
mit einer von einem Gehé&use (18) umschlossenen
beheizbaren Ofenkammer (12; 62), die mittels einer
Tur (14; 64; 84) verschlieBbar ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Tur (14; 64; 84) mindestens einen
verschiebbaren Fligel (16; 66, 67; 86, 87) aufweist.

2. Ofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der mindestens eine Fliigel (16; 66, 67; 86, 87)
nach auBBen gewdlbt ist.

3. Ofen nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB der mindestens eine Fliigel (16; 66, 67; 86, 87)
seitlich im Gehause (18) versenkbar ist.

4. Ofen nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB der mindestens eine Fliigel (16; 66, 67; 86, 87)
nach oben oder unten im Gehause (18) versenkbar
ist.

5. Ofen nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Tir (64; 84) zwei
Flugel (66, 67; 86, 87) umfaBt, die im Geh&use (18)
versenkbar sind.

6. Ofen nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die beiden Fllgel (66, 67) jeweils nach auBen
gewolbt sind, und daB die beiden Fltigel (66, 67) an
einer nach innen zurlickversetzten Flgungslinie
(68) Uber eine Dichtung (70) gegeneinander
abdichtbar sind.

7. Ofen nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB sich die beiden Fllgel (86, 87) zu einer insge-
samt nach auBen konvex gewdlbten Flache ergan-
zen und an einer Flgungslinie Gber eine Dichtung
gegeneinander abdichtbar sind.

8. Ofen nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Ofenkammer (12;
62) im wesentlichen quaderférmig ausgefthrt ist,
und daB die Tir (14; 64; 84) an einer schmalen Vor-
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10.

11.

12

13.

derflache (32) ausgebildet ist.

Ofen nach einem der vorhergehenden Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet, da der mindestens eine
Flagel (16) mittels eines Rahmens (34) vorzugs-
weise mittels Rollen (44, 46) an Profilen (40, 42) am
Gehause (18) verschiebbar gefiihrt ist.

Ofen nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
daB der Rahmen (34) mit einer Isolierverglasung
(36, 38) kombiniert ist.

Ofen nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, daB8 zur Abdichtung des
mindestens einen Fliigels (16) eine aufblasbare
Dichtung (30) vorgesehen ist.

Ofen nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
daB der mindestens eine Fligel (16) mit seinem
Rahmen (34) in den Profilen (40) mit Spiel ver-
schiebbar geflhrt ist, daB an einer dem Fligel (16)
zugewandten Innenflédche des Profiles (40, 42) eine
elastische Anlageflache (48, 49) vorgesehen ist,
und daB die aufblasbare Dichtung (30) an einer
dem Flugel (16) zugewandten AuBenflache des
Gehauses (18) vorgesehen ist.

Ofen nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Rahmen an den Profilen mit Spiel
gefihrt ist und durch eine Bewegung in Richtung
auf die Ofenkammer (12; 62) gegen eine umlau-
fende Dichtung dichtend verschlieBbar ist.
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