EP 0 849 826 A2

Europdéisches Patentamt
(19) 0 European Patent Office

Office européen des brevets

(11) EP 0 849 826 A2

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Veroffentlichungstag:
24.06.1998 Patentblatt 1998/26

(21) Anmeldenummer: 97119218.2

(22) Anmeldetag: 04.11.1997

(51) Int. C1.5: HO1R 4/48

(84) Benannte Vertragsstaaten:
ATBECHDEDKESFIFRGBGRIEITLILUMC
NL PT SE
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL LT LVMKRO SI

(30) Prioritat: 19.12.1996 DE 19654523

(71) Anmelder:
Wago Verwaltungsgesellschaft mbH
32423 Minden (DE)

(72) Erfinder:
+ Hartmann, Frank
32457 Porta Westfalica (DE)
+ Kélimann, Hans-Josef
32425 Minden (DE)

(74) Vertreter:
Lange, Gerd, Dipl.-Ing.
Patentanwalt,
Nachtigallenweg 8
32425 Minden (DE)

(54) Verbindungskiemme fiir elektr. Leiter

(57) Die Erfindung betrifft eine Verbindungsklemme
von auBerst materialsparender Bauart. Der Kontaktein-
satz der Klemme ist aus einem einfachen Stromschie-
nenstab und einem Stlick Federstahlblech gebildet aus
dem Blattfedern in Art von Zungen ausgestanzt sind,

deren freigestanzten Zungenenden gegen den Strom-
schienenstab gerichtet sind, der vorzugsweise einen
kreisrunden Querschnitt besitzt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Verbindungsklemme far
elektr. Leiter mit einem Isolierstoffgehduse, in das ein
metallischer Kontakteinsatz mit mindestens zwei
Klemmstellen eingesetzt ist.

Die Klemmstellen sind jeweils zwischen einer Blatt-
feder und einer Stromschiene gebildet, die allen
Klemmstellen gemeinsam ist. Die Blattfedern sind in Art
von Zungen aus einem Stlick Federstahlblech ausge-
stanzt, wobei die Zungenwurzeln Gber das Federstahl-
blech  miteinander  verbunden  bleiben. Die
freigestanzten Zungenenden besitzen jeweils eine
Klemmkante, die gegen die Stromschiene gerichtet ist,
so daB sie mit der Stromschiene jeweils eine Klemmst-
elle fur einen anzuschlieBenden elekir. Leiter bildet.

Klemmen dieses Typs sind in vielfachen Ausfih-
rungsformen bekannt, z.B. als Klemme fir Verbin-
dungsdosen. Sie werden in groBen Serien hergestellt.

Aufgabe der Erfindung ist es, den metallischen
Kontakteinsatz far die Klemmen dieses Typs so materi-
alsparend wie mdglich auszubilden.

Gelost wird diese Aufgabe dadurch, daB je zwei
Blattfedern spiegelsymmetrisch zu einer Mittenebene
aus dem Federstahlblech ausgestanzt sind derart, daB
ihre Zungenenden voneinander beabstandet sind und
das Blechmaterial zwischen den Zungenenden wegge-
stanzt ist (= Freistanzung) und daB die Stromschiene
die Form eines Stabes hat (= Stromschienenstab), der
in der Freistanzung und in der Mittenebene angeordnet
ist.

Bei dem erfindungsgemaBen Kontakteinsatz ist
eine strikte Funktionstrennung eingehalten. Der Strom-
schienenstab Ubernimmt nur die Aufgabe der Stromlei-
tung und Kontaktierung der elekir. Leiter. Das Stlick
Federstahlblech mit den Blattfedern hat nur die Aufgabe
der Klemmkraftaufbringung, d.h. Gber das Federmate-
rial 1auft kein Strom. Dementsprechend kann das Mate-
rial fur die jeweiligen Bauteile besser genutzt werden
als es bei kombinierten Funktionsaufgaben der Fall ist.
Die Bauteile kénnen somit hinsichtlich einer Materialer-
sparnis extremer optimiert werden.

Der Stromschienenstab ist gemaB Anspruch 5 mit
einem kreisrunden Querschnitt auszubilden und kann
dem jeweils geforderten Stromleitungsquerschnitt
genau angepalft werden, da er ausschlieBlich die Auf-
gabe der Stromleitung und Leiterkontaktierung zu erfuil-
len hat. Die Kontaktierung zwischen einem kreisrunden
Stromschienenstab und einem quer zum Stromschie-
nenstab gesteckten eindrahtigen (massiven) elektr. Lei-
ter ist sehr gut. Der Stromschienenstab kann aber auch
jede beliebige andere Querschnittsform haben.

Nach der Lehre der Erfindung liegen die Klemmst-
ellen paarweise spiegelsymmetrisch zu einer Mitten-
ebene, in der der Stromschienenstab angeordnet ist.
Dadurch ergibt sich bei einer vorgegebenen Anzahl von
Klemmstellen eine Verkiirzung (Halbierung) der Lange
des Stromschienenstabes. Auch das spart Material.
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Das Stuck Federstahlblech mit den Blattfedern
kann bei mehreren Klemmstellen den dadurch erhéhten
Klemmkraften gut angepafBt werden, indem gemas
Anspruch 2 beim Ausstanzen der Blatifedern aus dem
Federstahlblech zwischen den benachbarten Blatife-
der-Paarungen ein Blechmaterial-Steg stehenbleibt.

Eine besonders kompakie Bauweise des
erfindungsgeméfBen Kontakieinsatzes ergibt sich
gemaB Anspruch 3 dann, wenn das Stuck Federstahl-
blech mit den zur Mittenebene spiegelsymmetrisch
angeordneten Blattfedern in der Mittenebene V-férmig
abgewinkelt ist. Der Kontakteinsatz hat dadurch klei-
nere AuBenabmessungen, und der Anstellwinkel der
Blattfedern zum Stromschienenstab verbessert das
Einstecken der elekir. Leiter in die jeweiligen Klemmst-
ellen.

Fur eine problemlose Montage des Kontakteinsat-
zes in das Isolierstoffgehduse der Klemme ist es ein
Vorteil, wenn das Stiick Federstahlblech, aus dem die
Blattfedern ausgestanzt sind, mit dem Stromschienen-
stab zu einer Baueinheit vormontiert (vorfixiert) sind. Zu
diesem Zweck sieht Anspruch 5 in Verbindung mit
Anspruch 4 vor, daB das Federstahlblech in der Mitten-
ebene einen im Querschnitt U-férmigen Aufnahmekanal
zur Aufnahme des Stromschienenstabes aufweist und
daB der Stromschienenstab in dem Aufnahmekanal ver-
rastet.

Nachfolgend wird ein Ausflhrungsbeispiel der
Erfindung anhand der Zeichnungen naher beschrieben.
Es zeigen:

Fig. 1
Fig. 2

den erfindungsgemaBen Kontakteinsatz,
den Kontakteinsatz nach Fig. 1 im montier-
ten Zustand in einem Isolierstoffgehduse.

Fig. 1 zeigt einen kreisrunden Stromschienenstab 3
und ein V-férmig abgewinkeltes Stlck Federstahlblech
4 mit den daraus ausgestanzten Blattfedern 5. In die
Klemmstellen, die jeweils zwischen den Zungenenden
der Blattfedern und dem Stromschienenstab gebildet
sind, ist jeweils ein elekir. Leiter 6 geklemmt.

Die Blattfedern 5 sind in Art von Zungen aus dem
Stuick Federstahlblech 4 ausgestanzt und zwar je zwei
Blattfedern spiegelsymmetrisch zu einer Mittenebene 7
(siehe Fig. 2). Die Zungenenden einer solchen Blattfe-
der-Paarung sind voneinander beabstandet und das
Blechmaterial des Federstahlbleches ist zwischen den
Zungenenden weggestanzt, so daB die Freistanzung 8
entsteht. Die Freistanzung erméglicht eine direkte Kon-
taktierung zwischen dem in der Freistanzung positio-
nierten Stromschienenstab 3 und den elektr. Leitern 6.

Zwischen den spiegelsymmetrischen Blattfeder-
Paarungen, die in jeder gewiinschten Anzahl benach-
bart zueinander in Richtung des Stromschienenstabes
aneinandergereiht werden kénnen, ist jeweils ein Blech-
material-Steg 11 vorhanden, der die aus der Leiterklem-
mung resultierenden Krafte aufnimmt. Der aus dem
Stromschienenstab 3 und dem Stlick Federstahiblech 4
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mit den Blattfedern 5 gebildete Kontakteinsatz ist
selbsttragend, so daB die aus der Leiterklemmung
resultierenden Krafte nicht auf das Isolierstoffgehause
der Klemme Ubertragen werden.

Der Stromschienenstab 3 ist in einen U-férmigen
Aufnahmekanal des Federstahlbleches eingesetzt, und
die aus dem Stuck Federstahlblech ausgestanzten
Blattfeder-Zungen besitzen eine Zungenlange, die so
bemessen ist, daB die Zungenenden in ihrem Montage-
zustand (d.h. in ihrem Zustand ohne einen in die
Klemmstelle eingesteckten elektr. Leiter) etwas hinter
dem AuBendurchmesser des Stromschienenstabes lie-
gen, wodurch eine Vormontage (Vorfixierung) des
Stromschienenstabes in dem U-férmigen Aufnahmeka-
nal des Federstahlbleches gegeben ist. Alternativ oder
zusétzlich kann die gewlinschte Vormontage des Kon-
takteinsatzes auch durch eine Klemmpassung (Klemm-
sitz) des Stromschienenstabes in dem U-férmigen
Aufnahmekanal erreicht werden.

Der vormontierte Kontakteinsatz wird gemas Fig. 2
Uber eine stirnseitige Montagedffnung in das Klemmen-
Isolierstoffgehduse 9 eingelegt, woraufhin die Montage-
6ffnung mit einem stirnseitigen Isolierstoffdeckel 10 ver-
schlossen wird. Der Isolierstoffdeckel 10 fixiert den
Kontakteinsatz in dem Isolierstofigeh&use.

Patentanspriiche
1. Verbindungsklemme fir elekir. Leiter

- mit einem Isolierstoffgehduse, in das ein metal-
lischer Kontakieinsatz mit mindestens zwei
Klemmstellen eingesetzt ist,

- die Klemmstellen sind jeweils zwischen einer
Blattfeder und einer Stromschiene gebildet, die
allen Klemmstellen gemeinsam ist,

- die Blattfedern sind in Art von Zungen aus
einem Stick Federstahlblech ausgestanzt,
wobei die Zungenwurzeln Giber das Federstahl-
blech miteinander verbunden bleiben,

- die freigestanzten Zungenenden besitzen
jeweils eine Klemmkante, die gegen die Strom-
schiene gerichtet ist, so daB sie mit der Strom-
schiene jeweils eine Klemmstelle fiir einen
anzuschlieBenden elektr. Leiter bildet,
dadurch gekennzeichnet,

- daB je zwei Blattfedern (5) spiegelsymmetrisch
zu einer Mittenebene (7) aus dem Stlick Feder-
stahlblech (4) ausgestanzt sind derart, dafB3 ihre
Zungenenden voneinander beabstandet sind
und das Blechmaterial zwischen den Zungen-
enden weggestanzt ist (= Freistanzung 8)

- und daB die Stromschiene die Form eines Sta-
bes hat (= Stromschienenstab 3), der in der
Freistanzung (8) und in der Mittenebene (7)
angeordnet ist.

2. Klemme nach Anspruch 1,
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dadurch gekennzeichnet,

- daB aus dem Stiick Federstahlblech (4) meh-
rere zur Mittenebene (7) spiegelsymmetrische
Blattfeder-Paarungen ausgestanzt sind

- und daB zwischen den benachbarten Blattfe-
der-Paarungen jeweils ein Blechmaterial-Steg
(11) vorhanden ist.

Klemme nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

- daB das Stick Federstahlblech in der Mitten-
ebene V-férmig abgewinkelt ist.

Klemme nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

- daB das Stiick Federstahlblech (4) in der Mit-
tenebene (7) einen im Querschnitt U-férmigen
Aufnahmekanal zur Aufnahme des Strom-
schienenstabes (3) aufweist.

Klemme nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,

- daB der Stromschienenstab in dem Aufnahme-
kanal verrastet.

Klemme nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

- daB der Stromschienenstab (3) einen kreisrun-
den Querschnitt besitzt.
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