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(54) Erhéhte Plattform oder Biihne, insbesondere ausgebildet als Deckenschalung fiir das

Betonieren

(57)  Erhohte Platiform oder Buhne, insbesondere
ausgebildet als Deckenschalung flr das Betonieren,
aufweisend:

(a) aufrechte Steher (2);

(b) Haupttrager (4), die sich an den Stehern (2)
abstitzen;

(c) Nebentrager (6), die sich durch Auflagern einer
unteren Lagerflache (36) auf einer oberen Lagerfla-
che (34) mindestens eines Haupttragers (4) abstat-
zen;

(d) und Platten (8), die auf Nebentragern (6) aufge-
lagert sind,

dadurch gekennzeichnet,

(e) daB mindestens bei einem erheblichen Teil der
Haupttrager/Nebentrager-Auflagerstellen eine
formschlissige Festlegung zwischen dem betref-
fenden Haupttrager (4) und dem betreffenden
Nebentrager (6) gegenltber Kraften beliebiger
Richtung in der Lagerflachenebene vorgesehen ist;
() daB die formschlissige Festlegung durch Ein-
griff von Vorstehelementen (42) mit Offnungen (40)
und/oder mit Tragerrandern (54) gebildet ist, wobei
die Eingriff-Vorstehelemente (42) von dem betref-
fenden Hauptirager (4) nach oben vorstehen und
die Eingriff-Offnungen (40) und/oder die Eingriff-
Tragerrander (54) an dem betreffenden Nebentra-
ger (6) vorgesehen sind und/oder umgekehrt;

(9) und daB bei dem betreffenden Hauptirager (4)
und dem betreffenden Nebentrager (6) eine Reihe
von Vorstehelementen (42) bzw. Offnungen (40),
sofern solche vorhanden sind, langs des Tragers

vorgesehen sind.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine erhdhte Platt-
form oder Blhne, insbesondere ausgebildet als Dek-
kenschalung far das Betonieren, aufweisend:

(a) aufrechte Steher;

(b) Haupttrager, die sich an den Stehern abstttzen;
(c) Nebentrager, die sich durch Auflagern einer
unteren Lagerflache auf einer oberen Lagerflache
mindestens eines Hauptiragers abstitzen;

(d) und Platten, die auf Nebentragern aufgelagert
sind.

Derartige Deckenschalungen, bei denen die Haupt-
trédger und die Nebentrager einen in zwei Ebenen ange-
ordneten Tragerrost bilden, sind bekannt. Bisher hat
man hierbei dem Gesichtspunkt der méglichst optima-
len Festlegung der Nebentrager an den Hauptiragern
bei hoher Variabilitdt des Festlegungsorts an den Tra-
gern keine wesentliche Beachtung geschenkt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Plattform oder Buhne der eingangs genannten Art zu
schaffen, bei der eine optimale Nebentragerfestlegung
bei hoher Variabilitdt des Ortes der Tragerfestlegung
verwirklicht ist.

Zur Lésung dieser Aufgabe ist die Plattform oder
Bihne erfindungsgemaB dadurch gekennzeichnet,

(e) daB mindestens bei einem erheblichen Teil der
Hauptirager/Nebentrager-Auflagerstellen eine
formschlissige Festlegung zwischen dem betref-
fenden Haupttrager und dem betreffenden Neben-
trager gegentiber Kraften beliebiger Richtung in der
Lagerflachenebene vorgesehen ist;

() daB die formschliissige Festlegung durch Ein-
griff von Vorstehelementen mit Offnungen und/oder
mit Tragerrandern gebildet ist, wobei die Eingriff-
Vorstehelemente von dem betreffenden Haupttra-
ger nach oben vorstehen und die Eingriff-Offnun-
gen und/oder die Eingriff-Tragerrander an dem
betreffenden  Nebentrdger vorgesehen sind
und/oder umgekehrt;

(g) und daB bei dem betreffenden Haupttrager und
dem betreffenden Nebentrager eine Reihe von Vor-
stehelementen bzw. Offnungen, sofern solche vor-
handen sind, langs des Tragers vorgesehen sind.

Bei der Erfindung |aBt sich die Haupttrager/Neben-
tréager-Festlegung mit geringem Arbeitsaufwand erstel-
len, in der Regel durch einfaches Aufsetzen des
Nebentragers. Die formschliissige Festlegung verhin-
dert eine Verlagerung des Nebentrégers in Langsrich-
tung des Haupttragers, in Langsrichtung des
Nebentragers und in sdmtlichen zusammengesetzten
Richtungen in der Lagerflachenebene. Vorzugsweise ist
die Ausfuhrung so, daB auch Momente, die um eine
senkrecht auf der Lagerflachenebene stehende Achse
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wirken, formschliissig aufgenommen werden. Die Platt-
form oder Bihne ist sehr variabel, weil Nebentrager an
einer Vielzahl wahlbarer Stellen auf einen betrachteten
Haupttrager aufgelagert werden kdnnen und weil auch
bei einem betrachteten Nebentrager unter einer Viel-
zahl von Stellen seiner Lange flr das Auflagern auf
einem Haupttrager gewéhlt werden kann. Diese Varia-
bilitdt ist von groBer Bedeutung dafir, daB man die
Plattform oder Bihne, insbesondere auch die Decken-
schalung, je nach konkreter Aufgabenstellung aus Stan-
dardbestandteilen angepaft errichten kann.

Wenn vorstehend von "einer Reihe von Vorstehele-
menten bzw. Offnungen” gesprochen worden ist, dann
soll dies nicht die einschrankende Bedeutung haben,
daf es sich zwingend um eine geradlinige Reihe han-
deln muB, wiewohl dieser Fall bevorzugt ist. Es kénnen
auch mehrere Reihen nebeneinander vorgesehen sein.

Besonders giinstig ist es, wenn man fir den gegen-
seitigen Abstand der Vorstehelemente und/oder der
Offnungen ein bestimmtes RastermaB wahlt. Ganz
besonders gunstig ist es, wenn dieses RastermaB bei
den Vorstehelementen das gleiche ist wie bei den Off-
nungen.

Es wird darauf hingewiesen, daB der Begriff "Off-
nungen” nicht nur Offnungen umfassen soll, die
ringsum von Material umgeben sind, sondern auch Off-
nungen, die zu einer Seite hin offen sind, z.B. eine Aus-
sparung an einem Rand der Lagerflaiche des
Hauptiragers oder des Nebentragers.

Es ist als besonders einfach bevorzugt, daf fir den
formschlissigen Eingriff Vorstehelemente in der oberen
Lagerflache des betreffenden Haupttragers und Offnun-
gen in der unteren Lagerflaiche des betreffenden
Nebentragers vorgesehen sind oder umgekehrt. Inso-
fern wird die sinnvolle Ausbildung der Lagerflachen
gleich zur Schaffung der Mittel fur den formschltssigen
Eingriff genutzt.

Unter dem Gesichtspunkt der einfachen Herstell-
barkeit ist es bevorzugt, als Vorstehelemente Kurzbol-
zen aus Kunststoff oder Metall vorzusehen, die an dem
betreffenden Trager (Haupttrager oder Nebentrager)
angebracht sind. Alternative Ausflihrungen sind jedoch
durchaus méglich, insbesondere durch aus der Lager-
flachenebene abgebogene Materialbereiche der Trager.
Besonders gunstig ist es, wenn die Kurzbolzen in Off-
nungen des betreffenden Tragers angebracht sind. Ins-
besondere kann man vorsehen, daB der betreffende
Haupttrager und/oder der betreffende Nebentrager klei-
nere Offnungen mit darin angebrachten Vorstehele-
menten und gréBere Eingrifis-Offnungen aufweist. Bei
dieser Ausbildung kann man also Haupttrager und
Nebentrager zunéchst gleichartig mit Offnungen her-
stellen und in einem nachfolgenden Herstellungsschritt
durch Anbringen der Kurzbolzen einen Trager mit Vor-
stehelementen schaffen.

Unter dem Gesichtspunkt méglichst rationeller Her-
stellung und méglichst einfacher Lagerhaltung sowohl
beim Hersteller als auch beim Verwender ist es bevor-
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zugt, daB der betreffende Haupttrager und der betref-
fende Nebentrager, ggf. mit Ausnahme ihrer Lange,
gleich ausgebildet sind oder abgesehen von den Vor-
stehelementen gleich ausgebildet sind. Das weiter
unten genauer beschriebene Ausflhrungsbeispiel der
Erfindung wird vor Augen fiihren, da8 man durchaus mit
vollstandig gleich ausgebildeten Haupttragern und
Nebentragern arbeiten kann, daB es aber alternativ
praktisch sein kann, hinsichtlich des Merkmals, ob und
an welcher Flache bzw. welchen Flachen Vorstehele-
mente vorhanden sind, unterschiedliche Hauptirager
und Nebentrager vorzusehen. Da in der Regel die
Hauptirager mehr Last aufnehmen missen als die
Nebentrager, sieht man vorzugsweise Haupttrager mit
einer geringeren Standardlange als bei den Nebentra-
gern vor. Man kann aber auch Haupttrager mit gréBerer
Materialstarke als bei den Nebentragern vorsehen.

In Weiterbildung der Erfindung ist es bevorzugt,
daB der betreffende Hauptirager und/oder der betref-
fende Nebentrager aus abgekantetem Blech, vorzugs-
weise Stahlblech, gefertigt sind. Die Offnungen sind
vorzugsweise vor dem Abkanten eingestanzt. So lassen
sich die Trager sehr rationell fertigen. Die Bauweise ist
erheblich kostenglnstiger als die Herstellung aus Alu-
minium.

Vorzugsweise besteht der betreffende Haupttrager
und/oder der betreffende Nebentrdger aus zwei im
wesentlichen U-férmigen Profilen, die mit den Riicken
einander zugewandt und mit Abstand miteinander ver-
bunden sind. Auf diese Weise erhalten die Tréager - in
Draufsicht betrachtet - eine vergréBerte Breite, was
sowohl bei dem Haupttrager flr das glnstige Auflagern
von Nebentragern von Vorteil ist als auch bei dem
Nebentrager zur Schaffung einer erhdhten Sicherheit
gegen Umkippen beim Errichten der Plattform oder der
Bihne.

Vorzugsweise sind die beiden Profile durch
Schraubverbindungen miteinander verbunden und
durch Abstandshalter, vorzugsweise aus Kunststoff, auf
Abstand gehalten. Dies sichert eine besonders ratio-
nelle Herstellbarkeit.

Vorzugsweise sind in dem vertikalen Doppelsteg
des betreffenden Hauptiragers und/oder des betreffen-
den Nebentragers Offnungen vorgesehen, vorzugs-
weise in Form einer oder mehrerer Reihen langs des
Tragers. Auch hier ist wiederum das Vorsehen der Off-
nungen im RastermaB8 besonders bevorzugt. Die
geschilderten Offnungen kénnen fir eine ganze Reihe
von Funktionen genutzt werden, insbesondere Befesti-
gung einer Nagelleiste zwischen den beiden Profilen,
Anbringung von Sekundarstrukturen wie Brlstungen
und angehéngten Laufwegen und vieles andere mehr.

Der Aufbau der Trager aus zwei beabstandeten
Profilen hat insbesondere auch noch den folgenden, far
die Praxis sehr wichtigen Vorteil. Normalerweise wird
man die Platten so auf die Nebentrager auflagern, daB
die St6Be zwischen benachbarten Platten - in Drauf-
sicht gesehen - etwa mit der Langsmittellinie des
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Nebentragers zusammenfallen. Beim Betonieren lauft
haufig Betonmilch durch die PlattenstéBe, und diese
verunreinigt nun nicht mehr die Trager, sondern lauft
einfach zwischen den beiden Halbtrdgern nach unten
durch.

In bevorzugter Weiterbildung der Erfindung ist min-
destens bei einem erheblichen Teil der Steher/Haupttra-
ger-Abstltzstellen eine formschliissige Festlegung
zwischen dem betreffenden Steher und dem betreffen-
den Haupttrager gegenlber Kraften beliebiger Richtung
in einer Ebene, die rechtwinklig zur Langsrichtung des
Stehers ist und durch die betreffende Abstltzstelle
fahrt, vorgesehen.

Diese formschlissige Festlegung kann, muf3 aber
nicht, nach dem beschriebenen Haupttrager/Nebentra-
ger-Festlegungsprinzip erfolgen,insbesondere durch
den Eingriff von Vorstehelementen in Offnungen gebil-
det sein, wobei die Vorstehelemente aus einer oberen
Lagerflache des betreffenden Stehers nach oben vor-
stehen und die Offnungen in einer unteren Lagerflache
des betreffenden Haupttragers ausgebildet sind oder
umgekehrt.

Ferner ist bevorzugt, daB mindestens bei einem
erheblichen Teil der Nebentrager/Platte-Auflagerstellen
eine formschlissige Festlegung zwischen dem betref-
fenden Nebentrager und der betreffenden Platte gegen-
Uber Kraften beliebiger Richtung in  der
Auflagerflachenebene vorgesehen ist. Auch hier kann
man wiederum, mufB3 aber nicht, die formschlissige
Festlegung durch den Eingriff von Vorstehelementen in
Offnungen bilden, wobei die Vorstehelemente aus einer
oberen Lagerflaiche des betreffenden Nebentragers
nach oben vorstehen und die Offnungen in einer unte-
ren Lagerflaiche der betreffenden Platte ausgebildet
sein kénnen oder umgekehrt.

Vorzugsweise ist mindestens ein erheblicher Teil
der Steher mit einem derartigen Kopf ausgestattet, da3
ein Haupttrager dartber hinwegfiihrend auf dem Steher
abstitzbar ist. Auf diese Weise kann man Haupttrager
nicht nur an ihren Enden abstitzen, sondern auch
dazwischen.

Vorzugsweise ist mindestens ein erheblicher Teil
der Steher mit einem Fallkopf ausgestattet, der minde-
stens eine Abstitzstelle, in den meisten Fallen zwei
Abstitzstellen, fur einen Haupttrédger aufweist und rela-
tiv zu dem oberen AbschluB des Stehers nach unten
absenkbar ist. Aufgrund dieser Ausbildung kann man
durch Absenken des Fallkopfes den groBten Teil der
Bestandteile der Deckenschalung, némlich Haupttra-
ger, Nebentrager, Platten, schon entfernen, ehe der
Beton seine volle Endfestigkeit erreicht hat. Die Stiitzen
bleiben noch einige Zeit stehen und kénnen mit ihrem
oberen AbschluB die Betondecke in Form eines Punkt-
gitters abstiitzen. Die anderen Bestandieile der Dek-
kenschalung kénnen bereits anderweitig verwendet
werden.

Die bisher beschriebenen, an diversen Stellen der
Plattform bzw. der Buhne vorhandenen Vorstehele-
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mente kénnen einen sich in Richtung zu ihrem freien
Ende hin verjingenden Querschnitt besitzen, wobei es
sich vorzugsweise nur um eine leichte Verjingung han-
delt. Die Verjungung fuhrt zu einer Erleichterung beim
Zusammenbau der betreffenden Bestandieile der Platt-
form bzw. der Bihne, weil das Einflhren in die Partner-
6ffnung auch bei nicht so genauer, vorheriger
Ausrichtung méglich ist. Besonders giinstig ist es, wenn
die Vorstehelemente und/oder die Offnungen einen
kreisrunden Querschnitt haben.

In bevorzugter Weiterbildung der Erfindung ist vor-
gesehen,

daB Traversen als versteifende Querverbindungen
mit ihren Enden an den betreffenden Stehern befe-
stigt sind;

daB mindestens bei einem erheblichen Teil der Ste-
her/Traversenende-Verbindungsstellen eine form-
schlissige Festlegung zwischen dem betreffenden
Steher und dem betreffenden Traversenende
gegeniber Kraften aller drei Raumrichtungen vor-
gesehen ist;

und daB der betreffende Steher an der betreffenden
Verbindungsstelle frei von Querauskragung Gber
seine AuBenbegrenzung ist.

Infolge dieser MaBnahmen besitzt die erfindungs-
gemaBe Plattform oder Bihne eine umfassende, form-
schlissige Festlegung der betreffenden Traverse an
dem betreffenden Steher, ohne daB eine mit Aufwand
zu fertigende Querauskragung vorgesehen ware. Die
formschliissige Festlegung speziell auch in Langsrich-
tung des betreffenden Stehers fuhrt dazu, daB die Tra-
versen auch in Vertikalrichtung hoch belastbar sind,
ohne ein Sicherheitsrisiko einzugehen.

Es wird darauf hingewiesen, daB die Ausdrucks-
weise "gegentber Kraften aller drei Raumrichtungen”
nicht die Momente um die drei Raumachsen ein-
schliet. Das weiter unten genauer beschriebene Aus-
fahrungsbeispiel wird z.B. zeigen, daB gegeniber
Drehmomenten um die Langsachse der betreffenden
Traverse keine formschlissige Festlegung vorhanden
ist. Wenn eine Plattform oder Biihne die erfindungsge-
maBe, formschllssige Festlegung gegentber Kraften
aller drei Raumrichtungen besitzt, ist formschlissige
Festlegung gegentber Momentenbelastungen um die
drei Raumachsen nicht mehr von primarer Wichtigkeit.
Andererseits ist es durchaus méglich, die erfindungsge-
maBe Plattform oder Biihne auch mit formschlissiger
Festlegung gegendber Momenten um eine, zwei oder
drei Raumachsen auszustatten.

Ferner wird darauf hingewiesen, daB der Begriff
"Traverse” auch eine Anordnung von zwei oder mehr
Horizontalstreben Gbereinander, die durch Verbin-
dungsstreben miteinander verbunden sind, umfat; der-
artige Anordnungen werden normalerweise Rahmen
genannt, die als versteifende Querverbindungen zwi-
schen Stehern eingebaut werden kénnen.
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Vorzugsweise ist die formschlissige Festlegung
gegenlber Kraften in Langsrichtung des betreffenden
Stehers durch den Eingriff eines Vorstehelements in
eine Offnung gebildet, wobei das Vorstehelement an
dem betreffenden Traversenende vorsteht und die Off-
nung an dem betreffenden Steher ausgebildet ist oder
umgekehrt. Die erstgenannte dieser beiden Méglichkei-
ten ist besonders bevorzugt, weil man - dieas gesamte
Plattform oder Buhne betrachtet - zahlreichere Eingriffs-
mittel an den Stehern als an den Traversenenden hat
und weil gerade bei den Stehern Ofinungen besonders
leicht herstellbar sind.

Vorzugsweise ist eine Reihe von Vorstehelementen
oder von Offnungen langs mindestens eines Teils des
Stehers vorgesehen, um einen TraversenanschluB an
wahlbarer Stelle der Hohe vornehmen zu kdnnen.
Besonders gunstig ist es, wenn die Vorstehelemente
bzw. Offnungen in einem RastermaBabstand vorgese-
hen sind; auBerdem kann man gunstig vorsehen, dafi
es sich um Offnungen handelt, die auch fir die Festle-
gung von zwei teleskopisch verstellbaren Steherteilen
eine Funktion haben.

Vorzugsweise ist das Vorstehelement oder ein die
Offnung aufweisendes Element in einer Richtung hin
und her verlagerbar, die im wesentlichen der Traversen-
langsrichtung entspricht. Aufgrund dieser MaBnahme
kann man die betreffende Traverse besonders umpro-
blematisch zwischen zwei quer zu verbindende Steher
einbringen, indem z.B. die beiden Vorstehelemente an
den beiden Traversenenden eingefahren werden, so
daB die Traverse mit der so etwas verkirzten Lange
gerade zwischen die zwei Steher hineinpaBt. Dann
kann man z.B. die beiden Vorstehelemente in Traver-
senléngsrichtung ausfahren und in die passenden Of-
nungen in den beiden Stehern einsetzen. Es wird
allerdings darauf hingewiesen, daB8 es auch Lésungen
ohne derartige Verlagerbarkeit der Vorstehelemente
oder der die Offnung aufweisenden Elemente gibt, z.B.
ein horizontales Quereinbringen der Traverse, wobei
sich die Vorstehelemente in schlitzartige Steheréffnun-
gen hineinbewegen.

Vorzugsweise ist fir die formschlissige Festlegung
zwischen dem betreffenden Steher und dem betreffen-
den Traversenende gegenuber Kraften in zu der Langs-
richtung des betreffenden Stehers rechtwinkligen
Richtungen ein Eingriff zwischen einem Eingriffsteil an
dem betreffenden Traversenende und einer hinter-
schnittenen Léngsvertiefung oder einem hinterschnitte-
nen Langsvorsprung des betreffenden Stehers
vorgesehen. Diese Art der formschlissigen Festlegung
hat den Vorteil, daB sie sich unkompliziert erstellen und
bei der Demontage des Gerusts l6sen 1aBt.

Vorzugsweise ist das im letzten Absatz beschrie-
bene Eingriffsteil im wesentlichen in Traversenlangs-
richtung hin und her verlagerbar. Hier gelten ganz
analoge Gesichtspunkte, insbesondere hinsichtlich Ein-
bringbarkeit der betreffenden Traverse zwischen zwei
zu verbindende Steher, wie sie weiter vorn im Zusam-
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menhang mit dem Vorstehelement oder dem die Ofi-
nung aufweisenden Element beschrieben worden sind.

Nach einer wegen ihrer Einfachheit besonders
bevorzugten Ausflihrung ist vorgesehen, daB im
Bereich des betreffenden Traversenendes ein Bolzen
angeordnet ist, der sich in Langsrichtung der betreffen-
den Traverse erstreckt und um seine Langsachse dreh-
bar ist und einen Bolzenkopf aufweist, der in einer
ersten Querrichtung schmaler ist als in einer zweiten
Querrichtung, sodaB der Bolzenkopf in einer ersten
Drehposition in die Langsvertiefung einbringbar ist und
in einer zweiten Drehposition gegen Herausziehen in
Traverserlangsrichtung festgelegt ist. Aufgrund dieser
Ausbildung gestaltet sich die Erstellung der formschlis-
sigen Festlegung gegeniber Kraften in zu der L&ngs-
richtung des betreffenden Stehers rechtwinkligen
Richtungen besonders einfach. Vorzugsweise hat man
Uber den Umfang des Stehers verteilt mehrere hinter-
schnittene L&ngsvertiefungen oder hinterschnittene
Langsvorspringe, insbesondere vier.

Nach einer besonders wichtigen, bevorzugten Wei-
terbildung ist im Endbereich des Eingriffsteils das Vor-
stehelement oder die Offnung ausgebildet. Aufgrund
dieser Ausbildung kann man durch Manipulation allein
des Eingriffsteils die glinstige Verlagerung des Vorsteh-
elements bzw. des die Offnung aufweisenden Elements
und des Eingriffsteils in Traversenlangsrichtung bewerk-
stelligen und auBerdem die formschlissige Festlegung
gegenlber Kréften aller drei Raumrichtungen bewerk-
stelligen. Alternativ ist es allerdings méglich, das dem
Traversenende zugeordnete Vorstehelement bzw. Off-
nung an von dem Bolzen beabstandeter Position vorzu-
sehen und nicht in den Bolzen zu integrieren.

Vorzugsweise ist dem Eingriffsteil ein Querelement
zugeordnet, mit dem das Eingriffsteil in seiner Langs-
richtung verlagerbar und um seine Langsachse drehbar
ist. Dieses Querelement erlaubt somit ein bequemes
Manipulieren des Eingriffsteils.

Vorzugsweise weist der Bolzen eine langliche
Durchgangsoffnung auf und ist ein die Durchgangsoff-
nung durchsetzendes Keilelement vorgesehen, durch
dessen Bewegung der Bolzenkopf in der hinterschnitte-
nen L&ngsvertiefung festklemmbar ist. AuBerdem ist
der Bolzen vorzugsweise in dem Zustand ohne Keil-
kraftaufbringung mittels des Keilelements um seine
Langsachse drehbar. Das Keilelement erflllt somit eine
Doppelfunktion, indem der Bolzen zunichst ohne
Erzeugung einer Keilkraft um seine Achse gedreht wird
und dann mittels Keilkraft in Richtung von dem betref-
fenden Steher fortgezogen wird. Bei entsprechender
Ausbildung kann als dritte Funktion hinzukommen, daB3
man mittels des Keilelements den Bolzen in Langsrich-
tung hin und her verlagern kann. SchlieBlich kann bei
entsprechender Ausbildung als vierte Funktion hinzu-
kommen, daB man durch L&ngsverlagerung des Bol-
zens mittels des Keilelements zugleich auch das an
dem Bolzen vorgesehene Vorstehelement in Eingriff mit
der gewtinschten Offnung des Stehers bringen kann.
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Vorzugsweise ist mindestens ein erheblicher Teil
der Steher unter Verwendung von Stahlblech-Hohlprofil
aufgebaut. Derartige Steher lassen sich preisgunstiger
fertigen als aus Aluminium und sind bei guter Quer-
schnittsgestaltung und guter Materialausnutzung nicht
unbedingt schwerer als Aluminiumsteher.

Vorzugsweise weist mindestens ein erheblicher Teil
der Steher mindestens auf einem Teil seiner Lange
einen im wesentlichen quadratischen Querschnitt mit
vier hinterschnittenen Langsvertiefungen auf.

Vorzugsweise weist der betreffende Steher minde-
stens zwei Teile auf, die teleskopisch relativ zueinander
verstellbar sind. Auf diese Weise kann man sich unter-
schiedliche Steherlangen einstellen. Bei den Stehern
kénnen ferner weitere, Ubliche Bestandteile vorhanden
sein, wie Kopfplatte, FuBteil, Spindel-H6henverstellein-
richtung zur Feineinstellung.

Vorzugsweise hat der innere Steherteil einen im
wesentlichen quadratischen Querschnitt, der ins-
besondere auch besonders gut zu einem duBeren Ste-
herteil mit im wesentlichen quadratischem Querschnitt
und vier hinterschnittenen Langsvertiefungen pafit.

Vorzugsweise weist die betreffende Traverse an
jedem Traversenende einen Traversenkopf auf, der ein
gegossenes oder ein geschmiedetes Werkstiick ist und
der die der Festlegung der betreffenden Traverse an
dem betreffenden Steher dienenden Mittel enthalt. Infol-
gedessen kann man die Traverse als sehr einfaches
Profil ausbilden; die der Festlegung dienenden Mittel
sind ausschlieBlich an dem betreffenden Traversenkopf
gehaltert, der die hierflr erforderliche, kompliziertere
Formgebung ohne Schwierigkeiten haben kann.

In der vorstehenden Beschreibung ist an mehreren
Stellen die Ausdrucksweise "bei einem erheblichen Teil
der ... (z. B. Hauptirager/Nebentrager-Auflagerstellen,
der Steher/Haupttrager-Abstiitzstellen, der Nebentra-
ger/Platte-Auflagerstellen, der Steher, der Steher/Tra-
versenende-Verbindungsstellen)” verwendet worden.
Hiermit soll zum Ausdruck gebracht werden, daf3 es fiir
die Verwirklichung der Erfindung nicht unerlaBlich ist,
daB alle angesprochenen Stellen in der beschriebenen
Weise ausgebildet sind. So ware es z. B. méglich, nur
bei jeder zweiten Traverse die in bevorzugter Weiterbil-
dung der Erfindung vorgesehene Optimalfestlegung an
dem betreffenden Steher vorzusehen. Insgesamt ist
aber bevorzugt, bei der Plattform bzw. Blihne durchgéan-
gig die erfindungsgemaBe MaBnahme bzw. erfindungs-
geman bevorzugte MaBnahmen vorzusehen.

Wenn in der vorstehenden Beschreibung von "Off-
nung" gesprochen worden ist, muB3 es sich nicht unbe-
dingt um eine Durchgangséffnung handeln sondern
kann es sich auch um eine Sackéffnung handeln, wie-
wohl Durchgangséffnungen wegen einfacherer Herstel-
lung normalerweise bevorzugt sind.

Es wird ausdricklich darauf hingewiesen, daB die
Gegenstande der Ansprliche 12, 16, 18 (einschlieBlich
der zugehdérigen, bevorzugten Weiterbildungen) eine
selbstandige erfinderische Bedeutung haben. Diese
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Plattformen bzw. Blihnen kénnen technisch sinnvoll ver-
wirklicht werden auch ohne einen Teil oder alle Merk-
male des Anspruchs 1.

SchlieBlich wird darauf hingewiesen, daB die erfin-
dungsgemaBe Plattform oder Biihne auch als Triblne,
insbesonders Zuschauertribline, mit Platten in mehre-
ren Hbéhenniveaus ausgebildet sein kann. Zu diesem
Zweck kann man z. B. schrég von unten nach oben ver-
laufende Haupttrager an Stehern zunehmender Héhe
abstitzen und Nebentrager, z.B. mit geeigneten Zwi-
schenteilen, waagerecht verlaufend auf Haupttragern
abstlitzen. Alternativ kann man die auf Stehern abge-
stutzten Hauptirager waagerecht verlaufen lassen und
auf den Haupttragern schrag von unten nach oben ver-
laufende Nebentrager abstiitzen; in diesem Fall hat
man z.B. geeignete Zwischenteile zum waagerechten
Auflagern der Platten auf Nebentréger. Auch im Fall von
Triblinen kann man mit Kurzbolzen an den Stehern
und/oder den Haupttragern und/oder den Nebentragern
und/oder den Platten arbeiten, wobei es die Méglichkeit
gibt, sogenannte Kippbolzen vorzusehen, die zwischen
einer Anbringungsstellung und einer Funktionsstellung
um eine Achse kippbar sind, und/oder einschnappende
Bolzen vorzusehen, die nur mit Kraftaufwand wieder
I6sbar sind.

Die Erfindung und Weiterbildungen der Erfindung
werden nachfolgend anhand eines zeichnerisch darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiels noch naher erlautert. Es
zeigt:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Teils
einer Deckenschalung;

Fig. 2 eine Seitenansicht eines oberen Bereichs
der Deckenschalung von Fig. 1;

Fig. 3 eine perspektivische Darstellung eines unte-
ren Bereichs eines Stehers;

Fig. 4 eine Ansicht eines Traversen-Endstlicks

gemaB Pfeil IV in Fig. 1, in vergroBertem
MaBstab.

Die dargestellie Deckenschalung ist zugleich die
Veranschaulichung eines Gerlsts, wenn man sich vor-
stellt, daB die spater zu beschreibenden Platten nicht
eine Schalung flir das Betonieren sind.

Der in Fig. 1 gezeichnete Ausschnitt einer Decken-
schalung besteht aus folgenden Kernbestandteilen: ver-
tikale Steher 2, horizontale Haupttrager 4, die sich
jeweils mit ihren beiden Endbereichen an zwei Stehern
2 abstiitzen, horizontalen Nebentragern 6, die sich nor-
malerweise jeweils auf zwei Haupttrdgern 4 abstitzen,
Schalplatten 8, die jeweils auf Nebentragern 6 aufgela-
gert sind, und Traversen 10, die - wenn und wo flr die
Stabilitat der Deckenschalung erforderlich - als verstei-
fende Querverbindungen von Stehern 2 vorgesehen
sind. Der gezeichnete Steher 2 ist nur mit einem oberen
Bereich seiner L&nge gezeichnet; ein unterer Bereich
seiner Lange ist in Fig. 3 gezeichnet.

Der gezeichnete Ausschnitt der Deckenschalung
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zeigt nur einen Steher 2. Fir die Deckenschalung in
ihrer Gesamtheit ist eine Vielzahl von Stehern 2 in
einem Gitterpunktmuster vorgesehen, z. B. mit einem
Abstand in Haupttrager-Langsrichtung von 1,5 m und
einem Abstand in Nebentrager-Langsrichtung von 3 m.

Der Steher 2 hat in seinem in Fig. 1 unteren Teil 11
einen im wesentlichen quadratischen Querschnitt mit
vier schwalbenschwanzférmigen Langsvertiefungen 14,
jeweils mittig in einer Quadratseite. In seinem in Fig. 1
oberen Teil 12 hat der Steher 2 einen quadratischen
Querschnitt, der mit den zum Inneren des Stehers 2
weisenden Oberflachen der Lé&ngsvertiefungen 14
zusammenpaBt. Der obere Teil 12 ist teleskopisch in
den unteren Teil 11 des Stehers 2 eingeschoben. Der
obere Teil 12 weist in jeder seiner Quadratseiten eine
vertikale Reihe von Offnungen 16 auf, der untere Teil 11
weist im Grund jeder Langsvertiefung 14 ebenfalls eine
in Langsrichtung verteilte Reihe von Offnungen 18 auf,
wobei das Abstands-RastermaB bei beiden Offnungs-
reihen gleich ist. Man kann den oberen Teil 12 weiter in
den unteren Teil 11 hineinschieben oder weiter heraus-
ziehen. Mittels eines durch zwei Offnungspaare 16, 18
hindurchgeschobenen Stifts 20 kann man den Steher in
der gewlinschten Lange fixieren.

Als oberen AbschluB weist der Steher 2 ein Kopf-
stick 22 mit einem plattenartigen, etwas vergréBerten,
oberen Ende auf.

Ein Stuck unterhalb des Kopfstiicks 22 ist an dem
Steher 2 ein Fallkopf 24 befestigt, der an zwei Seiten
des Stehers 2 eine auskragende Abstitzflache 26,
jeweils firr einen Endbereich eines Hauptiragers 4 auf-
weist. Von jeder Abstitzflache 26 ragen zwei Kurzbol-
zen 42 als Vorstehelemente nach oben.

Es wird darauf hingewiesen, daB das Kopfstiick 22
gewlnschtenfalls gegen ein leicht abgewandeltes Kopf-
stick mit verkleinertem, plattenartigen, oberen Ende
ausgetauscht werden kann. Dann 1Bt sich bei ganz
nach oben verschobenem Fallkopf 24 eine durchge-
hende Abstltzflache 26 schaffen, so daB ein dariber
hinwegfihrender Haupttrdger in seinem mittleren
Bereich abgestlizt werden kann.

Bis auf weiter unten noch zu beschreibende Unter-
schiede sind die Hauptirager 4 (von denen in Fig. 1
einer gezeichnet ist) und die Nebentrager 6 (von denen
in Fig. 1 zwei gezeichnet sind) gleich ausgebildet. Sie
bestehen jeweils aus zwei Halbtragern mit im wesentli-
chen U-férmigem, zur Seite offenen Profil. Die beiden
Halbtrager 4a, 4b bzw. 6a, 6b sind mit den Riicken ein-
ander zugewandt und mit Abstand miteinander verbun-
den. Die Verbindung der Halbtrager ist durch
Schrauben oder Bolzen 30 vorgenommen, wobei
Abstandshalter 32 aus Kunststoff zwischen die beiden
Halbtrager zwischengesetzt sind (Fig. 2). Uber die
Lange der Trager 4, 6 verteilt sind Verbindungsbolzen
30 und Abstandshalter 32 an mehreren Stellen vorge-
sehen.

Durch die waagerechten, oberen Schenkel der bei-
den Halbtrager 4a, 4b wird bei dem Hauptirager 4 eine
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obere Lagerflache 34 gebildet. Analog wird durch die
unteren, waagerechten Schenkel der Halbtrager 6a, 6b
bei dem Nebentrdger 6 eine untere Lagerflaiche 36
gebildet. Auch der Nebentrager 6 hat eine obere Lager-
flache 38, analog dem Haupttrager 4.

Alle vier waagerechten Schenkel des Haupttragers
4 und alle vier waagerechten Schenkel des Nebentra-
gers 6 sind jeweils mit einer Reihe von in einem Raster-
maB beabstandeten, kreisrunden Offnungen 40
versehen, das RastermaB a ist Gberall gleich. Jeweils
mittig zwischen benachbarten Offnungen 40 sind in
allen waagerechten Schenkeln kreisrunde, weitere Off-
nungen 41 keineren Durchmessers vorhanden. In den
in den zwei oberen waagerechten Schenkeln des
Haupttragers 4 vorgesehenen, weiteren Offnungen 41
sind Kurzbolzen 42 vorzugsweise aus Kunststoff befe-
stigt (z. B. durch Schulteranlage oben und HeiBumdriik-
ken unten hinter der weiteren Offnung 41), die in ihrem
nach oben fortragenden Bereich einen kreisrunden
Querschnitt hineinpassend jeweils in eine Offnung 40
des Partnertragers haben, aber sich leicht konisch ver-
jungend nach oben. Dies war der erste Unterschied zwi-
schen dem Haupttrager 4 und dem Nebentrager 6 (der
keine Kurzbolzen 42 aufweist); ein zweiter Unterschied
liegt in der etwa doppelt so groBen Lange des Neben-
trégers 6, wie bereits weiter vorn angedeutet.

Man erkennt, daB jeder der gezeichneten Neben-
trager 6 mit zwei Offnungen 40 in seiner unteren Lager-
flache 36 zwei Kurzbolzen 42 aufgenommen hat, die
aus der oberen Lagerflache 34 des Haupttragers 4 nach
oben vorstehen. Hierdurch ist eine formschliissige Fest-
legung des betreffenden Nebentragers 6 auf dem
betreffenden Haupttrager 4 gegeniiber Kraften beliebi-
ger Richtung in der Lagerflachenebene (d. h. die durch
die Lagerflachen 34, 36 gebildete Ebene) gebildet.

Ferner erkennt man in Fig. 1 zwei Schalplatten 8,
die mit einem StoB 50 aneinander anschlieBen. Die
Schalplatten 8 sind auf Nebentrager 6 aufgelagert.
Gezeichnet ist, daB eine Schalplatte 8 mit einem Rand
auf dem Halbtrager 6a des Nebentragers 6 aufliegt,
wéhrend die andere Schalplatte 8 mit einem Rand auf
dem anderen Halbtrager 6b des Nebentragers 6 aufliegt
derart, daB der StoB 50 Uber den Abstandsraum zwi-
schen den Halbtragern 6a, 6b zu liegen kommt. Man
erkennt ferner, daB die Schalplatten 8 in ihren Auflage-
rungsrandern mit nach unten vorstehenden Kurzbolzen
52 versehen sind, die in Offnungen 40 in der oberen
Lagerflache 38 des Nebentragers 6 eingefihrt sind, so
daB die Schalplatten 8 formschliissig festgelegt sind.

Hauptirager 4 und Nebentrager 6 sind, mit Aus-
nahme der geschilderten zwei Unterschiede, identisch
aufgebaut. Infolgedessen kénnen sie auf der gleichen
FabrikationsstraBe gefertigt werden, wobei die
beschriebenen Offnungen 40 und 41 und die weiter
unten noch zu beschreibenden Offnungen gestanzt
werden, ehe die Halbtrager in die Form des U-férmigen
Profils gebogen werden. In der oberen Lagerflache 34
nur des Hauptiragers 4 werden dann die Kurzbolzen 42
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angebracht. Es wird ausdrlcklich darauf hingewiesen,
daB bei der Festlegung Steher 2/Haupttrager 4, Haupt-
trager 4/Nebentrager 6, Nebentrager 6/Schalplatte 8 die
Rolle von Vorstehelement 42 bzw. 52 und Ofinung 40
jeweils umgekehrt sein kann als weiter vorn beschrie-
ben. An der Funktion &ndert sich hierdurch nichts. Es
wird ferner ausdricklich darauf hingewiesen, das man
alternativ auch so vorgehen kann, daB die Kurzbolzen
in dem Haupttrager 4 einen derartigen Abstand vonein-
ander haben, daB ein Kurzbolzenpaar die zwei AuB3en-
rinder 54 der unteren Lagerfliche 36 des
aufgelagerten Nebentragers 6 zwischen sich ein-
schlieBt. Hierdurch ware noch keine formschliissige
Festlegung in Langsrichtung des Nebentragers 6
erreicht, aber man kdnnte z.B. Kurzbolzen in der unte-
ren Lagerflache 36 des Nebentragers 6 anbringen, die
mit AuBenrandern 56 eines Halbtragers 4a des Haupt-
tragers zusammenwirken.

Bei dem beschriebenen Ausfihrungsbeispiel sind
die Kurzbolzen 42 bzw. 52 in der Abstltzflache 26 des
Stehers 2, in der oberen Lagerflache 34 des Haupttra-
gers 4, und unten an den Platten 8 hinsichtlich ihres
Durchmessers im vorragenden Bereich, hinsichtlich
ihrer leichten Konizitat und hinsichtlich ihres Materials
(Kunststoff) gleich. Das ist kein zwingendes Erfordernis.
AuBerdem kénnte man die Kurzbolzen z.B. auch aus
Metall vorsehen.

Der gegenseitige, formschlussige Eingriff zwischen
dem Steher 2, einem Haupttrager 4, einem Nebentrager
6 und einer Platte 8 ist in Fig. 2 anschaulicher erkenn-
bar. Nach oben abgebogene Laschen 27 an den
Abstltzflachen 26 des Stehers 2 greifen hinter
Abstandshalter 32 der Hauptirager 4 und ergeben so
ein besseres Hinflihren zum Festlegen mittels der Kurz-
bolzen 42.

In den Fig. 1 und 2 sieht man ferner Offnungen 44
gréBeren Durchmessers und weitere Offnungen 45 klei-
neren Durchmessers, angeordnet in insgesamt drei
Reihen, in den vertikalen Stegen der Trager 4 und 6.
Hier kénnen AnschluBbefestigungen vorgenommen
werden, wie weiter vorn geschildert.

In Fig. 3 ist ein unterer Bereich des Stehers 2 von
Fig. 1 und 2 dargestellt. In den Steherteil 11 ist von
unten ein FuBteil 94 eingeschoben, das einen quadrati-
schen Querschnitt wie der obere Teil 12 besitzt, und mit-
tels eines durch Offnungen 16, 18 hindurchgesteckten
Zapfens 20 gesichert. Am unteren Ende weist das FuB-
teil 94 einen Spindelbereich 96 zum genauen Einstellen
der Lange des Stehers 2 auf.

Die in Fig. 1 gezeichneten Traversen 10 haben
jeweils einen U-férmigen, zur Seite hin offenen Quer-
schnitt. An jedem Traversenende ist ein Traversenkopf
60 befestigt, z. B. festgeschweifit. Die Traversenképfe
60 sind jeweils zu der eingezeichneten Vertikalebene
62-62 symmetrisch und kénnen ohne Umorientierung
fur beide Traversenenden eingesetzt werden. Bei dem
gezeichneten Ausfiihrungsbeispiel sind die Traversen-
kopfe 60 als gegossene oder geschmiedete Teile aus-
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gefihrt. An dem von der Traverse 10 abgewandten
Ende hat jeder Traversenkopf 60 zwei waagrechte, vor-
stehende Rippen 74.

Einige Einzelheiten des Traversenkopfs 60 kann
man in Fig. 4 besser sehen.

Etwa in seiner Mitte weist der Traversenkopf 60
eine durchgehende Bohrung auf, in die langsverschieb-
bar ein Bolzen 64 eingesetzt ist. Die LaAngsrichtung des
Bolzens 64 fallt mit der Langsrichtung der Traverse 10
zusammen. Der Bolzen 64 weist einen Bolzenkopf 66
auf, der bei der ganz rechts in Fig. 1 gezeichneten Tra-
verse 10 in der gezeichneten Drehposition des Bolzens
64 gemessen in waagerechter Richtung schmaler ist als
gemessen in senkrechter Richtung. In dieser gezeich-
neten Drehposition 148t sich der Bolzenkopf 66, wie wei-
ter unten noch genauer beschrieben werden wird, von
vorn her in eine der Langsvertiefungen 14 des Stehers
2 einfihren. Wenn man dann den Bolzen 64 um etwa
90° um seine Léngsachse dreht, verriegelt sich der Bol-
zenkopf 66 in der schwalbenschwanzférmig hinter-
schnittenen Langsvertiefung 14, ohne jedoch schon
darin festgeklemmt zu sein.

Am von der Traverse 10 abgewandten Endbereich
des Bolzens 64 ist integral ein Vorstehelement 68 mit
kreisrundem Querschnitt vorgesehen, vorstehend in
Langsrichtung des Bolzens 64 U(ber den bisher
beschriebenen Bolzenkopf 66 hinaus. Das Vorstehele-
ment 68 ist von seinem Durchmesser her auf die Off-
nungen 18 bzw. 16 im Steher 2 abgestimmt. Ferner sind
die Abmessungen so gewahlt, da man die beschrie-
bene Drehung des Bolzens 64 um seine Langsachse
nur voliziehen kann, wenn der Bolzen 64 so weit nach
rechts in Fig. 2 (nach links in Fig. 1 bei der dortigen,
ganz rechten Traverse 10) verlagert worden ist, daB3 das
Vorstehelement 68 sich in einer Offnung 18 des Stehers
2 befindet.

Der Bolzen 64 besitzt eine l&ngliche Durchgangs-
6ffnung 70, die in Fig. 4 mit unterbrochenen Linien ein-
gezeichnet ist und die Gestalt eines flachen Quaders
hat. Es ist ein Keilelement 72 vorgesehen, das diese
Durchgangsdéffnung 70 durchsetzt.

Wenn man den Traversenkopf 60 in einem Schnitt
76-76 betrachtet (siehe Fig. 4), dann hat der Traversen-
kopf 60 an der linken Seite eine obere Aussparung 78
und an der rechten Seite eine untere Aussparung 80.
Infolgedessen kann man das Keilelement 72 aus der
rechts in Fig. 1 gezeichneten, waagerechten Position in
die in Fig. 2 gezeichnete, senkrechte Position drehen. In
der senkrechten Position wirkt die Vorderflache 82 des
Keilelements 72 mit einer Widerlagerflache 84 des Tra-
versenkopfs 60 zusammen. Deshalb kann die gegen-
Uber der Vorderflaiche 82 schrdg verlaufende
Ruckflache 86 des Keilelements 72 im Zusammenwir-
ken mit einem Ende 88 der Durchgangséffnung 70 eine
Langsverlagerung des Bolzens 64 nach links in Fig. 4
mit Keilkraft bewirken. Das Keilelement 72 ist durch
einen Querstift 90 an einem seiner Enden unverlierbar,
wodurch auch der Bolzen 64 unverlierbar ist.
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Bei der Anbringung einer Traverse 10 zwischen
zwei Steher 2 geht man folgendermaBen vor (wobei nur
die Vorgdnge an einem Traversenende beschrieben
werden, es sich aber versteht, daB3 die beschriebenen
Vorgange an beiden Traversenenden durchgefihrt wer-
den):

Zunachst wird durch Angreifen an dem Keilelement
72 der Bolzen 64 - selbstverstandlich mitsamt seinem
Bolzenkopf 66 und dem daran integrierten Vorstehele-
ment 68 - so weit nach links in Fig. 4 verlagert, daf3 sich
der gesamte Bolzenkopf 66 in dem Raum zwischen den
beiden Rippen 74 befindet, und wird das Keilelement 72
waagerecht gestellt. In diesem Zustand ragt weder der
Bolzenkopf 66 noch das Vorstehelement 68 lber die
Rippen 74 hinaus, die Traverse 10 kann von der Seite
her zwischen die zwei Steher 2 eingeschoben werden.
Als n&chstes wird durch Angreifen an dem Keilelement
72 der Bolzenkopf 66 aus dem Raum zwischen den
Rippen 74 herausbewegt und in die Langsvertiefung 14
des betreffenden Stehers 2 hineinbewegt, und zwar so
weit, daB das Vorstehelement 68 in eine Offnung 18 des
Stehers 2 hineinkommt. Dann wird das Keilelement 72
um etwa 90 Grad gedreht, der Bolzenkopf 66 wird in
waagerechter Richtung breiter und versperrt sich in der
hinterschnittenen L&ngsvertiefung 14. AnschlieBend
wird von oben in Fig. 4 mit einem Hammer auf das Keil-
element 72 geschlagen, wodurch der Bolzen 64 nach
links in Fig. 4 gezogen und der Bolzenkopf in der Langs-
vertiefung 14 festgeklemmt wird (weil die Rippen 74 an
der AuBenseite des Stehers 2 ein Widerlager bilden);
das Vorstehelement 68 ist lang genug, damit es durch
diesen Klemmvorgang nicht aus der Offnung 18 her-
auskommt. Das Ldsen der Festlegung der Traverse 10
an dem betreffenden Steher 2 erfolgt in umgekehrter
Abfolge.

Wenn auf die beschriebenen Schalungsplatten 8
Beton gegossen werden soll, hat man, wie beschrieben,
eine Deckenschalung vor sich. Wenn hingegen die
durch die Platten 8 gebildete Flache z. B. zum Begehen
durch Arbeitspersonen oder zum Auflagern eines Anla-
genteils, das hernach an einem anderen Bauwerksteil
befestigt werden soll, genutzt wird, kann man nicht
mehr von einer Deckenschalung sprechen, sondern
spricht besser von einer Plattform oder einer (Arbeits-)
Bahne. An dem beschriebenen, erfindungsgeméaBen
Aufbau andert sich hierdurch naturgeméaB nichts.

Alternativ kann man das in Fig. 1 Gezeichnete auch
ein Gerust nennen, und zwar spricht man von einem
Lehrgertst, wenn das Einleiten von Lasten von den
Kopfen der Steher 2 her im Vordergrund steht, und von
einem Arbeitsgerlst, wenn das Einleiten von Lasten
von den Traversen 10 her im Vordergrund steht. Im Fall
eines Gerlists mussen die Platten 8 nicht zwangslaufig
vorhanden sein. Bei Ausbildung als Arbeitsgertst sind
vorzugsweise mindestens bei einem Teil der Traversen
dort Arbeitsplattformen aufgelagert.
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Patentanspriiche

Erhdhte Plattform oder Blhne, insbesondere aus-
gebildet als Deckenschalung flr das Betonieren,
aufweisend:

(a) aufrechte Steher (2);

(b) Haupttrager (4), die sich an den Stehern (2)
abstitzen;

(c) Nebentrager (6), die sich durch Auflagern
einer unteren Lagerflache (36) auf einer obe-
ren Lagerflache (34) mindestens eines Haupt-
tragers (4) abstltzen;

(d) und Platten (8), die auf Nebentragern (6)
aufgelagert sind,

dadurch gekennzeichnet,

(e) daB mindestens bei einem erheblichen Teil
der Haupttrager/Nebentrager-Auflagerstellen
eine formschlussige Festlegung zwischen dem
betreffenden Haupttrager (4) und dem betref-
fenden Nebentrager (6) gegenlber Kraften
beliebiger Richtung in der Lagerflachenebene
vorgesehen ist;

(f) daB die formschlissige Festlegung durch
Eingriff von Vorstehelementen (42) mit Offnun-
gen (40) und/oder mit Tragerrandern (54) gebil-
det ist, wobei die Eingriff-Vorstehelemente (42)
von dem betreffenden Haupttrager (4) nach
oben vorstehen und die Eingriff-Offnungen (40)
und/oder die Eingriff-Tragerrander (54) an dem
betreffenden Nebentrager (6) vorgesehen sind
und/oder umgekehrt;

(g) und daB bei dem betreffenden Haupttrager
(4) und dem betreffenden Nebentrager (6) eine
Reihe von Vorstehelementen (42) bzw. Ofinun-
gen (40), sofern solche vorhanden sind, langs
des Tragers vorgesehen sind.

2. Plattform oder Bihne nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB fir den formschlissi-
gen Eingriff Vorstehelemente (42) in der oberen
Lagerflache (34) des betreffenden Haupttragers (4)
und Offnungen (40) in der unteren Lagerflache (36)
des betreffenden Nebentragers (6) vorgesehen
sind oder umgekehrt.

Plattform oder Buhne nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB als Vorstehelemente
(42) Kurzbolzen aus Kunststoff oder Metall vorge-
sehen sind, die an dem betreffenden Tréger (4;6)
angebracht sind.

Plattform oder Bihne nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, daB der betreffende
Haupttrager (4) und/oder der betreffende Nebentra-
ger (6) Keinere Offnungen (41) mit darin ange-
brachten = Vorstehelementen und  gréBere
Ofnungen (40) aufweist.
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Plattform oder Bihne nach mindestens einem der
Anspriche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, daB der betreffende
Hauptirager (4) und der betreffende Nebentrager
(6), gegebenenfalls mit Ausnahme ihrer Lange,
gleich ausgebildet sind oder abgesehen von den
Vorstehelementen (42) gleich ausgebildet sind.

Plattform oder Bihne nach mindestens einem der
Anspriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, daB der betreffende
Haupttrager (4) und/oder der betreffende Nebentra-
ger (6) aus abgekantetem Blech gefertigt sind.

Plattform oder Biihne nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Offnungen (40)
vor dem Abkanten eingestanzt sind.

Plattform oder Bihne nach mindestens einem der
Anspriiche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, daB der betreffende
Haupttrager (4) und/oder der betreffende Nebentra-
ger (6) aus zwei im wesentlichen U-férmigen Profi-
len besteht, die mit den Ricken einander
zugewandt und mit Abstand miteinander verbunden
sind.

Plattform oder Buhne nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Profile
durch Schraubverbindungen (30) miteinander ver-
bunden sind und durch Abstandshalter (32), vor-
zugsweise aus Kunststoff, auf Abstand gehalten
sind.

Plattform oder Biihne nach mindestens einem der
Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, daB mindestens bei
einem erheblichen Teil der Steher/Haupttrager-
Abstitzstellen eine formschlissige Festlegung zwi-
schen dem betreffenden Steher (2) und dem betref-
fenden Haupttrager (4) gegeniber Kréaften
beliebiger Richtung in einer Ebene, die rechtwinklig
zur Langsrichtung des Stehers (2) ist und durch die
betreffende Abstutzstelle fiihrt, vorgesehen ist.

Plattform oder Biihne nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, daB die formschlissige
Festlegung durch den Eingriff von Vorstehelemen-
ten (42) mit Offnungen (40) gebildet ist, wobei die
Vorstehelemente (42) aus einer oberen Lagerfla-
che (26) des betreffenden Stehers (2) nach oben
vorstehen und die Offnungen (40) in einer unteren
Lagerflache des betreffenden Haupttragers (4) aus-
gebildet sind oder umgekehrt.

Plattform oder Bihne nach mindestens einem der
Anspriche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens bei
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einem erheblichen Teil der Nebentrager/Platte- Auf-
lagerstellen eine formschlissige Festlegung zwi-
schen dem betreffenden Nebentrager (6) und der
betreffenden Platte (8) gegenuber Kraften beliebi-
ger Richtung in der Auflagerflachenebene vorgese-
hen ist.

Plattform oder Buhne nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet, daB die formschlissige
Festlegung durch den Eingriff von Vorstehelemen-
ten (52) mit Offnungen (40) gebildet ist, wobei die
Vorstehelemente (52) aus einer oberen Lagerfla-
che des betreffenden Nebentragers nach oben vor-
stehen und die Offnungen in einer unteren
Lagerflache der betreffenden Platte ausgebildet
sind oder umgekehrt.

Plattform oder Biihne nach mindestens einem der
Anspriiche 1 bis 13,

dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein
erheblicher Teil der Steher (2) mit einem derartigen
Kopf (22) ausgestattet ist, daB ein Haupttrager dar-
Uber hinwegfuhrend auf dem Steher (2) abstttzbar
ist.

Plattform oder Biihne nach mindestens einem der
Anspriiche 1 bis 14,

dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein
erheblicher Teil der Steher (2) mit einem Fallkopf
(24) ausgestattet ist, der mindestens eine Abstiitz-
stelle (26) fur einen Hauptirager (4) aufweist und
relativ zu dem oberen AbschluB des Stehers (2)
nach unten absenkbar ist.

Plattform oder Bihne nach mindestens einem der
Anspriiche 1 bis 15,

dadurch gekennzeichnet, daB die Vorstehelemente
(42) einen sich in Richtung zum freien Ende hin ver-
jungenden Querschnitt besitzen.

Plattform oder Biihne nach mindestens einem der
Anspriiche 1 bis 16,

dadurch gekennzeichnet, daB3 Traversen (10) als
versteifende Querverbindungen mit ihren Enden an
den betreffenden Stehern (2) befestigt sind; daB
mindestens bei einem erheblichen Teil der Ste-
her/Traversenende-Verbindungsstellen eine form-
schlissige Festlegung zwischen dem betreffenden
Steher (2) und dem betreffenden Traversenende
gegeniber Kraften aller drei Raumrichtungen vor-
gesehen ist; und dafB der betreffende Steher (2) an
der betreffenden Verbindungsstelle frei von Quer-
auskragung Uber seine AuBenbegrenzung ist.

Plattform oder Bihne nach mindestens einem der
Anspriiche 1 bis 17,

dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein
erheblicher Teil der Steher (2) unter Verwendung
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von Stahlblech-Hohlprofil aufgebaut ist.

19. Plattform oder Blihne nach mindestens einem der

Anspriiche 1 bis 18,

dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein
erheblicher Teil der Steher (2) mindestens zwei
Teile (11,12,94) aufweist, die teleskopisch relativ
zueinander verstellbar sind.
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FIG.4
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