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(57) La présente invention concerne une capsule
pour le bouchage étanche d'un récipient (R) a collerette
d'accrochage (C) consituée d'un couvercle surmontant
une jupe latérale (2) qui est pourvue, dans sa partie in-
férieure, de moyens d'encliquetage sous ladite colleret-
te (C) et, dans sa partie supérieure, d'une bande d'in-
violabilité amovible (12),

Capsule pour le bouchage d’un recipient dont le col est equipe d’une collerette

caractérisée en ce que ladite bande d'inviolabilité
(12) porte une languette (22) dont au moins une partie
est libre et dont laface interne est pourvue d'un bossage
(22a) destiné a venir en appui sur ladite collerette (C)
pour provoquer, lors de l'encliquetage, le pivotement de
ladite languette vers I'extérieur en formant ainsi un
moyen de préhension de ladite bande (12).
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Description

La présente invention concerne une capsule pour
le bouchage d'un récipient et en particulier d'un récipient
dont le col est équipé d'une collerette d'accrochage.

Il existe déja des capsules réalisées par moulage a
injection qui sont constituées d'un couvercle prolongé
d'une jupe latérale. Cette jupe est pourvue, dans sa par-
tie inférieure, de moyens d'encliquetage sous ladite col-
lerette et, dans sa partie supérieure, d'une bande d'in-
violabilité amovible.

Cependant, ces capsules possédent généralement
un organe en saillie formant moyen de préhension qui
est réalisé par moulage d'une seule piéce avec le cou-
vercle et la jupe.

En outre, la bande d'inviolabilité amovible est elle-
méme pourvue d'une patte en saillie permettant sa pri-
se, en vue de l'arrachement.

Or, ces deux éléments en saillie constituent des zo-
nes d'accrochage des capsules entre elles, ce qui pose
des problémes d'obstruction, en particulier, lorsque ces
capsules se trouvent regroupées dans des distributeurs
a bol rotatif situés sur les lignes d'embouteillage auto-
matique.

En outre, ces éléments en saillie rendent le procédé
de fabrication de la capsule complexe, dans la mesure
ou les opérations d'extraction du moule sont alors diffi-
ciles.

Il en résulte que le prix de revient de telles capsules
est relativement élevé.

La présente invention a pour but de résoudre ces
problémes technique de maniére satisfaisante.

Ce but est atteint, conformément a l'invention au
moyen d'une capsule pour le bouchage étanche d'un
récipient a collerette d'accrochage constituée d'un cou-
vercle surmontant une jupe latérale qui est pourvue,
dans sa partie inférieure, de moyens d'encliquetage
sous ladite collerette et, dans sa partie supérieure, d'
une bande d'inviolabilité amovible, caractérisée en ce
que ladite bande d'inviolabilité porte une languette dont
au moins une partie est libre et dont la face interne est
pourvue d'un bossage destiné a venir en appui sur ladite
collerette pour provoquer, lors de l'encliquetage, le pi-
votement de ladite languette vers I'extérieur en formant
ainsi un moyen de préhension de ladite bande.

Selon une caractéristique avantageuse, ladite lan-
guette est réalisée a I'une des exirémités de la bande
d'inviolabilité.

Selon un premier mode de réalisation, ladite bande
n'est réalisée que sur une portion de la périphérie de la
jupe en ménageant sur la portion complémentaire une
charniére.

Selon une autre caractéristique, lesdits moyens
d'encliquetage de la jupe sous la collerette sont consti-
tués d'une saillie interne partiellement périphérique.

Selon encore une autre caractéristique, ladite lan-
guette est logée dans une découpe correspondante de
la jupe latérale.
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Selon une variante de réalisation, le bord inférieur
de ladite jupe vient en butée contre un épaulement in-
férieur du col du récipient.

Selon une autre variante, la capsule comporte, en
outre, un manchon cylindrique solidaire de la face infé-
rieure dudit couvercle et destiné a étre introduit a l'inté-
rieur du récipient en contact étanche avec sa paroi in-
terne supérieure.

Selon un mode de réalisation particulier, ladite jupe
latérale est rattachée au couvercle a 'aplomb de son
bord périphérique de fagon a définir, avant encliquetage
sur le récipient, une enveloppe cylindrique.

Selon une variante, la face externe de ladite lan-
guette a un profil en creux par rapport a la face externe
de la jupe.

Selon une autre variante, la face externe de ladite
languette est une portion de cylindre coplanaire avec la
jupe.

Selon encore une autre variante, ledit bossage in-
terne de la languette a un profil formé d'au moins deux
facettes.

On peut aussi prévoir a titre de variante que le bord
périphérique du couvercle est pourvu, dans la zone dia-
métralement opposée & la charniére, d'une découpe.

La capsule de l'invention offre une enveloppe par-
faitement cylindrique, ce qui simplifie considérablement
son procédé de fabrication par moulage et améliore son
aspect esthétique.

A |'état libre, cette capsule ne présente aucun élé-
ment en saillie et les moyens de préhension de la bande
d'inviolabilité sont formés uniquement par déformation
élastique et seulement a la pose, d'un élément plan ou
creux qui ne géne donc pas les opérations d'extraction
du moule.

De plus, aprés arrachement de la bande d'inviola-
bilité, la zone laissée vacante sert alors de moyen de
préhension du couvercle de la capsule.

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la
description qui va suivre accompagnée des dessins sur
lesquels :

- lafigure 1 représente une vue extérieure de face
d'un mode de réalisation de la capsule de
l'invention ;

- lafigure 2 représente une vue en coupe selon AA
du mode de réalisation de la figure 1 pendant la po-
se sur le col d'un récipient ;

- lafigure 3 représente une vue en coupe selon AA
du mode de réalisation de la figure 1 en fin de pose
sur le col d'un récipient ;

- lafigure 4 représente une vue en coupe selon BB
du mode de réalisation de la figure 1 aprés enléve-
ment de la bande d'inviolabilité ;

- lafigure 5 représente une vue en coupe selon BB
du mode de réalisation de la figure 1 en phase
d'ouverture ;

- lafigure 6 représente une vue en coupe selon un
plan similaire au plan AA de la figure 1 d'un autre
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mode de réalisation de l'invention dans la position
correspondant a la figure 3;

- les figures 7a et 7b représentent respectivement
des vues de dessus et en coupe selon CC d'une
variante de réalisation de la capsule dans la posi-
tion de la figure 4.

La capsule de l'invention est destinée a assurer le
bouchage étanche d'un récipient dont la partie supé-
rieure ou col est pourvue d'une collerette d'accrochage.
Cette capsule est réalisée, de préférence, par moulage
a injection d'une matiére plastique élastiquement défor-
mable au moins en partie.

Le mode de réalisation de capsule représenté sur
lafigure 1 est constitué d'un couvercle 1 surmontant une
jupe latérale 2 qui est pourvue dans sa partie inférieure
de moyens d'encliquetage sous la collerette C du réci-
pient R (voir figure 2). La jupe 2 est, en outre, pourvue,
dans sa partie supérieure, d'une bande d'inviolabilité
amovible 12. La jupe 2 est rattachée au couvercle 1 &
I'aplomb de son bord périphérique 1a.

La bande d'inviolabilité 12 assure la liaison amovi-
ble entre le couvercle 1 et la jupe 2. La bande 12 est
rattachée par une pellicule périphérique fragile 20 sus-
ceptible d'étre rompue ou déchirée au couvercle 1 et &
la jupe 2.

La bande d'inviolabilité 12 porte une languette 22
qui s'étend vers le bas et dont au moins une partie, et
ici la partie basse, est libre, c'est-a-dire dépourvue de
pellicule 20.

De préférence, la languette 22 est réalisée a I'une
des exirémités de la bande 12 et est logée au repos de
fagon coplanaire avec la jupe 2 et la bande 12 dans une
découpe correspondante 2a de fagon a définir, avant
encliquetage sur le récipient R, une enveloppe sensi-
blement cylindrique.

La bande 12 n'est réalisée que sur une portion de
la périphérie de la jupe latérale 2 en ménageant sur la
portion complémentaire une charniére 21.

La figure 2 représente une vue en coupe du mode
de réalisation de la figure 1 au début de la pose sur le
récipient R. Sur cette figure, il apparait que la capsule
comporte, en outre, un manchon cylindrique 10, solidai-
re de la face inférieure du couvercle 1. Ce manchon 10
est destiné a étre introduit & l'intérieur de la partie supé-
rieure ou du col du récipient R, en contact étanche avec
sa paroi interne (voir figure 3).

Dans cette phase de la pose, les moyens d'encli-
quetage de la jupe 2 ne sont pas encore verrouillés sous
la collerette C du récipient R. Ces moyens sont consti-
tués d'une saillie interne 23 partiellement périphérique
qui est, dans cette position, en appui sur la collerette C.

La bande d'inviolabilité 12 et sa languette 22 sont
rattachées a la face inférieure du couvercle 1 & une dis-
tance de son bord périphérique 1a qui correspond sen-
siblement & I'épaisseur de leurs parties externes en
saillie, pour obtenir une enveloppe sensiblement cylin-
drique.
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En vue de parfaire l'aspect continu et cylindrique de
la capsule, la face externe de la languette 22 est ici réa-
lisée sous forme d'une portion de cylindre. Les bords
inférieur et supérieur de la bande 12 et de la languette
22 sont de préférence biseautés.

La face interne de la languette 22 de la bande d'in-
violabilité 12 est pourvue d'un bossage 22a.

Le bossage 22a est situé sur la jupe 2 sensiblement
alaméme hauteur que la saillie interne 23, de telle sorte
que dans la position représentée figure 2, il est, tout
comme elle, en appui sur la collerette C. Le bossage
22a a un profil avec au moins deux et de préférence
trois facettes planes.

La facette supérieure 220 et la facette inférieure
221 sont inclinées avec un angle compris entre 200 et
400 par rapport a I'axe vertical du bossage. La facette
centrale 222 est quant a elle paralléle a cet axe. La fa-
cette supérieure 220 est inclinée dans le but de faciliter
I'éjection du moule lors de la fabrication de la capsule.

La phase d'encliquetage de la saillie interne 23 dé-
bute par l'appui de la facette inférieure 221 sur la colle-
rette C, suividu glissement de cette facette inclinée sur
ladite collerette.

Lafigure 3 représente le méme mode de réalisation
de la capsule aprés encliquetage dans sa position défi-
nitive.

Dans cette position, la saillie interne 23 est ver-
rouillée sous la collerette C tandis que la languette 22
a pivoté vers |'extérieur et vers le haut. Ce pivotement
est obtenu par glissement de la facette inférieure incli-
née 221 puis de la facette droite centrale 222 au contact
de la collerette C.

La géométrie du bossage 22 est déterminée en
fonction de celle de la collerette C pour obtenir I'ampli-
tude du pivotement recherchée.

L'encliquetage permet donc de mettre automati-
quement la languette 22 en saillie par rapport au plan
de la jupe latérale 2, et d'offrir ainsi un moyen de pré-
hension de la bande d'inviolabilité 12. Dans cette posi-
tion, le bord inférieur 2b de la jupe latérale 2 est en butée
contre un épaulement inférieur T du col du récipient R.

Bien entendu, on peut concevoir un autre mode de
réalisation non représenté, dans lequel la languette
s'étend non plus vers le bas mais vers le haut en direc-
tion du couvercle. C'est alors la partie haute de ladite
languette qui serait réalisée sous forme libre pour pou-
voir pivoter dans ce cas vers l'extérieur et vers le bas.

La figure 4 représente toujours le méme mode de
réalisation de la capsule aprés enlévement de la bande
d'inviolabilité 12 et de sa languette 22 par déchirure et
par détourage de la pellicule 20.

La découpe 2a de la jupe 2 dans laquelle était pré-
cédemment logée la languette 22, se trouve désormais
vide et delimite ainsi une ouverture formant moyen de
préhension du couvercle 1.

La chamniére 21 est formée, au moins, en partie par
une zone amincie 21a de la paroi de la jupe 2 située au-
dessus de la saillie 23. Le caractére élastiquement dé-
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formable du matériau constitutif de la capsule permet
d'obtenir I'ouverture du couvercle 1 par flexion de la
charniére 21.

la figure 5 représente le méme mode de réalisation
de la capsule pendant I'ouverture du couvercle 1.

L'utilisateur souléve le couvercle 1, par exemple en
saisissant son bord périphérique la par la découpe 2a.

L'ouverture du récipient R s'effectue par pivotement
du couvercle 1 vers le haut autour d'un axe passant par
la charniére 21 en entrainant le manchon 10.

Le manchon 10 se dégage progressivement en glis-
sant et, le cas échéant, en se déformant élastiquement
au contact de la paroi interne du col du récipient.

La figure 6 représente un autre mode de réalisation
de la capsule de l'invention dans lequel la face externe
de la languette 22 a un profil en creux qui est complé-
mentaire du profil & trois facettes du bossage 22a.

Les figures 7a et 7b représentent une variante de
réalisation dans la position de la figure 4, c'est a dire
aprés enlévement de la bande d'inviolabilité.

Dans cette variante le bord périphérique la du cou-
vercle 1 est pourvu d'une découpe 11.

Cette découpe qui est, de préférence, réalisée dans
la zone diamétralement opposée a la charniére 21, per-
met d'offrir un moyen de préhension supplémentaire du
couvercle 1.

Toujours selon cette variante, la face supérieure du
couvercle 1 comporte une fléche F indiquant I'emplace-
ment de la découpe 11 au consommateur.

Revendications

1. Capsule pour le bouchage étanche d'un récipient
(R) a collerette d'accrochage (C) consituée d'un
couvercle surmontant une jupe latérale (2) qui est
pourvue, dans sa partie inférieure, de moyens d'en-
cliquetage sous ladite collerette (C) et, dans sa par-
tie supérieure, d'une bande d'inviolabilité amovible
(12),

caractérisée en ce que ladite bande d'inviola-
bilité (12) porte une languette (22) dont au moins
une partie est libre et dont la face interne est pour-
vue d'un bossage (22a) destiné a venir en appui sur
ladite collerette (C) pour provoquer, lors de I'encli-
quetage, le pivotement de ladite languette vers I'ex-
térieur en formant ainsi un moyen de préhension de
ladite bande (12).

2. Capsule selon la revendication 1, caractérisée en
ce que ladite languette (22) est réalisée a l'une des
extrémités de la bande d'inviolabilité (12).

3. Capsule selon la revendication 1 ou 2, caractérisée
en ce que ladite bande (12) n'est réalisée que sur
une portion de la périphérie de la jupe (2) en ména-
geant sur la portion complémentaire une charniére
(21).
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4.

10.

11.

12.

Capsule selon 'une des revendications précéden-
tes, caractérisée en ce que lesdits moyens d'encli-
quetage de la jupe (2) sous la collerette (C) sont
constitués d'une saillie interne (23) partiellement
périphérique.

Capsule selon 'une des revendications précéden-
tes, caractérisée en ce que ladite languette (22) est
logée dans une découpe (2a) correspondante de la
jupe latérale (2).

Capsule selon 'une des revendications précéden-
tes, caractérisée en ce que le bord inférieur (2b) de
ladite jupe vient en butée contre un épaulement in-
férieur (T) du col du récipient (R).

Capsule selon 'une des revendications précéden-
tes, caractérisée en ce qu'elle comporte, en outre,
un manchon cylindrique (10) solidaire de la face in-
férieure dudit couvercle et destiné a étre introduit &
I'intérieur du récipient (R) en contact étanche avec
sa paroi interne supérieure.

Capsule selon 'une des revendications précéden-
tes, caractérisée en ce que ladite jupe latérale (2)
est rattachée au couvercle (1) a l'aplomb de son
bord périphérique (1a) de fagon a définir avant en-
cliquetage sur le récipient (R) une enveloppe cylin-
drique.

Capsule selon 'une des revendications précéden-
tes, caractérisée en ce que la face externe de ladite
languette (22) a un profil en creux.

Capsule selon l'une des revendications 1 a 8, ca-
ractérisée en ce que la face externe de ladite lan-
guette (22) est une portion de cylindre coplanaire
avec la jupe (2).

Capsule selon 'une des revendications précéden-
tes, caractérisée en ce que le bord périphérique
(1a) du couvercle (1) est pourvu, dans la zone dia-
métralement opposée a la charniére (21), d'une dé-
coupe (11).

Capsule selon 'une des revendications précéden-
tes, caractérisée en ce que ledit bossage interne
(22a) de la languette a un profil formé d'au moins
deux facettes (220,221,222).
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