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(57) Die Erfindung betrifft eine Putzlippe fur eine
rotierende Walze eines textilen Fasermaterials verarbei-
tenden Streckwerks (1) einer Textiimaschine, wobei die
Putzlippe (9) aus einem Tragemittel und einer Lippe
zusammengeflgt ist, die Lange (I) der Lippe (11, 23)
von einer Abstreifkante (AK, AK{) begrenzt ist und die
Lippe aus elastischem Kunststoff besteht.

Aufgabe der Erffindung ist es, die Standzeit einer Putz-
lippe fur eine rotierende Walze eines textilen Faserma-
terials verarbeitenden Streckwerks zu erhéhen und
zugleich die Reinigungswirkung der Putzlippe an der
Walze zu verbessern.

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst,

FIG.2

Putzlippe

daB auf der Lippe (11, 23) in Nahe des Tragemittels
eine Nut (12, 24) angebracht ist, die parallel zur
Abstreifkante (AK, AKj) der Lippe gefuhrt ist.

Alternativ kann die Putzlippe zur Beseitigung von Wik-
keln eingesetzt werden, indem bei entgegengesetzter
Drehung der Walze (14) zur bisherigen Drehung, die
Abstreifkante (AK, AK) der Lippe (11, 23) aus der vor-
gegebenen Anlagerichtung selbstandig in eine andere
Anlagerichtung schwenkbar ist und bei erneutem
Wechsel des Drehens, die Abstreifkante (AK, AK;) selb-
stdndig wieder in die vorgegebene Anlagerichtung
schwenkbar ist.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Putzlippe flr eine rotie-
rende Walze eines textilen Fasermaterials verarbeiten-
den Streckwerks einer Textiimaschine, wobei die
Putzlippe aus einem Tragemittel und einer Lippe
zusammengeflgt ist, die Lange der Lippe von einer
Abstreifkante begrenzt ist und die Lippe aus elasti-
schem Kunststoff besteht.

Der Begriff Textiimaschine umfaBt Vorspinnmaschinen,
wie zum Beispiel Karden oder Strecken, sowie Spinn-
maschinen, die ein Streckwerk haben. Diese Textiima-
schinen verarbeiten textiles Fasermaterial. Das ist
Baumwolle oder deren Mischungen mit Kunstfasern.
Das Fasermaterial kann als Faservlies oder Faserband
vorliegen.

Im Streckwerk sind Walzenpaare angeordnet. Ein Wal-
zenpaar wird als Ober- und Unterwalzen gebildet, zwi-
schen denen das Fasermaterial gefiihrt wird.

Im Fasermaterial befinden sich neben Fasern
gewtlinschter Stapellange, Kurzfasern und Schmutz.
Beim Schmutz handelt es sich um feste Schmutzparti-
kel der Baumwolle wie Schalenteile, Staub oder Fremd-
partikel, aber auch Avivage. Dieser Schmutz sowie
Fasern sammeln sich auf der Mantelflache der Walze.
Dort beeinflussen sie nachteilig den Klemmspalt des
Walzenpaares und beglnstigen eine Wickelbildung an
der Walze. Eine Wickelbildung fuhrt letztlich zum Stau
des Fasermaterials am Walzenpaar. Um diese nachtei-
ligen Folgen zu vermeiden, erfolgt der Einsatz einer
Putzlippe an der Mantelflache der rotierenden Walze.
Die Rieter Ingolstadt Spinnereimaschinenbau AG zeigt
in der Bedienungsanleitung, Strecke RSB 851 (4135),
SB 851 (4131), S. 27, Pkt. 4.4.2.8 und S. 28, Abb. 5,
den Einsatz von Putzlippen (P2) an der Walze eines 3-
Uber-3-Streckwerkes. Die Putzlippe ist aus einem Tra-
gemittel und einer Lippe zusammengeflgt. Die Putz-
lippe ist in einem solchen Winkel zur Mantelflache der
Walze fixiert, daB die Abstreifkante der Lippe parallel
zur Langsachse der Walze gefihrt ist und unter Biege-
spannung mit der Abstreifkante auf der Mantelflache
der Walze anliegt. Bei der Rotation der Walze schabt
die Putzlippe sich absetzenden Schmutz von der Man-
telflache der Walze und sorgt fur eine Sauberhaltung.
Wie die Bedienungsanleitung S. 38, Abb. 5 zeigt, fallt
der Schmutz von der Putzlippe ab und wird durch ein
pneumatisch arbeitendes Absaugsystem des Streck-
werks erfaBt und abtransportiert.

Die dortige Abb. 5 zeigt, daB die Lippe eine relativ
groBe Lange hat und eine drehrichtungsabhangige
Anlagerichtung der Abstreifkante der Lippe erforderlich
ist.

Bei einem kurzfristigen Rackdrehen der Walze (was ein
Bediener bei Beseitigung eines Wickels an der Walze
macht) andert sich die Anlagerichtung der Abstreifkante
der Lippe, die sich bei nachfolgendem Vorwartsdrehen
der Walze nicht wieder in die urspringliche Anlagerich-
tung bringt. In einem solchen Fall ist die Funktion der
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Putzlippe stark eingeschrankt. Die Anlagerichtung der
Abstreifkante muB zusétzlich kontrolliert und korrigiert
werden.

Die Lippe ist unter Betriebsbedingungen starken
mechanischen und thermischen Beanspruchungen
ausgesetzt. Mechanische Beanspruchung resultiert aus
starker Verschmutzung der Walze oder Wickelbildung.
Die Reibung zwischen Lippe und Mantelflache der
Walze fuhrt zu einer hohen thermischen Belastung. Das
fuhrt dazu, daB die Abstreifkante der Lippe nach relativ
kurzer Zeit keine konstante, durchgéngige Berthrungs-
linie auf der Mantelflache der Walze bildet.

Es zeigt sich, daB sich die Abstreifkante wellt oder
abnutzt und nicht mit der gesamten Abstreifkante an der
Mantelflache der Walze anliegt. Es existiert eine unter-
schiedliche Warmedehnung zwischen Tragemittel und
Lippe.

Damit wird die Funktion der Reinigung und Sauberhal-
tung der Mantelflache verschlechtert. Das erfordert
einen Austausch der Puizlippe. Die gegenwartige
Standzeit der Putzlippe ist relativ gering.

Im Stand der Technik gab es weitere Versuche, die
Putzlippe zu verbessern.

Die CH 681 459 A5 hat die Aufgabe, eine gute Aus-
tauschbarkeit des Gummielements (entspricht der
Lippe) zu gewahrleisten und den Abstreifeffekt zu erhé-
hen. Fertigungstechnisch ist das dortige Gummiele-
ment aufwendig.

Die DE 34 22 139 C2 hat die Aufgabe, einen Abstr-
eifer (entspricht einer Putzlippe) zu schaffen, der zuver-
lassig funktioniert, dessen Herstellung kostenginstig
ist, wobei gleichzeitig die sich aus einer Versteifung der
Abstreiflippe (entspricht einer Lippe) ergebenden Nach-
teile vermieden werden sollen.

Die Versteifung wird im wesentlichen durch einen Profil-
schenkel der Halteschiene erzielt. Damit ist jedoch die
Beweglichkeit der Lippe eingeschrénkt, was bei Wickel-
bildung unglnstig ist. Wellenférmiges Profil auf der
Rackseite der Lippe erfordert einen erhéhten Ferti-
gungsaufwand. Da die langsseitigen Ausnehmungen
und Rippen (wellenférmiges Profil) bis zur Abstreifkante
gefuihrt werden, ist mit erh6htem lokalem Verschlei3 im
Bereich der Ausnehmungen in Héhe der Abstreifkante
zu rechnen. Wie DE 34 22 139 C2, Fig. 1 zeigt, ist die
Abstreifkante der dortigen Abstreiflippe in geringem
Abtand zum Zylinder angeordnet. Die Reinigungswir-
kung ist dadurch nachteilig auf Wickel eingeschrankt.
Die DE 34 22 139 C2 beansprucht eine Schwéachung
der Abstreiflippe in Langs- und Querrichtung. Trotz der
aufwendigen Gestaltung der Abstreiflippe kommt es zu
einer Wellung der Abstreifkante.
Die EP 45 725 zeigt eine Lippe mit einer Versteifung
(Rippe) am freien Ende der Lippe. Es soll damit eine
langere Standzeit der Lippe erzielt werden. Aufgrund
der relativ groBen Steifigkeit oder Starrheit besteht
jedoch die erh6hte Gefahr einer RiBbildung an der
Lippe, was zu keiner Erhéhung der Standzeit fuhrt.
Aufgabe der Erfindung ist es, die Standzeit einer
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Putzlippe fir eine rotierende Walze eines textilen Faser-
material verarbeitenden Streckwerks zu erhdéhen und
zugleich die Reinigungswirkung der Putzlippe an der
Walze zu verbessern.

Die Aufgabe wird erfindungsgeman dadurch gelést,
daB auf der Lippe in Nahe des Tragemittels eine Nut
angebracht ist, die parallel zur Abstreifkante der Lippe
gefthrt ist. Durch die Nut wird der Querschnitt der Lippe
an definierter Stelle geschwacht.

Dort ist der Verlauf der Biegelinien im Material der Lippe
bei deren Biegung eingeschniirt. Es wird damit erreicht,
daB ausgehend von der Nut im Materialinneren defi-
nierte Biegelinien bis zur Abstreifkante erzeugt werden,
die eine definierte, namlich gleichartige Biegespannung
reprasentieren. Somit wird gesichert, daB Uber die
Lange der Nut an der Abstreifkante eine annahernd
konstante Biegespannung in differentiel kleinen
Abschnitten existiert. Andererseits wird die Biegesteifig-
keit im Bereich des Tragemittels reduziert.

Mit einer senkrechten FlUhrung der Seitenkanten der
Lippe (bezlglich zur Abstreifkante) erfolgt ein abrupter
Abbruch des Materials der Lippe. Um die an den recht-
winklig geftihrten Seitenkanten (in Bezug auf Abstreif-
kante) zu geringe Biegespannung ausgleichen zu
kénnen, wird dort eine gréBere Biegespannung zuge-
lassen. Dies wird erreicht, indem in einer Ausgestaltung
die Nut nicht bis an die Seitenkante geflhrt wird. Das
wirkt einer RiBbildung im Bereich der Seitenkanten ent-
gegen.

Nach einer anderen Ausgestaltung ist auf der Lippe
in der Nahe des Tragemittels eine Nut angebracht ist,
die parallel zur Abstreifkante der Lippe Uber den
gesamten Abschnitt zur Breite der Lippe gefihrt ist,
wobei die Seitenkante mit der Abstreifkante einen
stumpfen Winkel einschlieft.

Die erfindungsgemaBe Putzlippe erbringt den Vor-
teil, daB fur eine wesentlich hohere Standzeit eine
durchgéngige Berthrungslinie ihrer Abstreifkante auf
der Mantelflache der Walze gewéhrleistet wird.

Mit der erfindungsgeméBen Lésung wird es auch még-
lich, die Lippe kiirzer (kiirzere Stirnkante) zu gestalten,
d.h. die Lippe ist von geringerer Lange. Der Abstand
zwischen Abstreifkante der Lippe und begrenzender
Kante des Tragemittels ist wesentlich kirzer. Das
erbringt einen verringerten Materialeinsatz fir die
Lippe.

Damit wird es méglich, die Schmutzkammer unterhalb
eines Streckwerkes kleiner zu machen, d.h. eine ver-
kirzte Anordnung des Streckwerks auf dem Maschi-
nengestell zu erméglichen, andererseits wird mehr
Freiraum fir die untere Streckwerksabsaugung ermég-
licht, wenn die Putzlippe eine geringere L&nge hat.

Das wirkt sich auch vorteilhaft auf die Luftfihrung der
pneumatischen Absaugung aus.

Mit der Verkirzung der Lange der Lippe wird auch eine
Unabhéangigkeit von der Drehrichtung der Walze
erreicht. Sollte es bei kurzzeitigem Ruckdrehen der
Walze zu einer Auslenkung der Lippe in ihrer Anlage-
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richtung kommen, dann ist eine Selbstausrichtung der
Lippe in die urspriingliche Anlagerichtung bei nachfol-
gendem Vorwértsdrehen der Walze gewahrleistet.
Die Lippe kann im SpritzguBverfahren formschliissig
am Tragemittel befestigt werden. Vorteilhafterweise sind
am Tragemittel keine zusétzlichen Ausnehmungen im
Material erforderlich. Das Tragemittel kann selbst aus
Kunststoff bestehen. Es wird damit eine unterschiedli-
che Wéarmedehnung zwischen Tragemittel und Lippe
vermieden.
Die Enden des Tragemittels sind so geformt, daB sie
lediglich in ein Haltemittel eingesteckt werden miissen.
Das Tragemittel kann in einem Mittenbereich, wo die
Lippe befestigt ist, linear gefthrt sein und in den beiden
Endbereichen gekropft sein.
Das Haltemittel ist vorteilhafterweise eine Fihrungsnut
am Lager der Walze. Die am Lager vorhandene Fuh-
rungsnut bildet einen Anschlag an dem das Tragemittel
der Putzlippe eingefiihrt und fixiert wird, so daB kein
zusétzliches Justieren der Putzlippe erforderlich wird.
Mindestens der gekrépfte Endbereich des Tragemittels
entspricht in seiner Materialstarke der Weite der Flh-
rungsnut im Haltemittel. Das Tragemittel kann in seinem
Mittenbereich materialseitig verstarkt sein gegentber
den beiden Endbereichen des Tragemittels. Damit wird
erreicht, daB das Tragemittel nur in einer vorgegebenen
Position (z.B. Nut auf der Lippe dem Streckwerk gegen-
Uberliegend) im Haltemittel angeordnet werden kann.
In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist vorge-
sehen, daB im Material der Lippe zwischen Nut und
Abstreifkante ein Steg eingeschlossen ist. Das Eingie-
Ben des Steges wird beim SpritzgieBen der Lippe reali-
siert. Der Steg ist vorzugsweise aus Metall. Es wird
damit eine Verbesserung der Aussteifung erzielt.
In einer weiteren Ausgestaltung ist die Tiefe der Nut
weniger oder gleich der Hélfte der Materialstarke der
Lippe.

Ausfiihrungsbeispiele zur Erfindung sind in Zeich-
nungen dargestellt und im folgenden naher beschrie-
ben.

Es zeigen

Figur 1 Walzen eines Streckwerks mit Putzlippen;

Figur 2 Vorderansicht einer Putzlippe mit Nut;

Figur 3 Seitenansicht einer Putzlippe mit Nut;

Figur 3a  Seitenansicht einer Putzlippe mit Nut und
Steg;

Figur 4 Putzlippe mit Nut und schragen Seitenkan-
ten der Lippe;

Figur 5 Schema der Befestigung einer Putzlippe
nach dem Stand der Technik;

Figur 6 Schema eines Haltemittels fur die Putz-
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lippe.

Figur 1 zeigt schematisch drei Walzenpaare 2, 2" ;
3, 3", 4, 4’ eines Streckwerks 1.

Fasermaterial wird entsprechend der Laufrichtung 8
durch das Streckwerk 1 geférdert. Die Drehrichtung der
Walzen des Streckwerks ist durch Pfeile gekenn-
zeichnet. Jeweils der unteren Walze eines Walzenpaa-
res ist eine Putzlippe 5, 6, 7 zugeordnet. Die Putzlippen
5, 6, 7 berihren mit der Abstreifkante ihrer Lippe die
Mantelflache der unteren Walze.

Aufgrund der Konstruktion des Streckwerks und somit
der Position einer unteren Walze gegenliber dem
Streckwerksgrundkérper ist oftmals die Léange der ein-
zelnen Lippen fur die Walzen eines Streckwerks unter-
schiedlich. Das ist unrationell. Wird dennoch auf eine
einheitliche Lange der Putzlippen zurlckgegriffen, mis-
sen am Streckwerk einstellbare Haltemittel vorhanden
sein, um die Lippe in der richtigen Lage positionieren zu
kénnen.

Figur 5 zeigt ein solches im Stand der Technik

bekanntes Haltemittel 18. Das Haltemittel 18 nimmt die
Putzlippe 21 in einer Flhrungsnut 20 auf. Das Haltemit-
tel 18 ist Uber ein l6sbares Befestigungsmittel 19 am
Lager 16 fiir eine untere Walze 17 befestigt. Die Langs-
achse L der Walze 17 fiihrt in die Bildebene hinein. Die
Anlagerichtung fiir die Putzlippe 21 an der Walze 17
wird durch Verdrehen und Fixieren des Haltemittels 18
um das als Achse wirkende Befestigungsmittel 19
erreicht.
Das ist aufwendig, auBerdem besteht die Méglichkeit
von Fehleinstellungen der Anlagerichtung fur die Putz-
lippe, da insbesondere bei unteren Walzen eine
schlechte Sicht besteht.

Die Figuren 2 und 3 zeigen eine Putzlippe 9, die im
wesentlichen aus einem Tragemittel 10 und einer Lippe
11 besteht. Das Tragemittel kann eine Stange, ein Rohr
oder eine flache Leiste sein. Die Putzlippe 11 ist im
SpritzguBverfahren formschliissig auf dem Tragemittel
10 befestigt. Die Lippe 11 ist im wesentlichen rechteck-
férmig ausgebildet, wobei die Lippe in ihrer Breite durch
die Seitenkanten S;, S, begrenzt ist. Die Breite der
Lippe entspricht im wesentlichen der L&nge der Mantel-
flache einer Walze. Die Lange der Lippe wird begrenzt
durch die Abstreifkante AK. Die Abstreifkante der Lippe
ist parallel zur Langsachse der Walze gefihrt und unter
Biegespannung auf der Mantelflache der Walze ange-
legt. Die Lippe besteht aus elastischem Kunststoff. Der
elastische Kunststoff hat eine Shore-A-Hérte von weni-
ger oder gleich 90. Auf der Lippe 11 ist in Nahe des Tra-
gemittels 10 eine Nut 12 angebracht, die parallel zur
Langsachse der Walze (ber einen Abschnitt zur Breite
der Lippe gefihrt ist, der im Abstand A zu den beiden
Stirnkanten S84, S, der Lippe 11 endet. Die Nut kann
entweder auf der konkaven oder der konvexen Seite der
Lippe (bei Arbeitsstellung der Lippe, Fig. 6) angeordnet
sein. Die Tiefe der Nut ist weniger oder gleich der Halfte
der Materialstarke der Lippe. Durch diese Nut wird die
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Biegespannung der an der Mantelflache anliegenden
Lippe verbessert, so daB eine durchgangige
Abstreiflinie der Abstreifkante auf der Mantelflache der
Walze gebildet wird. In einer Ausgestaltung der Erfin-
dung (Fig. 3a) ist im elastischen Kunststoff der Lippe
zwischen Nut 12 und Abstreifkante AK ein Steg (ST)
eingeschlossen. Dadurch wird die Aussteifung weiter
verbessert. Dieser Steg (ST) ist vorteilhafterweise aus
Metall.

Eine andere Ausgestaltung zeigt Figur 4. Dort ist an
einem Tragemittel 22 eine Lippe 23 formschllssig befe-
stigt, die in Nahe des Tragemittels eine Nut 24 hat, die
parallel zur LAngsachse der Walze Uber den gesamten
Abschnitt der Breite der Lippe geflhrt ist, wobei die Sei-
tenkante S, S, mit der Abstreifkante AK; einen stump-
fen Winkel a4, as einschlieBt.

Figur 6 zeigt im Schema ein verbessertes Haltemit-

tel flr eine Putzlippe 9. Eine Walze 14 mit einer in die
Bildebene hineinlaufenden Langsachse LA ist in einem
Lager 13 (entspricht einem Haltemittel) angeordnet.
Das Lager 13 hat eine Fuhrungsnut 15, in die eine Putz-
lippe 9 bis zum Anschlag einschiebbar und fixierbar ist.
Damit die Putzlippe stets eine gewtlinschte Einbaulage
(Nut auf der Seite der Lippe, die der Walze konkav oder
konvex zugeordnet ist) erreicht, kann das Tragemittel in
seinem Mittenbereich materialseitig verstérkt sein
gegenulber den beiden Endbereichen des Tragemittels,
so daB eine erzwungene Einfiihrposition in die Einbau-
lage geschaffen wird.
Der Anschlag der Fiihrungsnut 15 ist so gestaltet, daB
bei Verwendung von Lippen einheitlicher Lange deren
Abstreifkante unter leichter Biegung (siehe Fig. 6) an
der Mantelflache der Walze 14 anliegt. Das entspricht
der Arbeitsstellung der Lippe bei Betriebsdrehrichtung
der Walze. Bei Auslenkung der Lippe in eine andere
Anlagerichtung (bei Drehrichtungswechsel) kann bei
erneuter Drehung der Walze 14 in die Betriebsdrehrich-
tung die Lippe wieder in die urspringliche Anlagerich-
tung gebracht werden. Es wurde gefunden, daB die
tangentiale Kraftkomponente an der erfindungs-
gemaBen Putzlippe an der Berthrungsstelle zum Zylin-
der vergréBert ist gegeniber der Lésung nach dem
Stand der Technik (Fig. 5).

Es wurde gefunden, daB die erfindungsgemaBe
Putzlippe zur Beseitigung von Wickeln verwenden wer-
den kann, wobei das Tragemittel der Putzlippe in Halte-
mitteln in einem Abstand, parallel zur Walze I6sbar
fixiert ist und die Abstreifkante der Lippe parallel zu
einer Langsachse der Walze gefthrt ist und unter Bie-
gespannung auf einer Mantelflaiche der Walze anliegt
und so eine vorgegebene Anlagerichtung auf der Man-
telflache einnimmt und die Walze vor- oder rickwarts
drehbar ist.

Eine Beseitigung eines Wickels kann erreicht wer-
den, indem bei entgegengesetzter Drehung der Walze
zur bisherigen Drehung die Abstreifkante der Lippe aus
der vorgegebenen Anlagerichtung selbsténdig in eine
andere Anlagerichtung geschwenkt wird und bei erneu-
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tem Wechsel der Drehung die Abstreifkante selbstandig
wieder in die vorgegebene Anlagerichtung geschwenkt
wird. Durch das selbstandige Hin- und Herschwenken
der Lippe wird der Wickel durch Schaben der Abstreif-
kante auf der Mantelflache der Walze beseitigt wird.

Figur 6 verdeutlicht auch, daB die Putzlippe 9 mit
ihrer verkirzten La&nge (mindestens 10 mm bis héch-
stens 15 mm) weniger Platzbedarf im unteren Streck-
werksraum beansprucht. Somit werden glinstigere
Bedingungen fir die Absaugung als auch far die kon-
struktive Gestaltung bzw. Ausnutzung des unteren
Streckwerksraumes geschaffen.

Patentanspriiche

1. Putzlippe fir eine rotierende Walze eines textilen
Fasermaterials verarbeitenden Streckwerks (1)
einer Textiimaschine, wobei die Putzlippe (9) aus
einem Tragemittel und einer Lippe zusammenge-
fugt ist, die Lange (1) der Lippe (11, 23) von einer
Abstreifkante (AK, AK;) begrenzt ist und die Lippe
aus elastischem Kunststoff besteht, dadurch
gekennzeichnet, daf3 auf der Lippe (11, 23) in Nahe
des Tragemittels eine Nut (12, 24) angebracht ist,
die parallel zur Abstreifkante (AK, AK;) der Lippe
gefiihrt ist.

2. Putzlippe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Nut (12) im Abstand (A) zu den
beiden Seitenkanten (S¢, S,) der Lippe (11) endet.

3. Putzlippe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dafB die Nut (24) Gber die gesamte Breite
der Lippe (23) gefiihrt ist.

4. Putzlippe nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Sei-
tenkante (Sy, S,) der Lippe rechtwinklig zur
Abstreifkante angeordnet ist.

5. Putzlippe nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Sei-
tenkante (S3, S4) der Lippe mit der Abstreifkante
einen stumpfen Winkel (a4, a,) einschlieBt.

6. Putzlippe nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB im Inne-
ren der Lippe zwischen Nut (12, 24) und
Abstreifkante (AK, AK,) ein Steg (ST) eingeschlos-
sen ist.

7. Putzlippe nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Steg (ST) aus Metall ist.

8. Putzlippe nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dafB die Tiefe
der Nut (12, 24) weniger oder gleich der Halfte der
Materialstarke der Lippe ist.
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9.

10.

11.

12

13.

14.

15.

Putzlippe nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB3 die Lippe
(11, 23) aus elastischem Kunststoff mit einer
Shore-A-Harte von weniger oder gleich 90 besteht.

Putzlippe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Tragemittel (10, 22) in einem Mit-
tenbreich, wo die Lippe (11, 23) befestigt ist, linear
gefuhrt ist und in den beiden Endbereichen
gekropft ist.

Putzlippe nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB mindestens der gekrépfte Endbe-
reich des Tragemittels in seiner Materialstérke der
Weite einer Fihrungsnut (15, 20) in einem Halte-
mittel (13, 18) entspricht.

Putzlippe nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB3 das Tragemittel (10, 22) in seinem
Mittenbereich materialseitig verstarkt ist gegentber
den beiden Endbereichen des Tragemittels.

Putzlippe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Tragemittel (10, 22) ein Kunst-
stoff ist.

Putzlippe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Lange () der Lippe (11, 23) von
einer begrenzenden Kante des Tragemittels (10,
22) bis zur Abstreifkante (AK, AK;) der Lippe min-
destens 10 mm bis héchstens 15 mm ist.

Verwendung einer Putzlippe (9) nach einem oder
mehreren der Anspriche 1 bis 14, zur Beseitigung
von Wickeln, wobei das Tragemittel der Putzlippe
(9) in Haltemitteln in einem Abstand parallel zur
Walze (14) Iosbar fixiert ist und die Abstreifkante
(AK, AK,) der Lippe (11, 23) parallel zu einer
Langsachse (LA) der Walze (14) gefahrt ist und
unter Biegespannung auf einer Mantelflache der
Walze (14) anliegt und so eine vorgegebene Anla-
gerichtung auf der Mantelflache einnimmt, dadurch
gekennzeichnet, daB bei entgegengesetzter Dre-
hung der Walze (14) zur bisherigen Drehung, die
Abstreifkante (AK, AK,) der Lippe (11, 23) aus der
vorgegebenen Anlagerichtung selbsténdig in eine
andere Anlagerichtung geschwenkt wird und bei
erneutem Wechsel des Drehens, die Abstreifkante
(AK, AKj,) selbstandig wieder in die vorgegebene
Anlagerichtung geschwenkt wird.
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