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(57)  Matratze aus elastisch verformbarem Material, Feuchtigkeit aus dem Matratzeninneren, wobei die LUf-

insbesondere Schaumstoff wie Latex oder Polyurethan,
mit einem mindestens eine Liegeflache (5) bildenden
Matratzenkérper (2) und mit mehreren von der Liegefla-
che (5) aus quer durch den Matratzenkérper (2) gefihr-
ten Ldftungskanalen (7) zur Abfuhr von Warme und

tungskanéle (7) bei Belastung der Matratze (1) durch
eine Person aufgrund der Verformung des Matratzen-
materials schlieBbar sind.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Matratze aus elastisch
verformbarem Material, insbesondere Schaumstoff wie
Latex oder Polyurethan, mit einem mindestens eine Lie-
geflache bildenden Matratzenkérper und mit mehreren
von der Liegeflache aus quer durch den Matratzenkér-
per gefuhrten Liftungskanalen zur Abfuhr von Warme
und Feuchtigkeit aus dem Matratzeninneren sowie eine
Form zur Herstellung einer solchen Matratze.

Matratzen mit einem Matratzenkérper aus Polyu-
rethanschaum oder einem Latexmaterial sind lange
bekannt. Um zu verhindern, daB die auf der Matratze
liegende Person an der Kontakiflaiche zur Matratze
schwitzt, ist eine gute Durchliftung des Matratzenkér-
pers notwendig. Dazu weist eine bekannte Matratze
zwischen der oberen und der unteren Flachseite des
Matratzenkérpers senkrecht zur Liegeflache angeord-
nete Liftungskandle auf, Uber welche die von der
Matratze aufgenommene Feuchtigkeit und Kérper-
wéarme abfihrbar ist.

Bei dieser bekannten Matratze kommt es also
durch die Luftungskanale zu einem Ausgleich der Koér-
pertemperatur der liegenden Person und der kihleren
Umgebungstemperatur an der unteren Flachseite des
Matratzenkérpers. Dies fuhrt zur Abkthlung der Liege-
flache und auch des Kérpers der Person, was als unan-
genehm empfunden wird.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine
Matratze der eingangs genannten Art mit einem verbes-
serten Feuchtigkeits- und Warmetransport zur Verfi-
gung zu stellen, ohne dadurch die Liegeflache der
Matratze und den Kérper einer liegenden Person Gber-
maBig abzukuhlen.

Diese Aufgabe wird gemaB der vorliegenden Erfin-
dung dadurch gelést, daB die Luftungskanale bei Bela-
stung der Matratze durch eine Person aufgrund der
Verformung des Matratzenmaterials schlieBbar sind.

Die erfindungsgemafBe Matratze weist einen
Matratzenkérper bevorzugt aus Latex- oder Polyu-
rethanschaum auf und besitzt mehrere von der Liege-
flache aus quer durch den Matratzenkérper gefihrte
Laftungskanale. Da jedoch erfindungsgeman jeder Lif-
tungskanal zumindest einen Abschnitt aufweist, der
sich unter Belastung durch das Kérpergewicht der lie-
genden Person schlieBt, wird eine Ventilwirkung
erzeugt, die gewahrleistet, daB die Liftungskanéale nur
bei unbelasteter Liegeflache gedffnet sind. Obwohl also
nach wie vor von der Liegeflache aus Liftungskanale
quer durch die Matratze hindurchgefiihrt sind, wird eine
UbermaBige Abkuhlung der Liegeflache unter dem Kér-
per der liegenden Person verhindert.

Solange die Matratze, beispielsweise tagstber,
unbelastet ist, kann sie ungehindert ausltften. Sobald
sich jedoch eine Person auf dem Matratzenkdrper
befindet, schlieBen sich durch die Belastung automa-
tisch die unter dem Kérper der Person befindlichen Lif-
tungskanéle. Von besonderem Vorteil ist dabei, daf ein
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SchlieBen der Kanéle nur unter der auf der Matratze lie-
genden Person statifindet. Es wird daher ausschlieBlich
die belastete Flache gegentber der unteren Flachseite
der Matratze isoliert, wahrend die Feuchtigkeit in den
anderen Teilen der Matratze weiterhin ungehindert ent-
weichen kann. Bei Bewegung und Gewichtsverlagerung
der Person werden auch zuvor belastete und damit
geschlossene Bereiche der Matratze entlliftet, da sich
die Kanale dann wieder &ffnen. Trotz guter Feuchte-
und Warmeabfuhr aus der Matratze wird so ein unange-
nehmes Abkuhlen der Liegeflache verhindert.

Bei einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung
weisen die Liftungskanale mindestens einen Abschnitt
auf, der mit der Senkrechten zur Liegeflache einen Win-
kel gréBer Null einschlieBt. Ein Luftungskanal kann
auch mehrere solcher Abschnitte aufweisen, so daf ein
gekrimmter oder abgewinkelter Abschnitt des LUf-
tungskanals im Matratzenkérper entsteht. Der Winkel
kann auch 90° betragen, der Abschnitt also parallel zur
Liegeflache verlaufen.

In allen Fallen fuhrt die elastische Verformbarkeit
des Schaumstoffmaterials dazu, daB in dem geneigten
Abschnitt bei Belastung der Matratze eine Seitenwand
des Luftungskanals auf die darunterliegende Seiten-
wand des Kanals gedriickt wird, so daf der Liftungska-
nal in diesem Bereich verschlossen ist.

Bei einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform
der Erfindung weisen die Liftungskanale zwei jeweils
von einer Flachseite des Matratzenkdrpers senkrecht
ausgehende sacklochartige Abschnitte auf, die Uber
einen bogenférmigen Verbindungskanal miteinander
verbunden sind. Der Verbindungskanal hat im offenen
Zustand bevorzugt einen wesentlich geringeren Durch-
laBquerschnitt als die oberen und unteren Abschnitte.

Hierdurch wird ein durchgangiger Liftungskanal
mit einem ventilartig verschlieBbaren Abschnitt gebil-
det, dessen Ventilfunktion besonders wirkungsvoll ist.
Zwischen den beiden sacklochartigen Abschnitten des
Verbindungskanals verbleibt ein Stuck weitgehend
undurchlassiges Matratzenmaterial, welches durch den
bogenférmigen Verbindungskanal seitlich Gberbrickt
wird. Bei Belastung der Matratze wird das Matratzen-
material oberhalb des Verbindungskanals auf das im
Bogen vorhandene Material herabgedrtickt und der Ver-
bindungskanal dadurch in diesem Bereich geschlossen.

Der DurchlaBquerschnitt des Verbindungskanals ist
bevorzugt rund, rechteckig oder vieleckig. Wenn der
DurchlaBquerschnitt rechteckig ist, sind insbesondere
Seitenlangen von einerseits ca. 5-35 mm und anderer-
seits ca. 0,1-3 mm vorgesehen, da sich diese fir die
Ventilfunktion als besonders geeignet herausgestellt
haben.

Bei einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform
sind in der Matratze Laftungskanéle angeordnet, die im
wesentlichen geradlinig und insgesamt geneigt ausge-
bildet sind. Die Luftungskanale sind also Uber ihre
gesamte L&nge gleichférmig, wobei sie insbesondere
auch einen im wesentlichen gleichbleibenden Quer-
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schnitt aufweisen kdnnen. Aufgrund der Neigung der
Kanale werden bei Belastung die jeweils oberen Seiten-
wandabschnitte auf die jeweils unteren gedriickt, so
dafB die Kanale geschlossen werden. Dies geschieht,
wie sich gezeigt hat, vornehmlich in dem der Liegefla-
che benachbarten Bereich der Liftungskanale, was
aber flr die Ventilwirkung véllig ausreichend ist.

Die geneigt im Matratzenkérper angeordneten Li-
tungskanéle kénnen sich auch paarweise kreuzen. Zwi-
schen den beiden oberen Armen eines gekreuzten
Paares von Liftungskanalen wird so ein keilférmiger
Abschnitt aus Matratzenmaterial gebildet, der bei Bela-
stung nach unten gedrickt wird und die beiden Luf-
tungskanéle schlieft.

Die Laftungskanéle kénnen grundsétzlich zwischen
der Liegeflache und der zweiten Flachseite des Matrat-
zenkoérpers oder zwischen der Liegeflache und einer
Seite des Matratzenkérpers angeordnet sein.

Die Matratze wird bevorzugt mittels einer Form her-
gestellt, in welche das Material fir den Matratzenkdrper
eingebracht und aufgeschdumt oder vulkanisiert wird,
wobei die Form mit nach innen weisenden Stollen ver-
sehen ist, deren Form den zu bildenden Luftungskana-
len entspricht. Bei Matratzen mit bogenférmigem
Verbindungskanal zwischen zwei sacklochartigen
Abschnitten ist dabei jeweils ein oberer und ein unterer
Stollen vorgesehen, an denen ein Element angebracht
ist, dessen Form dem Verbindungskanal entspricht.
Das Element kann dabei seitlich vom matratzeninneren
Ende des einen Stollens ausgehen und am anderen
Stollen seitlich anliegen.

Durch die in der Herstellungsform des Matratzen-
kérpers angeordneten Stollen und Elemente, die der
Hohlraumform der Liftungskanale entsprechen, bleibt
beim Ausschdumen des Schaumstoffs ein den Stollen
und Elementen entsprechender Hohlraum frei. Nach
dem Fertigstellen der Matratze kann die Form einfach
gedffnet werden, da das Element fiir den Verbindungs-
kanal von dem einen Stollen getragen wird und an dem
anderen nur anliegt. AnschlieBend wird die fertige
Matratze aus der Form entnommen.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden im fol-
genden unter Bezug auf die beigefligten Zeichnungen
naher beschrieben. Es zeigen, jeweils in schematischer
Darstellung,

Figur 1 einen Langsschnitt durch eine erfindungs-
gemaBe Matratze gemaB einem ersten
Ausfihrungsbeispiel in  unbelastetem
Zustand,
Figur 2 die Matratze nach Figur 1 in belastetem
Zustand,

einen Ausschnitt aus einer Form zur Her-
stellung einer Matratze gemans Figur 1,

Figur 3

Figur 4 einen Schnitt durch eine erfindungsgemaRe
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Matratze gemaB einem zweiten Ausfih-

rungsbeispiel in unbelastetem Zustand, und
Figur 5 die Matratze nach Figur 4 in belastetem
Zustand.

Die in Figur 1 dargestellie Matratze 1 besteht aus
einem Matratzenkérper 2, der beispielsweise aus Latex-
oder einem Polyurethanschaum hergestellt ist. An der
oberen Flachseite 3 der Matratze 1 ist eine Oberfla-
chenstrukiur mit ansich bekannten Kavernen, also
sacklochartigen Ausnehmungen 4, angeordnet. Diese
obere Flachseite 3 der Matratze 1 ist damit als Liegefla-
che 5 ausgebildet.

Zwischen der oberen Flachseite 3 und der unteren
Flachseite 6 weist der Matratzenkérper 2 im wesentli-
chen senkrecht zur Liegeflache 5 angeordnete Luf-
tungskanéle 7 auf. Im vorliegenden Ausflhrungs-
beispiel ist jeder einzelne der Laftungskanale 7 gleich
ausgefihrt. Dies ist jedoch fir die Funktion der Erfin-
dung nicht erforderlich.

Jeder Liftungskanal 7 weist einen oberen, an der
oberen Flachseite 3 mindenden Abschnitt 8 und einen
unteren, an der unteren Flachseite 6 des Matratzenkér-
pers 2 mindenden Abschnitt 9 auf. Der obere Abschnitt
8 des Luftungskanals 7 ist im Langsschnitt rechteckfor-
mig, wahrend der untere Abschnitt leicht konisch zum
Matratzeninneren hin verjlingt ausgebildet ist.

Zwischen dem oberen Abschnitt 8 und dem unteren
Abschnitt 9 des Liftungskanals 7 ist ein sich unter Bela-
stung ventilartig schlieBender Bereich 11 angeordnet.
Dieser Bereich 11 ist im vorliegenden Ausflihrungsbei-
spiel als bogenférmiger Verbindungskanal 12 ausge-
fahrt.

Der Verbindungskanal 12 ist mit einem zur Liegefla-
che 5 im wesentlichen parallelen oberen Abschnitt 17
seitlich an das matratzeninnere Ende 13 des oberen
Abschnitts 8 des Luftungskanals 7 und mit einem daran
anschlieBenden, teilweise gebogenen Abschnitt 18 seit-
lich an den unteren Abschnitt 9 angeschlossen. Zwi-
schen dem oberen und unteren Abschnitt 8 und 9 des
Luftungskanals 7 verbleibt somit ein Steg 19 aus
Matratzenmaterial, der seitlich durch den Verbindung-
kanal 12 begrenzt wird.

Der Verbindungskanal 12 hat in seinem offenen
Zustand beispielsweise einen rechteckigen DurchlaB-
querschnitt, dessen eine Seite ca. 5-35 mm und dessen
andere Seite ca. 0,1-3 mm miBt. Der Verbindungskanal
12 kann aber auch einen runden oder vieleckigen
DurchlaBquerschnitt aufweisen.

Figur 2 zeigt die Matratze 1 in belastetem Zustand.
Durch das Kérpergewicht der auf der Matratze 1 liegen-
den Person wird der Matratzenkérper 2 komprimiert und
dadurch die obere Seitenwand 14 des zur Liegeflache 5
parallelen Abschnitts 17 des Verbindungskanals 12 auf
die darunterliegende Seitenwand 15 des Verbindungs-
kanals 12 gepreBt und so der DurchlaBquerschnitt des
Verbindungskanals 12 verringert, bis sich der zur Liege-
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flache 5 parallele Abschnitt 17 ab einer vorbestimmten
Belastung komplett verschlieBt. Uber die Elastizitat des
Schaumstoffmaterials im Ventilbereich 11 kann die zum
SchlieBen des Kanals erforderliche Kraft eingestellt
werden.

Eine Form 21 zur Herstellung der beschriebenen
Matratze 1 ist in Figur 3 gezeigt. Die Form 21 weist
AuBenwéande 22 ,23 auf, die entsprechend der uBBeren
Gestaltung des Matratzenkorpers 2 angeordnet sind.
Die AuBenwande 22, 23 bilden zusammen mit weiteren
nicht dargestellten AuBenwanden der Form 21 einen
nach auBen abgeschlossenen Hohlraum 24, in den das
Schaumstoffmaterial des Matratzenkérpers 2 einge-
bracht und aufgeschdumt oder vulkanisiert wird. An den
AuBenwénden 22, 23 sind zwei nach innen weisende
Stollen 26 und 27 befestigt, deren Form den zu bilden-
den Abschnitten 8 und 9 eines Liftungskanals 7 ent-
spricht. In Figur 3 sind zwei dieser Stollen 26 und 27
beispielhaft dargestellt. Die Stollen 26, 27 kdnnen Uber
die AuBenwéande 22, 23 gleichméBig verteilt oder nur in
den Hauptbelastungszonen der Matratze 1 angeordnet
sein.

Zwischen dem oberen und dem unteren Stollen 26
und 27 ist ein entsprechend der Form des Verbindungs-
kanals 12 ausgebildetes Element 28 angeordnet. Das
Element 28 ist am inneren Ende 29 des oberen Stollens
26 befestigt. Dabei ist das Element 28 mit seinem obe-
ren Ende 31 seitlich am oberen Stollen 26 hochgezo-
gen, um eine gréBere Verbindungsflache zu schaffen.
Das untere Ende 32 stitzt sich seitlich an dem unteren
Stollen 27 ohne feste Verbindung ab, so daB das Ele-
ment 28 mit dem oberen Stollen 26 und der untere Stol-
len 27 einfach aus der Form herausgezogen werden
kénnen, wenn die Matraize fertig ausgebildet ist.

Das Element 28 ist entsprechend dem gewiinsch-
ten DurchlaBquerschnitt des Verbindungskanals 12
rund, rechteckig, quadratisch oder vieleckig ausgebil-
det, vorzugsweise jedoch ca. 5-35 mm breit und ca. 0,1-
3 mm dick. Fullt man nun die Form 21 mit geeignetem
Material, bspw. Latex- oder Polyurethanschaum, so bil-
den sich die Laftungskanéle entsprechend der Anord-
nung der Stollen 26, 27 und des Elements 28 aus.

Figur 4 zeigt eine Matratze 41 gemaB einem zwei-
ten Ausfihrungsbeispiel in unbelastetem Zustand. Im
Matratzenkérper 42 sind zwischen einer als Liegeflache
45 ausgebildeten oberen Flachseite 43 und einer unte-
ren Flachseite 44 vier geradlinig durchgangige LUf-
tungskanéle 46, 47, 48 und 49 angeordnet. Die
Laftungskanale 46, 47, 48 und 49 weisen im unbelaste-
ten Zustand einen im wesentlichen von oben nach
unten gleichbleibenden DurchlaBquerschnitt auf. Die
Laftungskanéle 46, 47, 48 und 49 sind gegeniber der
Richtung senkrecht zur Liegeflache 45 unter einem
Winkel geneigt. In der Darstellung sind die Liftungska-
nale 46 und 47 parallel zueinander angeordnet, wah-
rend die Liftungskanale 48 und 49 sich innerhalb des
Matratzenkérpers 42 kreuzen. Dieses Ausfiihrungsbei-
spiel soll lediglich zur Verdeutlichung die Méglichkeiten
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der Anordnung der Liftungskanale 46, 47, 48 und 49
darstellen. Selbstverstandlich kénnen die parallelen
Liftungskanale 46, 47 und die sich kreuzenden Luf-
tungskanéle 48, 49 auch jeweils ausschlieBlich vorge-
sehen sein. Es kénnen also auch nur gekreuzte oder
nur ungekreuzte Kanéle vorgesehen sein. Ebenso kann
der Neigungswinkel aller Kanéle gleich oder minde-
stens teilweise unterschiedlich sein. AuBerdem kann
ein Teil der Luftungskanéle auch mit seitlichen Wanden
51 der Matratze 42 in Verbindung stehen.

In Figur 5 ist die Matratze 41 des zweiten Ausfih-
rungsbeispiels in belastetem Zustand dargestellt. Durch
die Gewichtskraft einer liegenden Person werden die im
Matratzenkérper 42 schrag angeordneten Liftungska-
néle 46, 47, 48 und 49 insbesondere in der Nahe der
Liegeflache 45 des Matratzenkérpers 42 zusammenge-
preft, so daB deren obere Abschnitte 52, 53, 54 und 55
verschlossen sind. Dadurch wird die Luftzirkulation
durch die Luftungskanale 46, 47, 48 und 49 unterbro-
chen, so daB die kéltere Luft nicht von der unteren
Flachseite 44 des Matratzenkérpers 42 zur Liegeflache
45 gelangen kann. Bewegt sich die liegende Person
nun auf der Matratze 41 und verlagert dabei das
Gewicht, so daB der zuvor belastete Teil der Matratze
41 nicht mehr belastet ist, so &éffnen sich die Abschnitte
52, 53, 54 und 55 der dort befindlichen Liftungskanéle
46, 47, 48 und 49 wieder und es kommt zu einer Lufizir-
kulation auch in diesem Teil der Matratze 41. Damit wird
sowohl der Feuchtetransport als auch das Mikroklima
im Matratzenkérper 42 deutlich verbessert, ohne daB
ein unangenehmes Abkiihlen der Liegeflache unter der
liegenden Person auftritt.

Patentanspriiche

1. Matratze aus elastisch verformbarem Material, ins-
besondere Schaumstoff wie Latex oder Polyu-
rethan, mit einem mindestens eine Liegeflache (5)
bildenden Matratzenkérper (2; 42) und mit mehre-
ren von der Liegeflache (5) aus quer durch den
Matratzenkérper (2; 42) gefuhrten Laftungskanélen
(7; 46, 47, 48, 49) zur Abfuhr von Warme und
Feuchtigkeit aus dem Matratzeninneren,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Laftungskanale (7; 46, 47, 48, 49) bei Bela-
stung der Matratze (1; 41) durch eine Person auf-
grund der Verformung des Matratzenmaterials
schlieBbar sind.

2. Matratze nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Liftungskanéle (7; 46, 47, 48, 49) minde-
stens einen Bereich (11; 52, 53, 54, 55) aufweisen,
der mit der Senkrechten zur Liegeflache einen Win-
kel groBer Null einschlieft.

3. Matratze nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
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daB die Luftungskanéle (7) gekrimmt oder abge-
winkelt ausgebildet sind.

Matratze nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Luftungskanale (7) mindestens einen im
wesentlichen parallel zur Liegeflache verlaufenden
Abschnitt (17) aufweisen.

Matratze nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

dafB die Laftungskanale (7) zwei jeweils von einer
Flachseite (3, 6) des Matratzenkédrpers (2) senk-
recht ausgehende sacklochartige Abschnitte (8, 9)
aufweisen, die Uber einen bogenférmigen Verbin-
dungskanal (12) miteinander verbunden sind.

Matratze nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB der DurchlaBquerschnitt des Verbindungska-
nals (12) kleiner als der DurchlaBquerschnitt der
beiden Abschnitte (8, 9) ist.

Matratze nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB der DurchlaBquerschnitt des Verbindungska-
nals (12) rund, rechteckig oder quadratisch ist.

Matratze nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB der DurchlaBquerschnitt des Verbindungska-
nals (12) rechteckig ist und dabei Seitenlangen von
einerseits ca. 5-35 mm und andererseits ca. 0,1-3
mm aufweist.

Matratze nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Liftungskanale (46, 47, 48, 49) im wesent-
lichen geradlinig und insgesamt geneigt ausgebil-
det sind.

Matratze nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB paarweise gekreuzte Liftungskanéle (48, 49)
vorhanden sind.

Matratze nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Liftungskanale (7; 46, 47, 48, 49) zwischen
den beiden Flachseiten (3, 6; 43, 44) des Matrat-
zenkorpers (2; 42) verlaufen.

Matratze nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Luftungskanéle (7; 46, 47, 48, 49) gleich-
maBig Uber die Liegeflache (5; 45) verteilt angeord-
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13.

14.

15.

net sind und/oder untereinander eine gleiche Form
aufweisen.

Matratze nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Laftungskanale (7; 46, 47, 48, 49) nur in
bestimmten Zonen der Liegeflache (5; 45), ins-
besondere den Hauptbelastungszonen, angeord-
net sind und/oder untereinander zumindest
teilweise verschiedene Form aufweisen.

Vorrichtung zur Herstellung einer Matratze nach
Anspruch 5 mit einer Form, in welche das Material
fur den Matratzenkdrper eingebracht und aufge-
schaumt oder vulkanisiert wird, wobei die Form mit
nach innen weisenden Stollen versehen ist, deren
Form den zu bildenden Luftungskanalen (7) ent-
spricht,

dadurch gekennzeichnet,

daB jeweils ein oberer und ein unterer Stollen (26,
27) vorgesehen ist, an denen ein Element (28)
angebracht ist, dessen Form dem Verbindungska-
nal (12) entspricht.

Vorrichtung nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Element (28) seitlich vom inneren Ende
des einen Stollens (26) ausgeht und am anderer
Stollen (27) seitlich anliegt.
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