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(54) Fiihrungsanordnung zum Herausziehen eines Schubkastens

(57) Die Fuhrungsanordnung zum Herausziehen
eines Schubkastens, insbesondere eines unter dem
Sitz eines Kraftfahrzeugs angeordneten Schubkastens,
soll mit einem Minimum an Kosten hergestellt werden
bei Verbesserung der Haltbar- und Abriebfestigkeit,
wobei auch bei einer starken Bremsung der Schubka-
sten auf den Fuhrungsleisten in seiner geschlossenen
Lage verbleibt.

Der Schubkasten besitzt eine angespritzte Halte-
rung und beidseitig je eine Endhalterung 4, mit denen er
ausziehbar auf je einer seitlichen Fihrungsleiste 2 gela-
gert ist. An die Endhalterung 4 ist einstickig eine Rast-
feder 5,deren Federkraft durch ein eingelegtes Metallteil
7 erhdht ist, angespritzt. Die Rastfeder 5 ist in eine Ein-
rastausnehmung 6 der Fihrungsleiste 2 einrastbar.
Zusaétzlich kann ein Dorn 8 zur Einfihrung in eine Dorn-
aufnahme 9 vorgesehen sein.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Fhrungsanordnung zum
Herausziehen eines Schubkastens, insbesondere eines
unter dem Sitz eines Kraftfahrzeugs angeordneten
Schubkastens, mit mindestens einer seitlich dem
Schubkasten zugeordneten Fuhrungsleiste, auf der
bzw. auf denen der Schubkasten beim Herausziehen
gleitet, wobei der Schubkasten mit entsprechenden
Halterungen zur Aufnahme der Fihrungsleiste verse-
hen ist.

Fuhrungsanordnungen zum Herausziehen eines
Schubkastens missen stabil und abriebfest sein. Die
Herstellung von Flihrungsleisten aus Stahl ist kostspie-
lig und gewichtserhdhend. Vielfach wurden die Flh-
rungsleisten bereits aus Kunststoff hergestellt, wobei
die Herstellung gegentiber der Verwendung von Stahl
wesentlich kostengunstiger ist. Bei der Anordnung von
Schubkasten unter dem Sitz eines Kraftfahrzeugs mus-
sen in jedem Fall ZusatzmaBnahmen getroffen werden,
um in jeder Fahrsituation, also auch bei einer Sofort-
bremsung, eine lagesichere Halterung des Schubka-
stens zu gewahrleisten.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Fuhrungsanordnung der aufgezeigten Gattung zu
schaffen, die bei einem Minimum an Herstellungkosten
auBerst haltbar und abriebfest ist und zudem gewahrlei-
stet ist, daB auch bei einer starken Bremsung der
Schubkasten auf den Fihrungsleisten in seiner
geschlossenen Lage verbleibt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch
gelost, daB die Fuhrungsleiste aus einem Kern aus
Hartkunststoff und einer Ummantelung aus einem sehr
gleitfahigen Material gebildet ist und die Halterungen an
dem Schubkasten angespritzt oder angeschraubt sind,
wobei eine als Endhalterung ausgebildete Halterung
eine Rastfeder aufweist, die in eine entsprechende Ein-
rastausnehmung in der FUhrungsleiste einrastbar ist.

In Ausgestaltung der Erfindung kann das gleitfa-
hige Material der Fihrungsleiste aus einem Polyamid
Molybdansulfid oder aus Polyamid mit Graphit gebildet
sein.

Es besteht die Méglichkeit, die Halterungen mit
dem Schubkasten im Zweikomponenten-SpritzgieBver-
fahren herzustellen und die Rastfeder einstiickig an die
Endhalterung anzuspritzen. Bei einer bevorzugten Aus-
fuhrung ist die Federkraft der Rastfeder durch Einlagen
erhoht, wobei die Einlagen durch ein elastisches, den
Hohlraum ausflllendes Material zweckmaBigerweise
durch einen Schaumstoff, gebildet sein kann. Es
besteht auch die Méglichkeit, die Einlage durch ein auf-
gebogenes elastisches Metallteil zu bilden. Zuséatzlich
zur Erhéhung der Sicherheit, kann die Endhalterung
einen abstehenden Dorn aufweisen, dem eine Dornauf-
nahme der Fihrungsleiste zugeordnet ist.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung ist in der
Zeichnung dargestellt und wird nachfolgend naher
beschrieben. Es zeigen:
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Fig. 1 eine isometrische Darstellung einer an
einem Schubkasten angeordneten Fuh-
rungsleiste mit Endhalterung und

Fig. 2 eine vergrdBerte Darstellung einer Endhalte-

rung gemaB Punkt A der Figur 1.

Der Schubkasten 1 besitzt angespritzte Halterun-
gen 3 und beidseitig je eine Endhalterung 4, mit denen
er ausziehbar auf je einer seitlichen Flhrungsleiste 2
gelagert ist. Die Flhrungsleiste 2 besteht aus einem
Kern aus Hartkunststoff und besitzt eine Ummantelung
aus einem sehr gleitfahigen Material, das aus Polyamid
mit Graphit gebildet ist.

Die Endhalterung 4 besitzt eine ebenfalls einstlik-
kig angespritzte Rastfeder 5, die in der Einrastausneh-
mung 6 der FUhrungsleiste 2 einrastbar ist. Wie Figur 2
zeigt, ist die Federkraft der Rastfeder 5 durch ein einge-
legtes, der Rastfeder 5 angepaBites Metallteil 7 erhéht.
Zusatzlich weist die Endhalterung 4 einen abstehenden
Dorn 8 auf, der in eine Dornaufnahme 9 der Fihrungs-
leiste 2 einfuhrbar ist.

Aufstellung der Bezugszeichen:

Schubkasten
Fuhrungsleiste
Halterungen
Endhalterung
Rastfeder
Einrastausnehmung
Metallteil

Dorn
Dornaufnahme
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Patentanspriiche

1. Fdhrungsanordnung zum Herausziehen eines
Schubkastens, insbesondere eines unter dem Sitz
eines Kraftfahrzeugs angeordneten Schubkastens,
mit mindestens einer seitlich dem Schubkasten
zugeordneten Flhrungsleiste, auf der bzw. auf
denen der Schubkasten beim Herausziehen gleitet,
wobei der Schubkasten mit entsprechenden Halte-
rungen zur Aufnahme der Flhrungsleiste versehen
ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Fihrungslei-
ste (2) aus einem Kern aus Hartkunststoff und einer
Ummantelung aus einem gleitfahigen Material
gebildet ist.

2. Fuhrungsanordnung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das gleitfahige Material aus
Polyamid Molybdansulfid gebildet ist.

3. Fuhrungsanordnung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das gleitfahige Material aus
Polyamid mit Graphit gebildet ist.
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11.

12.

13.
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Fuhrungsanordnung nach einem der Anspriche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrungs-
leiste (2) im Zweikomponenten-SpritzgieBverfahren
hergestellt ist.

Fuhrungsanordnung zum Herausziehen eines
Schubkastens, insbesondere eines unter dem Sitz
eines Kraftfahrzeugs angeordneten Schubkastens,
mit mindestens einer seitlich dem Schubkasten
zugeordneten Flhrungsleiste, auf der bzw. auf
denen der Schubkasten beim Herausziehen gleitet,
wobei der Schubkasten mit entsprechenden Halte-
rungen zur Aufnahme der Flhrungsleiste versehen
ist, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Halterungen
(3) an den Schubkasten (1) angespritzt, ange-
schraubt oder angenietet sind.

Fuhrungsanordnung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB eine als Endhalterung (4)
ausgebildete Halterung (3) eine Rastfeder (5) auf-
weist, die in eine entsprechende Einrastausneh-
mung (6) in der Fihrungsleiste (2) einrastbar ist.

Fuhrungsanordnung nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Rastfeder (5) ein-
stickig an die Endhalterung (4) angeschlossen ist.

Fuhrungsanordnung nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Federkraft der Rastfeder
(5) durch Einlagen erhéht ist.

Fuhrungsanordnung nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die Einlage durch ein den
Hohlraum ausfillendes elastisches Material gebil-
det ist.

Fahrungsanordnung nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daB das Fullungsmaterial durch
einen Schaumstoff gebildet ist.

Fuhrungsanordnung nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die Einlage durch ein aufge-
bogenes elastisches Metallteil (7) gebildet ist.

Fuhrungsanordnung nach einem der Anspriiche 4
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Endhalte-
rung (4) einen abstehenden Dorn (8) aufweist, dem
eine Dornaufnahme (9) der Fuhrungsleiste (2)
zugeordnet ist.

Fuhrungsanordnung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daB mindestens eine Seitenwand
des Dorns (8) schrag verlauft.
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