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(57) Es wird ein Handscharfgerat vorgeschlagen,
das einfach bedienbar und universell verwendbar ist.
Dieses neue Handschérfgerat besitzt einen schaftférmi-
gen Tragkérper [1], der mindestens ein gabelférmiges
Ende mit zwei V-férmig gegeneinander geneigte Innen-
flanken [5] aufweisenden Randvorspringen [4] aufweist
und eine zwischen den Randvorspriingen [4] angeord-
nete, zungenférmige Werkzeuganordnung [7] tragt, die
ein Scharfwerkzeug [8] mit parallelen, aus Hartmetall

FIG 1

Vorrichtung zum manuellen Schérfen von Schneidkanten von Schneidwerkzeugen

bestehenden Seitenkanten [10] und einen das Scharf-
werkzeug [8] am tragkérperfernen Ende begrenzenden
Fuhrungskopf [9] mit zu den jeweils benachbarten
Innenflanken [5] der Randvorsprlinge [4] parallelen Sei-
tenflanken [11] enthalt, wobei zumindest der Fiihrungs-
kopf [9] in L&ngsrichtung der Werkzeuganordnung [7]
verschiebbar ist.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum manuel-
len Schéarfen von Schneidkanten von Schneidwerkzeu-
gen, insbesondere von manuell betétigbaren
Schneidwerkzeugen, wie Messern, Scheren etc..

Die bekannten Handscharfgeréate sind nicht bedie-
nungsfreundlich und erméglichen nur ein unexaktes
Scharfen.

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der
vorliegenden Erfindung, ein Handschéarfgerat zu schai-
fen, das einfach und exakt bedienbar ist und gleichzeitig
méglichst universell verwendbar ist.

Die Lésung dieser Aufgabe besteht in einer Vorrich-
tung eingangs erwahnter Art mit einem schaftféormigen
Tragkérper, der mindestens ein gabelférmiges Ende mit
zwei V-férmig gegeneinander geneigte Innenflanken
aufweisenden Randvorspriingen aufweist und eine zwi-
schen den Randvorspriingen angeordnete, zungenfér-
mige Werkzeuganordnung tragt, die ein Schérf-
werkzeug mit parallelen, aus Hartmetall bestehenden
Seitenkanten und einen das Scharfwerkzeug am trag-
kérperfernen Ende begrenzenden Fiihrungskopf mit zu
den jeweils benachbarten Innenflanken der Randvor-
spriinge parallelen Seitenflanken enthalt, wobei zumin-
dest der Fuahrungskopf in Langsrichtung der
Werkzeuganordnung verschiebbar ist.

Mit Hilfe dieses verschiebbaren Fihrungskopfes
kénnen in vorteilhafter Weise die lichte Weite des Ein-
fuhrspalts zwischen dem Fuhrungskopf und den seitli-
chen Randvorspriingen und damit der jeweils
gewlinschte Schéarfwinkel eingestellt werden. Das zu
scharfende Werkstiick befindet sich wahrend des
Scharfvorgangs, d.h. wahrend des Durchziehens durch
den genannten Spalt in einer zuverlassigen, einseitigen
Anlage, womit die Winkelkonstanz gewahrleistet ist.

Vorteilhafte Ausgestaltungen und zweckmaBige
Fortbildungen der (ibergeordneten MaBnahmen sind in
den Unteranspriichen angegeben. So kann die Werk-
zeuganordnung vorteilhaft einen das Scharfwerkzeug
bildenden Hartmetellriegel enthalten und stufenlos in
Langsrichtung verstellbar im Tragkérper angeordnet
sein. Der das Scharfwerkzeug bildende Hartmetallrie-
gel bildet ein einfaches und kostenglnstiges Einlegeteil,
das bei VerschleiB3 eines Seitenkantenbereichs einfach
so verschoben werden kann, daB ein neuer, unver-
brauchter Seitenkantenbereich zur Verfligung steht.
Hierdurch ist sichergestellt, da die zum Eingriff mit
dem zu scharfenden Werkstiick kommenden Seiten-
kanten des Scharfwerkzeugs nahezu auf ihrer ganzen
Lange nutzbar sind. Da das Hartmetall eine hohe
Standzeit besitzt und das riegelférmige Scharfwerk-
zeug praktisch auf seiner ganzen Lange nutzbar ist,
ergibt sich eine hohe Gesamtstandzeit. Danach kann
das Scharfwerkzeug einfach gegen ein neues ausge-
tauscht werden. Die genannten MaBnahmen ergeben
somit eine ausgezeichnete Wirtschaftlichkeit.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung kann darin
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bestehen, daB die zungenférmige Werkzeuganordnung
als Doppelschieberanordnung ausgebildet ist, die den
das Scharfwerkzeug bildenden Hartmetallriegel und
eine diesen Uberspannende, den Fuhrungskopf tra-
gende Aufnahmelasche umfaBt und die mit ihrem hinte-
ren Ende schwergangig verschiebbar in eine
zugeordnete Einsteckausnehmung des Tragers ein-
greift. Der Fuhrungskopf und das Scharfwerkzeug sind
hierbei unabhangig voneinander und relativ zueinander
verschiebbar. Hierdurch ist sichergestellt, daB weder
die vollstandige Nutzung der ganzen Lange des Scharf-
werkzeugs noch die exakte Einstellung des Schérfwin-
kels sich gegenseitig negativ beeinflussen.

Vorteilhaft kann der Tragkérper mit einer zwischen
den seitlichen Vorspriingen angeordneten Stlitzzunge
versehen sein, auf welcher das Scharfwerkzeug auf-
liegt. Diese MaBnahme ergibt eine besonders hohe Sta-
bilitat.

In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung kann die
Aufnahmelasche ein dem Scharfwerkzeug zugeordne-
tes, durch Anschlage begrenztes Bett enthalten, des-
sen Lénge gr6Ber als die Lédnge des Schéarfwerkzeugs
ist. Hierdurch wird erreicht, daB das Scharfwerkzeug
mit Hilfe der den Flhrungskopf tragenden Aufnahmela-
sche verstellbar ist, was eine hohe Bedienungsfreund-
lichkeit gewéahrleistet.

ZweckméaBig kann die der Werkzeuganordnung
zugeordnete Einsteckausnehmung als beidseitig offene
Durchgangsausnehmung ausgebildet sein. Hierdurch
ist es méglich, die Werkzeuganordnung durch riickwar-
tiges Einfuhren eines StoBwerkzeugs aus der Einsteck-
ausnehmung auszutreiben, was sich ebenfalls
vorteilhaft auf die Bedienungsfreundlichkeit auswirkt.

Eine weitere zweckméBige MaBnahme kann darin
bestehen, daB der Tragkdrper vorzugsweise im Bereich
hinter seinem gabelférmigen Ende eine Aufnahmein-
richtung fir ein eine Abzienfliche aufweisendes
Abziehelement aufweist. Hierdurch ist es mégich, die
durch Eingriff mit dem Hartmetallriegel spanabhebend
gescharfte Schneide mit einem Feinschliff etc. zu verse-
hen, was manchmal erwiinscht ist.

Eine weitere, besonders zu bevorzugende Fortbil-
dung kann darin bestehen, daB der Tragkérper im
Bereich eines Endes ein im Bereich einer Tragerseiten-
flanke aufgenommenes, riegelférmiges Schéarfwerk-
zeug enthalt, dem eine seine Arbeitsflache
Uberragende, schwenkbar angeordnete Werkstlickan-
lage zugeordnet ist. Hierdurch wird die Verwendungs-
vielfalt weiter erhdht. Die freie Zuganglichkeit der
Arbeitsflache des Scharfwerkzeugs und die schwenk-
bare Werkstiickanlage erméglichen in vorteilhafter
Weise ein exaktes Scharfen winkelgebundener
Schneidkanten, wie sie beispielsweise bei Scheren,
Gemusehobeln, Rasenméahern etc. vorliegen.

Vorteilhaft kann dabei die Werkstickanlage mit
einem bezlglich ihrer Schwenklagerung gegentberlie-
genden Betatigungshebel versehen sein, der zweckma-
Big als Verlangerung eines Lagerflansches ausgebildet
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ist und vorteilhaft eine tellerférmige Vertiefung aufweist.
Die tellerférmige Vertiefung erméglicht es der Bedie-
nungsperson einen Daumen oder anderen Finger hin-
zulegen, was die Verstellung des Werkstlickanschlags
erleichtert und insbesondere sicherstellt, daB der Beta-
tigungshebel durch Druck im Eingriff mit einer tragkdr-
perseitigen Rasterung haltbar ist, was in jeder
Winkelstellung des Werkstlickanschlags eine zuverlés-
sige Fixierung ergibt. Ausgewéahlten Winkeln kann eine
Indexiereinrichtung zugeordnet sein.

Eine weitere, besonders zweckmaBige MaBnahme
kann darin bestehen, daB der Schwenkbereich der
Werkstlickanlage durch beiderseits der Schwenkachse
angeordnete Endanschlage berenzt ist, wobei ein die
Werkstiickanlage hintergreifender Endanschlag eine
nach innen gewdlbte Ruckseite aufweisen kann. Diese
fungiert in vorteilhafter Weise als Stiitzflache, an der
eine Bedienungsperson ohne die Gefahr eines Abrut-
schens einen Finger oder Daumen anpressen kann.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und zweck-
maBige Fortbildungen der (bergeordneten MaBnah-
men sind in den restlichen Unteransprichen
angegeben und aus der nachstehenden Beispielsbe-
schreibung entnehmbar.

Nachstehend wird ein bevorzugtes Ausflhrungs-
beispiel der Erfindung anhand der Zeichnung naher
erlautert. Hierbei zeigen:

Figur 1 eine  perspektivische  Ansicht eines
erfindungsgemafBen Handscharfgerats,
Figur 2 eine vergrdéBerte Draufsicht auf den gabel-
féorigen Endbereich des erfindungs-
gemaBen Handscharfgerats,

Figur 3 einen Schnitt entlang der Linie 11/l in Figur
2,

Figur 4 eine vergroBerte Draufsicht auf den mit
einer schwenkbaren Werkstlickanlage ver-
sehenen Endbereich des erfindunsgema-
Ben Handscharfgerats,

eine Stirnansicht des die schwenkbare
Werkstlickanlage enthaltenden Bauteils
und

Figur 5

eine Seitenansicht des die schwenkbare
Werkstlickanlage enthaltenden Bauteils.

Figur 6

Das der Zeichnung zugrundeliegende Handschérf-
gerét besteht, wie am besten aus Figur 1 erkennbar ist,
aus einem als Handgriff ausgebildeten, schaftférmigen
Tragkérper 1, der an seinen beiden Enden jeweils einen
Scharfkopf 2 bzw. 3 aufweist, wobei der eine, hier links
gezeichnete Scharfkopf 2 in erster Linie zum Scharfen
von Klingen, wie Messerklingen, und der andere, hier
rechts gezeichnete Scharfkopf 3 in erster Linie zum
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Schéarfern von winkelgebundenen Schneiden, wie der
Schneidkanten von Scherenmessern, Rasenmahern,
Gemiuisehobeln etc. dienen soll.

Das dem zum Schérfen von Klingen vorgesehenen
Scharfkopf 2 zugeordnete Ende des Tragkérpers 1 ist,
wie die Figuren 1 und 2 zeigen, gabelférmig gestaltet.
Dementsprechend sind zwei seiltiche Randvorspriinge
4 vorgesehen, die V-férmig gegeneinander geneigte
Innenflanken 5 aufweisen. Die Randvorspringe 4 flan-
kieren einen in Figur 3 sichtbaren, mittleren, an den
Tragkérper 1 angeformten Zungenvorsprung, der als
Stutzzunge 6 flr eine in die Nische zwischen den Rand-
vorspringen 4 hineinragende, zungenférmige Werk-
zeuganordnung 7 dient. Diese umfaft ein auf der
Stutzzunge 6 aufliegendes, riegelférmiges Scharfwerk-
zeug 8, das hier durch ein riegelférmiges Hartmetall-
stiick gebildet wird, und einen das tragkérperferne Ende
des Scharfwerkzeugs 8 aufnehmenden Fuhrungskopf
9.

Der das Scharfwerkzeug 8 bildende Hartmetallrie-
gel besitzt, wie Figur 2 zeigt, freiliegende, parallele Sei-
tenkanten, an denen die zu schéarfende Klinge
entlanggezogen wird. Es ware daher auch denkbar,
anstelle eines massiven Hartmetallsticks ein nur mit
seitlichen Hartmetalleisten besetztes, etwa aus Kunst-
stoff etc. bestehendes Zungenteil vorzusehen. Der
aktive Bereich der Seitenkanten 10 wird, wie die Figur 2
weiter zeigt, durch den Flhrungskopf 9 begrenzt. Die-
ser besitzt zur Innenflanke 5 des jeweils benachbarten
Randvorsprungs 4 parallele Seitenflanken 11, die tber
die freiliegenden Seitenkanten 10 des Scharfwerkzeugs
8 seitlich vorspringen und mit der benachbarten Innen-
flanke 5 jeweils einen Einfuhrspalt 12 begrenzen, in den
die zu scharfende Klinge eingelegt wird.

Der Fuhrungskopf 9 ist in Langsrichtung der zun-
genférmigen Werkzeuganordnung stufenlos verstellbar,
d.h. kann mehr oder weniger in den Raum zwischen
den Randvorspriingen 4 hineingefahren bzw. aus die-
sem herausgefahren werden, wie in Figuren 2 und 3 mit
unterbrochenen Linien angedeutet ist. Hierdurch laBt
sich die lichte Weite der Spalte 12 verandern, wie in
Figur 2 bei d bzw. d' angedeutet ist. Je weiter der Fih-
rungskopf 9 aus dem Bereich zwischen den Randvor-
spriingen 4 herausgefahren ist, um so gréBer wird die
lichte Weite der Spalte 12. Gleichzeitig wird dabei auch
der freiliegende Bereich der Seitenkanten 10 des riegel-
formigen Scharfwerkezugs 8 verlangert. Je weiter der
Fahrungskopf 9 aus dem Bereich zwischen den Rand-
vorspringen 4 herausgefahren wird, um so dicker kann
demnach die zu schéarfende Klinge sein bzw. um so
mehr kann eine schwéacher als die lichte Weite des
Spalts 12 ausgebildete Klinge gekippt sein, womit der
erzielbare Schneidenwinkel einstellbar ist.

Das riegelférmige Scharfwerkzeug 8 ist hier eben-
falls in Langsrichtung verstellbar angeordnet, so daB
nach und nach mehrere Langenabschnitte der Seiten-
kanten 10 in die beim Scharfvorgang beanspruchte
Position gebracht werden koénnen. Sofern eine Stelle



5 EP 0 856 381 A1 6

verschlissen ist, wird das riegelférmige Scharfwerkzeug
einfach so verschoben, daB eine neue, unverbrauchte
Stelle zur Verfligung steht. Sofern die fihrungskopfsei-
tige Halfte des riegelférmigen Scharfwerkzeugs 8 ver-
braucht ist, kann dieses gewendet werden, womit die
zunachst gegeniberliegende, in eine der Werkzeugan-
ordnung 7 zugeordnete Einsteckausnehmung 13 des
Tragkérpers 1 eingreifende Halfte benutzt werden kann.

Es ware denkbar, den Flhrungskopf 9 fest auf dem
riegelférmigen Scharfwerkzeug 8 anzuordnen. In die-
sem Fall wirde der Flhrungskopf 9 mit dem Scharf-
werkzeug 8 verstellt.

Im dargestellten Beispiel ist der Fluhrungskopf 9
unabhéngig vom riegelférmigen Scharfwerkzeug 8 ver-
schiebbar und umgekehrt. Dementsprechend ist der
Fahrungskopf 9 am Ende einer auf dem riegelférmigen
Scharfwerkzeug 8 aufliegenden, dessen Seitenkanten
10 nicht abdeckenden Aufnahmelasche 14 angebracht.
Das riegelférmige Scharfwerkezug 8 und die Aufnah-
melasche 14 bilden eine Doppelschieberanordnung, die
mit ihrem hinteren Ende in die genannte Einsteckaus-
nehmung 13 des Tragkérpers 1 eingreift. Um einen
zuverldssigen Halt zu gewahrleisten, ist dabei ein
Klemmsitz vorgesehen. Die Einsteckausnehmung 13 ist
auf jeden Fall so lang, daB beide Teile, d.h. Scharfwerk-
zeug 8 und Aufnahmelasche 14 mit Fihrungskopf 9
unabhangig stufenlos im gewtinschten Bereich verstell-
bar sind.

Um eine kompakte Bauweise zu erreichen, ist die
Aufnahmelasche 14 mit einem dem Scharfwerkzeug 8
zugeordneten, durch vordere und hintere Anschlage 15
begrenzten Bett 16 versehen, in welches das riegelfér-
mige Scharfwerkzeug 8 einlegbar ist. Die Lénge des
Betts 16 ist gréBer als die Lange des riegelférmigen
Scharfwerkzeugs 8 so daB die gewlnschte gegensei-
tige Verschiebbarkeit gewahrleistet ist. Das UbermaB
der Lange des Betts 16 ist so bemessen, dafB das rie-
gelférmige Scharfwerkzeug auch dann, wenn es mit
seiner hinteren Kante am hinteren Anschlag 15 der Auf-
nahmelasche 14 ansteht, nicht auBer Eingriff mit dem
Fuhrungskopf 9 kommt. Wenn das Scharfwerkzeug mit
seiner hinteren Kante bereits am hinteren Anschlag 15
anliegt und der Fihrungskopf 9 dennoch weiter nach
auBen verstellt werden soll, wird das riegelférmige
Scharfwerkzeug 8 mitverstellt.

Im dargestellten Beispiel ist der Tragkérper 1 am
hinteren Ende der Einsteckausnehmung 13 mit einem
quer hierzu verlaufenden Durchbruch 17 versehen. Hie-
durch wird erreicht, daB die Einsteckausnehmung 13
Uber den Durchbruch 17 von hinten zugénglich ist. Es
ist daher moglich, einen Stift etc. zum Austreiben der
aus Scharfwerkzeug 8 und Aufnahmelasche 14 mit
Fuhrungskopf 9 bestehenden Doppelschieberanord-
nung aus der Einsteckausnehmung 13 in diese von hin-
ten einzufihren. Die genannte Doppelschieber-
anordnung kann daher mit strammem Klemmsitz ange-
ordnet sein. Der Fihrungskopf 9 ist an seinem vorderen
Ende, wie Figur 4 zeigt, mit einer nach unten offenen
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Kerbe 18 versehen, an der ebenfalls ein Werkzeug zum
Verschieben der Aufnahmelasche 14 mit Fiihrungskopf
9 bzw. der gesamten Doppelschieberanordnung ange-
setzt werden kann und die dementsprechend enben-
falls als Betatigungshilfe dient.

Die an den freien Seitenkanten 10 des durch einen
Hartmetallriegel gebildeten Scharfwerkzeugs 8 vorbei-
gefuhrten Schneiden von Messerklingen werden span-
abhebend gescharft. In manchen Fallen kann es dabei
zweckmaBig sein, die so gescharfte Schneide nach-
tréglich noch abzuziehen. Um dies zu erméglichen, ist
an der Oberseite des Tragkérpers 1 im Bereich hinter
seinem gabelférmigen Ende eine beckenférmige Aus-
nehmung 19 angebracht, in die ein eine Abziehflache
aufweisender Schleifstein bzw. ein Schleifpapier- bzw.
Schleifleinenstlick eingelegt werden kénnen. Die Befe-
stigung kann dabei unlésbar etwa mittels einer Klebver-
bindung, oder I6sbar etwa mittels einer Spann-
einrichtung oder einer Klettverbindung, erfolgen.

Im Bereich des dem Scharfkopf 3 zugeordneten
Endes ist der Tragk&rper 1, wie die Figuren 1 und 4 zei-
gen, mit einer seitlichen Randnische 20 versehen, die
eine in Richtung der zugeordneten Seitenflanke 21 ver-
laufende Begrenzung und eine quer hierzu verlaufende
Begrenzung besitzt. Auf der in Richtung der Seiten-
flanke 21 verlaufenden Begrenzung der Randnische 20
liegt ein riegelférmiges Scharfwerkzeug 22 auf. Dieses
ist hier als oberer Flansch eines im Querschnitt T-férmi-
gen Hartmetallstiicks 23 ausgebildet, das mit seinem
Steg in den Tragkérper 1 eingreift. Das Hartmetallstlick
kann dabei in den zweckméBig als Kunststoff-Spritz-
guBformling ausgebildeten Tragkérper 1 eingespritzt
oder austauschbar angeordnet sein.

Die zur Randnische 20 hingewandte, freiliegende
Arbeitsflache des riegelférmigen Scharfwerkzeugs 22
wird von einer Werkstiickanlage 24 Gberragt, die zur
exakten Einstellung der Neigung des zu scharfenden
Werkstlicks und damit zur exakten Einhaltung der Nei-
gung der Schnittflache um eine zur oberen Arbeitsfla-
che des Scharfwerkzeugs 22 parallele Achse
schwenkbar ist, wie in Figur 4 mit unterbrochenen
Linien angedeutet ist. Der Schwenkbereich der Werk-
stlickanlage 24 kann ausgehend von der in Figur 4 mit
unterbrochenen Linien angedeuteten, zur Arbeitsflache
des Scharfwerkzeugs 22 lotrechten Stellung minde-
stens 30° nach auBen umfassen, so daB sich ein
stumpfer Winkel von mindestens 120° ergibt. Zur Ver-
schleiBminderung und damit zur Erzielung einer hohen
Genauigkeit Uber eine lange Standzeit hinweg ist die
Werkstlickanlage 24 im Bereich der Anlageflache mit
einem Metalleinsatz 32 versehen.

Die quer zur Arbeitsflache des Scharfwerkzeugs 22
verlaufende Begrenzung der Randnische 20 dient als
Endanschlag 25 fir die Werkstlickanlage 24 in der mit
der Arbeitsflaiche des Scharfwerkzeugs 22 einen
stumpfen Winkel bildenden Endstellung. Die vom Werk-
stlickanschlag 24 abgewandte Rickseite 26 des End-
anschlags 25 ist nach innen gew®élbt. Hierdurch ergibt
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sich eine sinnfallige Stutzflache, an die eine Bedie-
nungsperson einen Finger oder Daumen anpressen
kann, ohne daB Abrutschgefahr besteht.

Die Werkstickanlage 24 ist, wie aus Figur 5
ersichtlich ist, mit zwei parallelen Lagerflanschen 27
versehen, die mit nach innen vorspringenden Lagers-
tummeln 28 versehen sind, die im montierten Zustand
in zugeordnete Lagerausnehmungen des von den
Lagerflanschen 27 umgriffenen Tragkérpers 1 einrast-
bar sind. Einer der Lagerflansche 27 ist zur Bildung
eines Betatigungshebels 29 Gber den Achsbereich hin-
aus verlangert. Zur Erleichterung der Handhabung ist
dieser Betatigungshebel scheibenférmig verbreitert und
an seiner AuBenseite mit einer tellerférmigen Vertiefung
30 versehen, in welche die Bedienungsperson mit
einem Daumen etc. eingreifen kann. Im Bereich des
Rands des Betatigungshebels 29, wie am besten aus
Figur 6 erkennbar ist, eine durch eine Riffelung gebil-
dete Rasterung 31 vorgesehen, die zum Eingriff mit
einer im Bereich der gegentberliegenden Flache des
Tragkorpers 1 vorgesehenen Gegenrasterung gehalten
werden kann.

Bevorzugte Positionen der Werkstiickanlage 24
kénnen mittels einer Indexiereinrichtung indexiert sein.
Im dargestellten Beispiel ist hierzu ein Lagerstummel 28
mit einem bartférmigen Ansatz 34 versehen, dem eine
oder mehrere tragkérperseitige Indexierausnehmungen
zugeordnet sind. Im dargestellten Beispiel ist lediglich
die in Figur 4 mit unterbrochenen Linien angedeutete
rechtwinklige Stellung der Werkstiickanlage 24 auf
diese Weise indexiert. AuBerhalb hiervon sind der Bart
34 und der gleich hohe, zugeordnete Lagerstummel 28
auBer Eingriff mit den tragkérperseitigen Ausnehmun-
gen. Die Fixierung der eingestellten Stellung erfolgt
dabei mittels der Rasterung 31, die von Hand im Eingriff
mit der zugeordneten, tragkérperseitigen Gegenraste-
rung gehalten wird. Hierzu wird auf den scheibenférmi-
gen Betatigungshebel 29 Druck ausgetbt, was durch
die tellerformige Ausnehmung 30, in die ein Daumen
einlegbar ist, erleichtert wird.

Der Tragkérper 1, der, wie oben schon erwahnt
wurde, zweckmaBig als aus Kunststoff bestehender
SpritzguBformling hergestellt wird, kann mit einer ange-
formten Ose versehen sein, um ihn im nicht benutzten
Zustand an einem Nagel auh&ngen zu kénnen. Im dar-
gestellten Beispiel ist der Tragkdrper 1 im Bereich des
Schérfkopfs 3 mit einem eine Ose 33 bildenden Durch-
bruch versehen. Im Bereich dieses Durchbruchs kommt
auch der Steg des im Querschnitt T-féormigen Hartme-
tallstiicks 23 zum Vorschein, was es erméglicht, dieses
im Falle einer austauschbaren Anbringung mittels eines
Werkzeugs aus seinem Sitz herauszustoBen.

Patentanspriiche
1. Vorrichtung zum manuellen Scharfen von Schneid-

kanten von Schneidwerkzeugen, insbesondere von
manuell betatigbaren Schneidwerkzeugen, mit
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einem schaftférmigen Tragkérper [1], der minde-
stens ein gabelférmiges Ende mit zwei V-férmig
gegeneinander geneigte Innenflanken [5] aufwei-
senden Randvorspriingen [4] aufweist und eine
zwischen den Randvorspriingen [4] angeordnete,
zungenférmige Werkzeuganordnung [7] tragt, die
ein Scharfwerkzeug [8] mit parallelen, aus Hartme-
tall bestehenden Seitenkanten [10] und einen das
Scharfwerkzeug [8] am tragkérperfernen Ende
begrenzenden Fihrungskopf [9] mit zu den jeweils
benachbarten Innenflanken [5] der Randvor-
spriinge [4] parallelen Seitenflanken [11] enthalt,
wobei zumindest der Fihrungskopf [9] in Langs-
richtung der Werkzeuganordnung [7] verschiebbar
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Scharfwerkzeug [8] als riegelf6r-
miges Hartmetallstiick ausgebildet ist, das
vorzugsweise in Langsrichtung verstellbar im Trag-
korper [1] angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Fuhrungskopf [9], der vorzugsweise mit einer Griff-
kerbe [18] versehen ist, gegenilber dem zugeord-
neten Scharfwerkzeug [8] verschiebbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Werkzeuganordnung [7] als Doppelschieberanord-
nung ausgebildet ist, die das riegelférmige Scharf-
werkzeug [8] und eine dieses (berspannende,
den Fuahrungskopf [9] tragende Aufnahmelasche
[14] umfaBt, die vorzugsweise ein dem riegelférmi-
gen Scharfwerkzeug [8] zugeordnetes, durch
Anschlage [15] begrenztes Bett [16] enthalt, des-
sen Lange gréBer als die LAnge des riegelférmigen
Scharfwerkzeugs [8] ist, und daB die Werkzeugan-
ordnung [7] mit ihrem hinteren Ende schwergéngig
verschiebbar in eine zugeordnete, vorzugsweise
als beidseitig offene Durchgangsausnehmung aus-
gebildete Einsteckausnehmung [13] des Tragkér-
pers [1] eingreift, der vorzugsweise mit einer
zwischen den seitlichen Randvorspriingen [4]
angeordneten Stlitzzunge [6] versehen ist, auf wel-
cher der das riegelférmige Scharfwerkzeug [8] bil-
dende Hartmetallriegel aufliegt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Tragkérper [1] im Bereich hinter seinem gabelférmi-
gen Ende eine Aufnahmeeinrichtung [19] fir ein
eine Abziehflache aufweisendes Abziehelement
aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB der
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Tragkérper [1] im Bereich eines Endes ein im
Bereich einer Seitenflanke angeordnetes, riegelfér-
miges vorzugsweise als Flansch eines im Quer-
schnitt T-formigen, mit seinem Steg in den
Tragkérper [1] eingreifenden Hartmetall-Profil-
stlcks [23] ausgebildetes Scharfwerkzeug [22] ent-
héalt, dem eine seine Arbeitsflache Uberragende,
schwenkbar angeordnete Werkstlickanlage [24]
zugeordnet ist, die vorzugsweise mit einem ihre
Anlageflache bildenden Metalleinsatz [32] verse-
hen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Werkstiickanlage [24] mit zwei
Lagerflanschen [27] versehen ist, welche den Trag-
kérper [1] zwischen sich aufnehmen und mit nach
innen vorspringenden, in tragk&rperseitige Lager-
bohrungen eingreifenden Lagerstummeln [28] ver-
sehen sind, wobei wenigstens ein Lagerflansch [27]
eine vorzugsweise scheibenférmig verbreiterte, mit
einer teilerfdrmigen Vertiefung [30] versehene Ver-
langerung [29] aufweist, die als Betatigungshebel
fungiert und die im Bereich ihres werkstlickanlage-
fernen Rands eine Rasterung [31] aufweist, die mit
einer tragkorperseitigen Gegenrasterung im Ein-
griff haltbar ist und daB die Werksttickanlage [24] in
bevorzugten Stellungen mittels einer Indexierein-
richtung [34] festlegbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet,
daB der Schwenkbereich der Werkstiickanlage [24]
durch beiderseits der Schwenkachse angeordnete
Endanschlage begrenzt ist, wobei ein die Werk-
stickanlage [24] hinterfassender Endanschlag [25]
vorgesehen ist, der eine dem Scharfwerkzeug [22]
zugeordnete Randnische [20] des Tragkdrpers [1]
begrenzt und eine nach innen gewdlbte Rickseite
[26] aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Tragkérper [1] als aus Kunststoff bestehender
SpritzguBformling ausgebildet ist und vorzugsweise
im Bereich eines Endes mit einem eine Ose [33] bil-
denden Durchbruch versehen ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
schaftférmige Tragkérper [1] im Bereich seiner bei-
den Enden verschiedene Schérfkdpfe [2 bzw. 3]
aufweist, wobei ein Scharfkopf [2] zum Scharfen
von Klingen und ein Scharfkopf [3] zum Scharfen
winkelgebundener Schneiden ausgebildet ist.
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