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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Zusammenführen und Zusammenfügen von
Schachtelzuschnitten und blockförmigen Artikelgruppen

(57) Die Erfindung betrifft die Herstellung von
Klappdeckelpackungen für Zigaretten, deren Schachtel-
zuschnitte mit blockförmigen, folienumhüllten Zigaret-
tengruppen vereint und durch aufeinanderfolgende
Faltvorgänge geschlossen werden.

Es ist das Ziel, die Herstellung rationeller und effek-
tiver zu gestalten.

Erreicht wird dies unter Einsatz eines um eine ver-
tikale Achse (23) intermittierend rotierenden Falttellers
(22), der mit oberseitigen, an einer Auflagestation mit
kopfseitig zur Drehachse (23) ausgerichteten Schach-
telzuschnitten (1) bestückten Aufnahmeplattformen (29)
und unterseitigen Aufnahmetaschen (24) versehen ist,
die an einer ersten Vereinigungs- und Faltstation (S2) in
vertikaler Richtung mit Aufnahmetaschen (27) eines
überlappenden Drehtellers (26) unter Ausübung von
Faltoperationen zusammenwirken, in denen an einer
zweiten Faltstation (S3) weitere Faltoperationen vorge-
nommen werden und aus denen mit Schachtelzuschnit-
ten versehene Zigarettengruppen an einer Abgabe-
station (S4) zwecks Beleimung noch abstehende Rand-
streifen radial ausgestoßen werden.
Auf diese Weise wird eine relativ kleinbauende Verpak-
kungseinrichtung erhalten.
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